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SERRAR
S'ha de tenir en compte el següent:

1. El xerrac ha d’estar ben esmolat i entrescat
2. La fusta ha d'estar fortament agafada, ja sigui amb la mà, amb un serjant, etc....
3. La mà que no agafa el xerrac s'ha de recolzar en la fusta que serrem per tenir més estabilitat.
4. El xerrac i el avantbraç han de formar una sola línia.
5. Agafarem fortament el xerrac, encara que les passades siguin suaus, així el controlarem millor.
6. Posarem el dit índex sobre el mànec en direcció a la fulla.
7. Farem el tall al costat de la ratlla per la part sobrant.
8. L’inici de qualsevol tall sempre es amb un angle de 30° per controlar millor la direcció.
9. Continuarem a 45° si és transversal.
10. Continuarem a 60º si és longitudinal.
11. Continuarem a 30° si és en diagonal.
12. Per serrar longitudinalment també podem serrar a la "francesa".
13. Si encerem la fulla del xerrac, costarà menys serrar.
14. En iniciar el tall hi posarem un dit perquè ens faci de guia.
15. En iniciar el tall hi farem servir la part del mig del xerrac i no clavarem les dents, utilitzarem només les puntes.
16. Un cop el tall sigui començat, apartarem el dit i buscarem l’angle adequat al tall.
17. En serrar aprofitarem des de la primera dent a 1'última dent.
18. Quan tirem el xerrac endarrere, ho farem de manera que les dents continuïn tocant la fusta (per no clavar-lo).
19. Donarem el cop de xerrac d'una sola tirada sense sotragades.
20. El cop de xerrac haurà de seguir una línia recta, sense baixar-la ni pujar-la al final (saludant).
21. En serrar no podem perdre de vista la línia de tall, per tant hem de mirar, tallar i bufar tot alhora.
22. En serrar, la fulla i la fusta han d'estar a escaire, ho comprovarem a ull o amb l’escaire.
23. Si no estigués a escaire, forçarem amb el mànec la part de dalt de la fulla, unes quantes passades per corregir convenientment.
24. Si no seguim la ratlla, forçarem amb el mànec a la dreta o a l’esquerra fins corregir.
25. En els talls longitudinals, en el cas que el tall es tanqui, hi posarem una falca.
26. En acabar el tall serrarem amb la part del mig del xerrac cada cop mes suaument per tal d'evitar estelles.
27. En acabar el tall, amb la mà que no agafa el xerrac agafarem la fusta per tal que no caigui.
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Tècniques per esmolar els xerracs :

1. Un xerrac ha d'estar ben esmolat i entrescat.
2. S'ha d'entrescar primer i esmolar després, perqué contràriament s'hauria de tornar a esmolar.
3. Per estar el xerrac ben esmolat totes les dents tenen que sortir per igual, han d'estar en línea recta, per fer això primer hauran de rectificant-lo llimant les dents, a continuació entrescar-lo i finalment esmolar-lo.
4. Per esmolar el xerrac l'agafarem fortament amb les mandíbules.
5. Les dents del xerrac hauran de sortir de les mandíbules 1 ó 2 mm.
6. La llima i l'avantbraç formaran una sola recta.
7. Ens col·locarem còmodament.
8. La llima ha d'estar col·locada a nivell de terra.
9. La llima i la fulla del xerrac formaran un angle de 90°
10. Esmolarem sempre de la punta al mànec del xerrac.
11. Inclinarem la llima de manera que agafi la mateixa inclinació de la dent.
12. Agafarem fortament la llima per controlar-la millor.
13. El dit índex el tindrem estirat sobre la llima.
14. Amb l'altre mà agafarem la punta de la llima amb forma de punta.
15. A cada dent li donarem el mateix número de passades, les que convingui en cada cas.
16. Totes les passades les farem amb la mateixa força.
17. Farem les passades cada dos dents, de tal forma que quedi la rebava provocada a l’exterior de la dent. 
18. A cada cert número de passades, anirem canviant 1'angle de la llima, amb l'objectiu de desgastar-la tota per igual.
19. Un cop fetes les puntes d’esquerra, girarem el xerrac i farem les de dretes.
20. La tirada de la llima sempre la farem endavant.
21. Farem la passada d'un sol cop.
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Xerrac de clavilles (fig. 21.8): serveix per serrar les clavilles que sobresurten, un cop
col.locades.

Xerrac de xapa (fig. 21.9): serveix per tallar xapa.

Fig. 21.8 Fig. 21.9

b) Segons el nombre de dents

Segons el nombre de dents per polzada es poden distingir:

*Laserra o el xerrac de dents petites i estretes (14 dents per polzada), que s6n més aptes
per a fustes ben seques i per a les fustes dures i semidures (roure, faig, alzina, platan...).
Els talls que realitizen son de més precisio que no pas els del xerrac de dents grosses.

* La serra o el xerrac de dents més amples i grosses (5 per polzada), que son més aptes
per afustes no tan seques i per a fustes flonges (pi,avet...). Els talls que realitzen, pero, no
s6n pas tan precisos com els del xerrac de dents petites.

2. Caracteristiques dels xerracs i les serres per serrar pel llarg i de través

Serrem pel llarg quan seguim la direccio de les fibres de la fusta.

Els xerracs i les serres que s'utilitzen perserrar pel llarg s’han d’entrescar degudament i les
seves dents s’han d'esmolar a escaire respecte de la cara de la fulla (fig. 21.10).

Fig. 21.10
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Vegeu com treballa un xerrac preparat per serrar pel llarg a la fig. 21.11.
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Fig. 21.11

Serrem de través quan ho fem perpendicularment a la direccio de les fibres de la fusta. .

Els xerracs i les serres que s'utilitzen per serrar de través han d'estar ben entrescats i les
seves dents s’han d'esmolar formant tall (similar al d’'un ganivet) i amb una inclinacié de 30
a 60 graus en relacio a la cara de la fulla (fig. 21.12).

Vegeu com treballa un xerrac preparat per serrar de través a la fig. 21.13.

Fig. 21.12 Fig. 21.13

3. Entrescar: cami de les serres i els xerracs

Ales figures 21.10, 21.11,21.12 i 21.13, es pot observar com les dents estan alternativa-
ment inclinades cap a la dreta i cap a I'esquerra. De torcer les dents d’una serra o d'un
xerrac, se’n diu entrescar.

Si la serra o el xerrac tenen les dents entrescades, el solc que obren és més ample
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(aproximadament el doble) que el gruix de la seva fulla. Aixi s’evita el fregadis de la fulla del
xerrac amb la fusta i no es requereix tant d'esforc per part de qui l'utilitza.

Elcami de les serres i els xerracs és la separacio que hi ha entre la part exterior d'una dent
inclinada a I'esquerra i la part exterior d'una altra inclinada a'la dreta o bé, dit d'una altra
manera, 'amplada del solc que obren les dents.

4. Manteniment de les serres i xerracs

Quan no es fan servir, les serres i xerracs s'han de col.locar de tal manera que les seves
dents no estiguin en contacte amb cap altre objecte de ferro (altres eines, la taula de treball
d’'una maquina...).

La seva fulla s'ha de mantenir lleugerament engreixada.
Perqué una serra o un xerrac estiguin en bones condicions, cal:
— Que totes les dents tinguin la mateixa altura.

— Que hi hagi la mateixa distancia entre una dent i I'altra.

— Que estiguin ben estrescades: alternativament inclinades l'unacap aladretailaltra cap
al'esquerra i totes amb la mateixa inclinacio.

5. Serrar: observacions per a I'lis correcte del xerrac
Per a I'ls correcte del xerrac cal tenir en compte aquestes observacions generals:

— En comencar a serrar, el dit gros de lama esquerra fa de guia en les primeres passades
(fig. 21.14).

Fig. 21.14
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— Lafulla del xerrac no ha de treballar paral.lela a la superficie de la peca, siné formant-hi
un angle d'inclinacié: per serrar al llarg de la fibra va més bé que el xerrac i la peca formin
un angle d’aproximadament 60 graus (fig. 21.15); en canvi, per serrar de través a la fibra,
és millor que formin un angle més tancat (aproximadament de 45 graus) (fig. 21.16).
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Fig. 21.15 Fig. 21.16

— Elxerrac treballa fent un moviment de vaivé, perd només cal fer forca (no massal) en el
moviment d'anada, perqué les dents estan un xic inclinades cap endavant i és en aquesta
direccié que tallen.

— Silafulla s’encalla, podrem facilitar el seu pas per la fusta introduint una falca en el tall
(fig. 21.17) o bé pressionant lleugerament el rebuig cap avall (fig. 21.18).

Fig. 21.17 Fig. 21.18
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— Cal moure el xerrac en tota la seva llargada per tal que es gastin uniformement totes les
dents.

- Enarribaralfinal del tall, s’han de fer passades curtesi lleugeres, totaguantantamb l'altra
ma el tros que es rebutja per tal que no s'estelli.

Més concretament, per serrar amb precisié una peca de reduides dimensions utilitzant el
capgalet (que és un dels casos més corrents), cal obrar de la seglient manera:

— Calmarcar préviamenta la peca que hem de serrar—amb el llapisil'escaire— duesratlles:
una a la cara i I'altra en el cantell que, un cop col.locada la peca en el capcalet per ser
serrada, quedaran a la nostra vista. No cal marcar I'alira cara i I'altre cantell perque
quedaran a sota i a darrera de la peca i tampoc no podrem observar-ne les ratlles) (fig.
21.19).

Fig. 21. 19

— Iniciarem la serrada utilitzant el dit gros de la ma esquerra com a guia, amb el xerrac
inclinat, aixecat de darrera. A mesura que anem serrant 'anirem abaixant fins que quedi
practicament paral.lel amb la cara de la peca, procurant que la serrada segueixi exactament
la ratlla marcada. El solc obert en la cara fara de guia a la fulla del xerrac i ja no es podra
desviar. Aleshores cal prestar tota I'atenci6 a la ratlla del cantell per tal que el xerrac no
s'inclini i el tall quedi a escaire.

— Perqué en acabar la serrada la fusta no s'estelli, farem passades curtes i lleugeres, amb
el tall ben assentat damunt del capealet (fig. 21.20).

bé malament

Fig. 21.20
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— Convé serrar paral.lelament a la linia de tall i al seu costat mateix (gairebé esborrant-la)

de talmanera que aquesta linia quedi en el tros de fusta que serveix (noen el que es rebulja).
per tal d'obtenir la mida desitjada de la peca (fig. 21.21).
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Fig. 21.21
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1. Esmolar els xerracs
1.1 Eines necessaries per esmolar els xerracs

Per esmolar la fulla del xerrac cal, en primer lioc, immobilitzar-ne la fulla amb una espécie
de premsa formada per dues fustes. Necessitarem, a més, una llima plana (si cal anivellar
les dents), un entrescador (per entrescar les dents) i una llima triangular (per esmolar les
dents una per una).

L'entrescador és una eina que consisteix en una peca de ferro guarnida de mosses a les
vores. Serveix per entrescar les dents de les serres, és a dir, per torcer una mica les dents
de la serra alternativament a una banda i a I'altra, perqué la serra s'obri pas i corri millor
sense encallar-se (fig. 27.1).

N'hi ha que, tot i que fan la mateixa funcio, tenen graduable la inclinacié de les dents
(fig. 27.2).

Fig. 27.1

1.2 Observacions per esmolar correctament els xerracs

— Es col.loca la fulla a la premsa, procurant que les dents sobresurtin uns 3 mm.

— Si és necessari (pel fet que unes dents s’hagin gastat més que les altres), s'iguala l'altura
de les dents de la serra amb una llima plana.

—S’entresquen les dents, de tal manera que I'amplada del cami de la serra o xerrac no sigui
més gran que el doble del gruix de la seva fulla. Per exemple: silafulla és de 0,9 mmde gruix,
el cami de la serra podra ser de 1,8 mm d'amplaria, com a maxim.

—Esllimen les dents amb una llima triangular que s'adapti exactament a I'angle de les dents
(fig. 27.3) i es comenca sempre per I'extrem oposat al manec.

— Es fan dues o tres passades a cada dent i sempre el mateix nombre de passades, per
rebaixar per igual totes les dents (fig. 27.4).
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1. Tipus de serres i xerracs
a) Segons el treball que realiizen
Serra de bastidor (fig. 21.1): és la tipica serra utiliizada en fusteria, encara que cada vegada

es fa servir menys. Té l'avantatge de tenir la fulla movible i ajustable a la direccié més
convenient.

Serra de vogir (fig. 21.2): és una serra de bastidor que té una fulla d’'una amplada inferior
a 20 mm (molt més estreta que les corrents). Serveix per serrar contorns.

Fig. 21.1 Fig. 21.2

Xerrac de dues mans (fig. 21.3): 'han de fer servir dues persones. Serveix per talar arbres
i dividir grans fustes sobre cavallets.

Fig. 21.3
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Serra de trepar (fig. 21.4): ja no s'usa. Servia per serrar regruixos d'un taulé.
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Fig. 21.4

Xerrac o xerrac corrent (fig. 21.5): serveix per serrar. S'utilitza pera treballs de poca precisio.

Xerrac de beina (fig. 21.6): xerrac petit, de fulla ampla i de forma rectangular. La seva
caracteristica propia és que té una beina de ferro en forma de U invertida, col.locada en el
costat superior, per donar-li rigidesa. Té les dents més fines i serveix per a talls de molta
precisio.

Xerracdepunta (fig. 21.7):té unafulla estretaiacabada en punta, pero molt robusta. Serveix
per serrar forats grossos, havent foradat primer la fusta amb una broca.

Fig. 21.5 Fig. 21.6
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Fig. 21.7
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