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	[image: ]CFGS – DISSENY I MOBLAMENT
	Pàgina 2 de 4



                  

image3.jpeg




image4.jpeg
E

JTIN

Costade

Ia mesita escolar.

¥ traviesas de

s en las patas

convencionale:

Senales

30—

i

.




image5.jpeg
Fig. 731 — Detalles de construccién de la mesita escolar.
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Fig. 815 — Escalera sen-
cilla de frente y de perfil.

Fig. 946 — Inclina-
ci6n de los largueros.
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Fig. 947 — Longitud
de los travesafios.

Fig. 951 — Escalera do-
ble con peldafios de canto.
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SIGNOS CONVENCIONALES

Se procede al trazado de los signos, antes de
empezar a marcar los ensambles. Estos signos
se trazan siempre en la cara o superficie prin-
cipal (cara buena). Se trazan, pues, en la cara
vista de los arrimaderos o revestimientos, en
la cara mas decorada de las puertas, en la cara
mas visible de las ventanas, etc.

Sobre esta cara se apoya el gramil, y ella, a su
vez la apoyaremos sobre la mesa de las maqui-
nas. Hacer lo contrario, es trabajar contra cara
o falsa cara.

Estos signos sirven de base al trazado y eje-

cucién de los ensambles; sirven también para
reconocer las caras méas ornamentadas. El mar-
cado se hace para mayor claridad, mediante un
lapiz de carpintero, a ser posible de color.
" El trazado de los signos debe hacerse con
mucho criterio, con el fin de dar el miximo va-
lor al trabajo, disimulando o evitando los defec-
tos de la madera. En ciertas fabricaciones en
serie, la misma maquina imprime automatica-
mente los signos en la madera.

Uso de los signos:

1. Para los pies derechos que forman el bas-
tidor, se usan los signos de la figura 701. Las
piezas verticales A (largueros) y B (peinazos),
se marcan con la cruz de San Andrés. Antes de
trazar la cruz, deben colocarse las piezas planas
y juntas encima del banco (fig. 702). La parte
angosta del angulo mira hacia el centro. Se tra-
zard la cruz en la mitad superior de las pie-
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Fig. 701 — Bastidor completo con Fig. 702 — Disposicién de
los signos convencionales. los signos en las piezas

4, Largueros; B, Peinazos; C, verticales. N, Largueros
Traviesas extremas: D, Travie- con otros signos convencio-
sas centrales. nales.
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Fig. 703 — Disposicién de los signos en las travieses.
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zas. También pueden trazarse en los largueros
los signos del detalle N de la figura 702, que
son semejantes a un 3. La parte curvada mira
hacia arriba.

2° Para las traviesas (tableros 6 encajes)
se usan los signos de la figura 703. Las piezas
horizontales C (traviesas extremas) y las inter-
medias D, se marcan con un signo semejante a
una A. Para el marcado, se colocan las piezas
planas sobre el banco. El vértice o parte mas
estrecha del 4ngulo, mira hacia arriba. Puede
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Fig. 705 — Disposicién de
los signos convencionales
en un marco.

Fig. 70¢ — Disposicién de los sig-
nos convencionales en una puerta.

ser sencillo o con varios ejes, con el fin de
distinguir unos signos de otros.

3. Si hubiera que hacer varios bastidores
en serie, se marcan con un mismo nimero todas
las piezas de cada bastidor.

4.° - Tratandose de piezas que llevan taladros
o cortes curvados, los agujeros se indicaran con
su didmetro; los ejes, con las distancias entre
si; y las curvas, con su radio.

En el grabado de la figura 704 podemos ver
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Fig. 706 — Marcado de varias piezas a la vez.

la recta disposicion de los signos convenciona-
les en una puerta; y en la figura 705, en un
marco.

PRACTICA DEL TRAZADO

El trazador, de ordinario, suele ser el jefe del
taller, o el jefe de seccién, o el maestro traza-
dor. A él compete realizar una operacién co-
rriente, pero muy delicada, cual es la de se-
halar espigas, retalones, traviesas, escopladuras,
ete. (fig. 706), que podré ejecutar poniendo las
piezas sobre un banco o una mesa apropiada.
Si fueran varias, se sujetan con un tornillo, a fin
de que las piezas no se muevan y las medidas
resulten exactas.

Es importantisima la operacion de marcar.
porque, de hacerla bien, se facilita mucho el
trabajo, y se evita mucha pérdida de tiempo.

El marcado de las superficies se hara de mo-
do que se economice el maximo de material (fi-

Fig. 707 — Marcado de piezas con plantilla.

gura 707), pero disponiendo acertadamente las
plantillas, para no dejar las piezas con la fibra
cortada. Los lapices que se usan para el traza-
do, deberan tener la punta bien afilada, sin
exceso de saliente en la mina (para no romper-
la al efectuar la presién), ni tan corta que no
se pueda ver el trazado. La posicién y el afila-
do del lapiz tienen también bastante importan-
cia; pues si la posicién es defectuosa, resulta di-
ficil mantener igual separacién entre la regla
v el lapiz.

Para hacer cierta cantidad de piezas del mis-
mo perfil, sea recto, curvo, o mixto, se hace una
plantilla que sirva de patrén para marcar todas
las piezas, y para que resulten todas iguales.

Existe también otra clase de plantillas: plan-
tillas de desarrollo (generalmente para piezas
de doble curvatura), que se aplican sobre su-
perficies curvadas de antemano, para. que ad-
quieran otra curva en sentido contrario. Dichas
plantillas se explicaran en los capitulos que tra-
taran de piezas de doble curvatura.
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