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Tècniques d'ús de l'enformador :

1. L'enformador ha d'estar ben esmolat abans de treballar.
2. La peça que s'ha de treballar ha d'estar ben immobilitzada, subjectada amb el cargol del banc o be amb un serjant, però mai amb la mà.
3. L'enformador l'agafarem amb el puny, fent servir el dit polze com a timó, per
tant, agafarem alhora el ferro i la fusta del mànec.
4. Per donar cops, farem servir l'altre mà o una maça, però mai el martell.
5. Per norma general, quan desbastem farem servir el toix cap avall i per perfilar el toix cap amunt.
6. Per empènyer l'eina, ho farem sempre en el sentit contrari al treballador.
7. Las mans mai estaran davant de l'enformador.
8. Per treballar longitudinalment el tall el farem a favor de veta.
9. Per treballar amb fibres irregulars, mourem l'enformador en zig-zag.
10. Per norma general, quan hem de començar un tall el farem de menys a mes i treballarem amb petites escales de la secció final.
11. Per fer talls una mica grans, primer serrarem la superfície i si cal farem petits talls per facilitar el treball posterior amb l'enformador, aquesta operació la farem bàsicament si treballem a través de veta.
12. Els talls que fem de punta a punta de la peça, els farem primer per un costat, fins la meitat i després per l'altre.
13. Per rectificar el fons d'un tall, podem treballar amb l'enformador en posició vertical.
14. Al mateix temps per rectificar el fons i les parets de les peces, podem fer utilitzar una fusta a escaire, col·locada a ras de la línia marcada.
15. Quan fem caixes, hem d’utilitzar un enformador del mateix ample que les caixes, si no coincideix, farem servir l’immediatament inferior a aquest.
16. L'enformador sempre s'ha d'enfonsar de manera que estigui ben paral·lel a les parets del trau.
17. Per fer talls petits, agafarem l'enformador per la punta i la ma fent pinça.
18. Quan s'acaba una feina, hem de tenir en compte el següent:
· Netejar el toix i el tall si s'ha embrutat de resina o cola.
· Col·locar l'enformador amb el toix cap avall, així evitem possibles osques al tall.
· No pot tocar amb una altra eina (mai ferro amb ferro).
· Protegir el tall amb el capçal que ve amb l'eina.
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Tècnica per esmolar els enformadors :

· Esmolar es divideix en :
· Treure rebava (amb la màquina d'esmolar).
· Afinar (amb la pedra).
· Definició:
1. Buscar l'angle de tall (toix) amb la màquina d'esmolar, la llargada del toix ha de ser dues vegades el gruix de la fulla.
2. Recolzar a escaire la fulla amb la pedra i amb l'angle trobat prèviament.
3. Per començar a esmolar la fulla s'ha de moure a esquerra-dreta, dreta-esquerra, amb moviment continu i sense fer molta força per no cremar i destrempar el toix. L'objectiu és veure espurnes entre la fulla i la pedra, això és senyal que ja li estem traient rebava.
4. Anar comprovant l'escaire a "vista" durant l'esmolat.
5. Comprovar l'escaire de l'enformador i si no n'està hem de tornar a repetir l'operació, per rectificar el toix.
6. Per treure la rebava es fa amb:
a. 	Pedra d'aigua
b. Pedra d'oli
c. Pedra de Diamant
7. Primer passem 20 vagades el toix, sobretot que estigui ben assentat (amb l'angle correcte a la pedra) i després passarem 20 vegades la cara, també ben assentada (la cara totalment plana a la pedra).
8. Si fos necessari repetirem l'operació amb 15, 10 i 5 passades.
9. L'objectiu és deixar la fulla de l’enformador sense rebava, ni pel toix ni per la cara.
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— Pot ser més agut per a les fustes flonges.
— Ha de ser menys agut per a les fustes dures. (Si treballéssim fustes dures amb un
enformador I'angle de tall del qual fos molt agut, facilment s'oscaria).

L'angle de treball depén de com s’'usen aquestes eines:

— Si es fan servir picant el manec amb la maga (cas del badaine i, algunes vegades, dels
enformadors, de les gubies i burencs), aquest angle ha de ser, aproximadament, de 45
graus.

— 8i nomeés es fan servir amb la ma (algunes vegades, els enformadors, les gubies i els
burencs), I'angle de treball, logicament, ha de ser més agut.

4. Manteniment de les eines de tall

Eltoixieltalli, en general, totala fulla de I'eina s’han de netejar cada vegada que s’embruten
amb cola o amb resina.

Es bo que la fulla d'aquestes eines estigui lleugerament greixada.

S’ha d'evitar que el tall entri en contacte amb altres eines i amb qualsevol altre objecte de
ferro.

Quan no serveixen s’han de col.locar de tal manera que no es toquin les unes amb les alires.

Eviteu especialment que aquestes eines caiguin a terra: el tall podria quedar inutilitzat amb
el cop.

Normalment els enformadors es venen amb el tall protegit amb un capcal de plastic;
procureu de no perdre aquest protector.

5. Normes de seguretat per a I'is de les eines de tall
Els enformadors i,en general, totes les eines de tall lliure sén les eines manuals més
perilloses. Per aixo cal prendre moltes precaucions a I'hora d’usar—los:

— Si no es pica amb la maga, s’ha d'agafar amb la ma dreta pel manec; la ma esquerra
I'acompanya agafant-lo per Ia fulla. De cap manera no es pot agafar la fusta amb una ma
i treballar amb I'enformador a I'altra.

— Si cal picar el méanec de I'enformador, s’ha de fer servir la maga (el martell fa malbé el
manec).

—L’enformador es mou sempre en direccio contraria a I'operari i cal tenir sempre les mans
més endarrera que el tall de la fulla.

6. Entallar: observacions per a I'is dels enformadors

Peral'Us correcte dels enformadors cal tenir en compte aquestes observacions generals:

- Quan s'ha de treballar una peca de fusta amb I'enformador, la peca ha d'estar ben
immobilitzada: collada en el cargol del banc o bé amb un serjant.
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— L'enformador s'utilitza amb el toix cap avall o cap amunt segons el tipus de treball que
realitzi:

Per desbastar, per treure (sense massa miraments) la fusta .que sobra, I'enformador
s'utilitza amb el toix cap avall. D'aquesta manera s'evita que I'enformador es clavi massa
profundament (fig. 22.8).

| per acabar els treballs, per rectificar, s'utilitza amb el toix cap amunt (fig. 22.9).

A

Fig. 22.8 Fig. 22.9

Més concretament, per fer una mitja mossa cal obrar de la segiient manera:

— Es fan els talls exteriors, que limiten la mitja mossa, amb el xerrac de beina. Si la mitja
mossa és forca ampla, es poden fer altres talls intermedis (fig. 22.10).

Fig. 22.10
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—Es buida tot seguit la mitja mossa amb I'enformador (primer amb el toix cap avall i després
amb el toix cap amunt), per cada costat i cap al centre per no fer estelles en els cantells a
la sortida de I'eina (fig. 22.11).
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Fig. 22.11

—Perrectificar el fons de la mitja mossa es pot treballar amb I'enformador en posicio vertical.
Aixi s’observa millor si sobresurt part de la fusta del fons per damunt de la linia que limita
la profunditat de la mitja mossa (fig. 22.12).

Fig. 22.12
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—Perrectificar, si cal, el tall lateral d’'una mitja mossa va bé utilitzar un tac de fusta que tingui
almenys una cara i un cantell ben plans i a escaire, el qual, collat amb un serjant a la peca
que s’ha de reciificar, fara de guia a I'enformador (fig. 22.13). |
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Fig. 22.13

— El mateix procediment va bé per rectificar la testa d'una peca.

7. Fer traus: observacions per a I'ls correcte del badaine
Per a I'is correcte del badaine cal tenir en compte les segiients observacions:

— Es marca primer el contorn del trau: amb el llapis i I'escaire els costats més curts del trau,
perpendiculars a les cares de la peca; i amb el rosset, els costats més llargs, paral.lels ales
cares de la peca. Si el trau és travessat (que vagi de cantell a cantell de la peca) cal marcar—
lo en ambdés cantells, procurant, evidentment, que coincideixin tots dos exactament (fig.
22.14).

Fig. 22.14
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— S'assegura la pega que s’ha de traucar amb un serjant. S'agafa el badaine amb una ma
i es pica fortament amb la maga amb l'altra ma (fig. 22.15).

Fig. 22.15

— L'amplada del badaine ha de coincidir exactament amb 'amplada del trau.

—Eltrau es comenca per I'extrem més allunyat de qui el realitza, clavant alternativament el
badaine:

Primer, amb el badaine perpendicular a la peca (és a dir, amb un angle de treball de 90
graus).

Després, bo i avangant un xic el badaine en relacié a qui realitza el trau, amb un angle de
treball de 45 graus aproximadament.

Quan sarriba a I'extrem més proxim de qui realitza el trau, s'inverteix la posicié de la peca,
o bé la de I'eina, i es deixa a escaire I'altre extrem del trau.
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— El badaine sempre s’ha d’enfonsar de manera que es clavi ben paral.lel a les parets del
trau (fig. 22.16).

Malament

Fig. 22.16

No s'ha de clavar massa el badaine per fer més via. Cal anar arrencant la fusta per capes
successives, fins a arribar a la profunditat necessaria.

_ Els traus travessais es fan la meitat per cada banda (per aixo es marquen en ambdés
cantells). Aixi s’evita de fer estelles a la sortida de I'eina. |, per tal de no fer malbé el tall de
I'eina ni el sobre del banc, s’ha de col.locar un tros de fusta (per exemple un tros de tauler
contraxapat) sota de la peca que s'esta traucant.
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2. Esmolar i afinar les eines de tall

Per poder realitzar un treball ben fet amb fusta és indispensable que les eines que s'utilitzin
tallin bé: que estiguin ben esmolades i ben afinades. Perqué una eina talli bé s’ha d'afinar
de tant en tant i, algunes vegades, s’haura d’esmolar.

Esmolar una fulla és rebaixar-ne el toix de manera que el tall es refaci i se suprimeixin les
possibles osques que s’hi hagin produit. Només caldra esmolar la fulla quan, per un s
perllongat, el tall s’hagi gastat molt, o bé quan per una caiguda de I'eina o per un cop amb
algun objecte metal.lic s’hagi oscat.

Per tant, no sempre que una fulla no talli prou s'haura d’esmolar. A vegades n’hi haura prou
que I'afinem.

Afinar una fulla és agusar el seu tall quan s’ha gastat un xic, o bé suprimir la rebava que hi
queda després que s’ha esmolat.

2.1 Observacions per esmolar correctament les eines de tall

- Cal assentar bé la fulla sobre el suport de la mola de manera que el toix quedi plai paral.lel
al tall de la fulla (fig. 27.5).

Fig. 27.5
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- La fulla s’ha de pressionar amb uniformitat, ni massa ni massa poc, sobre la pedra. Si es
pressiona massa, I'acer es destrempa i perd la forca. Si es pressiona poc, el tall no queda
ben esmolat. .

- Segons el tipus d’eina de tall cal tenir en compte el segiient:

a) Per a les fulles del ribot i el garlopi de desbastar: cal moure la fulla de manera que
s'obtingui un tall que més aviat faci bot (fig. 27.6). Ho comprovarem amb I'escaire (fig.27.7).

exagerat
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Fig. 27.6 Fig. 27.7

b) Peralafulla del guilleume: procurarem que el tall més aviat faci bassa (fig. 27.8). També
ho comprovarem amb I'escaire (fig. 27.7).

exagerat

Fig. 27.8 Fig. 27.9

c) Per a les fulles del ribot de polir i la garlopa: 'angle de tall de la fulla ha de tenir de 30 a
35 graus. El tall ha de ser recte i a escaire, amb les puntes un xic arrodonides «mortes» (fig.
27.9). Aixi s'evita que el tall deixi marques a la fusta. Aquesta operacic s’ha de fer amb la
pedra d'afinar, no amb la mola.
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d) Per als enformadors: I'angle de tall de la fulla ha de ser de 25 a 40 graus. El tall ha de ser
recte i a escaire amb les puntes «vives», sense arrodonir.

e) Peralsbadaines: I'angle de tall de la fullaha de serde 40 a 45 grausiel tall recte i a escaire,
amb les seves puntes «vivess.

f) Per a les gubies: I'angle de tall ha de ser de 18 a 30 graus.

2.2 Observacions per afinar correctament les eines de tall

Per afinar com cal les eines de tall s’han de tenir en compte les seglients observacions:

- S’ha d’'assentar bé el toix sobre la pedra d'afinar untada amb oli de maquina (fig. 27.10)
i moure la fulla; tot seguit, moure sobre la pedra d'afinar la cara més llarga de la fulla
(fig. 27.11).

Fig. 27.10 Fig. 27.11

- Cal moure la fulla sobre la pedra amb una pressio uniforme, en forma de vuit, o descrivint
un cami oval, o bé d’'un extrem a l'altre. Es fan, alternativament, una o dues passades amb
el toix ben assentat, i una o dues més assentant bé la cara més llarga de la fulla. Si no
assentem bé el toix i la cara de la fulla, arrodonirem el tall.

- Cal prosseguir aquesta operacio fins que desapareguila rebava, cosa que, segons el tipus
i la qualitat de I'acer de la fulla, costa més o menys. Es nota que ha desaparegut la rebava,
amb el tacte, si passem el dit pel toix i per la cara més llarga de la fulla. Si queda una petita
linia d'oli just en el tall, encara no ha desaparegut del tot la rebava. Si la rebava de la fulla
no acaba de desaparéixer amb la pedra d'afinar, la podem suprimir tot passant amb forca
el tall de la fulla per la testa d’'una fusta com més dura millor.

- Totique hagi desaparegutlarebava, és possible que el tall no estigui ben afinat. Aixo seria
aixi si el tall hagués quedat lleugerament arrodonit. Es pot comprovar posant en contacte
el tall de la fulla amb I'ungla del dit gros: si patina, no esta ben afinat (fig. 27.12).
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- Per a les gubies cal usar pedres d'afinar especials que s'adaptin a la corba del tall de la
fulla (fig. 27.13).

L

Fig. 27.12 Fig. 27.13

2.3 Observacions per esmolar i afinar correctament les ganivetes

Després d'un Us perllongat, el tall de les ganivetes es gasta. Quan la ganiveta produeix
serradures i pols, i no petits flocs, és que ja no talla i cal esmolar-la.

Per esmolar la ganiveta necessitem una llima plana, la pedra d'afinar i el brunyidor.

Elbrunyidor €s un estri d’acer ben polit que serveix -com veurem tot seguit- per esmolar les
ganivetes, tot estirant el seu tall (fig. 27.14).

Fig. 27.14
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A T'hora d’esmolar les ganivetes cal tenir en compte el seglient:

- Primer es rectifiquen els cantells amb la llima plana fins que quedin plans i a escaire amb
les cares de la ganiveta (fig. 27.15).

Fig. 27.15

- Es passa la ganiveta per la pedra d'afinar per treure-li la rebava produida per la llima,
fregant-la en sentit perpendicular, primer pels cantells i després per les cares (fig. 27.16).

- Es frega amb forga la fulla amb el brunyidor, mantenint-lo pla contra les cares (fig. 27.17).

- Finalment, s’aconsegueix treure la doble rebava passant el brunyidor sobre el cantell de
la fulla, primer formant un angle de 90 graus i, en les Ultimes passades, amb un angle

aproximat de 85 graus (fig. 27.18).

Fig. 27.16
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Fig. 27.17

Primera passada Darrera passada

90°

Fig. 27.18
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Tema 22. Les eines de tall. Entallar i foradar

1. Tipus d’eines de tall

)
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Fig. 22.1 Fig. 22.2 Fig.22.3  Fig. 22.4 Fig. 22.5

Enformador (fig. 22.1)

Es una eina de ferro acerat amb el tall pla i ample. N'hi ha, sobretot, de dos tipus:

- El de vores xamfranades.
— El de secci6 rectangular.

Puntacorrent (fig. 22.2)

Es un enformador de tall oblic.

Gbia (fig. 22.3)

Es un enformador de tall semicircular o de forma de mitjacanya.

Burenc (fig. 22.4)

Gubia que té la canal i el tall doblegats en angle recte.

Badaine (fig. 22.5)

Espécie d’enformador, pero de fulla més robusta i més gruixuda que ampla. El seu manec

també és més robust. Serveix per fer forats o traus per a les metxes i, els més estrets, per
a la col.locaci6 de fixes.
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2. Elements de les eines de tall

En qualsevol eina de tall podem distingir aquests elements: el manecilafullai, en aquesta,
el toix i el tall (fig. 22.6)

anec

3. Angle de tall i angle de treball

L'angle de tall d'aquestes eines és el que és format per la cara més curta de la seva fulla
i la prolongacio del toix.

L'angle de treball és el que és format per I'eina i la superficie que s'esta treballant, és a dir,
indica la major o la menor inclinacié de I'eina en fer-la servir (fig. 22.7).

>
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\ A = angle de treball

ave

B =angle de tall

Fig. 22.7

L'angle de tall d’aquestes eines és de 28 graus aproximadament:
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