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[bookmark: _GoBack]Tècnica per ribotar :

1. Primerament, mirarem que el ribot estigui en condicions per començar a treballar. En cas que no sigui així, farem l'operació que calgui per començar adientment el treball.
2. Per tant, abans de treballar amb el ribot s'ha de comprovar el següent:
· Que la fulla estigui esmolada correctament.
· Que la fulla no sobresurti molt de la base.
· Que la fulla guardi paral·lelisme amb la base.
3. Mirar la fusta que hem de ribotar per decidir per on comencem tenint en compte el següent:
· Començarem a ribotar per la cara, per tant decidirem quina cara és la bona (normalment la més maca).
· En cas de que estigui corba, la cara que té la panxa serà la dolenta, per tant començarem per la cara on la corba queda endins (part còncava). Aquesta decisió té un motiu: és mes fàcil dissimular la falta de fusta en els extrems que al mig, però hem d’intentar que mai falti fusta.
4. Mirar la veta i anar a favor, per tant el ribot anirà en la mateixa direcció de a veta.
5. En el moment de començar a ribotar, la fusta ha d'estar ben assentada al banc, si no és així hem de posar un llistó o una falca per a que això no passi.
6. Ens col·locarem a prop de la peça i amb els peus en forma d'angle de 90°.
7. El ribot l'agafarem fort, amb la mà dreta agafarem el mànec i amb 1' esquerra la perilla.
8. Quan comencem a ribotar, la força d’inici fins la meitat de la peça serà amb la mà esquerra, i de la meitat fins al final serà amb la mà dreta. D’aquesta forma evitarem romar la fusta tant en el moment de l’entrada com en el de la sortida.
9. Comencem amb suficient fulla i fem una passada a tot l’ample sense repetir. Quan hem acabat, tornem allà on hem iniciat la ribotada.
10. A mesura que anem deixant la superfície cada cop més plana, podem anar traient fulla per treballar més acuradament.
11. La ribotada no la farem d’un sol cop, ja que així podrem tenir en compte la força que hem de fer amb les mans i ens anirà bé per controlar si ho estem fent bé.
12. Un cop la cara està llissa, amb l’escaire comprovarem que tant transversalment, com longitudinalment i diagonalment estigui recta. Si no és així, marcarem amb el llapis el lloc on falla i traurem fusta fins a deixar-la recta. També podem utilitzar els entreguards (llistons perfectament rectes i iguals) per comprovar la planimetria de la cara.
13. Quan la cara està llesta (marcarem amb una “S” per saber que és la bona) procedirem a fer el cantell més bo.
14.  L’objectiu principal és que la cara i el cantell formin un angle de 90º.
15. Col·locarem la peça en el cargol del banc i deixarem el cantell llis, tenint en compte que la força la farem igual que per la cara però amb l’única diferència de que la mà esquerra l’utilitzarem de suport, amb l’objectiu de que el ribot no marxi del cantell.
16. Un cop el cantell està llis, comprovarem amb l’ajuda de l’escaire que estigui a 90º respecte a la cara principal. En cas que no sigui així, rectificarem amb el mateix sistema que la cara, fent la marca “S” un cop estigui finalitzat.
17. El següent pas serà fer les testes, decidint primer quina de les dues és la millor (serà la que posant l’escaire sobre el cantell bo s’aproxima més als 90º).
18. Per marcar una testa per fer-la bona, agafarem l’escaire des del cantell bo i amb el toix de l’enformador farem una marca a tot el voltant de la testa.
19. Com haurem de treure poca fusta, farem sortir poc la fulla de l’enformador i començarem d’una punta cap al mig, inclinant el ribot tant respecte al pla de la testa com al llarg de la mateixa, amb l’objectiu d’evitar al màxim les possibles estelles. Seguirem el mateix procès fins arribar a la línia marcada per l’enformador.
20. Un cop hem arribat pels dos cantells a la línia acabarem de deixar la testa plana, tenint en compte que ara la força serà un cop sec fins a la meitat i aixecant el ribot a l’alçada d’aquesta.
21. Per fer l’altra testa utilitzarem la mateixa metodologia, tenint en compte el deixar la peça a la mesura adient. En cas de que tinguem molta fusta a treure, al començament podem fer sortir més la fulla fins que ens falti uns 2mm. per arribar a la línia.
22. Un cop tinguem les dos testes a escaire, per ordre farem primer l’altre cantell i finalment la cara. Les dues les marcarem amb el rosset (cal recordar que la mida la marca la meitat de la línia feta pel rosset).
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Tècnica per esmolar el ribot :

1. Desmuntar la fulla i la contrafulla del ribot procurant que no toqui mai ferro amb ferro.
2. Desmuntar la fulla de la contrafulla sense treure el cargol, per evitar que es perdí i sense que la contrafulla toqui amb la part del tall de la fulla. Això s'aconsegueix fent un moviment de 90° quan s'ha afluixat el cargol.
3. El que s'esmola es la fulla, per tant la tècnica d'esmolar és la mateixa que la de l'enformador.
4. L’única diferència és que les puntes de la fulla del ribot s'arrodoneixen per evitar deixar marca en la fusta.
5. Per afinar utilitzarem la mateixa tècnica que la de l’enformador però tenint en compte que tota la fulla entri dins de la pedra, si d' ample no ens hi cap, ho farem esbiaixant una mica la fulla.
6. Un cop la fulla està a punt per treballar s'ha de tornar a muntar : primer s'ha de muntar en la contrafulla, aquesta la col·locarem de dalt a baix i deixant 1 mm de tolerància entre la fulla i la contrafulla.
7. Per muntar ho farem al revés de quan l'hem desmuntat però amb mes atenció de no tocar ferro amb ferro per que ja la tenim esmolada.
8. El cargol del ribot que aguanta la contrafulla el collarem amb la mà, mai amb el tornavís, donat que qui fa la força és la lleva de la contrafulla al baixar-la (tot i que si en el nostre ribot al final es produeix un desplaçament de la contrafulla, la fixarem una mica amb el tornavís).
9. També s'ha de tenir en compte que la fulla ha de quedar ben assentada a 1'estructura del ribot.
10. A l'inici, el que surt la fulla de la base ha de ser molt poc, i això es comprova a cop d'ull o amb el dit amb molt compte de no tallar-nos.

Pràctica de pal rodó :

23. Deixarem la fusta a la mida de 200*36*36. Utilitzarem per tant, ribot i xerrac.
24. Marcarem les diagonals a les testes del pal.
25. Galgarem el rosset amb la distancia d'un vèrtex al centre del pal.
26. Traspassarem aquesta mida a totes les cares de la peça.
27. El procés que utilitzarem per deixar la peça en forma octogonal és el següent: 
· Amb la ma esquerra agafarem la peça i amb la dreta el ribot. Per tant amb aquesta pràctica aprendrem a fer servir el ribot amb una sola mà.
· Per començar a fer l’octògon, l'iniciem amb molta fulla i deixarem de ribotar quan falti 1mm. per arribar. Després traurem fulla i amb molt poca deixarem l’octògon acabat.
28. Després de l’octògon, deixarem la peça a 16 cantells i el procés es el següent:
· Per una punta marcarem un pla igual als dos costats, amb la qual cosa hem de tenir en compte de no passar-nos, perquè sinó perdríem la mida de 36mm.
· Abans de marcar les 16 cares, marcarem amb llapis els 8 costats per no equivocar-nos a l'hora de marcar. També per la meitat i el final.
· Un cop les puntes estan fetes deixarem tota l'aresta igual.
29. Tenim ja la fusta en 16 cares, per tant, marcarem un punt d’inici per fer 32 cares:
· Començarem amb poca fulla i del final a l'inici. Recordeu que aquesta operació és a ull i que hem de deixar tots els cantells a la mateixa mida.
30. Un cop estan les 32 cares, mirar de fer-ne 64 per deixar-la rodona.
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Pràctica del capçalet :

Com veurem hi ha dues fustes, una que va de punta a punta de 1'ample i l'altra que li manquen  2cm per arribar a la punta. En aquest darrer cas, pels dretans deixarem el galze a la dreta i pels esquerrans a 1'esquerra.
Primer decidirem quina fusta hi posarem a cada cara de la base.
Després marcarem amb signes convencionals.
Fets els marcatges, marcarem on van les clavilles que les repartirem al llarg del topall i centrades en l’ample.
Un cop marcats els centres de les clavilles amb un punxó, agafarem el trepant i posarem una broca de fusta, per tant, amb marcador de punta, del mateix diàmetre que les clavilles.
Un cop fet els forats s'encolarà.
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Fig. 23.7 Fig. 23.8

Ribot per motllurar (fig. 23.9)

El tall de la fulla i la base del ribot tenen la contramotllura de la motllura que es vol obtenir.

Ribot de corbes (fig. 23.10)

Serveix per rebaixar i aplanar una superficie corba. El tall de la fulla és recte, pero la base
del ribot és corba.

Copada (fig. 23.11)

Ribot que té la superficie inferior i el tall de la fulla en forma convexa. Serveix per fer les
motllures concaves de seccié semicircular (de mitjacanya) o de quadrant de cercle.

Fig. 23.9 Fig. 23.10 Fig. 23.11

2. Elements de les eines de tall de fulla guiada

Hem agafat com a prototipus per a I'estudi d’aquestes eines el ribot de polir. La garlopa té
els mateixos elements que el ribot de polir, només que és molt més grossa i llarga i té una
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ansa o agafador per poder fer més forca. En canvi, el ribot i el garlopi de desbastar tenen
els mateixos elements que el ribot de polir i la garlopa menys la contrafulla.

Els elements d'aquestes eines son aquests (fig. 23.12):

- La caixa (cal distingir la part de davant de la part de darrera que, com veurem, tenen
funcions diferents).

- La boca i el forat de sortida dels flocs.
- La fulla, la contrafulla i el tasco.

tascod \ —— angle de tall

fulla \ \

contra-fulla
\
N

forat de sortida dels flocs N
\

p _ angle de treball

part de davant de la caixa /S \ part de darrera de la caixa

boca —

Fig. 23.12

La part de darrera de la caixa fa que la fulla mantingui sempre la mateixa inclinacié i facilita
considerablement el treball de la fulla (fig. 23.13). La mateixa feina que fa el ribot feta només
amb un enformador seria molt més dificil —encara que tedricament fos possible— precisa-
ment per la dificultat de mantenir la seva inclinacié constant i uniforme.

La part de davant de la caixa evita que el floc que fa la fulla tot tallant la fusta es converteixi en
una estella, bo i mantenint una pressié constant sobre el floc, com més a prop millor del tall de
lafulla (fig. 23.13). Siféssim la mateixa feina amb un enformador la fusta faciiment s’estellaria.

La fulla, obviament, fa la feina principal: talla les fibres de la fusta.

La contrafulla reforca el tall de la fulla (és com si engruixissim la fulla) i obliga els flocs a
doblegar-se cap endavant. Per aixo té el seu extrem inferior corbat. Contra aquest extrem
toquen els flocs, rellisquen i surten pel forat superior de sortida.

Part de darrera:
manté la fulla

Fartde davant: uniformement inclinada

no permet que la
fusta s'estelli

Fig. 23.13
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Perqué estiguin correctament ajustades, la contrafulla s’ha de subjectar a 1 mm com a
maxim del tall de la fulla (fig. 23.14).

Fig. 23.14

El tascé fixa la fulla a la caixa i evita que la fulla vibri mentre treballa, tot fent pressié sobre
I'extrem inferior de la fulla. També, gracies a I'acabat de I'extrem inferior, facilita I'extraccio
dels flocs.

3. Angle de tall i angle de treball

3.1 L'angle de tall

Eselque té per costats la caramés curtade lafullaila prolongacio del toix (fig. 23.15. Vegeu
també la figura 23.12).

ZO
A >°

Fig. 23.15

Aquest angle ha de tenir un valor aproximat de 25 a 35 graus:

—Siés més petit (inferiora 25 graus), el toix de la fulla és moltagut i s’osca facilment (sobretot
amb fustes dures) (fig. 23.15 A).

— Si és superior a 35 graus, la superficie de contacte entre el toix i la fusta sera més gran
i la fusta oposara una major resisténcia a la penetracio de la fulla (fig. 23.15 B).
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Observeu a les figures 23.15, 23.16 i 23.17 com una major llargaria del toix comporta que
lafulla tingui un angle de tall més agut; i un toix més curt comporta un angle de tall més gran.

150 '
A ”
———— —
=——— e
Fig. 23.16 Fig. 23.17

De totes maneres, cal tenir en compte que:
— Com més flonja és la fusta, menys graduacio pot tenir I'angle de tall.
— Com més dura és la fusta, més graduaci6 ha de tenir 'angle de tall.

3.2 L'angle de treball

L’angle de treball és el format per la fulla i la superficie que s’esta treballant. L'angle de
treball, doncs, determina la inclinacio de la fulla (fig. 23.18. Vegeu també la figura 23.12).

L'experiéncia ha demostrat que un angle de treball de 45 graus és el que ha obtingut millors
resultats globals.

45°

Fig. 23.18
4. Posada a punt i manteniment de les eines de tall de fulla guiada
4.1 Posada a punt

Per posar a punt el ribot i, en general, totes les eines de tall de fulla guiada, cal:

— Ajustar bé la contrafulla i la fulla (si I'eina és de doble fulla).

— Prémer la falca perqué la fulla quedi ben fixada.

— Comprovar mirant de redill si la fulla surt suficientment i per igual per tota la boca.

Sila fulla surt massa per la boca, els fusters diuen que el ribot té «massa ferro». Si surt poc,
diuen que té «poc ferro».

Per fer sortir més la fulla per la boca («donar ferro»), cal donar primer un copet a la fulla i
tot seguit un altre al tasco.

Picant a la dreta o a I'esquerra de la part superior de la fulla, el tall sortira per la boca del
ribot més de I'esquerra o de la dreta.
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Per fer recular la fulla («treure ferro»), cal donar primer uns copets damunt de la part de
davant de la caixa i tot seguit un altre copet al tasco.

4.2 Manteniment

Quan per un moment el ribot no es fa servir es col.loca de costat, sobretot si s’ha de deixar a terra.

Abans d’endrecar-lo, quan ha d’estar un temps sense que hom se’n serveixi, cal recular la
fulla cap a dins de la caixa.

Per treure els flocs que hi hagin pogut quedar enganxats es fa servir una falqueta de fusta,
mai un objecte de ferro (tornavis, punta...).

Cal mantenir la caixa i les fulles lleugerament greixades.

5. Obrar i regruixar a ma

Obrar i regruixar una peca de fusta és aplanar les dues cares, els dos cantells i les dues
testes d'aquesta peca d'acord amb unes mides determinades (llargada, amplada i gruix),
de manera que, generalment, quedin a escaire entre si.

Aquesta técnica consta de tres operacions:

1a Desbastar: és treure el repél de la fusta i les seves desigualtats més grosses. Es faamb
el ribot de desbastar o amb el garlopi.

2a Obrar i regruixar: és ribotejar les superficies d'una peca de fusta, fins a deixar-ne les
cares, els cantells i les testes ben planes, a escaire i a les mides exactes.

Les testes s’obren amb el ribot de polir.

Les superficies amples i llargues s'aplanen amb la garlopa (el ribot s'adaptaria a les
desigualtats de la superficie, rebaixant per igual els bots i les basses fig. 23.19).

Fig. 23.19

3a Polir: es fa amb el ribot de polir. Si cal (com és ara en el cas de fustes dures o revesses),
es pot fer servir la ganiveta i el paper de vidre (vegeu el tema 26).

Els passos que cal seguir per obrar i regruixar a ma correctament una peca de fusta (la 2a
de les operacions que acabem d'esmentar) son els seglents:

1r- Obrar una cara de la peca.

2n- Obrar un cantell de la peca a escaire amb la cara ja obrada.

3r- Marcar amb el rosset I'amplada de la peca i obrar el cantell que falta.
4t- Marcar amb el rosset el gruix de la peca i obrar la cara que falta.
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6. Observacions per a I'tis correcte del ribot

Per a I'is correcte del ribot cal tenir en compte les observaoions segiients:
— El ribot s’agafa amb les dues mans, tal com mostra la figura 23.20.

Fig. 23.20

—La peca s’ha de mantenir ben travada contra un topall ('escarabat del banc o un llist6 fixat
amb un serjant) procurant que el topall no sobresurti per damunt de la superficie que hem
de ribotejar (fig. 23.21).

escarabat de banc

Fig. 23.21

També es pot utilitzar el cargol del banc per fixar la peca que s’ha de ribotejar. En canvi, no
va bé fixar directament la peca damunt del banc amb un serjant perqué aquest estorbaria
la passada del ribot.

— S’ha de ribotejar, sempre que es pugui, en la direccio de la veta de la fusta. Sino, el ribot
s'encalla i estella la fusta, la qual cosa (suposant que la fulla estigui ben ajustada i no surti
massa) és senyal que obrem en contra de la veta i cal invertir la posicié de la peca (fig.
23.22).
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Fig. 23.22

— El ribot talla quan el fem avancar pressionant contra la superficie de la fusta. La fulla no
ha de sortir per la sola del ribot ni massa ni poc. Si surt massa, fara un floc molt gruixut pero
costara de fer avancar i s’encallara.

En fer recular el ribot cal aixecar-lo, almenys de darrera, per no gastar inttilment el tall de
la fusta.

— Es comencaré i s’acabara la passada mantenint el ribot ben pla, horitzontal en relacié a
la cara de la peca i paral.lel al cantell, pressionant la part de davant del ribot en comencar
la passada i la part de darrera, en acabar-la (fig. 23.23).

Pressio

Fig. 23.23

Si no féssim aquesta pressio a davant i a darrera respectivament, el ribot s'aixecaria de
davant en comengar la passada i de darrera en acabar-la, encara que fos molt poc, i
quedaria sempre un xic corbada la superficie ribotejada (fig. 23.24).

V= =V

Fig. 23.24
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— Per comprovar si la cara que estem obrant ha quedat ben plana podem utilitzar un regle
o I'escaire (fig. 23.25).

Fig. 23.25a Fig. 23.25b

— Per obrar els cantells observeu a la figura 23.26 la posici6 correcta del ribot (1a seva base
ila cara de la peca han d'estar a escaire) i la de la ma esquerra de qui I'utilitza (els dits fan
com de guia sobre la superficie ja aplanada).

‘(___,4

Fig. 23.26
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—Enobrarlestestes, lafusta s'estellaala sortida del ribot si el passem en la mateixa direccio
per tota la superficie (fig. 23.27).

Fig. 23.27

Aixo s'evita:
— Ribotejant la meitat de la testa en una direcci6 i I'altra meitat en direccié contraria
(fig. 23.28).

— Enfortint Ia testa amb una peca addicional fixada amb un serjant a I'extrem de sortida del
ribot (fig. 23.29).

— Xamfranant I'aresta de sortida del ribot (fig. 23.30).
— Utilitzant un capcalet adequat (fig. 23.31).

fimm

7, | \_\\\
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Fig. 23.28 Fig. 23.29
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3.3 Manera de fer una peca de forma cilindrica

En primer lloc cal preparar un llisto de seccié quadrada el costat del qual sigui igual al
diametre del pal rodé que volem fer.

En una cara qualsevol del llisto, i partint d'un punt qualsevol (A, figura 28.19) d’'una de les
arestes:

— Es traca amb I'escaire una recta a 90 graus que determina el punt B.

— Partint del mateix punt A, es traca una altra recta a cartabo (45 graus) que determina el
punt C.

— Partint igualment d'A, es traca, amb el compas, un arc de circumferéncia de radi AB
(= al costat de la cara del llistd), des del punt B fins que determina el punt D en la recta AC.

I

Fig. 28.19

Amb el rosset s'agafa la distancia des de D fins al cantell de la peca i es marquen dues rectes
al llarg de cada cara (fig. 28.20).

Fig. 28.20
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Estrebant bé la peca, amb el ribot cal anar rebaixant les arestes fins a les ratlles tracades.
D'aquesta manera, la peca ens quedara de forma de prisma octogonal (fig. 28.21).

Finalment, matant les arestes del prisma amb el ribot arrodonirem la peca de mica en mica
Per comprovar si és ben rodona es fa cérrer amb el palmell d’'una'ma la peca sobre el banc.

Sila pega fos d'un diametre molt gran, abans d'arrodonir-la, caldria rebaixar-ne les arestes
convertint les 8 cares laterals en 16 cares.

Fig. 28.21
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Tema 23. Les eines de tall de fulla guiada. Obrar
1. Tipus d’eines de tall de fulla guiada
Ribot (fig. 23.1)

Serveix per aplanar, aprimar o allisar peces de fusta.

Ribot de polir (fig. 23.2)

Serveix perpolirunafustajaplanejada. Laseva caracteristica principal és que té dues fulles.

Garlopa (fig. 23.3)

Serveix per obrar o planejar peces llargues. Es com un ribot, perd molt més gros i amb una
ansa o agafador per poder fer més forca.

Garlopi

Semblant de forma a la garlopa, perd més petit. Si va proveit només d’'una fulla, serveix per
desbastar.

Fig. 23.3

Guilleume (fig. 23.4)

Serveix per rebaixaripolir els galzes. Semblant al ribot, perd és molt més estret. La principal
caracteristica és que la fulla té la mateixa amplada que la caixa que li fa de suport i el seu
tall és esbiaixat, com també ho és la boca de la caixa.
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Galzador (fig. 23.5)

Guilleume proveitd'una galga regulable, emprat per fer galzes d'una amplada determinada.

Boet (fig. 23.6)
Ribot proveit de dues fulles estretes, disposades en angle una a cada costat de I'eina, de
manera que per a cada posicié del boet només en treballa una.

Es emprat per preparar els cantells de les posts destinades a un encadellat: el solc o cadell
és fet per una de les fulles, proveida d'un sortint quadrangular i el crestall o mascle és fet
per l'altra fulla, que presenta un entrant també quadrangular.

Fig. 23.4

Cadell (fig. 23.7)

Ribot amb una ansa o agafador, de fulla variable en la seva amplada, emprat per fer ranures
a la fusta, anomenades també cadells.

Disposa d’'una galga regulable per determinar la profunditat del cadell i d'una guia, també
regulable, per determinar la separaci6 entre el cadell i I'aresta de la peca treballada.

Ribot de dents (fig. 23.8)

A diferéncia del ribot corrent, té la fulla quasi perpendicular i el tall dentat. Serveix per fer
petites estries a les superficies de les peces on s’ha d’encolar xapa, estratificats («formica»)
oun altre material o una altra peca. Antigament també s’utilitzava per polir fustes massisses
molt revesses (com l'olivera, la rabassa de noguera, etc) i per obrar-les, amb paciéncia i un
regle. Després s’havien de treure les ratlles del ribot amb la ganiveta.
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