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Bienvenidos al catalogo 2020
Estimado Cliente,

Le agradecemos su interés por los productos CMT.

Eche un vistazo a nuestro nuevo catalogo y elija entre nuestra amplia gama de productos
innovadores y herramienta de ultima generacion como fresas, sierras circulares, accesorios
para herramienta oscilante, hojas de sierra de calar y sables, sierras de corona,
herramienta CNC y para taladros, mandriles, maquinas electroportatiles y mucho mas.

Usted podra encontrar en cada categoria de productos una lista detallada de recambios
para dirigirle en la busqueda de su compra.

Ademas de que nuestro objetivo es el continuo desarrollo de conocimientos técnicos e
inversion en el ambito de investigacion y progreso, nuestra prioridad siempre es el servicio
a la clientela.

Lograr la plena satisfaccion del cliente es lo mas importante, por eso cada una de las
paginas de nuestro catalogo encarnan la maxima dedicacion de CMT para los trabajadores
de madera y talladores.

En caso de que no encuentre el producto mas adecuado para usted, por favor contactenos.

Nuestros ingenieros altamente cualificados y nuestro equipo comercial estaran encantados
de elaborar un diseno a su medida y de asesorarle con sus operaciones de trabajo.

Volvemos a darle las gracias por su interés en CMT Orange Tools.

Su equipo CMT

CRNAT 9550"
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Claves de lectura

A = Inclinacion de los cortes L = Largo total
a = Angulo de corte Lt = Longitud mandil
ATB = Diente alterno LB = Largo desde el tope
B = Diametro eje LH = Rotacion izquierda
B =Tipo de afilado MATB = Diente alterno con chaflan
COMBI3 = Ejes de traccion 2/7/42 +2/9/46,4 + MTCG = Diente trapezoidal con chaflan
2/10/60 mm = Milimetros
COMBI5 = Ejes de traccion 2/7/110 +2/8,4/130 + P = Espesor del cuerpo
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 PTFE = Revestimiento de resina fluorocarbdnica
COMBI7 = Ejes de traccion 2/10/80 +1/11/85 + PTFE de color negro y anaranjado
2/11/115 +2/11/148 + 2/14/100 + R, R: = Radio
2/14/125 +2/19/120 RH = Rotacion derecha
= Didmetro de corte menor RPM = Niimero de revoluciones por minuto
D = Didmetro S, S = Didmetro de mango
D2 = Didmetro maximo T = Espesor tablero de madera a trabajar
D3 = Para mango diametro TCG = Diente trapezoidal
0 = Didmetro TS = Espacio entre dientes
FFT = Diente recto-trapezoidal TPI = Dientes por pulgada
FTG = Diente recto v = Nimero de ranuradoras
FWF = Diente plano con chaflan w = Anchura de corte
H = Profundidad de corte Z = Nimero de cortes o dientes
HDF = Diente concavo O = Disponible bajo pedido
| = Largo de corte () = Metal duro integral
I = Largo de corte . = Cantidad de envio por paquete
K = Espesor de los dientes

iLA HERRAMIENTA JUSTA PARA LOGRAR UN RESULTADO OPTIMO!
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SIERRAS HOJAS DE SIERRAS HOJAS DE SIERRAS | ACCESORIOS PARA SIERRAS
CIRCULARES DE CALAR SABLES : MULTI-HERRAMIENTAS : DE CORONA
MADERA METAL DURO
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iHola!
Me llamo CIMIT ORANGE TOOLS, soy la marca de una dindmica empresa italiana y estoy orgullosa de contarles
mi historia.

Naci en L962 por voluntad de Osvaldo Tommassini, fundador de la empresa, y “mi creador”.

Ah, se me olvidaba, CIVIT es por Costruzioni Meccaniche Tommassini.

A lo largo del tiempo, como pueden ver en las imagenes, he cambiado en la forma, en el caracter y por supuesto en la dimen-
sién, hasta llegar a lo que soy hoy.

En 2991 y en 1997 mis hermanos nacieron (Fresa y Sierra) y luego muchos otros, todos de color naranja desde su
nacimiento. Juntos somos un gran equipo sinénimo de calidad!

Hoy, después de muchos afios de duro trabajo, mis hermanos y yo hemos alcanzado notoriedad en muchos paises hasta el
punto de que nuestra foto estd depositada en muchisimas oficinas de marca y patentes en el mundo.

Pensad, todos juntos estamos presentes en 190 paises del mundo!

Entonces una familia extendida, pero siempre unida por el entusiasmo y sobre todo siempre ORANGE!
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SIERRAS CIRCULARES

HoJas DE SIERRAS DE CALAR

HoJAS DE SIERRAS SABLES

ACCESORIOS PARA MULTI-HERRAMIENTAS 69~94
CaBEZALES & CUCHILLAS 95~136 ==
HERRAMIENTAS DE MANGO PARA FRESADORAS ~ 139~245
HERRAMIENTAS DE PANTOGRAFOS CNC 246~290 i
HERRAMIENTAS DE TALADRADORAS 291~316 |l
HERRAMIENTAS DE TALADROS 317~335 §
SIERRA DE CORONA MuLTIuSO 336~350 |'|
MAQUINAS Y SISTEMAS 351~383 :’
EXPOSITORES 384~393 .
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DESDE 1962 MADE IN ITALY EN AQUEL MOMENTO, MADE IN ITALY AHORA.

Mas de 50 afos de éxito y calidad fabricando herramientas de color naranja para trabajar madera. “Orange” sinénimo de
precision. Hemos cambiado y crecido, pero la meta principal de CMT sigue siendo la misma: fabricar sdlo utillaje de alta
calidad para trabajar la madera.

NUESTRAS SEDES

Pesaro, Italia Greenshoro, Estados Unidos 7 Valencia, Espafa

NUESTRAS HERRAMIENTAS Entonces, ¢qué es lo que se necesita para fabricar una herramienta CMT?
Como todos los objetos de calidad, no es importante Gnicamente qué se produce sino como se produce. Quien tra-
baja la madera sabe que el resultado de su trabajo depende de la calidad de la herramienta. Uno escoge los dise-
fos y los materiales con cuidado y trabaja utilizando todas las habilidades y conocimiento tecnoldgico que uno
dispone. Nuestros clientes estardn contentos de saber que en CMT trabajamos precisamente de esta manera.

NUESTRA MARCA: EL COLOR NARANJA
Continuando con la historia, nacimos siendo una realidad
pequefa. A todas nuestras herramientas les hemos puesto
un revestimiento anaranjado y después de haberlas lanzado
al mercado pudimos rapidamente constatar que ya se
encontraban diseminadas alrededor del mundo.

Ahora, cualquier carpintero sin importar en donde se
encuentre podra decir que las herramientas anaranjadas
son producidas por CMT y que CMT es sindnimo de calidad.
Nosotros, los que formamos parte de esta realidad, sabemos
que producimos calidad. Y usted también.

Este el motivo por el cual hemos identificado nuestra marca
con el color naranja en nuestras herramientas para carpinteria
puesto que es sindnimo de garantia, de que nuestro cliente
esta comprando un producto CMT genuino y de alto nivel.

DISENO

Es muy importante tener una buena idea y poder llevarla a
cabo. Nosotros podemos. En CMT, el departamento técnico
combina tecnologia y experiencia para proyectar y realizar
las herramientas, para que éstas puedan trabajar perfecta-
mente y garantizar rendimiento.

MATERIALES

Creemos que fabricar las mejores herramientas en el
mercado depende de la calidad de la materia prima.
Sabemos que las herramientas de calidad se desarrollan
con los mejores materiales.

Asi que para producir nuestras herramientas solo utilizamos
acero y carburo de tungsteno en micrograno con especial
composicién quimica.

PRODUCCION

Es muy importante como producimos. Tras los aios hemos
invertido en maquinas CNC y software de dltima generacion.
El resultado es que cada fase de trabajo, torneado,
fresado, soldadura, rectificado y afilado es completamente
automatizado. Ademas, los operadores han tomado clases
especificas para utilizar eficazmente las mismas.

Cargando el control numérico multi-axial automatico.

www.cmtorangetools.com
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iEL TOQUE FINAL!

Los articulos CMT se reconocen inmediatamente gracias al revestimien-
to anaranjado de resina fluorocarbdnica P.T.F.E. del cuerpo de la herra-
mienta. Una herramienta no seria CMT sin la marca y el revestimiento
anaranjado. Este revestimiento estd preparado para resistir a la presion
mecanica y fisica de la herramienta en las fases de trabajo, protegiéndo-
la de los roces y quemaduras.

Por esta razon el color naranja de CMT significa garantia y calidad.

CONTROL DE CALIDAD

iNadie es perfecto, pero lo intentamos hacer lo mejor posible!

Nuestro control de calidad se realiza con programas y ensayos entre los
mejores, para asegurar la maxima precision y las mejores prestaciones.
Nuestras herramientas se producen de conformidad con las normas
europeas EN 847 emitidas y aplicadas por el CEN (European Committee
for Standardisation).

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

C.M.T. se preocupa por el medio ambiente utilizando las aguas mas puras, sin calcio ni hierro, y gracias al reciclaje continuo
de las materias primas, en todas las fases de produccion. Los lubrificantes y demas liquidos para lubricar las maquinas son
recuperados y reutilizados para un nuevo ciclo de produccion. Todos los desechos metalicos son reutilizados y los embalajes
son realizados para ser utilizados varias veces, antes de su reciclado.

LOGISTICA Y SERVICIOS

CMT ofrece mas de 7.000 herramientas, pero esto no es suficiente para
satisfacer nuestros clientes al 100%. Es muy importante tener los pro-
ductos disponibles lo antes posible. Por esto hemos invertido en nuestras
sedes, realizando mas de 20 almacenes automaticos verticales capaces
de acelerar y simplificar los tiempos de orden/entrega.

Tras estos sistemas y con la mayoria de la mercancia lista en almacén,
podemos ofrecer un servicio rapido y eficiente, capaz de adelantar las
necesidades de nuestros consumidores.

Todo esto se traduce en satisfaccion de nuestros clientes y para nosotros
en motivo de orgullo.

NUESTROS CANALES
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SIERRAS CIRCULARES

PRODUCTOS PAGINA
Sierras mltiples con dentones 9~11
Sierras con limitador para la construccidn 11
Siertas para corte a favor y transversal a la veta 11~14
Sierras para melamina y laminados 15~19
Siertas para multi-materiales 20-21
Sierras en diamante PCD 22
Sierras incisoras 23-14
Sierras para maquinas seccionadoras 25
Sierras para materiales no ferrosos y pldsticos 26-21
Sierras para materiales ferrosos y abrasivos 28-29
Sierras ITK-Pluse 30-32
Sierras en diamante PCD para materiales duros y abrasivos 33
Sierras para maquinas portatiles 33~35
Sierras CMT Contractor® 36
Sierras ranuradoras 37-40
Accesorios 40
Indice de sierras 41~48
Sierras para maquinas portatiles 49-50
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HE AQUI COMO FABRICAMOS NUESTRAS HERRAMIENTAS DE ALTA CALIDAD

Desde su nacimiento en 1962 en un modesto local del centro histérico de Pesaro, CMT Utensili se ha convertido en una
fabrica moderna y productiva. Desde hace algunos anos se ha establecido en Chiusa di Ginestreto, en la zona industrial que
se encuentra entre Pesaro y Urbino, en la region de Le Marche. Dos generaciones de la familia Tommassini han trabajado e
invertido recursos para ofrecer los productos de las “Construcciones Mecanicas Tommassini” a todas las industrias y talleres
artesanos del mundo que trabajan la madera. Cuenta ya con una distribucion global en mas de treinta paises, pero la meta
principal de CMT sigue siendo la misma: fabricar sélo utillaje de alta calidad para trabajar la madera.

DISENO

La sencillez de una sierra circular es en realidad el resultado
de una serie de operaciones técnicas complejas. Cada sierra
debe realizar un determinado tipo de corte y ello requiere,
por ejemplo, un analisis atento de las aristas de afilado, de
corte, el espesor de la sierra, ranuras contra el ruido etc.
Para obtener el mejor disefo y darles las mejores prestacio-
nes utilizando los mismos métodos que las fresas: unimos
la competencia y la experiencia del departamento técnico a
la tecnologia computerizada. Como resultado se obtiene una
sierra superior que presenta estas dos caracteristicas:

Ranuras de expansion: pequefas aperturas con forma de
gancho para reducir el ruido durante las fases de expansion
y contraccion de la sierra, debido al calor que genera duran-
te las operaciones de corte.

Diseno anti-vibracion: cortes en el interior de la sierra que
sirven exactamente para lo que el nombre sugiere: antivibra-
cion. Esto se traduce en mayor estabilidad durante el corte
y en una mayor duracion de la herramienta. Antivibracion
significa también obtener cortes perfectos, de modo que los
estabilizadores ya no son necesarios.

MATERIALES

Cuando se trata de materiales, las sierras circulares son
como las fresas, se componen de dos materiales principa-
les: acero y metal duro.

Por eso para seleccionar nuestros materiales le ponemos
la maxima atencidn, tanto en las fresas como en las sierras
circulares.

Ademas de eso, ¢Qué es mejor que la férmula ganadora al
combinar acero de alta calidad y metal duro?

Acero. El cuerpo de la sierra esta realizado con el mejor
acero para obtener una dureza de 42-44 Rockwell.

Metal duro. CMT utiliza formulas especiales de carburo de
tungsteno para todo tipo de aplicacion relacionada con las
sierras.

Las sierras mas grandes requieren un metal duro con eleva-
dos grados de dureza para garantizar mayores prestaciones
de duracién, mientras las sierras para maquinas portatiles
necesitan carburo de tungsteno especial.

PRODUCCION

Las sierras CMT se fabrican con maquinas CNC desde el
inicio hasta el final. La tecnologia avanzada y la precision de
estas maquinas aseguran calidad uniforme en cualquier sie-
rra, dando la posibilidad de realizar controles mas eficientes.

Corte al laser. El cuerpo de las sierras CMT se corta con
maquinarias al laser en lugar del tradicional corte. Ello per-
mite utilizar un acero mas resistente respecto al tradicional
que tiende a deformarse con el paso del tiempo. Este tipo
de corte en efecto, no impone ningln esfuerzo al cuerpo de
la sierra y de este modo garantiza una perfecta simetria y
precision, requisitos necesarios para un uso prolongado en
el tiempo.

www.cmtorangetools.com
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Rectificado. El primer objetivo del rectificado es garantizar
una superficie extraplana perfecta en el cuerpo de las sie-
rras; el paso siguiente es el del rectificado del asiento del
diente, su funcién es la de obtener una adherencia perfecta
entre el diente de metal duro y el cuerpo de acero, aumen-
tando de esta manera el nivel de seguridad de la sierra.

Tensado. Esta fase se lleva totalmente a cabo mediante
maquinaria computerizada cuya finalidad es la de garantizar
una superficie extraplana de la sierra, lo cual repercute en
una mejor estabilidad durante el uso.

Soldadura y arenado. Los dientes de metal duro de
micro-grano se aplican mediante soldadura de laton vy
utilizando una aleacién de plata-cobre-plata (denominada
trimetalica) que, actuando como amortiguador, impide que
el metal duro se parta durante las fases de enfriamiento. Sin
la presencia de este estrato la soldadura deberia realizarse
a una temperatura inferior con el inconveniente de posibles
errores peligrosos de soldadura. Sucesivamente las sierras
se arenan con el fin de poder comprobar la correcta solda-
dura.

Formula especial de metal duro. Lo que es valido para
fresas en metal duro lo es también para sierras: pero lo que
es bueno para un tipo de sierra puede no quedar bien para
otra.

Aqui en CMT hemos estudiado férmulas especiales de car-
buro y sus impactos en las varias aplicaciones.

Las sierras mas grandes requieren un metal duro con eleva-
dos grados de dureza para garantizar mayores prestaciones
de duracidn, mientras las sierras para maquinas portatiles
necesitan carburo de tungsteno especial.

CMT utiliza férmulas especiales de carburo de tungsteno
para todo tipo de aplicacion relacionada con las sierras.

Afilado. Tras haber estudiado con anterioridad el angulo
exacto de corte para cada sierra, segin su futura aplicacion,
se procede a un esmerado afilado de los dientes utilizando
maquinas de control numérico multiaxiales en condiciones
de asegurar elevadas prestaciones de corte.

297.080.10M NOI

Control de calidad. Siempre controlamos manualmente la
calidad de nuestras sierras en cada paso de la produccion.
Sin embargo utilizamos un sistema de control dptico para
medir las dimensiones de nuestras herramienta.

El sistema de medida CMT es completamente automatico.

Marcado y embalaje. El marca-
do indeleble al laser suministra
toda la informacién sobre el tipo
de sierra y su utilizacion. Por fin
las sierras se empaquetan en un
embalaje de carton o de plasti-
co rigido con HDPE patentado.
Se incluyen instrucciones para el
re-afilado, para tener al alcance
todos los consejos para mejorar
la vida del utensilio.

Fabricantes de herramientas para trabajar la madera de alta calidad desde 1962. Estamos orgullosos del “Made in Italy” en todas nuestras herramientas naranjas

www.cmtorangetools.com
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INDUSTRIALES / XTREME

ITK PLUS®

CMT CONTRACTORTOOLS®

SUPERIOR e ok

EXCELENTE ok

OPTIMA + 4

BUENA #**

Disefiado para profesionales que requieren
precision y rendimiento. EI especial metal

duro HW confiere a los dientes resistencia al
desgaste y abrasion y el revestimiento cromado
protege al disco de la oxidacion y de la corrosion,
méximizando la vida de su sierra circular.

Disefiadas para los carpinteros, usuarios
industriales y constructores que siguen trabajando
con sus sierras todo el dia y exigen extrema
precision y una duracion de vida mas larga para
los empleos mas dificiles.

PIRENIE

PERFORMANCE

Disefiadas

para artesanos, carpinteros y

aficionados, estas sierras circulares ITK Plus de

espesor de

Igado cortan de manera rapida y sin

esfuerzos todo tipos de madera y sus derivados.

iUna relaci

6n excelente entre calidad y precio!

ITK PLUS®

Disefadas para los contratistas y los
remodeladores, estas sierras circulares de espesor
delgado consiguen prestaciones excelentes a un
precio muy econdmico. Ideales para el corte de
madera y sus derivados.

[ cmT )
CONTRACTOR
Lo0cs I

PROFESIONALES

CARPINTEROS

ARTESANOS, CARPINTEROS Y AFICIONADOS

CONTRATISTAS PROFESIONALES Y

REMODELADORES
CONTINUO DIARIO CONSTANTE DIARIO DIARIO
PREMIUM-ALTO ALTO MEDIO BAJO
Madera, paneles de aglomerado, tableros Madera, madera con clavos, madera Madera, madera de construccion, madera Madera, pisos de materiales compuestos,

de fibra orientada, laminados, melaminico,
molduras, MDF.

contrachapada, 0SB, laminados, melamipa, MDF,
metales no ferrosos, acero inoxidable, plastico,
fibrocemento, materiales compuestos.

contrachapada,paneles 0SB, laminados,
melaminicos, MDF, fibrocemento.

madera contrachapada, 0SB, laminados,
melamina, molduras, MDF,

PLACA DE ACERO CORTE AL LASER CALIDAD
PREMIUM

Sierra en acero aleman 46-48 HRC cortado al
Idser para asegurar una justa tolerancia, cortes
més precisos y mayor duracion.

CUERPQ DE SIERRA EN ACERO DE PRIMERA
CALIDAD CORTADO AL LASER

Realizado con acero aleman para obtener una
dureza de 46-48 HRC, el cuerpo de la sierra esta
cortado al laser para conseguir tolerancias mas
estrechas, garantizando una duracion de vida
més larga y cortes més precisos.

CUERPO D

AL LASER

Robusto, d

mejor acer
4 HRC.

E LA SIERRA ROBUSTO CORTADO

elgado, cortado al laser del
0 para obtener una dureza de

CUERPO DE LA SIERRATROQUELADO Y ROBUSTO
Realizado del mejor acero para obtener una
dureza de 44 HRC, garantizando una duracién de
vida més larga y cortes més precisos.

METAL DURO INDUSTRIAL

SUPER- MICROGRANO

Una especial formula de metal duro
sliper-micrograno asegura un corte
de calidad y acabado perfecto, un
borde cortante sin abrasiones, y
una mayor duracion de la sierra.

QHIP
&l

I-D[NSITY
[HDUSTRIAL CHROME
CARBIDE

12 CARBURO MICROGRANO INDUSTRIAL
5 ’ CALIDAD CROMO

(TR Especial carburo micrograno que
T se mantiene afidalo por mas
(WYTITa tiempo, reduce la abrasion de los
dientes, mejora la calidad de corte
y aumenta la duracidn de vida de

CARBURO INDUSTRIAL DE ALTA
DENSIDAD “SINTERHIP”

I-IJENSIIY Carburo no poroso obtenido
BIDE

gracias a un nuevo proceso
llamado “SinterHip” (1925°C de
temperatura y 105 bar de presion)
que garantiza una mayor duracion

CARBURO DE LARGA DURACION
PARA LA CONSTRUCCION
Carburo micrograno que se
mantiene afilado por mas tiempo
y garantiza una mayor resistencia
al impacto.

su sierra. respeto al carburo tradicional.
SIERRA DE ESPESOR GRUESO SIERRA DE ESPESOR GRUESO SIERRA DE ESPESOR DELGADO SIERRA DE ESPESOR DELGADO
= SOLDADURA TRIMETALICA > SOLDADURA TRIMETALICA SOLDADURA DE PLATA SOLDADURA TRIMETALICA
// ’ La aleacion de plata-cobre-plata y/ Soldadura de plata-cobre-plata que | Soldadura de plata que garantiza Soldadura de plata que garantiza
> (trimetélica) asegura a los dientes _+ garantiza un impacto més resistente | un impacto mas resistente de los dientes en un impacto mas resistente de los dientes en
una mayor fuerza en el impacto con de los dientes en madera dura y madera blanda y materiales compuestos. madera blanda y materiales compuestos.
maderas duras y material compuesto materiales compuestos.
durante el corte.
sl REVESTIMIENTO CROMADO REVESTIMIENTO EN LACA DURA REVESTIMIENTO ANTIADHERENTE REVESTIMIENTO EN LACA DURA

< / alasiera de la oxidacion y
N/ corrosion, maximizando la vida de su
herramienta.

Protege contra corrosion.

e

Evita que la sierra se sobrecaliente,
reduce la acumulacion de resina y
protege contra la corrosion. Ideal
para todo tipo de maderas, incluso
himedas.

Protege contra corrosion.

CORTE AL LASER RANURAS DE EXPANSION
Las ranuras especiales de expansion permiten
que la sierra sometida a altas temperaturas se
expanda y previenen que se doble.

CORTE AL

LASER RANURAS DE EXPANSION

Las ranuras especiales de expansion permiten
que la sierra sometida a altas temperaturas se

expanda y

previenen que se deforme.

RANURAS DE EXPANSION

Las ranuras de expansion permiten que la sierra
sometida a altas temperaturas se expanda y
previenen que se doble.

RANURAS PARA LA REDUCCION DEL RUIDO
CORTADAS AL LASER

Ranuras especiales para reducir el ruido durante
las operaciones de corte y evitar deformaciones
debidas a las vibraciones.

RANURAS
CORTADAS

PARA LA REDUCCION DEL RUIDO
AL LASER

Ranuras especiales para reducir el ruido durante
las operaciones de corte y evitar deformaciones

debidas a

las vibraciones.

X

ANILLOS DE TENSIONADO

Visible en el cuerpo de la sierra circular, esto
garantiza estabilidad durante el corte y perfecta
concentricidad durante la rotacion.

X

CORTE AL LASER RANURAS DE EXPANSION
Ranuras de expansion proyectadas para reducir
el calentamiento de la sierra durante el uso y
evitar torceduras.
RANURAS RELLENAS DE MATERIAL
PARA EL AISLAMIENTO ACUSTICO
Ranuras rellenas de poliuretano-
termopléstico para reducir el ruido
y las vibraciones (un 10% menos
respecto a sierras estandar).
ANILLOS DE TENSIONADO
El anillo de tensién visible en el cuerpo de la
sierra se traduce en una mayor estabilidad
durante el corte.
7 AFILADO DE PRECISION A ESPEJO
Cada diente permite obtener un
AN perfecto afilado y cortes de calidad
—%8 en maquinas con CNC, garantiza
un corte limpio con unas medidas
exactas del angulo de corte y mayor
duracion. La rugosidad del borde
del corte va a ser menos de 0.25
um Rméx.

AFILADO DE PRECISION A ESPEJO
Cada diente permite obtener un
perfecto afilado y cortes de calidad

=88 en maquinas con CNC, garantiza
un corte limpio con unas medidas
exactas del angulo de corte y mayor
duracion. La rugosidad del borde
del corte va a ser menos de 0.25
m Rméx.

)
7

=

SHEAR r

ANGLE sl

AFILADO CON ANGULO DE CORTE
IAL

Permite obtener cortes lisos,
reduce el esfuerzo de la sierra y
aumenta su velocidad de corte,
estableciendo un nuevo esténdar
de prestaciones y calidad.

AFILADO ESTANDAR

Cada diente esta afilado con precision y bajo
control para garantizar cortes precisos y una
duracién de vida més larga.

www.cmtorangetools.com


https://www.cmtorangetools.com/es-es/

. s \/ ORANGE
Sierra multiple con dentones iinea industrial TOOLS’

279 o=

ApLicacion:  para cortes a favor de veta donde los dentones rascadores evitan
el contacto entre la madera y la placa de acero.

Maouinas:  sierras mdltiples con uno o dos ejes.
Mareria: - madera blanda, dura, seca y hiimeda.

a K Corte miltiple a favor
i /j7\ ﬁ de veta en madera
10 HV10: 1.640 %ﬁﬁ ) =7 '_..p-.
o W 2200 W lﬁ/
P
CHAVETEROS EJES TRACCION .
mDm mBm EC):' z me m|:n n.!- rin @ p . CODiGo
250 30 COMBI3 20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 1 279.020.10M
250 70 21x5 20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 1 279.020.10V
250 80 13x5 20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 1 279.020.10W
300 30 COMBI3 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12M
300 60 21x5 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12U
300 70 21x5 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12V
300 80 13x5 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12W
350 30 COMBI3 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14M
350 60 21x5 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14U
350 70 21x5 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14V
350 80 14 x5 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14W
400 30 COMBI3 28+6 4,0 2,8 120 18° 10° ATB 1 279.028.16M
400 70 21x5 28+6 4,0 2,8 120 18° 10° ATB 1 279.028.16V

Sierra mdltiple con limitador finea industrial

278 W o

Apuicacion:  para cortes a favor de veta donde la placa de acero especial evita vibraciones.
Miouinas:  sierras mdltiples con uno o dos ejes.
Materia: - madera blanda y dura, seca.

Pl II s 7
|\.‘~|_-E‘E_’.
HIP SAW BLADE
N 1
WG AT
T

S5

Corte miltiple a favor

K =
/Tﬁ de veta en madera
HV10: 1.640 T —
10 % B i’ =
T N/mmz  2.200 .
—P>u<7
CHAVETEROS EJEs TRACCION
D B z K P q
mm mm I<>I mm mm o B . C0DIGO
300 30 COMBI3 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 1 278.028.12M
300 70 21 x5 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 1 278.028.12V
350 30 COMBI3 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 1 278.036.14M
350 70 21x5 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 1 278.036.14V

www.cmtorangetools.com
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. - \/ ORANGE
Sierra multiple ultra-delgada con dentones iiea industrial TOOLS®

280 Wad =

ApLicacion:  para cortes a favor de veta donde el corte fino reduce la pérdida de material.
Miouinas:  sierras mdltiples con uno o dos ejes.
MATERIAL: madera dura, seca y himeda.

Corte miltiple a favor
de veta en madera
10 HV10: 1.640
T N/mmz  2.200
CHAVETEROS
D B z K P Tx &
mm mm EOJ mm mm mm @ B . CODIGO
180 40 21+3 2,5 1,8 30 18° PLANO 1 280.021.07S
200 40 21+3 2,5 1,8 35 18° PLANO 1 280.021.08S
250 70 21x5 20+4 2,7 1,8 50 18° 10° ATB 1 280.020.10V
250 80 13x5 20+4 2,7 1,8 50 18° 10° ATB 1 280.020.10W
300 70 21x5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10° ATB 1 280.024.12v
300 80 13x5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10° ATB 1 280.024.12W

Sierra mdltiple guia con dentones finea industria

277 [TTemE=1

Apuicacion:  para cortes a favor de veta donde el corte grueso se usa como una hoja de
rebordes para garantizar la distribucion precisa de las fuerzas laterales.

Miouinas:  sierras mdltiples con uno o dos ejes.

MATERIAL: madera gruesa, dura, seca y himeda con humedad superior al 10%.

i

T1

3

Corte miiltiple a favor
de veta en madera

1

10 HV10: 1.640 W
N/mm2  2.200

T

CHAVETEROS EJES TRACCION h
mDm mBm I<>I z me mr‘r.n rI rln @ p . copiGo
300 30 COMBI3 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12M
300 70 21 x5 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12V
300 80 13x5 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12W
350 30 COMBI3 24+6 4,2 2,8 105 18° 10° ATB 1 277.024.14M
350 70 21x5 24+6 4,2 2,8 105 18° 10° ATB 1 277.024.14V

www.cmtorangetools.com
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para cortes a favor de veta donde el corte fino reduce la pérdida de material.

sierras de banco y maquinas portatiles.
madera blanda y dura y tableros con clavos, clips metélicos y piezas de hormigén.

Madera blanda con

K = clavos, tornillos y
j HV10 hormigén

6~10 ' %tﬁ =2
T N/mm W _ f‘/

P
EJES TRACCION .

mDm mBm & <z> ? me m|:n a p @ ¢ODIGO

250 30 COMBI3 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 1 286.016.10M
300 30 COMBI3 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 1 286.020.12M
300 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 286.048.12M
Filly 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 1 286.024.13M
350 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 1 286.024.14M
400 30 COMBI3 28 3,2 2,2 15° 5° ATB 1 286.028.16M
450 30 2/10/60 32 3,8 2,8 15° 5° ATB 1 286.032.18M
500 30 2/10/60 36 3,8 2,8 15° 5° ATB 1 286.036.20M
550 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 1 286.040.22M
600 30 2/10/60 40 42 3,2 15° 5° ATB 1 286.040.24M
700 30 2/10/60 46 4.4 3,2 15° 5° ATB 1 286.046.28M

Utilice nuestros anillos de reduccion de 30 a 25mm cddigo 299.225.00 (para sierras §250-300-315).
Utilice nuestros anillos de reduccion de 30 a 25mm c6digo 299.228.00 (para sierras @350 y superiores).

Sierra circular de dientes alternos con limitador iinea industrial

para cortes a favor de veta, acabado
excelente.

sierras de banco y especiales, maquinas
portatiles y maquinas aserraderas con
alimentacion automatica o manual.

madera blanda y dura.

K Corte a favor de veta
i /j7\ BN en madera
HV10: %c B
8~10
N/mme; W K

P
EJES TRACCION .

mDm mBm & <E> z me m|:n a p @ ¢ODIGO

250 30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 290.250.24M
260 30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 290.260.28M
270 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 290.270.28M
300 30 COMBI3 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 1 293.024.12M
300 35 24 3.2 2,2 20° 10° ATB 1 293.024.12R
305 30 2/10/60 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 293.028.22M
315 30 COMBI3 28 3,2 2,2 20° 10° ATB 1 293.028.12M
Filly 30 COMBI3 36 3,2 2,2 15° 5° ATB 1 285.036.13M
350 30 COMBI3 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 1 293.028.14M
350 35 28 BI5 2,5 20° 10° ATB 1 293.028.14R
400 30 COMBI3 36 3,5 2,5 20° 10° ATB 1 285.036.16M
450 30 2/10/60 36 3,8 2,8 20° 10° ATB 1 285.036.18M
500 30 COMBI3 44 4,0 2,8 20° 10° ATB 1 285.044.20M
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mm

160
200
200
250*
250
250
250
250
250
254
254
260
260
260
270*
275
280*
300*
300
300
300
300
300
300
305*
Shilfe
350
350
350
350
350
400
400
450
450
500
500
550
550
600
700

*No silenciosa

mm
20
30
30
20
30
30
30
85
35
30
30
30
30
30
30
20
30
20
30
30
30
30
35
B8
30
30
30
30
30
&5
35
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

%%itﬁ
-

(TN i
PRl -1 e
I| |

EJES TRACCION
2/6/32
2/10/60 + 2/7/42
2/10/60 + 2/7/42
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3

COMBI3
COMBI3
2/10/60 + 2/7/42
2/10/60 +2/7/42
COMBI3
2/7/42

2/10/60 +2/7/42
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3

2/10/60 +2/7/42
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3

COMBI3
COMBI3
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60

28

Sierra circular de dientes alternos imea industrial

para cortes transversales a la veta.
sierras de banco y especiales, ingletadoras, maquinas portatiles.
madera blanda y dura, tableros derivados de madera.

K

mm
2,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
2,4
2,4
2,8
2,8
2,5
2,8
3,2
2,8
3,2
3,2
3,2
3,2
S
3,2
3,2
2,8
3,2
3,6
Sio
3,5
S8i5
3,5
Sio
3,5
3,8
3,8
3,8
3,8
4,2
4,2
4,2
4,4

P

mm
1,6
2,2
2,2
22
2,2
2,2
2,2
22
22
1,8
18
18
18
1,8
1,8
22
1,8
2,2
2,2
2,2
22
2,2
2,2
2,2
18
22
2,5
2,5
2,5
25
2,5
2,5
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8
32
3,2
872
3,2

15°
15°
15°
15°
15°
15°
10°
15°

- 5° Neg.
- 5° Neg.
15°
10°
- 5° Neg.
15°
15°
10°
15°
15°
15°
15°
10°
15°
10°
-5° Neg.
15°
15°
15°
10°
15°
10°
20°
10°
15°
10°
15°
10°
10°
10°
10°
10°

p

10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB

i

e e e e e i el e e e e e 1 e e e e e e T S e T i T

i &S

Corte transversal a la
veta en contrachapado

c0DIGO

285.160.28H
285.036.08M
285.048.08M
285.040.10H
285.040.10M
285.048.10M
285.060.10M
285.040.10R
285.060.10R
294.048.10M
294.060.10M
285.048.11M
285.060.11M
294.060.11M
291.270.42M
285.042.11H
295.064.11M
285.048.12H
285.036.12M
285.048.12M
285.060.12M
285.072.12M
285.048.12R
285.072.12R
294.054.22M
294.054.12M
285.054.14M
285.072.14M
285.084.14M
285.054.14R
285.084.14R
285.048.16M
285.060.16M
285.054.18M
285.066.18M
285.060.20M
285.072.20M
285.060.22M
285.096.22M
285.066.24M
285.072.28M
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\/ ORANGE

Sierra circular para corte de precision finea industral TOOLS’

W&

285-294

Liape
BN Y

D
Bttt

ApLicacion:  para cortes transversales a la veta, calidad excelente.
Miouinas:  sierras de banco, sierras universales y maquinas portatiles.
Materia: - madera blanda, dura y exdtica, tableros derivados de madera, contrachapados, laminados,
material termoplastico.
S Corte en laminados Corte en
ISR T contrachapado

Corte a favor de veta

Corte trasversal a la

en madera veta en madera
HV10: 1.950
N/mmz  2.300
EJES TRACCION P

mDm mBm ? m|§n um o p . C0DIGO

150 30 2/7/42 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.048.06M
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5 15° ATB B) 285.160.48H
180 30 2/7/42 56 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.056.07M
200 30 2/10/60 +2/7/42 64 3,2 2,2 BE 15° ATB 1 285.064.08M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 1 285.080.10M
250 35 80 3,2 2,2 B® 15° ATB 1 285.080.10R
260 30 COMBI3 80 2,5 1,8 -5° Neg. 15° ATB 1 294.080.11M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 B 15° ATB 1 285.096.12M
300 35 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 1 285.096.12R
305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.072.22M
305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -5° Neg. 15° ATB 1 294.072.22M
315 30 COMBI3 72 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.072.13M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 1 285.108.14M
350 35 108 35 2,5 B® 15° ATB 1 285.108.14R
400 30 COMBI3 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 1 285.096.16M
400 30 COMBI3 120 815 2,5 10° 15° ATB 1 285.120.16M

Sierra circular para corte de marcos iiea Xtreme
Yo 285.5 s —

MATERIAL:

madera blanda y dura, MDF.

ApLicacion: — para cortes transversales, calidad excelente en moldes y guarniciones
para juntas perfectas. Doble angilo
i . . . ) de afilado
Maguinas:  sierras de banco, sierras universales e ingletadoras.

WO-m

i Molduras & PVC
g HV10: 1.950
T N/mm?  2.300
ﬂ?\—léf
EJES TRACCION
D B z K P .
mm mm mm mm O p . CoDiGo
250 30 COMBI3 80 3,0 2,5 10° 20° ATB 1 285.580.10M
300 30 COMBI3 96 3,0 2,5 10° 20° ATB 1 285.596.12M

I Sierra de alta calidad con exclusivo revestimiento anaranjado de resina fluoro carbdnica, aplicado al cuerpo de la sierra en dos estratos fijados con calor.

Este revestimiento tiene propiedades antiadherentes, es autolubricante y evita el desgaste.

www.cmtorangetools.com
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Sierra circular de dientes alternos cromada y silenciosa

. CHROME®

RANURAS CON MATERIAL
FONOABSORBENTE

ApLicacion:  para cortes transversales a la veta. Corte trasversal a la Corte a favor de veta
Miouinas:  sierras de banco y especiales, ingletadoras, HV10: 1.870 oy Veta en madera en contrachapado
méquinas portatiles. N/mmz  2.200 E -
. - =1 i i
Materia:  madera blanda y dura, tableros derivados de ] Lm J
madera.
EJES TRACCION
D B z K P P
mm mm mm mm o p @ CoDiGo
250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 5 285.640.10M
300 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 5) 285.648.12M
350 30 COMBI3 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 5 285.654.14M
400 30 COMBI3 60 Bl 2,5 10° 15° ATB 1 285.660.16M
ApLicacion: — para cortes transversales a la veta, calidad excelente. MY Corte trasversal a la Corte transversal a la
Miouinas:  sierras de banco, sierras universales y HV10: 1.930 = veta en madera veta en contrachapado
P P 7T
maquinas portatiles. N/mmz  2.300 d 2 ; r= -
Materiai: - madera blanda, dura y exética, tableros o Lm J '
derivados de madera, contrachapados, ﬁ '
laminados, material termoplastico.
EJES TRACCION
D B Z K P P
Lo o mm mm o p @ coico
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 5 285.660.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB B) 285.672.12M
350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 5 285.684.14M
400 30 COMBI3 96 89 2,5 10° 15° ATB 5) 285.696.16M

ApLicacion: — para cortes transversales a la veta, de precision. )
i ) ) ) L 11} Corte transversal a la Corte en laminados
Maguinas:  sierras de banco, sierras universales y maquinas HV10: 1.930 "= veta en contrachapado
portétiles, maquinas seccionadoras. : = E
Materia: — madera blanda, dura y exdtica, tableros derivados N/mme 2.300 o =
de madera, contrachapados, laminados, material (&)
termoplastico. ] :
EJes TRACCION
D B Z K P P
Lo o mm mm o p @ coico
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.680.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5 15° ATB 5 285.696.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 5 285.708.14M

www.cmtorangetools.com
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Sierra circular cromada y silenciosa para laminados iinea industrial

andt rrr
"
S B . CHROME®
\k . (\“‘-\\': v
& u/_} o Apuicacion:  para seccionar paneles bilaminados, acabado perfecto
5 : m en ambos lados del tablero (sin incisor).
[ E I ~ . . . . .
= 4 ESe. = Miguinas:  sierras de banco, sierras verticales, sierras universales
|+ [ g S H II y maquinas portatiles.
*
el ! TS Materia: - tableros laminados simples o dobles con revestimiento
Ao IEEEE y contrachapado.

RANURAS CON MATERIAL
FONOABSORBENTE

i
= g HV10: 2.150
N/mmz  2.500

= |7

Corte trasversal a la Corte transversal a la Corte en laminados
veta en madera veta en contrachapado

5

e No SE REQUIERE INCISOR Pl
EJES TRACCION
D B z K P p
mm mm mm mm a B . CODIGO
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -2° Neg. 38° ATB 5 283.680.10M
300 30 COMBI3 96 32 2,2 2° 38° ATB 5 283.696.12M

Sierra circular para melamina, corte de precision iiea industrial

283 WD B

ApLicacion: — para seccionar panel bilaminado, acabado perfecto en ambos lados del tablero
(sin incisor).

Miouinas:  sierras de banco, sierras verticales, sierras universales y maquinas portatiles.

Materia: - tableros laminados simples o dobles con revestimiento y contrachapado.

Yo HESHARPEN Ty

{5 N}

/‘d p.':,:l-, }’Q Ky
e o Hvi0:  1.950
T N/mmz  2.300
K Corte trasversal a la Corte transversal a la Corte en laminados

7&;\ ﬂ*$ veta en madera veta en contrachapado

L No SE REQUIERE INCISOR Pl
EJES TRACCION .
mDm mBm ? m|§n um o B . C0DIGO
220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 -5° Neg. 40° ATB 1 283.064.09M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -2° Neg. 40° ATB 1 283.080.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2° 40° ATB 1 283.096.12M
350 30 COMBI3 108 BI5) 2,5 bR 40° ATB 1 283.108.14M

*No silenciosa

www.cmtorangetools.com
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Sierra circular para corte de super precision finea Xtreme
274

ApLicacion: — para cortes transversales a la veta, calidad excelente.

Miouinas:  sierras de banco, sierras universales y maquinas portatiles, maquinas seccionadoras.

MATERIAL: madera blanda, dura y exdtica, tableros derivados de madera, contrachapados, laminados,
material termoplastico.

HV10: 1.950
N/mm2  2.300

T

Maxima tolerancia 0,05mm.

Corte en laminados Corte en Molduras & PVC Material plastico
K contrachanado
T T L~
1 4 5
P
[} % 10{}@2\
D B EJES TRACCION Z K P .
mm mm mm mm @ B CoDiGo
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 15° 1° FTG + 4° ATB 1 274.080.10M
300 30 COMBI3 100 3,2 2,2 15° 1° FTIG + 4° ATB 1 274.100.12M

Sierra circular para melamina y revestimientos plasticos de diente concavo inea industrial

287 Sy

ApLicacion: — para seccionar panel bilaminado, acabado perfecto con alta velocidad de
avance y larga vida (til de la herramienta sin incisor.

Miouinas:  mdquinas seccionadoras y sierras verticales para tableros.

MateriaL: — tableros laminados por un lado o ambos lados con revestimiento duro,
e termoplastico.

gt T

Corte transversal a la Corte en laminados

]
i /‘?17‘@\ Tﬁ E veta en contrachapado
g HV10: 1.950 E
N/mmz  2.300 QWW 3)
7 "
Pl
[ [
1
R
D B EJES TRACCION Z K P .
mm mm mm mm a ﬁ CODlGO
Angulo de corte negativo
220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 1 287.043.09M
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 1 287.049.10M
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 1 287.061.12M

www.cmtorangetools.com
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Sierra circular cromada y silenciosa para laminados iiea industrial TOOLS’
vy [LONG] (e ] 4v
R & . . CHROME® W LiFERCACN] A
& 7 B ApLicacion:  para seccionar paneles bilaminados, acabado perfecto
R m@g_’“ﬂ con alta velocidad de avance y larga vida (itil de la herra-
' o mienta sin incisor.
il (o ) S ) ) . )
N5 ~ | MAquinas: sierras Qe banco1 sierras verticales, sierras universales
U'g y maquinas portatiles.
B e = . . -
4 }Q ﬁﬁ" MateriaL: — tableros laminados simples o dobles con revestimiento
— y contrachapado. RANURAS CON MATERIAL

FONOABSORBENTE

Corte transversal a la Corte en laminados

(T8
i N E veta en contrachapado
o Hvio: 2150 &
Ll
N/mmz  2.500 UW/W S
W E
Pl
R A
1
R
EJEs TRACCION
D B Z K P -
mm mm mm mm o p . CoDiGo
Angulo de corte positivo
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 5 287.648.10M
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° HDF 5 287.660.12M

Sierra circular para melamina y revestimientos plasticos de diente concavo iinea industrial

287 WSS

Apuicacion:  para seccionar panel bilaminado, acabado perfecto con alta
velocidad de avance y larga vida Util de la herramienta sin incisor.

Maguinas:  maquinas seccionadoras y sierras verticales para tableros.

Materia: — tableros laminados por un lado 0 ambos lados con revestimiento
duro, termoplastico.

Corte transversal a la Corte en laminados
veta en contrachapado

Jﬁ HV10: 1.950 /?17‘\

N/mmz  2.300

5
Te@m —D
EXCELENTE

EJES TRACCION _
mDm mBm ? me mll’n o B . CODIGO
Angulo de corte positivo
160 20 2/6/32 34 2,6 1,8 10° HDF 5) 287.034.06H
220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 10° HDF 1 287.042.09M
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 1 287.048.10M
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° HDF 1 287.060.12M
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Sierra circular de diente trapezoidal cromada y silenciosa

. CHROME’

Apuicacion:  para cortes de acabado, acabado perfecto con incisor.

Maguinas:  sierras de banco, méaquinas escuadradoras horizontales
y verticales.

Materia: — tableros laminados por un lado o ambos lados.

RANURAS CON MATERIAL
FONOABSORBENTE

Corte transversal a la Corte en laminados
veta en contrachapado

EXCELENTE

Q g HV10: 2.150
I N/mmz  2.500 3
EJES TRACCION

D B z K P P

mm mm O 63 mm mm a B . COoDIGO
250 30 COMBI3 80 32 2,2 5° TCG 5 281.680.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG 5 281.672.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5° TCG 5 281.696.12M
350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° TCG 5) 281.684.14M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° TCG 5 281.708.14M

Sierra circular para melamina y laminados, larga duracion finea Xreme
4 LONG]
295 Wi SO

Apuicacion: — para seccionar sin utilizar el incisor.
Miounas:  sierras de banco, méquinas escuadradoras horizontales y verticales.
MateriaL:  tableros laminados en ambos lados.

No SE REQUIERE INCISOR

K 01 Corte en Corte en laminados
il o =
, HV10:  2.150 y }’,/ , o
;o N/mm 2500 <Y o ok
— 1 2 3 1 2 3 1 1 2 3 ﬁ
Maxima tolerancia 0,05mm. P
EJES TRACCION Z .
mDm mBm m|§n um @ p . copico
250 30 COMBI3 78 3,2 2,2 10° FFT 1 295.078.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° FFT 1 295.096.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10° FFT 1 295.108.14M
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. . . . y \/ ORANGE
Sierra circular de diente trapezoidal positivo finea industrial TOOLS’

281 HRAE

ApLicacion:  para seccionar, acabado perfecto con incisor.
Miouinas:  sierras de banco, méaquinas escuadradoras horizontales y verticales.
MateriaL: — tableros laminados por un lado o ambos lados.

i o K 45° T} Corte en laminados Corte transversal a la
4 s 0 E veta en contrachapado
,  Hvio: 1950 rm - < -
N/mmz  2.300 s S
PV &
= P
EJES TRACCION z 5
D B K P a B . coDIGo

160 20 (Virutex) 4/7/32 45° 40 2,2 1,6 10° TCG 5 281.160.40H

® 160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 &° TCG 5 281.160.48H
@  190% 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 54 26 18 40 1CG 5 281.190.54FF
200* 30 2/7/42 64 3,2 22 10° TCG 1 281.064.08M

220* 30 2/7/42 64 3,2 22 10° TCG 1 281.064.09M

© 225+ 30 2/1/42 64 2,6 1,8 4° TCG 1 281.225.64M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° TCG 1 281.060.10M

250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10° TCG 1 281.080.10M

300 30 COMBI3 72 3,2 22 10° TCG 1 281.072.12M

300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° TCG 1 281.096.12M

350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° TCG 1 281.084.14M

350 30 COMBI3 108 Bib 2,5 10° TCG 1 281.108.14M

*No silenciosa

Sierra circular de diente trapezoidal negativo finea Xtreme
LONG)
281 >xaEmE=E— BRANEE CHROME® W LIFE @.

ApLicacion:  para seccionar, acabado perfecto sin incisor.
Maguinas:  sierras de banco, maquinas escuadradoras horizontales y verticales.
Materia: — tableros laminados por un lado o ambos lados.

Corte en laminados Corte en
contrachapado

=2
e

45°

-t HV10: 1.950 <<

8~10

; N/mm2  2.300

D B EJES TRACCION Z K P .
mm mm mm mm @ B . CoDIGo
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -3° Neg. TCG 5 281.161.56H
165 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -3° Neg. TCG 5 281.166.56H
220 30 COMBI3 63 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.063.09M
250 30 COMBI3 60 32 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.061.10M

@ 260 30 COMBI3 64 2,5 1,8 -3° Neg. TCG 1 281.065.11M
300 30 COMBI3 72 S 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.073.12M
ORANGE CHROME®

250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -3° Neg. TCG 5 281.681.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 -3° Neg. TCG 5 281.697.12M
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~JiE/ENIZ ALL-AROUND ;LA REVOLUCION DE LAS SIERRAS!

LAS SIERRAS “XTREME ALL-AROUND” GARANTIZAN UN RESULTADO EXCELENTE Y DE CALIDAD,
ASEGURANDO UNA DURACION DE 20 VECES MAS Y UNA REDUCCION DEL RUIDO DEL 20% CON
RESPECTO A LAS TRADICIONALES SIERRAS EN METAL DURO.

CORTES SIN LIMITES: ;TANTOS MATERIALES CON UNA SOLA SIERRA!

Carton yeso laminado

Carton yeso Derivados de la madera Maderamen cepillado Paneles zincados Madera laminada Glulam Madera laminada de calidad

Madera chapada Madera laminada Haya Larice Bangkirai Madera de coco

-

Alamo Particulado chapado Fresno

Paneles acisticos Paneles derivados

Contrachapado multicapa Particulado basto MDF laqueado laminados en CPL de madera blanda MDF basto

Paneles dobles Perfiles MDF laqueados Paneles de fibra dura Paneles para pisos Paneles alveolares Paneles de madera maciza  Paneles fono-absorbentes

Abeto rojo -

——y

Corcho Aglomerado

)

Paneles Multiplex

i
=
=
(1T}
-
S
]

B

o . Paneles alveolares Paneles compuestos -
Perfiles ligeros en aluminio  en alumini en aluminio Poliestireno Alveolar PET
=p - -
- - W
- - o~ e - =
- -
- —
- =
Laminas en fibra de yeso Lana mineral/minerales

Laminas en fibra de yeso con MDF Laminas en fibrocemento de arcilla Fibra de vidrio Polietileno Tablerios

Pariculado l(cido efecto

Travesafios Piezas de madera Paneles MDF poliestireno Paneles melaminicos HPL estratificados “high gloss”

No es recomendado el uso de las sierras para cortes longitudinales
en maderas blandas y materiales con espesor mayor de 40mm.

MDF laqueado

No cortar material con clavos, piedra y partes en metal.
Para garantizar un corte perfecto se aconseja el uso de un incisor.
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\/
Sierra para multi-materiales CRNAT S5ANSE R

LONG
SRS ALL-ARDUND DP| i QA B

para seccionar paneles bilaminados, acabado perfecto con alta velocidad de avance y larga
vida (til de la herramienta.

sierras de corte, sierras universales, maquinas portatiles, CNC y sistéma de avance automa-
tizado.

vea pégina al lado.

o
3 HV10: _
I Reafilable:
P
LEUCO B
Patont Pending I - TR SREE - NOISELESS
Gracias a la minimizacion del disefio de las gargantas, esta sierra, paragonada a las tradicionales de
| carburo, sucedid en reducir el rumor de la rotacion vacia hasta 15 dB(A).
Con un nivel de ruido en torno a los 70 dB(A), las protecciones acisticas son historia pasada.
]

@

JARSHERNIZ-ALL-AROUND

Nuevo estandar industrial aplicable en un grandisimo nimero de materiales e idoneo para todas las
sierras de cortar y maquinas portatiles, sierras universales, CNC y sistéma de avance automatico.

AREAENMIE-QUALITY

La configuracidn especial del respaldo de los dientes (HR) garantiza una calidad de corte excelente.

RENVIES TN

jLos dientes son extremamente finos! La amplitud de corte es solamente 2,5 mm y como consecuencia
genera una presién notablemente mas baja requiriendo asi menos energia durante el uso. Reafilable
maximo 2 veces.

AREAEUIE-LIFETIME

Gracias a las puntas diamantadas la vida (til es 20 veces mas larga de las tradicionales sierras de
carburo.

i -
|I ~NFIT ;n ?:‘ |l!|'||.;."]:‘I
'l 1) "; Ill |I .I||'.I‘I¢I|rp':"|£||
R M L
Nl

. LA SIAAE

AT

- Se recomienda el uso del cuchillo divisor con espesor entre Limpie frecuentemente su sierra.
20y24 Esto le garantizara una mayor precision de corte y una vida (til imbatible.

4]

EJES TRACCION .
mDm mBm & @ z me ml:n a B @ CoDIco
160 20 2/6/32 20 2,2 1,6 10° HR 1 235.160.20H
190 30 2/7/42 24 2,5 2,0 10° HR 1 235.190.24M
216 30 2/7/42 30 2,5 2,0 10° HR 1 235.216.30M
250 30 COMBI3 36 2,5 2,0 10° HR 1 235.250.36M
300 30 COMBI3 44 2,5 2,0 10° HR 1 235.300.44M
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. . . . . \/ ORANGE
Sierra circular de diente trapezoidal en diamante PCD iiea Xtreme TOOLS®
pree | LONG
| 4 237 Sa=is DP I OO M E

ApLicacion:  para seccionar. Acabado perfecto con incisor. Prestaciones 50 veces mas largas que las
normales sierras en metal duro gracias a su formula especial de diamante. jLa mejor relacion
calidad-precio!

Miouinas:  sierras de banco, maquinas escuadradoras horizontales y verticales.
MATERIAL: tableros laminados por un lado o ambos lados, MDF y HDF.

Corte en laminados Corte en

W K 45° contrachapado
b uER
4 HV10: 10.000 /?‘#\ ;
; Reafilable: 6 W 3 " 4

P
EJES TRACCION z a
mDm mBm me mr‘r.n C 3 . CODIGO
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° 45° TCG 1 237.048.10M
300 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 45° TCG 1 237.060.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 15° 45° TCG 1 237.096.12M
350 30 COMBI3 72 8ih 2,4 ilg® 45° TCG 1 237.072.14M

Sierra de alta calidad con exclusivo recubrimiento de niquel aplicado al cuerpo de la sierra con propriedades “anti-friccion” y “anti-corrosion”.

Incisor fijo de diente conico en diamante PCD iinea XTreme

238 i=EME DP Hﬁ-

ApLicacion: — para seccionar sin rebabas los tableros de laminado, vida (til de la herramienta hasta 50 veces
mads larga que los normales incisores en metal duro gracias a su férmula especial de diamante
policristalino. jLa mejor relacion calidad-precio!

Miouinas:  sierras de banco, maquinas escuadradoras horizontales y verticales con dispositivo de ranurado.
Materia: — tableros laminados por un lado o ambos lados, MDF y HDF.

o K max Corte en laminados Corte en
. contrachapado
/ﬂﬁ\ K min =
HV10: 10.000
Reafilable: 6x
P
D B Z K P q

mm mm mm mm @ I?’ . CODIGO
120 20 20 3,1-3,7 2,2 5° CONICO 1 238.120.20H
125 20 20 3,1-3,7 2,2 5 CONICO 1 238.125.20H

Sierra de alta calidad con exclusivo recubrimiento de niquel aplicado al cuerpo de la sierra con propriedades “anti-friccion” y “anti-corrosion”.

www.cmtorangetools.com
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. \/ ORANGE
Incisor cromado TOOLS’

E0] &°
. CHROME® W -~/

Apuicacion:  para ranurar sin rebabas tableros de laminado.

MAquinas: escuadradoras horizontales/verticales con dispositivo de ranurado
con ajuste vertical.

MATERIAL: tableros laminados por un lado o ambos lados, MDF.

o
/ﬂﬁ\ ﬁ—ﬁu Corte en laminados
opo HV10:  2.150 fjx
N/mmz  2.500 m
Espesores distanciadores / L;—EH
EJES TRACCION Z a
mDm i - a p ﬁ%& copiGo
100 20 2/4,2/42 10+10 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.700.20H
120 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.720.24H
120 22 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.720.24K
125 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.725.24H

Incisor regulable iinea industrial

289 W L

ApLicacion:  para ranurar sin rebabas tableros de laminado.

MAquinas: escuadradoras horizontales/verticales con dispositivo de ranurado que
no permite ajustes de profundidad.

MATERIAL: tableros laminados por un lado 0 ambos lados, MDF.

Corte en laminados

1
1o HV10:  2.150
—  N/mmz 2,500 \H

Espesores distanciadores /

EJES TRACCION fecamiios

mDm mBm of e ? me a B @ €0DIGO @ I‘Ew%\?g

70 20 2/3,1-3,8/32 8+8 2,8-3,6 12° PLANO 1 289.070.16H 299.000.05H

80 20 2/3,1-3,8/32 10+10 2,8-3,6 12° PLANO 1 289.080.20H 299.000.05H
100 20 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° PLANO 1 289.100.20H 299.000.02K
100 22 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° PLANO 1 289.100.20K 299.000.02K
120 20 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 1 289.120.24H 299,000.02K
120 22 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 1 289.120.24K 299.000.02K
120 50 4/6,2 - 10/62 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 1 289.120.24T1*
125 20 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 1 289.125.24H 299.000.02K
125 22 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 1 289.125.24K 299.000.02K

* Adecuado para el Sistema Rapido Altendorf
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Incisor cromado
<R}
<At 288 ORANGE CHROME® W
by Apvicacion:  para ranurar sin rebabas tableros de laminado.
F] & Maguinas:  escuadradoras horizontales/verticales con dispositivo de ranurado con ajuste vertical.
- ! - MateriaL:  tableros laminados por un lado o ambos lados, MDF. —CO0+6°ATB—
JiE % a K max
4 FV“\ K min —=f—
g 2 6o1o HVI0: 2150 W %ﬁ B
K N/mmz  2.500
T
L .
mDm mBm ? me um o B @ €0DIGo
120 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 5 288.720.24H
120 22 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 5 288.720.24K
125 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 5 288.725.24H
Incisor fijo finea industrial
. 288 HWaEE
G 1 [l ApLicacion:  para ranurar sin rebabas tableros de laminado. c )
oNEA s orte en laminados
5 Maouinas:  escuadradoras horizontales/verticales con dispositivo
de ranurado con ajuste vertical.
MateriaL: - tableros laminados por un lado o ambos lados, MDF.
~CO+FTG— -CO+5°ATB~
K max
tho HV10:  2.150 i B
N/mmz  2.500
T
Pl
EJEs TRACCION h CcODIGO
mDm mBm C0DIGO
80 20 12 3,1-3,6 2,2 10° CO+FTG 1 $288.080.12H
100 20 20 3,1-4,0 2,5 5 CO+5° ATB 1 288.100.20H
100 22 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 1 288.100.20K
120 20 24 3,1-4,0 2,5 5 CO+5° ATB 1 288.120.24H
120 20 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 1 288.120.24H1
120 22 24 3,1-4,0 2,5 5 CO+5° ATB 1 288.120.24K
125 20 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 1 288.125.24H
125 20 24 3,4-4,2 2,5 5 CO+5° ATB 1 288.125.24H1
125 20 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 288.125.24H2
125 22 24 3,1-4,0 2,5 5 CO+5° ATB 1 288.125.24K
125 45 24 4,3-5,5 32 10° CO+FTG 1 288.125.24Q
140 16 1/6/33 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG 1 Y288.140.24E
150 45 3/11/70 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 288.150.36Q
160 45 3/11/70 36 4,3-5,5 32 10° CO+FTG 1 288.160.36Q
160 55 3/7/66 + 3/6/84 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 288.160.360
160 b5 3/7/66 +3/6/84 36 4,7-6,0 Bi5 10° CO+FTG 1 Y288.160.3602
180 20 36 4,3-5,5 3.2 10° CO+FTG 1 Y288.180.36H
180 30 36 4,4-53 3,2 10° CO+FTG 1 288.180.36M
180 45 36 4,3-5,5 3,2 8° CO+5° ATB 1 288.180.36Q2
180 45 36 4,8-5,6 815 10° CO+FTG 1 288.180.36Q
180 55 36 5,0-6,2 3,5 10° CO+FTG 1 288.180.360
180 50 3/12,5/80 44 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 288.180.44T
200 20 36 4,4-5,3 3.2 10° CO+FTG 1 288.200.36H
200 45 36 4,7-6,0 B15) 10° CO+FTG 1 288.200.36Q
200 45 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 Y288.200.36Q2
200 65 2/9/100 +2/9/110 36 4,4-5,3 32 10° CO+FTG 1 288.200.36)
215 50 3/15/80 42 4,3-5,5 3,2 8° CO+FTG 1 288.215.42T
300 50 3/15/80 48 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 288.300.48T
300 65 2/9/100 +2/9/110 72 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 288.300.72)
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para seccionar tableros mdltiples.
maquina seccionadoras de tableros horizontal.

tableros laminados por un lado o ambos
lados, MDF.

Corte en laminados

Pl
EJES TRACCION ) 0
mDm mBm @ z m}fn um a B SILENCIADA @ CODIGO Tégglufygg
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° TCG ® 1 281.060.10M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10° TCG ® 1 281.080.10M
300 30 COMBI3 60 4.4 3,2 16° TCG ® 1 282.060.12M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG ® 5 281.072.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° TCG ® 1 281.096.12M
300 75 60 4,4 3,2 16° TCG ® 1 282.060.12X
300 80 COMBI5 60 4,4 3,2 16° TCG @ 1 282.060.12W
320 65 2/9/100 +2/9/110 60 4.4 ) 16° TCG ® 1 Y282.060.13)
320 65 2/9/100 +2/9/110 72 4.4 3,2 16° TCG ® 1 282.072.13)
350 30 COMBI3 54 4,4 3,2 16° TCG @ 1 282.054.14M
350 30 COMBI3 72 4,4 3.2 16° TCG ) 1 282.072.14M
350 30 COMBI3 108 89 2,5 10° TCG ® 1 281.108.14M
350 50 3/12,5/80 72 4,4 3,2 16° TCG %) 1 282.072.14T7
350 60 2/14/100 72 4,4 3.2 16° TCG ) 1 Y282.072.14U
350 75 4/15/105 + 3/7/100 54 4.4 3,2 16° TCG (%) 1 282.054.14X
350 75 4/15/105 + 3/7/100 72 4,4 3,2 16° TCG ® 1 282.072.14X
350 80 COMBI5 54 4,4 3.2 16° TCG @ 1 282.054.14W
350 80 COMBI5 72 4,4 3,2 16° TCG ® 1 282.072.14W
355 30 2/7/42 +2/10/60 72 4,4 3,2 16° TCG (%) 1 $282.03556
355 65 2/9/100 +2/9/110 72 4.4 3,2 16° TCG ® 1 282.072.14)2
355 80  4/9/100 +2/9/110+2/14/110 72 4.4 3,2 10° TCG ® 1 282.072.14W2
380 60 2/14/100 72 4,4 3,2 15° TCG ® 1 282.072.15U2
380 60 COMBI7 72 4.8 3,5 16° TCG ® 1 282.072.15U
380 80 COMBI5 72 4,4 3,2 16° TCG @ 1 282.072.15W
400 30 2/10/60 60 4,4 3,2 16° TCG ® 1 282.060.16M
400 30 2/10/60 72 4,4 3.2 16° TCG ® 1 282.072.16M
400 60 COMBI7 72 4.4 3,2 16° TCG ) 1 282.072.16U
400 75 4/15/105 60 4,4 3,2 16° TCG @ 1 282.060.16X
400 75 4/15/105 72 4,4 3.2 16° TCG ® 1 282.072.16X
400 80 COMBI5 60 4,4 3,2 16° TCG @ 1 282.060.16W
400 80 COMBI5 72 4,4 3,2 16° TCG ® 1 282.072.16W
420 80  4/9/100+2/9/110 +2/14/110 72 4,4 32 15° TCG &® 1 282.072.17W
430 65 2/9/100 +2/9/110 72 4.4 3,2 16° TCG ® 1 Y282.072.17)
430 75 4 /15/105 72 4,4 3,2 16° TCG () 1 282.072.17X
430 80 COMBI5 72 4.4 3,2 16° TCG ® 1 282.072.17W2
450 30 COMBI3 +2/14/95 72 4,4 3,2 16° TCG ® 1 Y282.072.18M2
450 60 COMBI7 72 4,8 3,5 16° TCG &® 1 282.072.18U
450 80 COMBI5 72 48 3,5 16° TCG ) 1 282.072.18W2
500 60 COMBI7 72 4,8 3,5 16° TCG &® 1 282.072.20U
500 80 COMBI5 72 4,8 815 16° TCG @ 1 Y282.072.20W
550 100 72 5,2 3,5 16° TCG @ 1 282.072.22A
\ CcomMBI3 COMBI5 \ CcomBI7
i 2/7/42mm 2/7/110mm @ 2/10/80mm
| 2/9/46,4mm 2/8,4/130mm 1/11/85mm
2/10/60mm 2/14/110mm 2/11/115mm
%9@% I 4/9/100mm F-Eo— —(—>| 2/11/148mm
‘ \ 4/19/120mm gﬁjﬁggmm
mm
230 @ geo | 2/19/120mm
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Sierra circular para materiales no ferrosos y plasticos iiea industrial TOOLS®
= ApLicACION: para cortar y seccionar tuberias, perfiles y bloques sélidos.
[ENANET 4 , ) : . A .
O ot i MAquinas: sierras de banco, ingletadoras simple o doble con sujecion mecanica de la pieza.
sy MATERIAL: aluminio, latén, aleacién de cobre, plastico, material no ferroso.
Apvertencias: — se recomienda sujetar correctamente la pieza durante el corte.
T Se recomienda utilizar lubricante liquido.
/#TF?'»:?% NO SE RECOMIENDA cera sélida para la lubricacion.
]

Corte en materiales no
ferrosos y PVC

HV10: 1.765 WW
N/mm2  2.150

e

S P T
i

Sierra circular para maquinas industriales. Angulo de corte positivo.

EJES TRACCION Z i
mDm mBm me m|:n @ B . CoDIGO
160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 5° TCG 5 284.160.24H
190 30 2/7/42 30 2,6 2,2 5° TCG 5 284.190.30M
216 30 2/7/42 40 2,6 2,2 5° TCG 5 284.216.40M

Nota: embalaje de plastico.

Sierra circular para maquinas industriales. Angulo de corte positivo.

EJES TRACCION .

mDm mBm Z mlfﬂ um @ B . CODIGO

250 32 2/12/64 80 3,2 2,5 5° TCG 1 284.080.10P
300 32 2/12/64 96 3,2 2,5 ¥ TCG 1 284.096.12P
350 32 2/12/64 92 3,2 2,5 5° TCG 1 284.092.14P
350 32 2/12/64 108 3,2 2,5 bR TCG 1 284.108.14P
400 32 2/12/64 96 3,8 3,2 5° TCG 1 284.096.16P
420 32 2/12/64 96 3,8 3.2 H® TCG 1 284.096.17P
450 30 2/10/60 108 3,8 3,2 5° TCG 1 284.108.18M
450 32 2/12/64 108 3,8 3,2 HR TCG 1 284.108.18P
500 30 2/10/60 120 4,0 3,2 5° TCG 1 284.120.20M
500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 bR TCG 1 284.120.20P

Nora: embalaje de cartdn.

www.cmtorangetools.com
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Sierra circular para materiales no ferrosos, PVC y laminados iinea industrial CM TOOLS® );‘”

S8

para cortar y seccionar tuberias, perfiles y bloques sélido y laminados.

sierras ingletadoras simple o doble, sierras radiales.
Se recomienda utilizar la sierra por encima de la pieza.
Utilice la linea 296 para maquinas portatiles.

aluminio, latdn, aleacion de cobre, plastico, material compuesto. fCorte en mPa\lltCeriaIes no
En melamina y tableros laminados tiene menor rendimiento EITosos y

en metros.
se recomienda utilizar un lubricante liquido.
NO SE RECOMIENDA cera sélida para la lubricacion.

a K Corte en laminados
45°
] T
I K= YUV,
2s ™ .I
T = N/mm?2 S “

P
Sierra circular para maquinas portatiles. Angulo de corte negativo.
EJES TRACCION .

mDm mBm Z mlfﬂ um © B @ CODIGO
120* 20 2/5,5/30 36 18 12 -6° Neg. TCG 5 296.120.36H
160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 5 296.160.40H
160* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 5 296.160.56H
165* 20 2/6/32 40 2,2 16 -6° Neg. TCG 5 296.165.40H
165* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 5 296.165.56H
180* 20 2/6/32 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.180.40H
190* 30 2/7/42 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.190.40M
190* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.190.64M
190* 20 (Festool® FF) Llave 5/7/2,5 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.190.64FF
200* 30 COMBI3 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.200.48M
210* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.210.48M
210* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.210.64M
216* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 297.064.09M
216* 30 2/7/42 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 297.080.09M
225* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.225.64M
230* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.230.48M
235% 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.235.48M

*No silenciosa embalaje de plastico.

Sierra circular para maquinas industriales, sierra de mesa, combinadas. Angulo de corte negativo.

EJES TRACCION P

mDm mBm Z mlfn um @ B @ CODIGO
250 30 COMBI3 80 32 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.080.10M
250 32 2/12/64 80 32 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.080.10P
254 30 COMBI3 80 3,2 2,5 -5° Neg. TCG 1 297.081.10M
260 30 COMBI3 80 2,8 22 -6° Neg. TCG 1 297.080.11M
280* 30 COMBI3 64 32 25 -6° Neg. TCG 1 297.064.11M
300 30 COMBI3 96 32 25 -6° Neg. TCG 1 297.096.12M
300 32 2/12/64 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.12P
305* 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.13M
315 30 COMBI3 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.23M
330 30 COMBI3 96 32 25 -6° Neg. TCG 1 297.096.33M
330 32 COMBI3 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.33P
350 30 COMBI3 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.108.14M
350 32 4/12/64 108 32 25 -6° Neg. TCG 1 297.108.14P
400 30 2/10/60 120 38 32 -6° Neg. TCG 1 297.120.16M
400 32 4/12/64 108 38 32 -6° Neg. TCG 1 297.108.16P
450 30 2/10/60 140 38 32 -6° Neg. TCG 1 Y297.140.18M
450 30 2/10/60 108 38 32 -6° Neg. TCG 1 297.108.18M
450 32 2/12/64 108 38 32 -6° Neg. TCG 1 297.108.18P
500 30 2/10/60 120 4,0 32 -6° Neg. TCG 1 297.120.20M
500 32 2/12/64 120 4,0 32 -6° Neg. TCG 1 297.120.20P

*No silenciosa embalaje de carton.
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Sierra circular de corte seco para metales finea industrial CM TOOLS’

ISNEIS]=

(e E
BnrasrEs

B CMT 35005 I

para cortes transversales de diferentes tipos de material.

B

Dry Cut of Steel & Metal 5 cortadora en seco y sierras ingletadoras sin lubricacion. NEW CARBIDE GRADE
Pour la coupe siche de mélawe
para material ferrosos y acero de construccion, paneles : HV10:
sandwich. ) 0
Dureza méxima HB420/HRC45. ] N/mm?

no se recomienda para metales no ferrosos (acero suave
e inoxidable), madera, vidrio, hormigén, materiales plas-
ticos, PVC.

RESPETAR LA VELOCIDAD MAXIMA DE ROTACION SUGERIDA PARA OBTENER MEJORES RESULTADOS.

PidlrA .

o

%\F\ K
USRI RTZ ST - F%%£<

Corte en hierro, materiales compuestos (paneles sandwich).

N 0

=3 EJES TRACCION .

g > = B T -
136,5* 10 4800 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 5 226.030.05
136,5* 20 4800 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 5 226.030.05H
150 20 4400 32 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.032.06H
160 20 2/6/32 4100 30 2,0 1,6 0° 8° FWF 5 226.030.06H
165 15,87<> 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.036.06
165 20 2/6/32 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.036.06H
165 30 2/7/42 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.036.06M
184 15,87<> 3600 48 2,0 1,6 0° 8° FWF 5 226.048.07
190 30 2/7/42 3500 40 2,0 1,6 0° 8° FWF 5 226.040.07M
210 15,87<> 3100 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.08
210 30 2/7/42 3100 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.08M
216 30 2/7/42 3000 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.047.09M
235 30 2/7/42 2800 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.09M
254 15,87 2600 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.10
254 15,87 2600 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.060.10
254** 30 COMBI3 2600 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.060.10M
305 25,4 2100 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.060.12
305 25,4 2100 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.080.12
305** 30 COMBI3 2100 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.080.12M
855 25,4 1800 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.072.14
355 25,4 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.090.14
355%* 30 COMBI3 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.090.14M

*No silenciosa * % embalaje de carton.
TRENE
Sierra industrial para acero inoxidable 55 HVIO:
para cortes en acero inoxidable, barras y elementos N/mm?:
en acero galvanizado. 7
Dureza maxima HB420/HRC45.
EJES TRACCION P
mDm mBm reco'r‘ngmdas z me um @ B @ CoDiGo
160 20 2/6/32 4100 40 1,8 1,4 0° 8° FWF 1 226.540.06H
184 15,87<> 3600 48 2,0 1,6 0° 8° FWF 1 226.548.07
190 30 2/7/42 3500 48 1,8 1,4 0° 8° FWF 1 226.548.07M
216 30 2/7/42 3000 56 1,8 1,4 0° 8° FWF 1 226.556.09M
250%** 30 COMBI3 2600 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.572.10M
254 15,87 2600 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.572.10
300** 30 COMBI3 2200 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.580.12M
305 25,4 2100 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.580.12
355 254 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.590.14
el 30 COMBI3 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.590.14M

* % embalaje de cartdn.
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Sierra circular para materiales compuestos finea industrial

AN
s

4t
8 HV10: 1.950
: N/mmz  2.300
D B EJES TRACCION

mm mm
160 20 2/6/32
250 30 COMBI3
300 30 COMBI3

223

WS

Material plastico

c0DIGO

223.048.06H
223.072.10M

APLICACION: para cortes sin defectos, sin rayas.
MAquinas: sierras de banco y sierras escuadradoras.
MATERIAL: materiales de superficie sélida (DuPont™ Corian®, Wilsonart®, Gibraltar®, SSV Fountainhead®,
Varicor®, etc.) y plastico grueso.
ADVERTENCIAS: N0 Se recomienda Su uso en sierras ingletadoras.
o Superficie sdlida
N Ky 0
[N —
o
Pl
z K P
mm mm @ B .
48 2,2 1,6 0° MTCG 5
72 32 2,5 0° MTCG 1
84 3,2 2,5 0° MTCG 1

223.084.12M

Sierra circular para metacrilato y plastico inea industrial

1
g Hv10: 1,950
= N/mmz 2.300
D B EJES TRACCION
mm mm 0@0
250 30 COMBI3
300 30 COMBI3

222

ApLicacion:  para cortes perfectos sin fundir ni rayar.
MAaguinas:  sierras de banco, sierras escuadradoras y sierras ingletadoras.
MATERIAL:

Mg

15° 45°
Pl
z K P
mm mm @
80 28 22 -3° Neg.
96 2,8 22 -3° Neg.

W&

plastico fino, plexiglds, metacrilato, vinilo, madera contrachapada, suelos laminados.

Metacrilato y vinilo

—

L <

Material plastico

contrachapado

E Corte en

Corte en laminados

c0DIGO

222.080.10M
222.096.12M

www.cmtorangetools.com
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para cortes a favor de veta donde el corte ultrafino reduce la pérdida de material.
sierras de banco y sierras ingletadoras, maquinas portétiles y sin cables.
madera blanda y dura.

Sierra circular ITK-Plus® de espesor ultra-delgado para cortar a favor de veta
271

APLICACION:

MAquinas:
MATERIAL:

Corte a favor

de veta en madera
> HV10: 1.550
N/mmz  2.300
T
EJES TRACCION
D B z K P .
mm mm mm mm @ p C0DIGO
250 30 COMBI3 24 2,4 1,6 20° 10° ATB + 8° Axial 10 271.250.24M
300 30 COMBI3 24 2,6 1,8 22° 10° ATB + 8° Axial ) 271.300.24M

271

APLICACION:

MAQuiNAs:
MATERIAL:

Con clavos
ocasionales

Sierra circular ITK-Plus® de espesor ultra-delgado para cortar a favor y en contra de veta

Wo=E

para cortes transversales y a favor de veta donde el corte ultrafino reduce la pérdida de material.
sierras de banco y sierras ingletadoras, maquinas portatiles y sin cables.
madera blanda y dura, madera contrachapada.

Corte a favor
de veta en madera

Corte trasversal
ala veta en madera
Bt HV10: 1.550 ﬁ
2u
T N/mmz  2.300 _
EJEs TRACCION P

mDm mBm Z me um @ B . CODIGO

136 20 (+10) 18 1,5 1,0 20° 10° ATB + 8° Axial 10 271.136.18H
150 20 (+16) 24 1,5 1,0 18° 10° ATB + 8° Axial 10 271.150.24H
160 20 (+16) 2/6/32 24 1,8 1,2 18° 10° ATB + 8° Axial 10 271.160.24H
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Axial 10 271.165.24H
165 30 2/7/42 24 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Axial 10 271.165.24M
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 1,7 11 20° 10° ATB + 8° Axial 10 271.184.24H
184 30 2/7/42 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Axial 10 271.184.24M
190 30 (+20+16) 2/7/42 24 1,7 11 20° 10° ATB + 8° Axial 10 271.190.24M
200 30 2/7/42 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Axial 10 271.200.36M
210 30 (+25) 2/7/42 24 1,8 1,2 20° 10° ATB + 8° Axial 10 271.210.24M
210 30 (+25) 2/7/42 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Axial 10 271.210.36M
216 30 2/7/42 36 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Axial 10 271.216.36M
235 30 (+25) 2/7/42 36 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Axial 10 271.235.36M
250 30 COMBI3 42 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Axial 10 271.250.42M
300 30 COMBI3 48 2,6 1,8 18° 10° ATB + 8° Axial 5 271.300.48M
305 30 COMBI3 48 2,6 1,8 -5° Neg. 10° ATB B 271.305.48M

www.cmtorangetools.com
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Sierra circular ITK-Plus® de espesor ultra-delgado para cortar en contra de veta TOOLS®

272 W=

Apuicacion:  para cortes transversales de veta donde el corte
ultrafino reduce la pérdida de material.

Miouinas:  sierras de banco y sierras ingletadoras, maquinas
portétiles y sin cables.

Materia: - madera blanda y dura, madera contrachapada.

o
e K Corte Corte trasversal
if Hj % % E en contrachapado a la veta en madera
p 1]
o HV10: 1840 VAN I - - |
- W/mmes 2.050 | QT = -
ANGLE A B
Pl
EJES TRACCION z a

mDm mBm me um @ B . CoDIGO
136 20 (+10) 36 1,5 1,0 18° 10° ATB + 8° Axial 10 272.136.36H
150 20 (+16) 40 1,5 1,0 16° 10° ATB + 8° Axial 10 272.150.40H
160 20 (+16) 2/6/32 40 1,8 1,2 16° 10° ATB + 8° Axial 10 272.160.40H
165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Axial 10 272.165.36H
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Axial 10 272.184.40H
184 30 2/7/42 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Axial 10 272.184.40M
190 30 (+20+16) 2/7/42 42 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Axial 10 272.190.42M
200 30 2/7/42 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Axial 10 272.200.48M
210 30 (+25) 2/7/42 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Axial 10 272.210.48M
216 30 2/7/42 48 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Axial 10 272.216.48M
235 30 (+25) 2/7/42 48 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Axial 10 272.235.48M
250 30 COMBI3 60 2,4 1,6 15° 10° ATB + 8° Axial 10 272.250.60M
300 30 COMBI3 72 2,6 1,8 15° 10° ATB + 8° Axial 5 272.300.72M

@ 305 30 COMBI3 72 2,6 1,8 -5° Neg. 10° ATB 5) 272.305.72M

Sierra circular ITK-Plus® de espesor delgado para cortes de precision

273 =g

ApLicacion: — para cortes transversales y acabado excelente, donde el corte ultrafino reduce la pérdida de material.
Miouinas:  sierras de banco y sierras ingletadoras, maquinas portatiles y sin cables.
MATERIAL: madera blanda, dura y exdtica, tableros derivados de madera, contrachapados por un lado, lamina-

dos.
5g HV10: 1.840
T N/mm2  2.050
Corte trasversal Corte en contrachapado  Corte trasversal
a la veta en madera a la veta en madera

Ll
=
=
Ll
—
[T}
(&)
]

EJES TRACCION i
mDm mBm Z m|§n um @ ﬁ . CODIGO
160 20 (+16) 2/6/32 56 1,8 1,2 12° 10° ATB + 8° Axial 10 273.160.56H
190 30 (+20+16) 2/7/42 64 1,7 1,1 15° 10° ATB + 8° Axial 10 273.190.64M
216 30 2/7/42 64 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Axial 10 273.216.64M
250 30 COMBI3 80 2,4 1,6 12° 10° ATB + 8° Axial 10 273.250.80M
300 30 COMBI3 96 2,6 1,8 12° 10° ATB + 8° Axial 5 273.300.96M

www.cmtorangetools.com
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Sierra circular [TK-Plus® para materiales no ferrosos y compuestos @ TOOLS’
Ly 276 MOE

ApLicacion:  para trabajos de particular pesadez, EXCELENTE en extrusion paredes

delgadas, bueno en extrusiones mas expesas.
MaAquinas: sierra radial, ingletadoras y sierras de banco.

MATERIAL: aluminio, latdn, aleacién de cobre, PVC, materiales no ferrosos y
pavimentos en materiales compuestos.

"1}/ Para materiales no Corte trasversal Pavimentos para exteriores en
= | ferrosos y pléstico a la veta en madera Madera/compuestos
= TREX®
— TIMBERTECH®
3 AZEK®
VERANDA®
ﬁ CHOICEDECK®
a K
20°£ ﬁ ﬁ Al
- Hv10: 1.765 — .
N/mmz  2.150 S
N
A B
Pl
D B EJES TRACCION Z K P 4
mm mm mm mm o ﬁ . CODIGO
160 20 (+16) 2/6/32 48 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 10 276.160.48H
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 48 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 10 276.184.48H
190 30 (+20+16) 2/7/42 64 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 10 276.190.64M
210 30 (+25) 2/7/42 64 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 10 276.210.64M
216 30 2/7/42 64 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 10 276.216.64M
250 30 COMBI3 80 2,6 1,8 -6° Neg. TCG 10 276.250.80M
300 30 COMBI3 96 2,8 2,0 -6° Neg. TCG 10 276.300.96M
305 30 COMBI3 96 2,8 2,0 -6° Neg. TCG 10 276.305.96M
Sierra circular para desbrozar
ApLicacion:  para cortar céspedes, arbustos y pequefios arboles.
MAquinas: méaquinas de desbrozar. SECURED
MATERIAL: céspedes, arbustos y pequefios drboles. TOOTH

Apvertencia:  Utilice siempre gafas de seguridad y proteccion auditiva.
Utilice siempre la proteccion de seguridad suministrada con las maquinas.

B sl NO
" ®§g tomt
t N
) @0 e 3
‘I’ a7 2in

Céspedes y ramas

(hasta @5 cm)
) § ey
. W10 1550 NI ;
5 N/mmz 2.600 f\/{/ o
P
D B RPM z K P q
mm mm max mm mm © B . CoDIGO
250 20 12.000 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 10 298.250.20H
250 254 12.000 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 10 298.250.20

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/es-es/

00

ORANGE
Sierra mrcular de diente en diamante (PCD) para materiales duros y abrasivos ' TOOLS’
236 P @ﬁ

Apvicacion:  para cortes de materiales abrasivos.

Miouinas:  sierras ingletadoras, maquinas portétiles y sin cables.

MATERIAL: Etemit®, Swisspearl®, Fermacell®, lvarplank®, HardiePlank®, HardiePanel®, Corian®, Duroplast®, _ff
Formica® y otros paneles como aglomerado, MDF, cartén-yeso y materiales termoplasticos. (g

o Etemit®, Swisspearl®, Fermacell®, lvarplank®, HardiePlank®,

K HardiePanel®, Corian®, Duroplast®, Formica®, y otros paneles
como aglomerado, MDF, cartdn-yeso y materiales termopldsticos.

Q<3

P
EJES TRACCION .

mDm mBm z me mI:n a B . CoDIG0

85 15 6 1,8 1,4 12° TCG 10 236.085.06G
125 22,23 7 2,0 1,4 B® TCG 10 236.125.07
160 20 2/6/32 4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.160.04H
160 20 2/6/32 10 2,4 1,8 B® TCG 10 236.160.10H
165 20 (+15,87) 2/6/32 4 1,8 1,4 12° TCG 10 236.165.04H
165 20 (+15,87) 2/6/32 10 1,8 1,4 B TCG 10 236.165.10H
180 20 2/6/32 4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.180.04H
190 30 2/7/42 4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.190.04M
190 30 2/7/42 12 2,4 1,8 12° TCG 10 236.190.12M
210 30 2/7/42 12 2,4 1,8 12° TCG 10 236.210.12M
216 30 2/7/42 14 2,4 1,8 12° TCG 10 236.216.14M
230 30 2/7/42 4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.230.04M
250 30 COMBI3 16 2,4 1,8 12° TCG 10 236.250.16M
300 30 COMBI3 20 2,4 1,8 12° TCG B 236.300.20M

Sierra circular para cortar a favor de veta en maguinas portatites

290 . e

Apuicacion:  para cortes a favor de veta.

Miouinas:  sierras ingletadoras y maquinas
portatiles.

Materia: - madera blanda y dura.

ORANGE
TOOLS

is

AT
%m'“' PRl

Corte a favor de veta

LA THLRPN I

am i en madera
o.g HVI0: 1765 = -
~ N/mmz 2,150 /Z/\’T '-lll(
¥ P
EJEs TRACCION p

mDm mBm ? me mltn a B . C0DIGO
150 20 12 2,4 1,4 20° 10° ATB 5 290.150.12H
160 16 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 5 290.160.12E
160 20 2/6/32 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 5 290.160.12H
180 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.180.12M
190 16 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.190.12E
190 20 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.190.12H
190 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.190.12M
200 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.200.24M
210 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.210.24M
216 30 2/7/42 24 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 290.216.24M
220 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.220.24M
230 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.230.24M
235 25 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.235.24L
235 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.235.24M
240 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.240.24M
250 30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.250.24M*
260 30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 290.260.28M*
270 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.270.28M*

% Calidad industrial
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Sierra circular para cortes transversales en maguinas portatiles

CrAT -

GENERAL PURPOSE
S0 GEweaL

para cortes transversales y a favor de veta.

sierras de banco y sierras ingletadoras, maquinas portatiles.

[
291.216.48M

madera blanda y dura, madera contrachapada.

_‘_‘mlilrm"
=E

PidlrA .

, 6g HVIO:
g | i hin e 8 . T N/mmz:
o K Corte a favor de Corte trasversal a la Corte en Corte trasversal a la veta
/17\ }q veta en madera veta en madera contrachapado en contrachapado
W 7' . - = q
p= . < __
e
It -
mDm mBm EJION z mlfn um a B @ ELIAD
120 20 2/5,5/30 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 5 291.120.18H*
125 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.125.20H
130 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.130.20H
140 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB ) 291.140.20H
150 16 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.150.24E
150 20 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.150.24H
160 16 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 291.160.24E
160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 291.160.24H
160 30 2/1/42 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 291.160.24M
165 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB ) 291.165.24H
165 30 2/7/42 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 291.165.24M
170 30 2/1/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.170.24M
180 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.180.24H
180 30 2/1/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.180.24M
184 16 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.184.24E
184 30 24 2,6 1,6 20° 10° ATB ) 291.184.24M
190 16 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.190.24E
190 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.190.24H
190 30 2/1/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.190.24M
190 20 (Festool® FF) Llave 5/7/2,5 32 2,6 1,8 10° 10° ATB 5] 291.190.32FF
200 30 2/1/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.200.36M
210 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB ) 291.210.36L
210 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.210.36M
216 30 2/1/42 48 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 291.216.48M
220 30 2/1/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.220.36M
225 30 2/1/42 36 2,8 1,8 20° 15° ATB 5 291.225.36M
230 30 2/1/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.230.36M
235 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB ) 291.235.36L
235 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.235.36M
240 30 2/1/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.240.36M
250 20 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.040.10H*
250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.040.10M*
260 30 2/10/60 +2/7/42 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 1 285.048.11M*
270 30 2/7/42 42 2,8 1,8 20° 10° ATB ) 291.270.42M*

% Calidad industrial
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ORANGE
TOOLS'

CM
FINE CUT-OFF

S CORTE WUTRA FRRCER.
PERTAELI] [0 5FFR PARCEORE *

para cortes transversales, acabado perfecto.

sierras de banco y sierras ingletadoras, maquinas portatiles.

madera blanda, dura y exdtica, tableros derivados de madera, contrachapados por un lado, lami-
nados.

AW iy

Corte trasversal a la

veta en madera
g HV10: ,
T N/mm2 J
EJES TRACCION .
mDm mBm 0@0 z me um @ |3 @ CODIGO
120 20 2/5,5/30 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 5 292.120.36H*
120 20 2/5,5/30 40 1,8 1,2 10° 15° ATB B 292.120.40H
125 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 292.125.36H
130 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB ) 292.130.36H
140 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 292.140.36H
150 20 - 40 2,4 1,4 15° 15° ATB 5) 292.150.40H
150 30 2/7/42 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.048.06M*
160 16 = 40 2,2 1,6 10° 15° ATB B 292.160.40E
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5 292.160.40H
160 20 (Virutex) 4/7/32 (45°) 40 2,2 1,6 10° TCG ) 281.160.40H*
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° TCG 5 281.160.40H2*
160 30 2/7/42 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5] 292.160.40M
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 5 285.160.48H
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 15° 15° ATB B 292.160.56H
165 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5 292.165.40H
165 20 2/6/32 56 2,2 1,6 15° 15° ATB ) 292.165.56H
165 30 2/7/42 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 5 292.165.40M
170 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5) 292.170.40M
180 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.180.40H
180 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB B 292.180.40M
180 30 2/7/42 56 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.056.07M*
184 16 40 2,6 1,6 15° 15° ATB ) 292.184.40E
184 30 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.184.40M
190 16 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5) 292.190.40E
190 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.190.40H
190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB B 292.190.40M
190 30 2/7/42 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.190.64M
190 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 48 2,4 1,8 10° 15° ATB ) 292.190.48FF
200 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.200.48M
210 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5) 292.210.48L
210 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.210.48M
210 30 2/1/42 64 2,8 1,8 15° 15° ATB B 292.210.64M
216 30 2/7/42 64 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 292.216.64M
216 30 2/7/42 80 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB ) 292.216.80M
220 30 2/1/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.220.48M
225 30 2/7/42 48 2,8 1,8 10° 15° ATB 5) 292.225.48M
230 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.230.48M
230 30 2/7/42+2/10/60 64 2,8 1,8 15° 15° ATB B 292.230.64M
235 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.235.48L
235 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB ) 292.235.48M
240 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.240.48M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.060.10M*
260 30 2/10/60 +2/7/42 60 2,8 1,8 10° 15° ATB 5 285.060.11M*

E—9)

%

* Calidad industrial
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Sierra circular CMT Contractor Tools® en embalaje masterpack
K (CMT Contractor Tools®)

MAouinas:  sierras de banco.

MATERIAL: madera blanda y dura, contrachapado,
tableros de virutas orientadas (OSB).

Disenadas para la construccion, restauradores y aficionados,
estas sierras circulares garantizan prestaciones fiables a un precio econémico.

01 Corte trasversal a la 0SB Corte trasversal a la
E veta en madera veta en contrachapado
71 E P
—P>H<7
DESCRIZIONE mDm mBm Bm z me mpm o B @ c0DIGO

Corte de precision (blister) 85 15 24 1,1 0,7 12° 5° ATB 10 K02403
Corte transversal a la veta (10 uds.) 136 20 18 1,5 1,0 15° 15° ATB 5 K13618H-X10
Corte transversal a la veta (10 uds.) 160 20 2/6/32 24 2,2 1,4 15° 15° ATB 5 K16024H-X10
Corte de precision (10 uds.) 160 20 2/6/32 40 2,2 1,4 10° 15° ATB 5 K16040H-X10
Corte transversal a la veta (10 uds.) 165 20 2/6/32 24 1,7 1,1 15° 15° ATB 5 K16524H-X10
Corte transversal a la veta (10 uds.) 190 30 2/7/42 24 2,2 1,4 20° 10° ATB 5 K19024M-X10
Corte transversal a la veta (10 uds.) 216 30 2/7/42 24 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB 5 K21624M-X10
Corte de precision (10 uds.) 216 30 2/7/42 48 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB 5 K21648M-X10
Corte transversal a la veta (10 uds.) 250 30 COMBI3 40 2,6 1,8 15° 10° ATB 5 K25040M-X05

Sierra circular CMT Contractor Tools® en embalaje Combo-pack
K (CMT Contractor Tools®)

;‘j‘ MAguinas:  sierras de banco. GR 'I'
‘i_.m Materia: - madera blanda y dura, contrachapado, VA E

tableros de virutas orientadas (OSB).

Disenadas para la construccion, restauradores y aficionados, estas
sierras circulares garantizan prestaciones fiables a un precio econémico.

K160H-X03 Juego de 3 sierras circulares para corte de precision y transversal a la veta. $160mm, didmetro eje 20mm. MASTERPACK 10

i D B EJES TRACCION b4 K P
DESCRIPCION EL ESTUCHE CONTIENE mm mm mm Tl a B
Corte transversal a la veta K16024H (1 ud.) 160 20 2/6/32 24 2,2 1,4 15° 15° ATB
Corte de precision K16040H (2 uds.) 160 20 2/6/32 40 2,2 1,4 10° 15° ATB
K190M-X03 Juego de 3 sierras circulares para corte de precision y transversal a la veta. §190mm, didmetro eje 30mm. MASTERPACK 10
EJEs TRACCION
DEscRIPCION EL ESTUCHE CONTIENE mDm mBm z me m':n a B
Corte transversal a la veta K19024M (2 uds.) 190 30 2/7/42 24 2,2 1,4 20° 10° ATB
Corte de precision K19040M (1 ud.) 190 30 2/7/42 40 2,2 1,4 15° 10° ATB
K216M-X03 Juego de 3 sierras circulares para corte de precision y transversal a la veta. #216mm, didmetro eje 30mm. MASTERPACK 10
EJEs TRACCION
) D B Z K P
DESCRIPCION EL ESTUCHE CONTIENE mm mm mm . (o} B
Corte transversal a la veta K21624M (1 ud.) 216 30 2/7/42 24 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB
Corte de precision K21648M (2 uds.) 216 30 2/7/42 48 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB
K250M-X02 Juego de 2 sierras circulares para corte a favor y transversal a la veta. 3250mm, didmetro eje 30mm. MASTERPACK 10
EJES TRACCION
. D B Z K P
DEscRIPCION EL ESTUCHE CONTIENE mm mm mm mm a B
Corte a favor de veta K25024M (1 ud.) 250 30 COMBI3 24 2,6 1,8 20° 10° ATB
Corte transversal a la veta  K25040M (1 ud.) 250 30 COMBI3 40 2,6 1,8 15° 10° ATB
K305M-X02 Juego de 2 sierras circulares para corte de precision y transversal a la veta. #305mm, didmetro eje 30mm. MASTERPACK 5
EJes TRACCION
) D B Z K P
DESCRIPCION EL ESTUCHE CONTIENE m o mm mm a §
Corte transversal a la veta  K30540M (1 ud.) 305 30 COMBI3 40 2,8 2,0 -5° Neg. 10° ATB
Corte de precision K30560M (1 ud.) 305 30 COMBI3 60 2,8 2,0 -5° Neg. 10° ATB

www.cmtorangetools.com
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Dado de precision

230

150
200
200

Disefio anti-contragolpe para reducir la posibilidad de
sobrealimentacion durante el corte de material en masa.

Cortes limpios y sin astillas en contrachapado, melamina y
madera dura y blanda.

Sierras interiores de 2 o 4 dientes para mantener perfectamente
un corte plano.

Para realizar practicamente cualquier tipo de ranura entre
6,35mm y 22,23mm.

Cortes precisos para uniones

de surcos de dado
I/

WS

— El estuche contiene:

El juego de anillos incluye

Nr. Espesor
4 0.1mm
2 0.2mm
®: 2 0.3mm
am 2 0.5mm
2 SIERRAS 6 SIERRAS INTERIORES JUEGO DE ANILLOS (10)
K CANT. SIERRAS INTERIORES REQUERIDAS
635 794 873 953 1032 11,11 1191 1270 1349 1429 mm 1,6mm 2.4mm 3,2mm

{\ ] 6,35 0 0 0
| ] 7,94 1 0 0
15,08 15,88 16,67 17,46 18,26 19,05 19,84 20,64 21,43 22,23 8,73 0 1 0
9,53 0 0 1

K -5°(Neg) ’
I -

interior )
%ﬂ ﬁ% % 11,91 0 1 1
Y 12,70 0 0 2
13,49 1 1 1

A" ORANGE '
um 1 0 2
J PEDSRNDUO MRS g 15,08 0 1 2
{ 3 ‘E 15,88 0 0 3
-4 16,67 1 1 2
= 17,46 1 0 3
= 7 p K 18,26 0 1 3

(sierras interiores) A

mm 32mm  2,4mm  1,6mm  min. méx @ B @ CoDIGO ig'gi (1) (1) g
15,87 20  4uds. 1ud lud. 6,35 22,23 -5°Neg. FIG+ATB 3 230.520.06 20’64 1 0 4
15,87 24 4uds. 1 ud. lud. 6,35 22,23 -5°Neg. FIG+ATB 3 230.524.08 21,43 0 1 4
30 24 Auds. 1 ud. lud. 6,35 22,23 -5° Neg. FIG+ATB 3 230.524.08M 22,23 1 1 4

— El estuche contiene:

El juego de anillos incluye

«OKO

Nr. Espesor
3 0.1mm
@ @ 2 0.2mm
1 0.3mm
’ 1 0.5mm
2 SIERRAS 5 SIERRAS INTERIORES JUEGO DE ANILLOS (7)
635 794 953 11,11 12,70 14,29 15,88 17,46 19,05 20,64
K -12°(Neg)
Sierra
interior K CANT. SIERRAS INTERIORES REQUERIDAS

Jﬂ EL J/— THIS SIDE OUT mm 1,6mm 3,2mm

20° : 6,35 0 0

LY cm ORANGE 79 1 0

TOOLS '

: 9,53 0 1

11,11 1 1

Sierra 12,70 0 2

derecha

- 14,29 1 2

15,88 0 3

B y4 P (sierras interiores) K & 17,46 1 3

mm 3,2mm 1,6mm min. max @ B cobiGo 19,05 0 4

15,87 12 4 uds. lud. 6,35 20,64  -12° Neg.  FIG+ATB 5 230.012.08 20,64 1 4
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: : \/ ORANGE
Sierra circular para ranurar fiea industrial TOOLS’

240 W

ApLicacion:  para crear ranuras o como juego de herramientas para rebajar, biselar, ranurar y perfilar.

MAioguinas:  espigadoras doble y molduradoras.

[
=
[

Materia: - madera blanda y dura, tableros derivados de madera, material plastico.

.
b}
%
=
H
=
i
¥
,

Ranurar

El nuevo tipo de fabricacién permite

utilizar las sierras acoplandolas.

oo *

a K
4 gl
5 HV10: 1.840
- N/mmz  2.050
Pl

mDm mBm Z me m':n @ I3 @ CODIGO

150 30 12 2,0 1,4 15° PLANO 1 240.020.06M
150 35 12 2,0 1,4 15° PLANO 1 240.020.06R
150 30 12 3,0 2,0 15° PLANO 1 240.030.06M
150 85 12 3,0 2,0 15° PLANO 1 240.030.06R
150 30 12 4,0 3,0 15° PLANO 1 240.040.06M
150 8B 12 4,0 3,0 15° PLANO 1 240.040.06R
150 30 12 5,0 3,0 15° PLANO 1 240.050.06M
150 35 12 5,0 3,0 15° PLANO 1 240.050.06R
150 30 12 6,0 3,0 15° PLANO 1 240.060.06M
150 s 12 6,0 3,0 15° PLANO 1 240.060.06R
180 30 18 3,0 2,0 15° PLANO 1 240.030.07M
180 8B 18 3,0 2,0 15° PLANO 1 240.030.07R
180 30 18 4,0 3,0 15° PLANO 1 240.040.07M
180 35 18 4,0 3,0 15° PLANO 1 240.040.07R
180 30 18 5,0 3,0 15° PLANO 1 240.050.07M
180 89 18 5,0 3,0 15° PLANO 1 240.050.07R
180 30 18 6,0 3,0 15° PLANO 1 240.060.07M
180 85 18 6,0 3,0 15° PLANO 1 240.060.07R

Sierra circular para ranurar linea industrial @
240
APLICACION: ~ para crear ranuras. Utilizar con los siguientes mandriles

Miouinas:  combinadas, moldeadoras y maquinas CNC.

Materia: — madera tierna y dura, contrachapado, conglo-
merados, laminados y MDF.

BImAD/2 fd
2= 3076

BEUT FENTH Bk

Junta con pastilla
de madera

P
Buins 183.410.30 183.420.30
EJES TRACCION .

mDm mBm : mlfn um * B @ bl
150 30 4/6,5-12/48 36 3 2,2 5e 5°ATB 1 240.150.030M
150 30 4/6,5 - 12/48 36 4 3,0 5 5°ATB 1 240.150.040M
150 30 4/6,5-12/48 36 5 3,0 5° H5°ATB 1 240.150.050M
150 30 4/6,5-12/48 36 6 3,0 5 5°ATB 1 240.150.060M

www.cmtorangetools.com
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: \/ ORANGE
Sierra para ensambles de galleta TOOLS®

240-241 W -

La sierra CMT 100mm. para ensambles con “galletas” marcada en naranja, “revestimiento indu-
strial PTFE”, realiza de una manera sencilla y veloz la ranura para ensamblar con galletas. Acero
alemdn de alta calidad y 6-8 dientes en metal duro micro-grano garantizan afios de duracidn.
Adaptable a Lamello®, Dewalt®, Porter-Cable®, Skil®, Bosch®, Freud® y otros populares modelos
de méquinas “galleteras”.

PLANO [ ABB———
o r S ATB Junta con pastilla
/VV\ ‘ ‘ K ‘ de madera
II‘IK. i d ﬁ |l"’
P Il P ||
T T
D B EJES TRACCION b4 K P a
mm mm mm mm @ p CoDIGO
100 22 4/4,5-9,5/36 6 3,96 3,0 18° 10°ATB 240.006.04
100 22 4/4,5-9,5/36 8 3,96 3,0 15° 10°ATB 240.008.04
100* 22 - 8 3,96 3,1-38 15° PLANO 241.008.04

* Para maquinas Virutex®

Sierra para ranurar
' . 240 DP

Apta para maquinas Lamello® P System de alta precision. Los dientes en diamante policristalino aseguran una vida (til y

‘-_"W...in ¥ una versatilidad inigualables. Cuerpo de la herramienta resistente cortando al laser y realizado en acero templado de alta
- : - 3 calidad y niquelado para resistir a la corrosion.
w (& Ventams: - Realizacion en serie de las ranuras.
= - Alta productividad con piezas estdndar siempre iguales, calidad controlada y repetibilidad.
) o ‘J ] - La produccion puede ser optimizada creando siempre la misma ranura en el centro de realizacion como
i r Tk 1 WG

con herramientas eléctricas. Esto permite por ejemplo preparar con anticipo las piezas para poder suce-
sivamente terminar el montaje en la zona de obra.

v Apicacion:  la unidn es perfecta para estanterias, muebles de grandes dimensiones, vitrinas angulares y como soporte
de pegamiento; también viene frecuentemente usada para uniones estéticas y de calidad para productos
de alto nivel.

MAquinas - Unién desarmable para muebles, estanterias, armarios de pared, cocinas, etc.

- Soporte de pegamiento para biseles y angulos de 45°.
- Union para unidades desarmables para el montaje de tiendas de ferias.
- Alternativa mas robusta con respecto a los productos de unién estandar.
- Realizacién mas rapida del prototipo antes de empezar a construir una nueva serie de
muebles
- Adaptaciones y montajes en la zona de obra.
o

Lamello® Zeta P2 WSS ’,ﬁh{

Maquinas CNC 15

EJES TRACCION .

Do B My B oo
100,4 22 HW Zeta P2 4/4,5-9,5/36 6 7 4 20° TCG 1 240.001.04*
100,4 22 DP Zeta P2 4/45-9,5/36 3 7 4 20° 1CG 1 240.601.04
100,4 30 DP CNC 4/6,6 - 12/48 3 7 4 20° TCG 1 240.601.04M

* Revestimiento PTFE

www.cmtorangetools.com
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- . Y2 " ORANGE
Fresa mini-spot para reparaciones TOOLS®

240.004.04 AW = o

El producto ideal para hacer reparaciones
en madera maciza (resina, nudos, y otras o

; ; A K
imperfecciones). Con esta fresa y utilizando /?V‘s‘\ ﬂ_ﬁ R30
=
Pl

los parches originales, los puntos fresados
se taparan perfectamente. Después de la
reparacion los parches seran invisibles
porque mantienen las fibras en la misma
direccién que la madera. Para Lamello® y
otras marcas.

D B ; Z K P i
o m Méiquinas mm mm a B . CODIGO
100 22 Apta para Lamello® 4 8,0 6,0 18° R30 10 240.004.04

Sierra para equilibrado y para disco abrasivo

299 1 1 Utilice en su mesa de trabajo la nueva sierra para equilibrado CMT. Coloque e
= 4

la sierra y con una escuadra compruebe si obtiene un &ngulo recto. Ahora
solo tiene que montar su sierra para trabajar perfectamente. También
puede utilizar su mesa de trabajo para limpiar impurezas, pegando un disco
abrasivo en un lado de su sierra.

D B P 0
mm mm mm . C0DIGO

200 15,87 2,8 10 299.111.00
200 30 2,8 10 299.111.00M
250 15,87 2,8 10 299.112.00
250 30 2,8 10 299.112.00M

299 10 Este producto elimina las vibraciones en la parte periférica de la sierra de corte,
" permitiendo cortes rectos y mayor vida (til a su sierra. Ademds elimina ruidos causados
por las vibraciones durante el trabajo.
NOTA: utilizar en maquinas estacionarias. Cada cddigo incluye un juego de 2 sierras.

; D B P 0
DESCRIPCION mm mm mm . CODIGO

Estabilizadora (2 uds.) para 2200mm 75 15,87 3,0 5 299.101.00
Estabilizadora (2 uds.) para @200mm 75 30 3,0 5 299.101.00M
Estabilizadora (2 uds.) para §250mm 125 15,87 3,0 5 299.102.00
Estabilizadora (2 uds.) para @250mm 125 30 3,0 5 299.102.00M
Estabilizadora (2 uds.) para @300mm 152 25,4 3,0 5 299.103.00
Estabilizadora (2 uds.) para @300mm 152 30 3,0 5 299.103.00M

Anillo de reduccion para eje sierras

7 299
mDm mBm um . C0DIGO mDm mBm um . C0DIGO
1-f 1587 10 1,2 10 299.218.00 30 15 1,4 10 299.240.00
15,87 12,7 12 10 299.217.00 30 15,87 1,4 10 299.211.00
20 12,7 12 10 299.221.00 30 16 1,4 10 299.223.00
20 15,87 1,4 10 299.243.00 30 16 2,0 10 299.226.00
~ 20 16 12 10 299.222.00 30 18 1,4 10 299.232.00
20 18 1,4 10 299.236.00 30 19,05 1,4 10 299.241.00
22,2 15 1,4 10 299.237.00 30 20 1,4 10 299.224.00
22,2 16 1,4 10 299.242.00 30 22 1,4 10 299.231.00
22,2 20 1,4 10 299.238.00 30 20 2,0 10 299.227.00
25,4 15,87 1,4 10 299.216.00 30 25 1,4 10 299.225.00
254 19,05 1,4 10 299.213.00 30 25 2,0 10 299.228.00
25,4 20 1,4 10 299.214.00 30 25,4 2,0 10 299.212.00
25,4 20 2,3 10 299.220.00 32 30 2,0 10 299.229.00
254 22 1,4 10 299.215.00 B8 30 2,0 10 299.230.00
25,4 22,2 1,4 10 299.239.00 35 32 2,0 10 299.233.00

254 22,2 23 10 299.219.00

www.cmtorangetools.com
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mDm mBm MATERIAL/APLICACIGN m'fn m':n a § CODIGO PAgiNA
70 20 Seccionar 8+8 2,8-3,6 12° PLANO 289.070.16H 23
80 20 Seccionar 12 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG $288.080.12H 24
80 20 Seccionar 10+10 2,836 12° PLANO 289.080.20H 23
85 15 Madera 24 1,1 0,7 12° 15° ATB K02403 36
85 15 Materiales abrasivos 6 1,8 1,4 12° TCG 236.085.06G 33
100 20 Seccionar 20 3,1-4,0 2,5 5° C0+5° ATB 288.100.20H 24
100 20 Seccionar 10+10 2,836 12° PLANO 289.100.20H 23
100 20 Seccionar 10+10 2,8-3,6 11° ATB 289.700.20H 23
100 22 Ranurar 4 8 6 18° R30 240.004.04 39
100 22 Ranurar 6 3,96 3 18° 10°ATB 240.006.04 38
100 22 Ranurar 8 3,96 3 15° 10°ATB 240.008.04 38
100 22 Ranurar 8 3,96 3,1-3,8 15° PLANO 241.008.04 38
100 22 Seccionar 20 3,1-4,0 2,5 5° C0+5° ATB 288.100.20K 24
100 22 Seccionar 10+10 2,8-3,6 12° PLANO 289.100.20K 23
100,4 22 Ranurar 3 7 4 20° TCG 240.601.04 39
100,4 30 Ranurar 3 7 4 20° TCG 240.601.04M 39
100,4 30 Ranurar 6 7 4 20° TCG 240.001.04 39
120 20 Magquinas portatiles 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 291.120.18H 34
120 20 Seccionar 20 3,137 5° CONICO 238.120.20H 22
120 20 Seccionar 24 3,1-4,0 2,5 5° C0+5° ATB 288.120.24H 24
120 20 Seccionar 24 3,4-4,2 2,5 5° C0+5° ATB 288.120.24H1 24
120 20 Seccionar 24 3,1-4,3 2,2 0° C0+6° ATB 288.720.24H 24
120 20 Magquinas portatiles 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.36H 35
120 20 Aluminio 36 1,8 1,2 -6° Neg. 1CG 296.120.36H 27
120 20 Maquinas portatiles 40 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.40H 35
120 20 Seccionar 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 289.120.24H 23
120 20 Seccionar 12+12 2,836 11° 5° ATB 289.720.24H 23
120 22 Seccionar 24 3,1-4,0 2,5 5° C0+5° ATB 288.120.24K 24
120 22 Seccionar 24 3,1-4,3 2,2 0° C0+6° ATB 288.720.24K 24
120 22 Seccionar 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 289.120.24K 23
120 22 Seccionar 12+12 2,836 11° 5° ATB 289.720.24K 23
120 50 Seccionar 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 289.120.247 23
125 20 Seccionar 20 3,1-37 5° CONICO 238.125.20H 22
125 20 Magquinas portatiles 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.125.20H 34
125 20 Seccionar 24 3,1-4,0 2,5 5° C0+5° ATB 288.125.24H 24
125 20 Seccionar 24 3,4-4,2 2,5 5° C0+5° ATB 288.125.24H1 24
125 20 Seccionar 24 4,3-5,5 32 10° CO+FTG 288.125.24H2 24
125 20 Seccionar 24 3,1-4,3 2,2 0° C0+6° ATB 288.725.24H 24
125 20 Magquinas portatiles 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.125.36H 35
125 20 Seccionar 12+12 2,8-3,6 12° PLANO 289.125.24H 23
125 20 Seccionar 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.725.24H 23
125 22 Seccionar 24 3,1-4,0 2,5 5° C0+5° ATB 288.125.24K 24
125 22 Seccionar 12+12 2,836 12° PLANO 289.125.24K 23
125 22,23 Materiales abrasivos 7 2,0 1,4 5° TCG 236.125.07 33
125 45 Seccionar 24 4,3-5,5 32 10° CO+FTG 288.125.24Q 24
130 20 Magquinas portatiles 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.130.20H 34
130 20 Magquinas portatiles 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.130.36H 35
136 20 Madera 18 1,5 1 15° 15° ATB K13618H-X10 36
136 20 (+10) Madera 18 1,5 1 20° 10° ATB + 8° Axial 271.136.18H 30,32
136 20 (+10) Magquinas portatiles 36 1,5 1 18° 10° ATB + 8° Axial 272.136.36H 31
136,5 10 Metal & Acero 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05 28,32
136,5 20 Metal & Acero 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05H 28,32
140 16 Seccionar 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG Y288.140.24E 24
140 20 Magquinas portatiles 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.140.20H 34
140 20 Magquinas portatiles 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.140.36H 35
150 15,87 Ranurar 20 6,35-22,23 = 3,2-2,4-16 = -5° Neg. FTG+ATB 230.520.06 37
150 16 Maquinas portatiles 24 24 1,4 15° 15° ATB 291.150.24E 34
150 20 Madera 12 2,4 1,4 20° 10° ATB 290.150.12H 33
150 20 Magquinas portatiles 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24H 34
150 20 Metal & Acero 32 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.032.06H 28
150 20 Maquinas portatiles 40 24 1,4 15° 15° ATB 292.150.40H 35
150 30 Ranurar 12 2 1,4 15° PLANO 240.020.06M 38
150 30 Ranurar 12 3 2 15° PLANO 240.030.06M 38
150 30 Ranurar 12 4 3 15° PLANO 240.040.06M 38
150 30 Ranurar 12 5 3 15° PLANO 240.050.06M 38
150 30 Ranurar 12 6 3 15° PLANO 240.060.06M 38
150 30 Magquinas portatiles 48 32 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M 13
150 30 Ranurar 36 3 2,2 5° 5° ATB 240.150.030M 38

150 30 Ranurar 36 4 3 5° 5° ATB 240.150.040M 38
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150 30 Ranurar 36 6 3 5° 5° ATB 240.150.060M 38
150 35 Ranurar 12 2 1,4 15° PLANO 240.020.06R 38
\ 150 35 Ranurar 12 3 2 15° PLANO 240.030.06R 38
150 35 Ranurar 12 4 3 15° PLANO 240.040.06R 38
150 35 Ranurar 12 5 3 15° PLANO 240.050.06R 38
150 35 Ranurar 12 6 3 15° PLANO 240.060.06R 38
150 45 Seccionar 36 4,355 32 10° CO+FTG 288.150.36Q 24
150 20 (+16) Madera 24 1,5 1 18° 10° ATB + 8° Axial 271.150.24H 30
\ 150 20 (+16) Magquinas portétiles 40 1,5 1 16° 10° ATB + 8° Axial 272.150.40H 31
160 16 Madera 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E 33
160 16 Magquinas portatiles 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24E 34
160 16 Méaquinas portatiles 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40E 35
160 20 Materiales abrasivos 4 2,4 1,8 12° TCG 236.160.04H 33
160 20 Materiales abrasivos 10 2,4 1,8 5° TCG 236.160.10H 33
160 20 Madera 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H 33
160 20 Multi materiales 20 2,2 1,6 10° HR 235.160.20H 21
160 20 Aluminio 24 2,2 1,6 5° TCG 284.160.24H 26
160 20 Magquinas portétiles 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H 34
/,;\\g 160 20 Madera 24 2,2 1,4 15° 15° ATB K16024H 36
l‘E//A 160 20 Madera 24 2,2 1,4 15° 15° ATB K16024H-X10 36
S H 160 20 Magquinas portétiles 28 2,2 1,6 15° 10° ATB 285.160.28H 12
160 20 Metal & Acero 30 2 1,6 0° 8° FWF 226.030.06H 28
160 20 Seccionar 34 2,6 1,8 10° HDF 287.034.06H 18
160 20 Metal 40 1,8 1,4 10° 8° FWF 226.540.06H 28
160 20 Magquinas portétiles 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H 35
160 20 Aluminio 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.40H 27
160 20 Madera 40 2,2 1,4 10° 15° ATB K16040H 36
160 20 Madera 40 2,2 1,4 10° 15° ATB K16040H-X10 36
160 20 Magquinas portétiles 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 285.160.48H 13
160 20 materiales compuestos 43 2,2 1,6 0° MTCG 223.048.06H 29
160 20 Seccionar 48 2,2 1,6 5° TCG 281.160.48H 19
160 20 Seccionar 56 2,2 1,6 -3° Neg. TCG 281.161.56H 19
160 20 Magquinas portétiles 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H 35
160 20 Aluminio 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.56H 27
160 30 Magquinas portatiles 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M 34
160 30 Méaquinas portatiles 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M 35
160 45 Seccionar 36 4,355 32 10° CO+FTG 288.160.36Q 24
160 55 Seccionar 36 4,355 32 10° CO+FTG 288.160.360 24
160 55 Seccionar 36 4,7-6,0 35 10° CO+FTG ¥288.160.3602 24
160 20 (+16) Madera 24 1,8 1,2 18° 10° ATB + 8° Axial 271.160.24H 30
160 20 (+16) Magquinas portétiles 40 1,8 1,2 16° 10° ATB + 8° Axial 272.160.40H 31
160 20 (+16) Aluminio & Melamine 48 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 276.160.48H 32
160 20 (+16) Magquinas portatiles 56 1,8 1,2 12° 10° ATB + 8° Axial 273.160.56H 31
160 20 (Virutex) Seccionar 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H 20
165 20 Magquinas portétiles 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.165.24H 34
165 20 Madera 24 1,7 1,1 15° 15° ATB K16524H-X10 36
165 20 Metal & Acero 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06H 28
165 20 Méaquinas portatiles 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.165.40H 35
165 20 Aluminio 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.40H 27
165 20 Magquinas portétiles 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.165.56H 35
165 20 Seccionar 56 2,2 1,6 -3° Neg. TCG 281.166.56H 19
165 20 Aluminio 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.165.56H 27
165 30 Madera 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Axial 271.165.24M 30,32
165 30 Magquinas portétiles 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24M 34
165 30 Metal & Acero 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06M 28
165 30 Méaquinas portatiles 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.165.40M 35
165 15,87<> Metal & Acero 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06 28,32
165 20 (+15,87) Materiales abrasivos 4 1,8 1,4 12° TCG 236.165.04H 33
165 20 (+15,87) Materiales abrasivos 10 1,8 1,4 5° TCG 236.165.10H 33
165 20 (+15,87) Madera 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Axial 271.165.24H 30,32
165 20 (+15,87) Magquinas portétiles 36 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Axial 272.165.36H 30,32
170 30 Magquinas portétiles 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M 34
170 30 Magquinas portatiles 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M 35
180 20 Materiales abrasivos 4 2,4 1,8 12° TCG 236.180.04H 33
180 20 Magquinas portétiles 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H 34
180 20 Seccionar 36 4,355 32 10° CO+FTG ¥288.180.36H 24
180 20 Magquinas portatiles 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40H 35
180 20 Aluminio 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.180.40H 27

180 30 Madera 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.180.12M 33
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180 30 Ranurar 18 3 2 15° PLANO 240.030.07M 38
180 30 Ranurar 18 4 3 15° PLANO 240.040.07M 38
180 30 Ranurar 18 5 3 15° PLANO 240.050.07M 38
180 30 Ranurar 18 6 3 15° PLANO 240.060.07M 38
180 30 Magquinas portétiles 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24M 34
180 30 Seccionar 36 4,453 32 10° CO+FTG 288.180.36M 24
180 30 Magquinas portatiles 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40M 35
180 30 Maquinas portatiles 56 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.056.07M 13
180 35 Ranurar 18 3 2 15° PLANO 240.030.07R 38
180 35 Ranurar 18 4 3 15° PLANO 240.040.07R 38
180 35 Ranurar 18 5 3 15° PLANO 240.050.07R 38
180 35 Ranurar 18 6 3 15° PLANO 240.060.07R 38
180 40 Multiple 21+3 2,5 1,8 18° PLANO 280.021.07S 10
180 45 Seccionar 36 4,856 35 10° CO+FTG 288.180.36Q 24
180 45 Seccionar 36 4,355 32 8° C0+5° ATB 288.180.36Q2 24
180 50 Seccionar 44 4,355 32 10° CO+FTG 288.180.44T 24
180 55 Seccionar 36 5,0-6,2 35 10° CO+FTG 288.180.360 24
184 16 Magquinas portatiles 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24E 34
184 16 Magquinas portatiles 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40E 35
184 30 Madera 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Axial 271.184.24M 30
184 30 Magquinas portétiles 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24M 34
184 30 Magquinas portatiles 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Axial 272.184.40M 31
184 30 Magquinas portatiles 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40M 35
184 15,87<> Metal & Acero 48 2 1,6 0° 8° FWF 226.048.07 28
184 15,87<> Metal 48 2 1,6 10° 8° FWF 226.548.07 28
184 20 (+16+15,87) Madera 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Axial 271.184.24H 30,32
184 20 (+16+15,87) Magquinas portatiles 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Axial 272.184.40H 30,32
184 20 (+16+15,87) Aluminio & Melamine 48 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 276.184.48H 32
190 16 Madera 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12E 33
190 16 Magquinas portatiles 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24E 34
190 16 Magquinas portatiles 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40E 35
190 20 Madera 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H 33
190 20 Magquinas portétiles 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24H 34
190 20 Magquinas portatiles 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40H 35
190 30 Materiales abrasivos 4 2,4 1,8 12° TCG 236.190.04M 33
190 30 Materiales abrasivos 12 2,4 1,8 12° TCG 236.190.12M 33
190 30 Madera 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12M 33
190 30 Multi materiales 24 2,5 2 10° HR 235.190.24M 21
190 30 Magquinas portatiles 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24M 34
190 30 Madera 24 2,2 1,4 20° 10° ATB K19024M 36
190 30 Madera 24 2,2 1,4 20° 10° ATB K19024M-X10 36
190 30 Aluminio 30 2,6 2,2 5° TCG 284.190.30M 26
190 30 Metal & Acero 40 2 1,6 0° 8° FWF 226.040.07M 28
190 30 Méaquinas portatiles 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40M 35
190 30 Aluminio 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.40M 27
190 30 Madera 40 2,2 1,4 15° 10° ATB K19040M 36
190 30 Metal 48 1,8 1,4 10° 8° FWF 226.548.07TM 28
190 30 Méaquinas portatiles 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.64M 35
190 30 Aluminio 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64M 27
190 20 (Festool® FF) Magquinas portatiles 32 2,6 1,8 10° 10° ATB 291.190.32FF 34
190 20 (Festool® FF) Magquinas portatiles 48 2,4 1,8 10° 15° ATB 292.190.48FF 35
190 20 (Festool® FF) Seccionar 54 2,6 1,8 4° TCG 281.190.54FF 19
190 20 (Festool® FF) Aluminio 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64FF 27
190 20 (+20+16) Aluminio & Melamine 64 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 276.190.64M 32
190 30 (+20+16) Madera 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Axial 271.190.24M 30
190 30 (+20+16) Magquinas portétiles 42 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Axial 272.190.42M 31
190 30 (+20+16) Magquinas portétiles 64 1,7 1,1 15° 10° ATB + 8° Axial 273.190.64M 31
200 15,87 Ranurar 12 3,2-1,6 6,35-20,64 = -12° Neg. FTG+ATB 230.012.08 37
200 15,87 Ranurar 24 6,35-22,23 = 3,2-2,4-16 -5°Neg. FTG+ATB 230.524.08 37
200 20 Seccionar 36 4,453 32 10° CO+FTG 288.200.36H 24
200 30 Ranurar 24 6,35-22,23 | 3,2-24-16 = -5° Neg. FTG+ATB 230.524.08M 37
200 30 Madera 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.200.24M 33
200 30 Madera 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Axial 271.200.36M 30
200 30 Méquinas portatiles 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.036.08M 12
200 30 Méaquinas portatiles 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.200.36M 34
200 30 Magquinas portatiles 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Axial 272.200.48M 31
200 30 Magquinas portatiles 48 32 2,2 15° 15° ATB 285.048.08M 12
200 30 Méaquinas portatiles 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.200.48M 35

200 30 Aluminio 48 28 2,2 -6° Neg. 1CG 296.200.48M 27
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200 30 Seccionar 64 32 2,2 10° TCG 281.064.08M 19
200 30 Maquinas portatiles 64 32 2,2 5° 15° ATB 285.064.08M 13
200 40 Multiple 21+3 2,5 1,8 18° PLANO 280.021.08S 10
200 45 Seccionar 36 4,7-6,0 35 10° CO+FTG 288.200.36Q 24
200 45 Seccionar 36 4,355 32 10° CO+FTG ¥288.200.36Q2 24
200 65 Seccionar 36 4,4-5,3 32 10° CO+FTG 288.200.36) 24
210 25 Maquinas portatiles 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36L 34
210 25 Méaquinas portatiles 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48L 35
210 30 Materiales abrasivos 12 2,4 1,8 12° TCG 236.210.12M 33
210 30 Madera 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.210.24M 33
210 30 Maquinas portatiles 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36M 34
210 30 Metal & Acero 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.08M 28
210 30 Magquinas portétiles 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48M 35
210 30 Aluminio 48 2,8 2,2 -6° Neg. 1CG 296.210.48M 27
210 30 Maquinas portatiles 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.64M 35
210 30 Aluminio 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.64M 27
210 15,87<> Metal & Acero 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.08 28
210 30 (+25) Madera 24 1,8 1,2 20° 10° ATB + 8° Axial 271.210.24M 30
210 30 (+25) Madera 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Axial 271.210.36M 30
210 30 (+25) Magquinas portétiles 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Axial 272.210.48M 31
210 30 (+25) Aluminio & Melamine 64 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 276.210.64M 32
215 50 Seccionar 42 4,3-5,5 32 10° CO+FTG 288.215.421 24
216 30 Materiales abrasivos 14 24 1,8 12° 1CG 236.216.14M 33
216 30 Madera 24 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 290.216.24M 33
216 30 Madera 24 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB K21624M 36
216 30 Madera 24 24 1,6 -5° Neg. 15° ATB K21624M-X10 36
216 30 Multi materiales 30 2,5 2 10° HR 235.216.30M 21
216 30 Madera 36 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Axial 271.216.36M 30
216 30 Aluminio 40 2,6 2,2 5° TCG 284.216.40M 26
216 30 Metal & Acero 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.047.09M 28
216 30 Maquinas portatiles 48 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Axial 272.216.48M 31
216 30 Méaquinas portatiles 48 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 291.216.48M 34
216 30 Madera 48 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB K21648M 36
216 30 Madera 48 24 1,6 -5° Neg. 15° ATB K21648M-X10 36
216 30 Metal 56 1,8 1,4 10° 8° FWF 226.556.09M 28
216 30 Magquinas portétiles 64 1,8 1,2 -5° Neg. 10° ATB + 8° Axial 273.216.64M 31
216 30 Aluminio & Melamine 64 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 276.216.64M 32
216 30 Maquinas portatiles 64 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 292.216.64M 35
216 30 Aluminio 64 2,8 2,2 -6° Neg. 1CG 297.064.09M 27
216 30 Méaquinas portatiles 80 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 292.216.80M 35
216 30 Aluminio 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.09M 27
220 30 Madera 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.220.24M 33
220 30 Maquinas portatiles 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.220.36M 34
220 30 Seccionar 42 32 2,2 10° HDF 287.042.09M 18
220 30 Seccionar 42 32 2,2 -6° Neg. HDF 287.043.09M 17
220 30 Maquinas portatiles 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.220.48M 35
220 30 Seccionar 63 32 2,2 -3° Neg. FFT 281.063.09M 19
220 30 Seccionar 64 3,2 2,2 10° TCG 281.064.09M 19
220 30 Seccionar 64 32 2,2 -5° Neg. 40° ATB 283.064.09M 15
225 30 Maquinas portatiles 36 2,8 1,8 20° 15° ATB 291.225.36M 34
225 30 Maquinas portatiles 48 2,8 1,8 10° 15° ATB 292.225.48M 35
225 30 Seccionar 64 2,6 1,8 4° TCG 281.225.64M 19
225 30 Aluminio 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.225.64M 27
230 30 Materiales abrasivos 4 2,4 1,8 12° TCG 236.230.04M 33
230 30 Madera 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.230.24M 33
230 30 Méquinas portatiles 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.230.36M 34
230 30 Magquinas portétiles 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.48M 35
230 30 Aluminio 48 2,8 2,2 -6° Neg. 1CG 296.230.48M 27
230 30 Maquinas portatiles 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.64M 35
235 25 Madera 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24L 33
235 25 Magquinas portétiles 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36L 34
235 25 Maquinas portatiles 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48L 35
235 30 Madera 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24M 33
235 30 Maquinas portatiles 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36M 34
235 30 Metal & Acero 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.09M 28
235 30 Maquinas portatiles 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48M 35
235 30 Aluminio 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.235.48M 27
235 30 (+25) Madera 36 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Axial 271.235.36M 30
235 30 (+25) Magquinas portétiles 48 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Axial 272.235.48M 31
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240 30 Madera 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.240.24M 33
240 30 Magquinas portatiles 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.240.36M 34
240 30 Magquinas portatiles 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.240.48M 35
250 20 Desbrozar 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20H 32
250 20 Magquinas portétiles 40 32 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H 12
250 25,4 Desbrozar 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20 32
250 30 Materiales abrasivos 16 2,4 1,8 12° TCG 236.250.16M 33
250 30 Construccion 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.016.10M 11
250 30 Madera 24 2,4 1,6 20° 10° ATB + 8° Axial 271.250.24M 30
250 30 Madera 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M 11,33
250 30 Madera 24 2,6 1,8 20° 10° ATB K25024M 36
250 30 Multi materiales 36 2,5 2 10° HR 235.250.36M 21
250 30 Magquinas portétiles 40 32 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M 15
250 30 Magquinas portatiles 40 32 2,2 15° 10° ATB 285.640.10M 14
250 30 Madera 40 2,6 1,8 15° 10° ATB K25040M 36
250 30 Madera 40 2,6 1,8 15° 10° ATB K25040M-X05 36
250 30 Madera 42 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Axial 271.250.42M 30
250 30 Seccionar 48 32 2,2 10° 45°TCG 237.048.10M 22
250 30 Magquinas portatiles 48 32 2,2 15° 10° ATB 285.048.10M 12
250 30 Seccionar 48 3,2 2,2 10° HDF 287.048.10M 17
250 30 Seccionar 48 32 2,2 -6° Neg. HDF 287.049.10M 16
250 30 Seccionar 48 32 2,2 10° HDF 287.648.10M 17
250 30 Magquinas portatiles 60 2,4 1,6 15° 10° ATB + 8° Axial 272.250.60M 31
250 30 Seccionar 60 3,2 2,2 10° TCG 281.060.10M 20,25
250 30 Seccionar 60 32 2,2 -3° Neg. FFT 281.061.10M 19
250 30 Magquinas portatiles 60 32 2,2 10° 15° ATB 285.060.10M 12
250 30 Magquinas portatiles 60 32 2,2 10° 15° ATB 285.660.10M 14
250 30 Materiali compositi 72 3,2 2,5 0° MTCG 223.072.10M 29
250 30 Metal 72 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.572.10M 28
250 30 Seccionar 78 32 2,2 10° FFT 295.078.10M 18
250 30 Aluminio & Melamine 80 2,6 1,8 -6° Neg. TCG 276.250.80M 32
250 30 Plexiglas y vinilo 80 2,8 2,2 -3° Neg. MATB 222.080.10M 29
250 30 Magquinas portétiles 80 2,4 1,6 12° 10° ATB + 8° Axial 273.250.80M 31
250 30 Multi materiales 80 32 2,2 15° 1° FTG + 4° ATB 274.080.10M 16
250 30 Seccionar 80 32 2,2 10° TCG 281.080.10M 20,25
250 30 Seccionar 80 3,2 2,2 5° TCG 281.680.10M 18
250 30 Seccionar 80 32 2,2 -2° Neg. 40° ATB 283.080.10M 15
250 30 Seccionar 80 32 2,2 -2° Neg. 38° ATB 283.680.10M 15
250 30 Magquinas portatiles 80 32 2,2 5° 15° ATB 285.080.10M 13
250 30 Maquinas portatiles 80 3 2,5 10° 20° ATB 285.580.10M 13
250 30 Méaquinas portétiles 80 32 2,2 5° 15° ATB 285.680.10M 14
250 30 Aluminio 80 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10M 27
250 30 Seccionar 80 32 2,2 -3° Neg. TCG 281.681.10M 19
250 30 Multiple 20+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.020.10M 9
250 32 Aluminio 80 32 2,5 5° TCG 284.080.10P 26
250 32 Aluminio 80 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10P 27
250 35 Magquinas portatiles 40 32 2,2 15° 10° ATB 285.040.10R 12
250 35 Maquinas portatiles 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10R 12
250 35 Magquinas portétiles 80 32 2,2 5° 15° ATB 285.080.10R 13
250 70 Multiple 20+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.020.10V 9
250 70 Multiple 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10V 10
250 80 Multiple 20+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.020.10W 9
250 80 Multiple 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10W 10
254 15,87 Metal & Acero 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.10 28
254 15,87 Metal & Acero 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10 28
254 15,87 Metal 72 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.572.10 28
254 30 Magquinas portétiles 48 2,4 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.048.10M 12
254 30 Metal & Acero 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10M 28
254 30 Magquinas portatiles 60 2,4 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.060.10M 12
254 30 Aluminio 80 32 2,5 -5° Neg. TCG 297.081.10M 27
260 30 Madera 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.260.28M 11,33
260 30 Magquinas portatiles 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 285.048.11M 12
260 30 Magquinas portatiles 60 2,8 1,8 10° 15° ATB 285.060.11M 12
260 30 Maquinas portatiles 60 2,5 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.060.11M 12
260 30 Seccionar 64 2,5 1,8 -3° Neg. TCG 281.065.11M 19
260 30 Magquinas portatiles 80 2,5 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.080.11M 13
260 30 Aluminio 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.11M 27
270 30 Madera 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M 11,33

270 30 Méquinas portatiles 42 28 18 15° 15° ATB 291.270.42M 12, 34
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275 20 Magquinas portétiles 42 32 2,2 15° 10° ATB 285.042.11H 12
280 30 Magquinas portatiles 64 2,8 1,8 10° 15° ATB 295.064.11M 12
280 30 Aluminio 64 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.064.11M 27
300 20 Maquinas portatiles 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12H 12
300 30 Materiales abrasivos 20 2,4 1,8 12° TCG 236.300.20M 33
300 30 Construccion 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.020.12M 11
300 30 Madera 24 2,6 1,8 22° 10° ATB + 8° Axial 271.300.24M 30
300 30 Madera 24 32 2,2 20° 10° ATB 293.024.12M 11
300 30 Multiple 28 32 2,2 18° 10° ATB 278.028.12M 9
300 30 Magquinas portatiles 36 32 2,2 15° 10° ATB 285.036.12M 12
300 30 Multi materiales 44 2,5 2 10° HR 235.300.44M 21
300 30 Madera 48 2,6 1,8 18° 10° ATB + 8° Axial 271.300.48M 30
300 30 Magquinas portétiles 48 32 2,2 15° 10° ATB 285.048.12M 12
300 30 Magquinas portatiles 48 32 2,2 15° 10° ATB 285.648.12M 14
300 30 Construccion 48 32 2,2 15° 10° ATB 286.048.12M 11
300 30 Seccionar 60 3,2 2,2 10° 45°TCG 237.060.12M 22
300 30 Seccionar 60 44 3,2 16° TCG 282.060.12M 25
300 30 Magquinas portatiles 60 32 2,2 15° 10° ATB 285.060.12M 12
300 30 Magquinas portatiles 72 2,6 1,8 15° 10° ATB + 8° Axial 272.300.72M 31
300 30 Seccionar 72 32 2,2 10° TCG 281.072.12M 19,25
300 30 Seccionar 72 32 2,2 -3° Neg. FFT 281.073.12M 19
300 30 Seccionar 72 32 2,2 10° TCG 281.672.12M 18
300 30 Magquinas portatiles 72 32 2,2 10° 15° ATB 285.072.12M 12
300 30 Maquinas portatiles 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.672.12M 14
300 30 Metal 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12M 28
300 30 Materiales compuestos 84 3,2 2,5 0° MTCG 223.084.12M 29
300 30 Aluminio & Melamine 96 2,8 2,0 -6° Neg. TCG 276.300.96M 32
300 30 Plexiglas y vinilo 96 2,8 2,2 -3° Neg. MATB 222.096.12M 29
300 30 Seccionar 96 3,2 2,2 15° 45°TCG 237.096.12M 22
300 30 Magquinas portatiles 96 2,6 1,8 12° 10° ATB + 8° Axial 273.300.96M 31
300 30 Seccionar 96 32 2,2 10° TCG 281.096.12M 19,25
300 30 Seccionar 96 32 2,2 -3° Neg. TCG 281.697.12M 19
300 30 Seccionar 96 32 2,2 5° TCG 281.696.12M 18
300 30 Seccionar 96 32 2,2 2° 40° ATB 283.096.12M 15
300 30 Seccionar 96 32 2,2 2° 38° ATB 283.696.12M 15
300 30 Maquinas portatiles 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.096.12M 13
300 30 Méaquinas portatiles 96 3 2,5 10° 20° ATB 285.596.12M 13
300 30 Magquinas portatiles 96 32 2,2 5° 15° ATB 285.696.12M 14
300 30 Seccionar 96 32 2,2 10° FFT 295.096.12M 18
300 30 Aluminio 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12M 27
300 30 Multi materiales 100 32 2,2 15° 1° FIG + 4° ATB 274.100.12M 16
300 30 Multiple 24+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.024.12M 9
300 30 Multiple 24+4 4 2,8 18° 10° ATB 277.024.12M 10
300 32 Aluminio 96 32 2,5 5° TCG 284.096.12P 26
300 32 Aluminio 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12P 27
300 35 Madera 24 32 2,2 20° 10° ATB 293.024.12R 11
300 35 Magquinas portatiles 48 32 2,2 15° 10° ATB 285.048.12R 12
300 35 Magquinas portétiles 72 32 2,2 10° 15° ATB 285.072.12R 12
300 35 Méaquinas portatiles 96 32 2,2 5° 15° ATB 285.096.12R 13
300 50 Seccionar 48 4,355 32 10° CO+FTG 288.300.48T 24
300 60 Multiple 24+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.024.120 9
300 65 Seccionar 72 43-55 3,2 10° CO+FTG 288.300.72J 24
300 70 Multiple 28 32 2,2 18° 10° ATB 278.028.12V 9
300 70 Multiple 24+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.024.12V 9
300 70 Multiple 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12V 10
300 70 Multiple 24+4 4 2,8 18° 10° ATB 277.024.12V 10
300 75 Seccionar 60 4.4 3,2 16° TCG 282.060.12X 25
300 80 Seccionar 60 4.4 32 16° TCG 282.060.12W 25
300 80 Multiple 24+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.024.12W 9
300 80 Multiple 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12W 10
300 80 Multiple 24+4 4 2,8 18° 10° ATB 277.024.12W 10
303 30 Seccionar 60 32 2,2 10° HDF 287.060.12M 17
303 30 Seccionar 60 32 2,2 -6° Neg. HDF 287.061.12M 16
303 30 Seccionar 60 3,2 2,2 10° HDF 287.660.12M 17
305 25,4 Metal & Acero 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.12 28
305 25,4 Metal & Acero 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12 28
305 25,4 Metal 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12 28
305 30 Madera 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 293.028.22M 11
305 30 Madera 40 2,8 2 -5° Neg. 10° ATB K30540M 36
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305 30 Madera 48 2,6 1,8 -5° Neg. 10° ATB 271.305.48M 30
305 30 Magquinas portatiles 54 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.054.22M 12
305 30 Madera 60 2,8 2 -5° Neg. 10° ATB K30560M 36
305 30 Maquinas portatiles 72 2,6 1,8 -5° Neg. 10° ATB 272.305.72M 31
305 30 Magquinas portétiles 72 32 2,2 10° 15° ATB 285.072.22M 13
305 30 Magquinas portatiles 72 32 2,2 -5° Neg. 15° ATB 294.072.22M 13
305 30 Metal &Acero 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12M 28
305 30 Aluminio & Melamine 96 2,8 2,0 -6° Neg. TCG 276.305.96M 32
305 30 Aluminio 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.13M 27
315 30 Construccion 24 32 2,2 15° 5° ATB 286.024.13M 11
315 30 Madera 28 32 2,2 20° 10° ATB 293.028.12M 11
315 30 Madera 36 32 2,2 15° 5° ATB 285.036.13M 11
315 30 Magquinas portétiles 54 32 2,2 15° 10° ATB 294.054.12M 12
315 30 Magquinas portatiles 72 32 2,2 15° 10° ATB 285.072.13M 13
315 30 Aluminio 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.23M 27
320 65 Seccionar 60 4.4 32 16° TCG ¥282.060.13) 25
320 65 Seccionar 72 44 3,2 16° TCG 282.072.13) 25
330 30 Aluminio 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33M 27
330 32 Aluminio 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33P 27
350 30 Construccion 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.14M 11
350 30 Madera 28 35 2,5 20° 10° ATB 293.028.14M 11
350 30 Multiple 36 35 2,5 18° 10° ATB 278.036.14M 9
350 30 Seccionar 54 4.4 32 16° TCG 282.054.14M 25
350 30 Maquinas portatiles 54 35 2,5 15° 10° ATB 285.054.14M 12
350 30 Magquinas portétiles 54 35 2,5 15° 10° ATB 285.654.14M 14
350 30 Seccionar 72 35 2,4 15° 45°TCG 237.072.14M 22
350 30 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG 282.072.14M 25
350 30 Maquinas portatiles 72 35 2,5 15° 10° ATB 285.072.14M 12
350 30 Seccionar 84 35 2,5 10° TCG 281.084.14M 19
350 30 Seccionar 84 35 2,5 10° TCG 281.684.14M 18
350 30 Magquinas portatiles 84 35 2,5 10° 15° ATB 285.084.14M 12
350 30 Maquinas portatiles 84 35 2,5 10° 15° ATB 285.684.14M 14
350 30 Seccionar 108 35 2,5 10° TCG 281.108.14M 19,25
350 30 Seccionar 108 35 2,5 5° TCG 281.708.14M 18
350 30 Seccionar 108 35 2,5 5° 40° ATB 283.108.14M 15
350 30 Maquinas portatiles 108 35 2,5 5° 15° ATB 285.108.14M 13
350 30 Méaquinas portétiles 108 35 2,5 5° 15° ATB 285.708.14M 14
350 30 Seccionar 108 35 2,5 10° FFT 295.108.14M 18
350 30 Aluminio 108 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14M 27
350 30 Multiple 24+6 4,2 28 18° 10° ATB 277.024.14M 10
350 30 Multiple 28+4 35 2,5 18° 10° ATB 279.028.14M 9
350 32 Aluminio 92 32 2,5 5° TCG 284.092.14pP 26
350 32 Aluminio 108 32 2,5 5° TCG 284.108.14P 26
350 32 Aluminio 108 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14P 21
350 35 Madera 28 35 2,5 20° 10° ATB 293.028.14R 11
350 35 Magquinas portatiles 54 35 2,5 15° 10° ATB 285.054.14R 12
350 35 Magquinas portatiles 84 35 2,5 10° 15° ATB 285.084.14R 12
350 35 Maquinas portatiles 108 35 2,5 5° 15° ATB 285.108.14R 13
350 50 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG 282.072.141 25
350 60 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG ¥282.072.14U 25
350 60 Multiple 28+4 35 2,5 18° 10° ATB 279.028.14U 9
350 70 Multiple 36 35 2,5 18° 10° ATB 278.036.14V 9
350 70 Multiple 24+6 42 2,8 18° 10° ATB 277.024.14V 10
350 70 Multiple 28+4 35 2,5 18° 10° ATB 279.028.14V 9
350 75 Seccionar 54 4.4 32 16° TCG 282.054.14X 25
350 75 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG 282.072.14X 25
350 80 Seccionar 54 44 3,2 16° TCG 282.054.14W 25
350 80 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG 282.072.14W 25
350 80 Multiple 28+4 35 2,5 18° 10° ATB 279.028.14W 9
355 25,4 Metal & Acero 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.072.14 28
355 25,4 Metal & Acero 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14 28
355 25,4 Metal 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14 28
355 30 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG $282.03556 25
355 30 Metal & Acero 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14M 28
355 30 Metal 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14M 28
355 65 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG 282.072.14)2 25
355 80 Seccionar 72 4.4 32 10° TCG 282.072.14W2 25
380 60 Seccionar 72 4.4 3,2 15° TCG 282.072.15U2 25

380 60 Seccionar 72 48 35 16° TCG 282.072.15U 25
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380 80 Seccionar 72 44 3,2 16° TCG 282.072.15W 25
400 30 Construccion 28 32 2,2 15° 5° ATB 286.028.16M 11
400 30 Magquinas portatiles 36 35 2,5 20° 10° ATB 285.036.16M 11
400 30 Maquinas portatiles 48 35 2,5 20° 10° ATB 285.048.16M 12
400 30 Seccionar 60 4.4 32 16° TCG 282.060.16M 25
400 30 Magquinas portatiles 60 35 2,5 10° 15° ATB 285.060.16M 12
400 30 Magquinas portatiles 60 35 2,5 10° 15° ATB 285.660.16M 14
400 30 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG 282.072.16M 25
400 30 Magquinas portétiles 96 35 2,5 10° 15° ATB 285.096.16M 13
400 30 Magquinas portatiles 96 35 2,5 10° 15° ATB 285.696.16M 14
400 30 Magquinas portatiles 120 35 2,5 10° 15° ATB 285.120.16M 13
400 30 Aluminio 120 38 32 -6° Neg. TCG 297.120.16M 21
400 30 Multiple 28+6 4 2,8 18° 10° ATB 279.028.16M 9
400 32 Aluminio 96 38 32 5° TCG 284.096.16P 26
400 32 Aluminio 108 38 32 -6° Neg. TCG 297.108.16P 27
400 60 Seccionar 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.16U 25
400 70 Multiple 28+6 4 2,8 18° 10° ATB 279.028.16V 9
400 75 Seccionar 60 4.4 32 16° TCG 282.060.16X 25
400 75 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG 282.072.16X 25
400 80 Seccionar 60 4.4 3,2 16° TCG 282.060.16W 25
400 80 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG 282.072.16W 25
420 32 Aluminio 96 38 32 5° TCG 284.096.17P 26
420 80 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG 282.072.17TW 25
430 65 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG ¥282.072.17) 25
430 75 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG 282.072.17X 25
430 80 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG 282.072.17W2 25
450 30 Construccion 32 38 2,8 15° 5° ATB 286.032.18M 11
450 30 Maquinas portatiles 36 38 2,8 20° 10° ATB 285.036.18M 11
450 30 Magquinas portétiles 54 38 2,8 15° 15° ATB 285.054.18M 12
450 30 Magquinas portatiles 66 38 2,8 10° 15° ATB 285.066.18M 12
450 30 Seccionar 72 4.4 32 16° TCG ¥282.072.18M2 25
450 30 Aluminio 140 38 32 -6° Neg. TCG ¥297.140.18M 21
450 30 Aluminio 108 38 32 5° TCG 284.108.18M 26
450 30 Aluminio 108 38 32 -6° Neg. TCG 297.108.18M 28
450 32 Aluminio 108 38 32 -6° Neg. TCG 297.108.18P 28
450 60 Seccionar 72 48 35 16° TCG 282.072.18U 25
450 80 Seccionar 72 48 35 16° TCG 282.072.18W2 25
500 30 Construccion 36 38 2,8 15° 5° ATB 286.036.20M 11
500 30 Magquinas portatiles 44 4 2,8 20° 10° ATB 285.044.20M 11
500 30 Maquinas portatiles 60 38 2,8 15° 15° ATB 285.060.20M 12
500 30 Magquinas portétiles 72 38 2,8 10° 15° ATB 285.072.20M 12
500 30 Aluminio 120 4 32 -6° Neg. TCG 297.120.20M 28
500 30 Aluminio 120 4 32 5° TCG 284.120.20M 26
500 32 Aluminio 120 4 32 5° TCG 284.120.20P 26
500 32 Aluminio 120 4 32 -6° Neg. TCG 297.120.20P 21
500 60 Seccionar 72 48 35 16° TCG 282.072.20U 25
500 80 Seccionar 72 48 35 16° TCG ¥282.072.20W 25
550 30 Construccion 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.22M 11
550 30 Magquinas portétiles 60 42 32 10° 15° ATB 285.060.22M 12
550 30 Magquinas portatiles 96 4,2 32 10° 15° ATB 285.096.22M 12
550 100 Seccionar 72 5,2 35 16° TCG 282.072.22A 25
600 30 Construccion 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.24M 11
600 30 Magquinas portétiles 66 42 32 10° 15° ATB 285.066.24M 12
700 30 Construccion 46 4.4 32 15° 5° ATB 286.046.28M 11
700 30 Magquinas portatiles 72 4.4 32 10° 15° ATB 285.072.28M 12
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Sierras para maquinas portatiles

- DxB q DxB 1 DxB
Maquinas mm Maquinas m Maquinas mm

ELU/DEWALT (vervolg

HK 125 120x20 SC 650 150x20 ETS 21, ETS 23, ETS 31, ETS 33, KSU 101, 250x30
HK 125 A, HK 125 B, HK 125 H 125x20 VSC 65 200130 RAS 1251, RAS 1253, RKS 1251, RKS 1253,
TKS 42, PC 300 132x20 HKS 2000 210x30 16S 71, TGS 170, TGS 171, T6S 172

HK 40, TK 40, TKS 42 140x20 SC 320 230x30 TGS 173, TGS 271, TGS 273

HK 86, HK 707 143x19 EMTS 711 260x30
HK 45, HK 717, HK 727 150x19 DW 935 K, DW 936 K 136x10 ETS 3001, ETS 3003, PS 374 300x30
AHK 52, HK 45 A, HK 46, HK 46 S, HK 46 N, 150x20 DW 351 150x20 EMS 705, PS 374 30530
HKS 46, HKS 46 S, HKS 46 N, HK 50, DW 007 K, DW 007 KH 165x10 RKS 1603 350130
HK 52, HKS 52, HK 737 DC 390 KA, DC 390 KA/3, DC 390 KB 165x20 MTS 24 355x25,4
HK 55, HK 55 A, HK 55 B, HKS 55, 160x20 DW 62 184x16 RSA 133/25 500x30
HK 160 A, HK 160B, KS 55 S, KS 55 SE DW 365 190x30 ELUMATEC

HKS 64 A, HK 65, HK 65 A, HKS 65, 190x30 DW 700, DW 701, DW 707 216x30 KS 101, MGS 460 254132
HKS 65 A, HK 66, HKE 66, HKS 66, DW 383 235x30 DG 163, RS 160, TS 161 280x32
HKSE 66, HK 190, K 66, K 66 E, K 66 S, DW 86 240130 KS 101, MGS 460 300x32
K 66 SE, KS 65, KS 66 S DW 100, DW 110, DW 111 250x16 MGS 72/04, MGS 73/23 330432
HK 200 200x25 DW 120, DW 125, DW 150, DW 170, DW 250, 250130 DG 79/03-05, DG 79/50, SA 73/25 330132
HK 201 200130 DW 252, DW 320, DW 702, DW 703, DW 710, DG 79/30-32, DG 79/51, MGS 380x32
HK 75, HK 75 A, HKS 75 210x30 DW 742, DW 743, DW 744, DW 720 K, 72/30, MGS 73/33, SA 73/35

HKS 35, HKS 85 230x30 DW 746 K, DW 1251, DW 1370, DW 1501 DG 102, DG 104, DG 140, MGS 420x30
HK 240 240x30 DW 1503 105, MGS 461, SA 103/25

MK 65 280130 DW 709, DW 711 260x30 DG 142, MGS 142, SA 142 500x30
DW 721, DW 722 K, DW 725 K, DW 726 K 300x30 DG 204, DG 240, MGS 205 550130
Basic 205 GK 205x18 DW 810, DW1370, DW 1935/31L, 142 DS
Pro 250 GK 250120 160 DS, 1635, 1875, 2155 Universal 200x15
Basic, HS 3, HS 4, Hobby, Holzmeister H, 315x30 MC 20 300x32 Rex 2000, Super 1011 250x20
Holzmeister S, Holzmeister NHS, Pro-X DW 704, DW 705, DW 706, 305x30 KS 80, MK 81 250x30
W 450, W 500 450x30 DW 708, D 27105 350130 [EUMENA |
W 50 Profi, W 450, W 500 500x30 DW 728 K, DW 729 K, 1600 S, C 14 ML 50 L 220x30
RM 60, W 60 600x30 C 14, 1600 S, 1635 GL, 2155 G 400130
RM 70, RZ 70, TWM 70, TWZ 700, W 70 700x30 6K, 6L, DA 1635 500x30 SSK 646, SSL 646 150x20
EINHELL SSK 660 160120
KS 250 205x18 BT-CS 1200, HES 55, HES 160 160x20 SSK 661 210130
RT-CS 165 165x16
Toptronic 250530 BHS 1300 184x16 KF 700 250530
ATK 315 H, BTA 90, HAT 315 315x30 BT-CS 1400 190x20 BF 6-26, BF 6-31, BF 6-41, 31530
ABH 400, ABK 400, BTH 400, BTK 400 400x30 RT-CS 190 L 190x30 BF 31, K 37, KFS 37

ABH 450, ABK 450, ATU 450, 450130 BT-TS 800 200x16
BTH 450, BTK 450, BTU 450, BWK 450 HES 200 200130 1P 751 150x20
ABH 500, ABK 500, BTH 500 500x30 RT-TS 920 205x16 1P 756 160x20
BTK 500, BTU 500, BWK 500 RT-FF 1220 U 205x30 1P 765 190x20
BT-MS 210, BT-SM 2050, KGST 210x30 TP 781 230130
LH 315, T2V 315, VZ 315 W 315x30 210, RT-SM 305 L, RT-TS 1221 784,185,187,T770,T771, 250x20
TZH 350, T2H 350 W 350 30, 7B 400 450130 KGT 500 250x20 T777,T777B,T777 CE,T778,7 867 GS
ZBV 400 400 30IC 450, ZB 450, BV 450 BT-MS 250 L, BT-SM 3100, 250x30 M 74, M 75, M 76, M 77, 84, 250x30
7B 500, 7BV 500 500x30 BT-TS 1500 U, KGS 250, KGS, 300 UG, 785,787,788

BWS 550 550x30 KGS 301, KGS 330, KGTN 245, KGTN 250, 782,783,791, T91 CE, T97 CE 300530
KWK 600, RK 600 600x30 RT-SM 430 U, RT-TS, 1725 U, RT-TS 1825 U,
BWS 700, BWTS 700, KWK 700 700x30 RT-UD, 1825, RT-UD 1825, RT-XM 305 U FZT 250, FZT 250 EN 250x30
RT-SM 330 U 306x30
D 984, D 985, DN 55, DN 56 125x12,75 RT-CC 315 U, RT-TS 2031 U, RT-TS 2231 DU 215x30 AUF 35-83, AUF 35-54 105x20
DN 254, DN 984, DN 985 BT-LC 400/1 400x30 AUF 35-52 120x20
KC 1440 SK 136x10 BT-LC 500 450x30 AF 45 E, AXF 45 150x30
BD 227, BD 228, BD 846, CD 600, DN 227, 140x12,75 BT-LC 700 D 700x30 AP 55, AP 55 E, AP 55 E-FS, AP 55 FS, 160x20
DN 227 H, KS 40, KS 227, KS 840, KS 846, ATF 55, ATF 55 E, ATF 55 EB, ATF 55 E-FS,

P 3501 Muli 180 200x30 ATF 55 FS, AP 55 EB, TS 55, TS 55

P 88-09 (Akku, 12 V) 150x20 KS 205 205x18 EQ, TS 55 EBQ, TS 55 Q

BD 228, BD 228 CK, BD 228 L, 156x12,75 KS 210, GKS 255, P200, PK 200, 210x30 AAU, AU 50, AUP 50 160x30
DN 57, DN 228, SR 352, SR 352 E, P 3601 PK 220, UK 220 W, UK 220 E AM 42 A, AM 42 S, AM 42T, AMT 42 S, 170x33
BD 855, GKS 54 CE, KS 55, KS 855, KS 855 N, 160x16 Secanta 220x30 AT 55 B, AT 55 C, AT 55 E, ATU 42-S,

M 336, M 975, M 976,U 336, U 975, U 976 PK 250, PK 255, KGT 500, KGS 250x20 AU 42 S, AUT 42 S, AXT 50 LA, AXT 55

BD 229, BD 865, BD 865 E, DN 59, DN 229, 18016 300, KGT 550, UK 330, KS 250 AU 55 S, AU 60 P, AU 60 S, A 180x30
DN 820, GD 60, HD 100, HD 1000, KGS 250, KGS 250 K, KGS 300, KGS 301 250130 UP 60 S, AUT 60 S

HD 1200 P, HD 2062, KS 65 K, KS 865, KS KGS 303,KGS 330, KGS 331, KGT 250, AP 65, AP 65 E, AP 65 E-FS, AP 65 EB 190x30
865 E, KS 865 KN, SEC 718, SR KGT 500, KGT 501, KGT 550, KS 250, kS AP 65 EB-FS, AT 65, AT 65 E, AT 65 E-FS,

300, SR 362 E, P 37-03, P 37-05 304, Multi 260, Multi 310, PK 250, AT 65 EB, AT 65 EB-FS

HD 1200 180x20 PK 255, PK 2800, PK 3100, PK AD 65, AP 68 E, AP 65 S, AU 65 S, 200130
BD 365 190x30 4200, PK 6000, PKF 255, UK250, UK 330 AUP 65 S, AUT 65 S, AXP 65, AXP 200

M 338, U338 200x16 PK 300, PK 300 K, PKV 300 G 300130 TS 75, TS 75 EBQ, TS 75 210x30
BD 88, BD 800, DN 800, 210x30 KS 304 304130 EBQ-FS, TS 75 EQ

DN 810, HD 2075 S HD 20755, 1800, 2200, 2800, 3100, 4100, 31530 Symmetric SYM 70 216x30
KS 800, KS 805, KS 810, KS 810 A, Combi und Standard HS 315 AUTTS 220130
P 38-02, PS 174, SEC 818, SR 700 Combi HSG, TKHS 315, TK, HS 315 E €S 70,CS 70 EB 22530

BOSCH TK 350 350x30 AUS0 S 230130
GUF 4-22 A, PSF 22 (Schatten-fugensége) 105x20 BKH 400, BKS 400, BKS 450 400130 AP 85, AP 85 E, AP 85 E-FS, AP 85 E-TS, 240130
PKS 38, PKS 40, PKS 40 S, S 43 130x16 BS 3100 W, BS 4200, BS 5500 W AP 85 EB, AP 88, AP 88 E, AXP 85

1551, 1559 140x20 BKH 450, BKS 450, BS 6000 D, 450130 AD 85, AD 100, AE 85, AE 83 250130
GKS 12V, GKS 46, PKS 46, 15016 BS 8000 D Kapex KS 88, Kapex KS 120 260x30
PKS 416, PKS 48,5 1,5 33 BKH 450, BS 6000 D, BS 8000 D 500x30 AXP 130, AXP 132 E, BD 125 350130
GKS 24 V, GKS 54, GKS 54 C, 160x16 BW 400, BW 600, BW 700 600x30 BD 145, BD 145/1 400x30
GKS 54 CE, GKS 54 E, GKS 59 BW 700, BW 750, BW 4000 700x30 BD 170 450130
KS 550, PKS 54, PKS 54 CE
1552, 1556, 1563, GKS 55 170x30 MKK 26 86x12 KG 20 200x18
0550, 1550, 1553, 1557, 1560 180x30 MH 25, MH 25 K 100x12 KG 205 205x18
P 300, PKS 65 190x16 DS 140 Doublo Schatten-fugensége 105x22 KG 25 250x32
0051, 1553, 1564, GKS 65, GKS 66, 190x30 MHA 14 KA, MHA 18 KA 136x10 KG 30 300x32
GKS 66 CE, GKS 68 B, GKS 68 BC MH 151, MH 151/10, MHA 151 150x20 KG40S 400532
GKS 68 CE, P 30, PKS 66, PKS 66 CE MH 18, MH 30, MH 82, MH 182, PS 174 150x30 AB 600 600x32
0551, 1661 200130 MH 55, MH 155 170x30
1554, 1558, 1565, 1588, GKS 72 S 210x30 MH 65 180x30 1000, 2000, Profi 3000 250x20
GCM8S 216130 MH 165, MH 265 190x30 KS 1011, TKS 2011 D, TKS 2011 W, 250130
0052, 0552, 1562, 1566, 1662, GKS 85 S 230130 MH 30, MH 82, MH 182 215x30 KS 2011 D, KS 2011 W, KS 2012, 3011,

1555 240x30 ETS 41, PS 174, PS 274, PS 244 216x30 Profi 2000, Profi 2001,

GCM 10, GCM 10 S, GCM 10 250130 MH 85, MH 286 240130 Profi 3011, Uni-Profi 2011

SD, GTS 10 250530 FKS 3000, KKS 305 M 315x30
GCM 12, GCM 12 S 305x30
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Sierras para maquinas portatiles
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h DxB q DxB q DxB
Maquinas m Maquinas m Maquinas mm
2260, 2270 140x30 BTK 1, KS 1155 S, Magnum, TK 1256 165x20
AKF F, AKF 4/200 200x40 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 160x30 63178 180x20
AKF 2, AKF 4/250, AKF 6/250, KS, TS 250x40 2108, HKU 50 KS 655, KS 1266, KS 1468 S, 190420
85 N, AGL, AGT, AKF 6/300, Typ 85, 7S 85 300x40 1563, 2115, 2266, 2271, 2281 170x30 KS 4345 S, KS 4346 S, KS5348,
Typ 135, 7S 135, 7S 135 N 350x40 2112, 2272, 2291, HKU 55 180x30 KSE 1668, Robert
Typ 170, 28 170,ZS 170 N 420x40 2114, 2116, 2117, 2119, 2126, 190x30 KGSE 1670, KSE 1678 S-Signal, 210x30
7S 200 520x50 2127, 2269, 2282 Magnum TK 1066, TKU 225
2113, 2292, 2555, HK 201 200x30 63228 220x30
GTK 721 205x18 2267, 2284, PKS 267 210x30 KS 1785 S, KS 6323 S 240x30
GTK 800 205x20 Leistensage 2141 216x30 TK 1633, TKU 1633, TKU 1693 250x30
GKS 1100 P, GRK 210/300, 210x30 2267, 2274, 2279, 2284, HKU 75, PKS 220x30 TK 1688, TK 1688 D 315x30
GUKS 2100, KT 210 2118, 2120, 2171, 2279, 2293, 2294 230x30
GFO 1401 216130 2128, 2268, HKD 65 240x30 EY 3501 110x20
GKS 250 L, GKS 250 T, GRK 250x20 HKD 85, HKD 275, HKD 1212, PKS 1210, 300x30 EY 3530 13520
250/300, GRK 250/500 PKS 1211, PKS 1213, PKS 1225,
TK 2500 UG, GFO 1801 254420 PKS 1230 303 25S 100x12
TK 2400 ECO 254x30 HKS 130, HKS 150, HKS 276 350x30 SC47¢C 14020
GTKS 315 315x30 HKS 2136 380x30 KS 50, Peugot, SC 53 C 150620
GWS 400 Eco 400x30 HKS 155, HKS 277, HKS B 7 K, BTK 155 400x30 FIP50 S 180x20
GWS 450 Eco 450030 [JEson Y 230130
FP 600 Plus, GWS 600 EC, 600x30 8219 192x20
GWS 600 HM, QWS 600 9211 D 255x25,4 CSP 55-2, CSP 56 EQ, 160x20
DTW 700, DWS 700, DWS 700 Z, GWS 700, 700x30 9312 F, 9430 305x25,4 CSP 56 Q, CSP 68
FP 700 Plus, GWS 700 HM, GWS 700 EC 9314, 9435 355x25,4 CSP 68 E 190x30
PRS 700/7 HMF, PTW 700/7 CSP 85 240130

HMF, PWS 700/ 7 HVIF 626 150x20
_ 510, 616, 617, 2617 180x15 K 210 - 260 240130

HTK 200 200130 0419, 7419, 0618, Kombi 2000 200x30 X260 250x30

HKGS 250, HMS 10 RA 250120 Kombi 5023, Junior 6 K 310, X 310 300x30

GKS 250 HR, HBTS 10 A 250x30 618 250130
HTK 300 300130 1609, 1619, 5619, 6619, 9619 2 7030 346, 63416 170x16

819 315:30 315, 4500, 63417 184x16

RF 60 100x20 IEE 368, 63418 220x20

KSU 40 120x20 CHKS 6050, CHKS 6055 160x20
KSU 105, KSU 125 125x20 CHKS 6060, 1400 HKS, 1500 KS, 1800 KSE 190x20 HM 5, HM 6 100x22

KSU 50 160x20 NS 50 150x16

KSU 110 170:30 A 35, FS 35, KSS 300, KSP 40 12020 MS 45, MS 45 E 150x20

KSU 60, KSU 113 180x20 SF 32, X 40, XE 40 125x20 M 160x16

KSU 60 alt 200130 A 55, B 55, FU 50, KSP 55, KSP 55 F, 160x20 NS 55 160x20

6L 136 200x20 KSS 330, KSS 400, KST 55, MKS 55, MS 55 M 180x16

AKS 210x30 MT 55, PS 52, PSS 3000, PS 3100, X 55, MS 65, MKS 65 190x30

AS 75.KS 75, RS 75 220130 XE 55 NS 70 200130

140, KL 177, KL 178, KSU 118 220130 KS 320 16030 NS 80 220130

HSU 85, KL 176, KS 85, KSU 85 250x30 Erika 55 180130 VS 85 230x30

SP 187, US 85 Erika 60, KSP 65, KSP 65 F, MS 65, MKS 65 190130 FM 10, A 3100, A 4200 240130

AKS, GS 1, GS 2W, GS 2 D, GS 150, GS 163, 250130 B 65, X 72 200130
GS 165, GS 166, KL 140, SP 189, SP 195, AS 65, FUS 65 21020 KG 205 205¢18

SP 196, SP 197, SP 198, TGS 161 MS 75, MKS 75 210x20 7S 2000 200x30

TGS 162, TGS 163, TGS 198 Erika 70 E, MKS 85 225x20 Capas 1, Capas 2 216x30

MK 251 B 300132 KSP 85, KSP 85 FC 230130 KG 250, TKG 250, TS 2500 250120

950, GS 146, GS 147, GS 148, GS 155 330130 B 82 240130 KSE 250, TS 2500, KG 260, TKG 250130

GS 156, GS 157, GS 158, GS 165, GS 166, Erika 85, MS 85, MKS 85, MKS 85 S 250x30 260, KG 280, TKG 280

GS 183, GS 183 M, KS 120, KS 155, A 85, Erika 65, FS 65, FU 585, FUS 85 280x30 Capas 3, TKG 305 305:30

SP 221, SP 223, SP 224, TGS 168, TGS 169, Erika 70 L, Erika 70 K 290120 7S 315 GT, TS 400, TS 4010, TKU 31530

TGS 200, TK 42, US 151 Biberex, MKS 105, Monika, 315:30 BSH 400 400130

DGS 180, DGS 182, GSM 180, GSA 180 350x30 TFK 85 L, TKF 85 K BSH 500 500x30

G5 159, GS 160 340030 Biber, FS 85 32530
MK 350 Vario 400132 MKS 130 EC 330130 22501 B 125

DGS 123, DGS 124, DGS 180, DGS 181 500130 MKS 125, MKS 125 E 355:30 5140 A, 5140 B, 5240 130

DGS 182, DGS 184, DGS 184 E, DGS 188, MKS 145, MKS 145 EC 37030 532 140

DGS 185, GS 183, GS 184, GS 188 M BK 3, BKS 4, FS 130, FS 130 S, TD 3, VKS 1 400x30 533, 553, 5246, 1800 H, 1850 H 150

GS 188 P, GSA 184 E, KS 155, 7S 640, MKS 165, MKS 165 EC, FS 130K 410130 416 H, 534, 536, 552 B, 1408 H, 160

25 800 TDH 4, TDH 425 425:30 1409 H, 1410 H, 1440 H, 5750 A

DGS 187, DGS 202, GS 161 600130 BK 4, BKV 4, BKS 5, FSG 165 450x30 77U, 537 U, 553 B, 553 H 184

GS 162, US 161, US 162 30 MKS 185 EC, TDH 5, TDH 450 559 U, 574 U, 599 U, 857
I BV 5, BKS 6, TDH 5-170 500130 1865, 1866, 5266, 5565, 5566, 190

TK 20 N, TK 20 S, TK 200, 200x16 FSG 200 550130 5666, 5866 A, 1899, 1965 U, 1986

TK 300, ZK 205, HKS 250 250416 FSG 240 K 640130 554 B, 554 H, 825, 858, 1524 H, 1873 H 210

3VS, HTK 315/1.6, HTK 315/2.1, 315:30 MAKITA 555 H, 1525 H, 1886 H, 1985 U 230

HTK 315/3.0, HTK 315/3 SV, HTK 315/4.0 4341 S, BTK 0, KS 0852 S, 61+2,52 150x20 1523 H, 1526 H, 1899 H 260

5600 NB, 5600 RDW 160x20
PSC 160 D 160120 167, 0846 S, 0946 S, 5600 BR, 5603 R 165:20 CP 50 15020

5604 R, TK 1256, KS 1155, KST 1157 S, KS 700, SC 205, TKS 2000 205418

WSC 55 160x20 KSTE 1357, S-Signal, SBTK 1, SR 1600 SC 250, SC 251, SCU 75 250120

WSC 85 230130 5500 S. 5800 B, 5801 B, 6317 S 180x20 SC 260, SCE 1610, SLL 250 250130

5800 BR, SR 1800 185x20 D 305 305x25,4

KG 205 205x16 4346'S,KS 65, KS 1266 S, KS 190120
TKS 250 UV 250416 1468, KS 4345 S, KSE 1668, TK 5348 HKS 160 160x20

BK 315/1 31530 5703 R, 5705 R, 5017 RKB 190x30 HKS 200 200x16
Radial-Eudora 5700 200x25 TKS 250 250x15,8

c5Y 12520 LS 0810, SR 2100 21025 TGS 250 2501254
C5,FC5,FC5SA 150x20 KGS E 1670 S, KSE 1678'S 210130
6.C6DA,CBOA FCB5A FCBSA 160x20 63225 220130 14098 160x20
C6BU,C6U,C 6 DD-Akku, FC 6 SB 165:30 SR 2300, SR 5900 B, SR 5900 BR 23525 1706, 1708 200x16

C 65, PSU 6 170:30 5903 R 235x30 17108, 1710 R 250x15.8
C7U,C7BU,FC7SA PSM7,PSM7A, 190x30 KS 1785, KS 6323 S 240130 Gecombineerde Macchine 300125,4
PSU7C8U,C8FA PSM8,PSU8 210130 1S 1013, LS 1014 260x25
C8FC.C8FS 216x30 SR 2600 266125 18 204 105x22

cou 235x30 5103 R, SR 2600 270x30 HS 50 150x20

PSM 9, PSM 9 A, PSU 9 240130 5100 BR 33525 15 250 250130

U210 250130 5143R 35530 S4D.SAW 350130

C 10 FB, C 10 FCA, C 10 FCS, C 10 RA 255x30 TS 400 400130

13U, PsSU 13 335x30 F 0520 100x22

C15FC 380130 4340'S, BHK 2, BHK 3, 4345 S 140 20 140x13

43418, BTK0, 61 + 2, KS 52, 150x20

Derby 2110, Mosquito 2111, Mosquito 2171 132x30

KS 0846 S, KS 0852 §
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MATERIALES DE CALIDAD PARA OBTENER LA MAXIMA PRODUCTIVIDAD

Realizadas mediante procesos de produccion avanzados, maquinas sofisticadas y materias primas de alta calidad, estas

hojas de sierra han sido disefiadas para garantizar cortes de precision en madera blanda y maciza, contrachapado,
plasticos, tableros de virutas (OSB) y planchas laminadas de alta presion (HPL), planchas multicapa, metales, materiales
férreos y no férreos, aluminio, fibra de vidrio y acero inoxidable. Se fabrican con cuatro materiales diferentes.
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HCS

Para el corte de madera
blanda, chapado en madera
y plastico blando.

BI M Para prestaciones en madera maciza,
80/ (:0 madera abrasiva y materiales mas
0 duros como metales ferrosos y no

ferrosos. Esta combinacion Especial
de HCS y HSS es ideal para satisfacer

HSS

Apropiado para materiales
duros como metales,
aluminio y metales no
férreos.

Ideal para cortes
en fibrocemento, carton yeso,
GRP (fibra de vidrio), Eternit®.

diferentes necesidades. Resistente a la
rotura del arbol gracias a su extrema
flexibilidad, este material es mas
duradero respecto a materiales como
HCS y HSS, por eso brinda una
sensacional relacion calidad-precio.
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Cartas de referencia con pictogramas
para elegir la hoja mas apropiada para
sus aplicaciones.

// Madera

// Madera & Metal

// Metal
// Especial

Fine WOOD & METAL

ORANGE BIM

TOOLS®



Guia para elegir las hojas de sierra de calar

ORANGE

ESPECIAL

Espesor Denominacion Recto Fino Recto Grueso Curvo fino Curvo Grueso
2 = -—
§ grueso Curvo grueso

Madera Blanda

Madera Maciza

Madera contrachapada

Madera de construccion

Madera aglomerada

Paneles laminados
Encimeras de cocina
Encimeras

Chapas metalicas

Aluminio, no férreos

Tuberias

Paneles de acero inoxidable

Paneles sandwich

GRP (Fibra de vidrio)
Plasticos (PP, PE, PVC, PA, PS)

Carton yeso

GRP (Fibra de vidrio)

Paneles de fibrocemento
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MADERR 173 <4, i 45 HCS

Contrachapado) | 2~15mm

JT119B0 SE HCS // Basic // WOOD

Car L I TS TPI @ coDIGO % S w ’
M T
EMBALAJE mm mm mm ango en Curvo fino | {Madera blanda

5 76 50 2 12 100 JT119B0-5

Corte curvado en madera blanda desde 2mm hasta 15mm, madera contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB).

0
=

MADERA -~ 1t 45 HCS

CRNAT 2ANSE Hes // Basic // WOOD

!

Canr. L I TS TPI CODIGO ,,,o‘:;;,,,”n“r«(é
EN X l;\\“ulll'
EMBALAE mm mm mm Mango en T Recto <l
grueso Madera blanda Contrachapado)| 4~60mm

5 100 75 3 8 100 JT111C-5

Corte rapido y grueso en madera blanda desde 4mm hasta 60mm, madera contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB).

MADERA G o o0 A‘ I:élsz Hcs

CRNAT %541S®  HCs // Fast //WOOD

!

i l'"
5~60mm

Corte muy rapido y grueso en madera blanda y dura desde 5mm hasta 60mm, madera contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB). Corte por penetracion.

. (o e / S
C@Lﬂ. L I TS TPI @ coDIGO mersin
mm mm mm Mango en T Recto ——=——1| Madera
EMBALE g gueso 1 Blanda/Maciza

5 100 75 4 6 100 JT144D-5
25 100 75 4 6 10 JT144D-25
100 100 75 4 6 4 JT144D-100

M ADERA IRk b0 A‘ ‘H cs
Y ORANGE (41))
W CRNAT $53¢ HCS // Fast // WOOD
(ore de S BN
Cant. L | TS TPI @ cODIGO inmersio’n = %@
. — NSl
mm mm mm M T M il

i e en Cunvo grueso f Blandg(/j!\eﬁrgciza 5~60mm

5 100 75 4 6 100 JT244D-5

Corte rapido, curvado y grueso en madera blanda y dura desde 5mm hasta 60mm, madera contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB). Corte de inmersién.

MADERA R A‘ DUO W Hcs

Rrrrn ol CMAT 2550¢ HCS // Fast // WOOD

) loe NESRT
Cor. | I 18 TPI @ cODIGO % g ® G
mm mm mm — <
EMBALAJE LETED COL Cunvo grueso f Blalmg%ﬂrgciza Contrachapado] | 5~60mm
5 100 75 4 6 100 JT244DDC-5

Corte rapido, curvado y grueso en madera blanda y dura desde 5mm hasta 60mm, madera contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB).
Corte de inmersion. “DUO” (doble) para corte rapido y curvado.

<=
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M ADERA EIRE Do oo A‘ ‘Hcs‘
CUT
ST CaT i HCS // Fast // WODD
caw. L I 1S Pl @ coDIGo ﬁ@ .,, E
M T ecto <
i o o " Ao en gueso Blanda/Macizaj |_Construccion Contrachapado 5~100mm

5 132 110 4 6 100 JT344D-5

Corte muy rapido, recto y grueso en madera de construccion, madera blanda y dura desde 5mm hasta 100mm, madera contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB).

MADERA =~ JL ST HCS

m CRNAT 550" HCS // Fast //WOOD
Car L I TS TPI @ CODIGO ﬁ @ % :
M T €Cl0 Mat
FVBALE " " " aneo er diueso Blanda/Maciza) { Construccién s

—=a
jal
3 180 155 4 6 20 JT744D-3

“Sandwich” || 5~135mm
Corte recto y grueso en madera blanda, madera de construccion desde 5mm hasta 135mm y paneles en sandwich.

DIENTES AFLADOS, CORTE DE
M AD ERA AFLADD EN ANGULO LBRE M ‘ ‘ Hcs
CNAT S3ANSE  HCS // Fine // WOOD
JT101A0
Cur. L I 15 Pl @ coDIGo % w
mm mm mm Mango en T M
LT ; Curvo fino Blandggﬁgciza
5 76 50 1,4 20 100 JT101A0-5

Corte curvado de acabado fino en ambos lados de madera blanda y dura, contrachapada, aglomerado, MDF, laminados por ambos lados desde 1,5mm hasta 15mm.

JT101B CRNAT 25ANSE  HCS // Fine // WOOD

C B Gart de / :
ﬁxT. L I s TPI @ cODIGO imersiy
mm mm mm Mangoen T Recto ——2——1| Madera
EMBALAJE Fino { Blanda/Maciza

DIENTES ALADOS, CORTE DE
M ADERA ARILADO EN ANGULO LIRE M ‘ ‘Hcs
5 100 75 2,5 10 100 JT101B-5

3~30mm
25 100 75 2,5 10 10 JT101B-25

Corte recto y fino en madera blanda y duro, contrachapada, tableros de virutas orientadas (OBS) y plastico desde 3mm hasta 30mm. Corte por penetracion.

R a\
<

Laminado

DIENTES AFIADOS, CORTE OE
M ADERA AFLADO EN ANGULO LBRE Hcs

@A |
3~30mm

JT101BR CRNAT 954NSE  HCS // Fine // WOOD

Gur. | TS I @ c0DIGO P
EMBALAJE mm mm mm Mango en T FFilentho
5 100 75 2,5 10 100 JT101BR-5

25 100 75 2,5 10 10 JT101BR-25

Corte recto con acabado excelente en el lado superior de madera blanda y dura, contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB), laminados,
plastico desde 3mm hasta 30mm. Diente invertido.

Pldstico
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DIENTES AFILADOS, CORTE DE
- ARILADO EN ANGULO LIBRE R ENE Hcs
AN T C !iJ

Hojas de sierra de calar
JT101D

CIMAT %550¢=  HCS // Fine // WOOD
C ; (ot g = 2 ‘
b L [ TS TPI . CODIGO e z @ |
. - o o angoen E‘%‘ﬁ" Madera blanda Pléstico || 7~55mm
5 100 75 4 6 100 | JT101D-5 |

Buen corte recto en madera blanda y dura, contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB), plastico desde 7mm hasta 55mm. Corte por penetracion.

DIENTES AFILADOS, CORTE DE
AFILADO EN ANGULO LIBRE Hcs

JT301CD

CMAT 9550sF HCS // Fine // WOOD
CanT. 4
oL s ™ gy oo =N =5
EMBALAIE Fino M Plastico || 7~65mm
.5 116 90 3 8 100 | JT301CD-5 |

Corte recto de acabado fino en madera blanda y dura, contrachapada, laminados y plastico desde 7mm hasta 65mm.

JT234X

DIENTES AFILADOS, CORTE DE SPLINTER
AFILADO EN ANGULO LIBRE FREE Hcs

CINAT 25ANSE  HCS // Progressive // WOOD
L L I TS TPI . Mc()meoT % @ ® ,,,I,I,mrl\é % E
il N
- - - o e E%%to GRUESO Blarmg(/jl\ellraaciza Contrahapado Aglomerado 3~65mm
.5 116 90 2-3 8-12 100 | JT234X-5 |

Corte recto muy fino sin astillas en madera blanda y dura, contrachapada, tableros de virutas orientadas (OSB), laminados desde 3mm hasta 65mm.

JT101BIF

DIENTES AFILADOS, CORTE DE
AFILADO EN ANGULO LIBRE

i

8% Co
CINAT 93ANSE BIM // LAMINATE
Ga. L I TS I . cODIGO
EMBALAE mm mm mm Mangoen T 1.5~15mm
5 83 58 1,7 15 100 | JT101BIF-5 |

Corte Especial sin astillas en todos tipos de laminados, HPL y contrachapado desde 1,5mm hasta 15mm.

JT318VF

MADERA&METAL

CORTE LIBRE TRISCADO

LA B

b | I TS I cODIGO Rop| o = ‘/@

& mm mm mm Mango en T Recto el ; O e | R 72
B Fino Madera con clavos) {__Laminado GRUESO L4mina de metal) {Tuberias  perfls|
| 5 132 | 100 1,7-2,6 10-15 100 | JT318VF-5 |

Corte recto en madera con clavos/metal, aglomerado, laminado, chapas de metal, perfiles de aluminio (3-18mm), plastico/epoxidicos reforzados con fibra de vidrio (<60mm).

www.cmtorangetools.com
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JT118A m CORE L 0 & kﬁﬁﬁﬂ P’Aﬁﬁ HSS

. 7 |
CA L I TS ™I @ c0DIGO ﬁ , 3 @‘“ "///‘//éj E
M T - = 2
AW o m m e E%%to L4mina de metal] | Aluminio ) (Tuberiasy perfesf_ 1~3mm
N 76 50 1,2 21 100 | JT118A-5 |

Corte recto en chapas de metal finas, materiales ferrosos y no ferrosos desde 1mm hasta 3mm.

JT218A m o0 & ﬁﬁﬂ % HSS

CRNAT 954NSE  HSS // METAL

Cawr L I TS P @ coDiGo
EMBALAE mm mm mm Mango en T
N 76 50 1,2 21 100 | IJT218A-5 |

Corte curvado en chapas de metal finas, materiales ferrosos y no ferrosos desde 1mm hasta 3mm.

JT118B m e o0 & ﬁiﬁ %s% HSS

CNAT 9%54)SE HSS // METAL

oL I s I @ cODIGO @‘“ E
mm mm mm Mangoen T o= A
SEN © E%%to Lémina de metal] | Aluminio | Tuberfas y perfles| | 2,5~6mm
5 76 50 2 12 100 | JT118B-5 |

Corte recto en chapas de metal de espesor medio y grueso, materiales ferrosos y no ferrosos desde 2,5mm hasta 6mm.

JT123X m | % HSS

ANGE  HSS // Progressive // METAL
FINO " * 7 %
GR&SO% @ @ %//// :

CMT %

car. L I TS P @ cobiGo
EMBALUE mm mm mm Mangoen T Fi%%m

i

L] VARIIIIY:
Lémina de metal] | Aluminio Plastico | |Tuberfasy perfles] Acero inoxidable
‘ 5 100 75 1,2-2,6 10-21 100 JT123X-5 ‘ 1,5~10mm <30mm  <30mm  <30mm  1,5~3mm

Corte recto en chapas de metal de espesor grueso desde 1,5mm hasta 10mm, tubos, perfiles de plastico y aluminio con didmetro <30mm, acero inoxidable desde 1,5mm hasta 3mm.

JT127D METALJEE= SR T:

CINAT 2BANSE  HSS // Special // ALU

Gae. | | TS I c0DIGO 24 @“’ * ‘ﬂ Je
l mm mm mm @ Mango en T Recto N . AT =
D Fino Lémina de metal] {__Aluminio Pldstico J{Tuberiasy perfles) | Fibra de vidrio
.5 100 75 3 8 100 | JT127D-5 | 3-15mm  <30mm  <30mm  <30mm  3~15mm

Corte Especial en aluminio, material fino y grueso desde 3mm hasta 15mm, tubos, perfiles con didmetro <30mm y también en plastico y fibrocemento.

JT718BF METAL R

CINAT 2540sE BIM // Flexible // METAL-SANDWICH
CanT. <
L I TS TPI @ coDIGO Fﬁ B @
EN
— o o o Mangoen' Fl?lcom “Saﬁdwigh“ Nategs compuestos| | <120mm
.3 185 160 18 14 20 | JT718BF-3 |

Corte recto y fino en paneles en sandwich con espesor inferior a 120mm. Especial para material tipo sandwich y materiales compuestos.

www.cmtorangetools.com
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Hojas de sierra de calar

JT141HM EspECIAL /S =g o] ]
BN <aaErrrivvsiT

Cur. I TS TPl . c0DIGO n “

ecto Hormigd =
BTN i o i Mango en T grueso Carton-yeso pgrr(r)rélgon Fibrocemento ) i
3 100 75 43 6 50 | JT141HM-3 |

Pladur, placas de fibrocemento (<50mm), GFK/epoxi (5-20mm), Eternit®, MDF, HDF.

JT34 1 H M CORTE LIBRE TRISCADO

C;éxT. L | TS TPI . c0DIGO et _ I H
M T ecto i | Hormigd S
EMBALAJE mm mm mm ango en grueso Cartdn-yeso pgrrgnsgon Fibrocemento | F
\ 3 132 110 4.3 6 50 JT341HM-3 \

Pladur, placas de fibrocemento (<80mm), GFK/epoxi (5-50mm), Eternit®, MDF, HDF.

JTOL6 Set de 16 Hojas de sierra de calar

JT144D \‘§§ > ) e ™) e [,
& gl ™

-

Corte muy répido y grueso en madera blanda y dura desde 5mm hasta GOmm madera contrachapada, tableros de virutas orientadas (0OSB).
Corte por penetracion.

.IT101B \\?\\‘ \ %?‘g 5,,"“ M0 ﬁ Y
UT B\arm:/deM':mza 5:3‘0 ¥

Corte recto y fino en madera blanda y duro, contrachapada, tableros de virutas orientadas (0BS) y pldstico desde 3mm hasta 30mm.
Corte por penetracidn.

JT1018R 2| P | T |
=%jmg mi || N || 20
CUT lammado pasico ) |_3-a0mm | (00 WHTEREY (o NO Oslante

Corte recto con acabado excelente en el lado superior de madera blanda y dura, contrachapada tableros de virutas orientadas (0SB), laminados
pléstico desde 3mm hasta 30mm (1/8"~1-1/4"). Diente invertido.

JT101BIF < S —
@ = 1_,_?mm \\~ Rm\\
Lammada 1,5~15mm ﬂﬂ

Corte especial sin astillas en todos tipos de laminados, HPL y contrachapado desde 1,5mm hasta 15mm.

JT101A0 --
@ g I

Corte curvado de acabado fino en ambos lados de madera blanda y dura, contrachapada,aglomerado, MDF, laminados

por ambos lados desde 1,5mm hasta 15mm
pr B e S
Carton-yeso_J | Homigin poreso cemento ) |Fibra de vidrio Qi”éﬁu

Pladur placas de fibra de cemento (<50mm), GFK/epoxi (5-20mm), Eternit®, MDF, HDF.

JT123X FAST @w A (im0 [ [
* p— | — O ESOSS] | Recto é
par e i) |_ Ao LI N ey R e W< ) PROGRESSIVE J i GRUESD

Corte recto en chapas de metal de espesor grueso desde 1,5mm hasta 10mm,tubos, perfiles de plastico y aluminio con didmetro <30mm,
acero inoxidable desde 1,5mm hasta 3mm.

JT118A BASIC a & [t g |2t | [ | [GREAT
@ anl o e [% i | | 'f‘ﬁﬁ"’\m

Corte recto en chapas de metal finas, materiales ferrosos y no ferrosos desde Imm hasta 3mm.

@ i DS S A

Corte recto en chapas de metal de espesor medio y grueso, materiales ferrosos y no ferrosos desde 2,5mm hasta 6m:

JT218A e
S e LeE L= 22 i
anel de meta] juminio ] | Tuberas & eies mm o ino

Corte curvado en chapas de metal finas, materiales ferrosos y no ferrosos desde 1mm hasta 3mm.

SR DU DOV
v

|| =1 |Lim g | 7120

1,5-15mm Curvo fino

Laminado

CMT ha seleccionado 10 tipos diferentes de hojas de sierra de calar
entre las mas populares

Esta seleccion de 16 uds. incluye sierras para:
- Madera y productos de madera, para corte recto y curvo, grueso y fino
- Cartdn yeso, fibrocemento, fibra de vidrio, resina epoxidica y Eternit®
- Metal y paneles, delgados y espesos
- Acero inoxidable
- Aluminio y materiales plasticos 15 juegos en expositor para mostrador

{El juego ideal para satisfacer todas sus necesidades! (pedido minimo 15 juegos)

www.cmtorangetools.com
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MATERIALES DE CALIDAD PARA OBTENER LA MAXIMA PRODUCTIVIDAD

Realizadas mediante procesos de produccion avanzados, maquinas sofisticadas y materias primas de alta calidad, estas hojas
de sierras sable han sido disefiadas para garantizar prestaciones excelentes y duraderas en todos materiales.

ﬂ&@
mportante!

DIENTES AFILADOS, CORTE DE
AFILADO EN ANGULO LIBRE

ANNT

Para cortes simples en madera
gruesa y de construccion,
era contrachapada
} I?stico.
[ DIENTES FRESADOS
CORTE LIBRE TRISCADO

Para cortes rapidos en madera
blanda/dura, aluminio, plastico,
metales ferrosos y no ferrosos.

DIENTES FRESADOS
CORTE LIBRE ONDULADO

ara cortes precisos
en metales delgados y
gruesos, tubos, perfiles

abiertos y cerrados. !

Para el corte en madera BI M Para prestaciones excelentes Hw Apropriado para materiales

blanda y plastico. 0 y duraderas en metales, de construccion como paneles
8 /0 (:0 madera con clavos y plastico. de fibrocemento,
ladrillos y hormigdn poroso.

NON-STick

g - - Scl;l;!E;!ED Evita que la sierra se sobrecaliente, reduce la acumulacion
Cartas de referencia con pictogramas para elegir de resina y protege contra la corrosién.

la hoja mds apropiada para sus aplicaciones. : Ideal para todo tipo de maderas, incluso himedas.

/ Madera

/ Madera & Metal

// Metal
// Especial

AGO®OO®O
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Juego de los 32 mas populares piezas de sierras sables

P16 @ ‘ Y 4 4

Cm“ ?SSESGE - % MAD[RA w Cunvo fino Maggrg‘agvn;ssa pa%m : ‘Tab‘\er(;s‘ 4 W FINE

KS944D MADERA % % = =7\ (=3 FINE

| _HCS | @c‘f) | | |
@KSBIIDF MADERA | (718 w ZENAF) = [k

m & METAI- Madera con clavog Tableros Cartdnyeso o

KS925VE P )
@.m. f‘ﬁﬁh; Tu 00 <5</§41%'5r}ﬁ

KS922BF i) ][4 @ <] (LONG] (FAST
@m gﬁglﬂ Limina de metal TU <100mm <f/33‘§;7;2'

KS922EF % & m 77 m =] [ING
@m Lémina de metal ] | Tuberias Tu <100mm 3}1?%7;?

; Reciprocating |

i
Nt

@

Lémina de metal

CMT ha elegido los perfiles de las 6 sierras sables mas populares por este juego de 32 piezas
Incluye hojas de sierras sables para:

Madera de construccion, cortes de paredes en madera, aglomerado y MDF, madera contrachapada, madera.
Madera con clavos y metal, perfiles en material plastico, fibra de vidrio y resina epoxy, bastidores de ventanas.
Paneles de yeso, fibrocemento, resinas epoxy y Eternit®.

Metal y planchas de metal, finas y gruesas.

Aluminio y materiales plasticos.

Compra este juego para satisfacer muchas necesidades

10 juegos en expositor para mostrador
(pedido minimo 10 juegos)
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CRNAT 2550s"

Espesor Recto Recto Corte Corte Delgado | Trabajos
del material fino grueso i en angulo | enrasado | y grueso |de demolicion
—< o Ao =]
Recto "3 m W =
T gleso (orte enrasado GRUESOE
Madera gruesa (sin clavos) | <100 Base JS617K JS617K 3 62
Para podar ramas <175 Base JS1111K 3 62
Corte en seco <190 Top JS1531L 5 62
Méx RPM 2500 <250 Base JS1617K 3 62
Madera de construccion <100 Top 150 | JS644D JS644D 6 62
Corte en seco <150 Progresivo | 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
g Méx RPM 2500 <150 Palets 200 | JS725VFR JST25VFR JST25VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
Bl | Tableros <60 Top 150 | JS644D 15644D 6 62
s Corte en seco <60 Progresivo | 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
= Méx RPM 2500 <60 Palets 200 | JS725VFR JS725VFR JST25VFR 8~12 | 63
Paredes de madera <100 Top 150 | JS644D JS644D 6 62
Corte en seco <150 Progresivo | 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
Méx RPM 2500 <150 Palets 200 | JS725VFR JST25VFR JST25VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
<190 Top 240 JS1531L B 62
Plastico <100 Top 150 | JS644D 1S644D 6 62
Refrigerante: agua Méx RPM 500 <150 Progresivo | 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
Madera con clavos/metal <100 Flexible 150 | JS922HF 10 63
Corte en seco <100 Flexible 150 | JS922VF 10~14 | 64
Méx RPM 2500 <100 Fuerte 150 | JS641HM | JS611DF | JS711DF 6 |64,66
<100 Fuerte 150 JS610VF JS610VF JS610VF | 5~8 | 65
<150 Progresivo | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
<150 Palets 200 | JS725VFR JST25VFR JST25VFR | JS725VFR |8~12 | 63
<175 Flexible 225 | JS1122HF JS1122HF 10 63
<175 Flexible 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 |63-64
<175 Fuerte 225 JS1111DF 6 65
<175 Fuerte 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 65
<250 Flexible 300 | JS1222VF JS1222VF 10~14 | 64
<250 Fuerte 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 65
<250 Fuerte 300 JS1411DF 6 65
Palets <100 Flexible 150 | JS922HF | JS641HM 10 63,66
Corte en seco <150 Palets 200 | JS725VFR JST25VFR JS725VFR | JS725VFR |8~12 | 63
Méx RPM 2500 <175 Flexible 225 | JS1122HF JS1122HF 10 63
Madera, aglomerado <100 Fuerte 150 JS611DF | JS711DF 6 64
Corte en seco <100 Fuerte 150 JS610VF JS610VF JS610VF | 5~8 | 65
- Méx RPM 2500 <150 Progresivo | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
< <150 Pallet 200 | JS725VFR JST25VFR JST25VFR | JS725VFR |8~12 | 63
E <175 Fuerte 225 JS1111DF 6 65
= <175 Fuerte 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 65
o3 <250 Fuerte 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 65
< <250 Fuerte 300 JS1411DF 6 65
E Chapas metalicas 3~10 Flessibile | 150 | JS922VF 10~14 | 64
O |Refrigerante: aceite de corte [ 3~10 Flessibile | 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 |63-64
<L )4 RPM 500~2000 3~10 Flessibile 1300 | JS1222VF JS1222HF 10~14 |63-64
= 3~18 Progresivo | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
Tubos, perfiles <100 Flexible 150 | JS922VF 10~14 | 64
Refrigerante: aceite de corte | <150 Progresivo | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
Méx RPM 1500 <175 Flexible 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 (63-64
<250 Flexible 300 | JS1222VF JS1222VF 10~14 | 64
Plastico, tubos, perfiles <100 Fuerte 150 JS611DF | JS711DF 6 64
Refrigerante: agua <150 Progresivo | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
Méx RPM 500 <175 Fuerte 225 JS1111DF 6 65
<250 Fuerte 300 JS1411DF 6 65
GFK/expoxi <50 Fuerte 150 JS611DF | JS711DF 6 64
Refrigerante: agua <60 Fuerte 300 JS1411DF 6 65
Méx RPM 500 <60 Fuerte 150 JS610VF JS610VF JS610VF | 5~8 | 65
<60 Fuerte 225 JS1111DF 6 65
<60 Fuerte 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 65
<100 Flexible 150 | JS922VF | JS641HM 10~14 |64, 66
<150 Progresivo | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
<175 Flexible 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 (63-64
<250 Flexible 300 | JS1222VF JS1222VF 10~14 | 64
<250 Fuerte 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 65

ConsEsos: usar un lubricante puede prolongar la duracién de las hojas hasta el 500%.
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Tabla de las aplicaciones de las hojas de sierras sables

Linea Material Espesor Linea L Recto Recto Curvo Corte Corte Delgado Trabajos |Dientes |Pagina
del material fino grueso fino enangulo | enrasado | ygrueso |de demolicion| por

v -—I = “ Y ] % ’V__‘ AINO = @ plllgadas
bt : a | [sd | s | P
iy ges Cote evasJl I CPUESO ]
ey s o 7 I S I I N

O I 7 7 I N 78 . 13
B - (e T N N =777 I N N
Cto e Low swse | ||| | s fie] o |

Cio e Lo e | ||| || s fie] o |

s e o s | | | lsuea| | L o]

[ e Dol lsuwmer| w0 Lo |
vy | e rewe i L | 11 e
e I oS 772 I I N R N T2 =
s e s s | || lsaw| | Lot ||

s e Lo e || ||| s fie] o |

Tiboyperiesguesos | <100 [reve (150 [se228F | | | | | | |1 |67

(abiertos y cerrados)

Méx RPM 500~2000
| <150 |Fuete [200]Jsto2svF | | [ | | [ IS1025VF [10-14 | 67 |

I [ 1 T I I I I R -3 =
| o0 JRuete 300 ust2svEl | | | | | S126VF Ji0-14 ] 67
N e T 7 N I A I N S 7

Carton-yeso <100 Forte 150 JS641HM  JS611DF  JS711DF

Panclsdofocemena | <215 | Epecil 305 | [IstoadiM | LisieM|

<365 R E] 455 JS2243HM

ladrillos rojos <365 Especial 455 JS2243HM JS2243HM
ConsEJos: usar un lubricante puede prolongar la duracién de las hojas hasta el 500%.

DESCRIPCION DE LAS LINEAS FORMAS Y ESPESORES DE LA HOJAS

iPara elegir su hoja ideal! Las hojas de sierras sables se realizan en forma y espesor diferente. La forma y el espesor se adaptan para la apli-
cacion y la flexibilidad necesaria. Las aplicaciones exigentes como por ejemplo cortar tubos o perfiles necesitan
una hoja més gruesa, mientras las aplicaciones menos exigentes necesitan una hoja mas delgada.

Tres principales categorias de hojas:

BASE: Econdmica.
FLEXIBLE: Irrompible, de larga duracidn.

PROGRESIVO:  Corte rapido en materiales delgados y gruesos.

| : |
Hojas universales para aplicaciones generales. Su espesor uniforme garantiza una buena estabilidad de corte y
un control excelente. Eso permite un corte recto en muchos materiales diferentes.

B ————

MANGO UNIVERSAL 12,7mm (1/2") Estas hojas se utilizan generalmente para cortar madera y para trabajos de demolicién. Su punta estrecha sirve

para cortes por penetracion y cortes curvos. Estas hojas no se utilizan mucho para los metales, porque la punta
no tiene la fuerza necesaria para cortar.

L shmem

Estas hojas se utilizan para cortes curvos. Cuanto mds estrecha sea la hoja, més pequefio serd el radio de corte.

TOP: Corte rapido y eficaz.
FUERTE: Robusto y preciso.

Para maquinas: AEG, B&D,
Bosch, DeWalt, Fein, Flex,
Hilti, Makita, Metabo,
Milwaukee, Porter Cable,
Ridgid, Rothenberger,
Ryobi, Skil.

www.cmtorangetools.com
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Hojas de sierras sables

\/ ORANGE

TOOLS®

JS617K

I I H K | T1s | TPI . c0DIGO
EMBALAE mm mm mm mm mm Mango universal
5 | 150 | 130 | 19 | 1,25 | 85 3 10 | JS617K-5 |

- CORTE LR oo 41‘ GREAT ‘H cs‘
A CUT
Corte de
AN S b
Recto Madera gruesa —
rleso Cunofino )| sin clagvos Poda J @ L <100mm

Para el corte de madera gruesa, sin clavos (<100mm), para podar ramas (didmetro <100mm). Especial para corte curvo y por penetracion.

JS1111K

Car. | I H K | 1s | TPI . CoDIGO
mopae | MM mm mm mm mm Mango universal
. 5 | 225 [ 205 | 19 | 125 | 85 3 10 | JS1111K-5 |

Para el corte de madera gruesa, sin clavos (<175mm) lefia (didmetro <175mm).

JS1617K

- CORE e oo 41 GREAT! (BAS|C Hcs
Recto Madera gruesa
§ueso ; sin clavos Poda <175mm

- e w GREAT BAS|( ’HCS‘
|\

oa. | L I H K 15 TPl . CODIGO
EMBALAE mm mm mm mm mm Mango universal
' 5 | 300 | 280 | 19 | 1,25 | 85 3 10 | JS1617K-5 |

Para el corte de madera gruesa, sin clavos (<250mm), para podar ramas (didmetro <250mm).

JS644D

Recto %; Madera gruesa i j
grueso sin clagvos Poda <250mm

FINE

HeS

DIENTES AFILADOS, CORTE DE
AFILADO EN ANGULO LIBRE

C A w1 '| Corte de v
Aglﬂ. L | H K TS TPI . cODIGO i || S [ e
mm mm mm mm mm M iversal Mad ]
EMBALAJE AnEo uniersa Fl?l%m oo )| shcinos ||:aredeecs09ees e I Tableros 4 <100mm
' 5 | 150 | 130 | 19 | 125 | 43 6 10 | JS644D-5 |

Para el corte de madera de construccion (<100mm), paredes de madera (<100mm), aglomerado, MDF (6-60mm), contrachapado, plastico (<100mm).

Especial para corte por penetracion.

JS1531L

S I H K 15 | TP cODIGO
EMBALAE mm mm mm mm mm Mango universal
\ 5 240 220 19 1,50 5 5 10 JS1531L-5 \

- D) ’HCS‘
JAVAVAMR CcuT

Recto !; Madera gruesa i j

§ueso sin clavos Poda <190mm

Para el corte de madera gruesa, sin clavos (<190mm), para podar ramas (didmetro <190mm), para corte de lefia (didmetro <190mm).

www.cmtorangetools.com
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JS2345X IEADERA: -/ [EE E8sY e

CANT. TPI A FINO = v
B e I I & e L = ¢ e
Fino Construccion | | paredes de madera | | Tableros Pldstico <150mm

\ 5 200 | 180 19 1,25 | 2,4-4 | 6-10 10 1$2345X-5 \
Para el corte de madera de construccion (<150mm), aglomerado, MDF (6-60mm), contrachapado, plastico (<150mm), paredes de madera (<150mm).
Corte fino, sin esfuerzo.

JS922HF MADERAGMETAL| i [ S, B

Cavt. | I H K TS TPI copIGo 2! ‘—A—v
EN mm mm mm mm mm . Mango universal Recto A—
EMBALAJE Fino Palets | Maderaconclaos] | Lémina de meta) | Tubertas Auminio_J{<100mm
' 5 | 150 | 130 | 19 | 090 | 25 10 | 10 | JS922HF-5 |

Para la reparacion de palets, para el corte de madera con clavos o metal (<100mm), chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio (3-12mm).

JS1122HF MADERARMETAL =~ /]| R (B

O /4 /4

2 3 v
Cur. |y I H K | 1s | TPI CODIGO e @w
B | MM mm mm mm mm Mango universal f ==
Corte enrasado Pélets | Madera con clavos] (Lémina de metal | Tuberias Aluminio <175mm

5 225 205 19 0,90 2,5 10 10 | JS1122HF-5
20 225 205 19 0,90 2,5 10 5 | JS1122HF-20
Para la reparacion de palets, para el corte de madera con clavos o metal (<175mm), chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio (3-12mm). Corte enrasado, flexible.

1S3456XF MADERAGMETAL -5 J] T LONG FASTI BIM

Gw ! L 1 | W K | TS | TP . c0DIGO £ , 7| "0
mm mm mm mm mm Mango universal Recto v —
i gueso Madera con clavos] | Tableros ] (Lémina de metal GRUESO <150mm

5 200 180 19 1,25 2,1-4,3] 6-12 10 | JS3456XF-5
Para el corte de madera con clavos o metal (<150mm) de espesor, chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio (3-18mm), GFK y epoxi (<150mm).

20 200 180 19 1,25 12,1-43| 6-12 5 | JS3456XF-20
" [EASY) [LONG) [ BIM
el
F 8% (o

JST25VFR MADERARMETAL FE 41

CAnT. TPI A 1 N0 = v
VAL mLm mlm mHm me ’E‘ . Ma"cggb”:‘?’gfsm Recto é% [ecnnesen G &ESO
Fino (ot &n énguorcto Pélets | |Madera con clavos) | paredes de madera U <150mm

5 200 | 180 19 127 [2,1-32| 812 | 10 | JST25VFR-5
20 200 | 180 19 1,27 12,1-32| 8-12 5 | JST25VFR-20

Hoja especial para la reparacion de palets. 150mm de profundidad de corte. Hoja optimizada para bajas vibraciones.

www.cmtorangetools.com
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MADERA&METAL

R

BIM
8% (o

c‘gj‘- L 1 H K TS TPI . c0DIGO WW% % @L" “
mm mm mm mm mm M iversal Rectt b — e
BIEIYE i S Fi%coo Madera con clavos) L&mina de metal] | Tuberias Aluminio <100mm
|5 150 | 130 | 19 | 0,90 1,8-2,6 10-14 10 | JS922VF-5 |

Para el corte de madera con clavos o metal (<100mm), chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio (3-10mm), GFK y epoxi (<100mm). Corte enrasado, flexible.

JS1122VF

MADERAGMETAL

=T

=

8%

<>

Cwr.| | W | K | TS | TP . c0DIGO mw& . m @ af
opge | m m m m Mango universa Corte enrasado | Madera con caves) Lémina de metal] Tuberfas Muminio )| fpoi ]| <175mm |
5 | 225 | 205 | 19 | 090 |182,6 10-14 10 | JS1122VF5 |

Para el corte de madera con clavos o metal (<175mm), chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio (3-10mm), GFK y epoxi (<175mm). Corte enrasado, flexible.

JS1222VF

MADERAGMETAL

o B

BIM
8% (o

/4 /4
c;gln. L I H K s | TPI . c0DIGO mw{l % @w >
mm mm mm mm mm M iversal - —
EVBALE AED Uersa Corte enrasado| | adera con clavos |Lémina de metal) | Tuberfas Aluminio <250mm
‘ 5 300 | 280 19 0,90 [1,8-2,6/10-14 | 10 JS1222VF-5 ‘

Para el corte de madera con clavos o metal (<250mm), chapas de metal, tubos y perfiles de aluminio (3-10mm), GFK y epoxi (<250mm). Corte enrasado, flexible.

JS611DF

MADERAGMETAL

=T

BIM
8% (o

c i Core de /
lgln. L I H K TS TPI . cpIGo . — 27 i
ope | m m m m Wango uersal greucego Madera con claas) | Tableros TJC® [ <t0omm
' 5 | 150 | 130 | 19 | 125 | 43 6 10 | JS611DF-5 |

Para el corte de madera con clavos o metal (<100mm), perfiles de plastico (<100mm), GFK y epoxi (<50mm), marcos de ventana en madera o metal, carton-yeso.

Especial para corte por penetracion.

JST11DF

G I H K 15 | TP . cODIGO
EMBALAE mm mm mm mm mm Mango universal
5 150 | 130 | 12 | 125 | 43 6 10 | JST11DF-5 |

MADERAGMETAL

225 [ B

BIM
8% (o

e o e}

Curvo fino ] |Madera con clavos {

Tableros

1| <100mm

Para el corte de madera con clavos o metal (<100mm), GFK y epoxi (<50mm), carton-yeso. Especial para corte curvos.

www.cmtorangetools.com
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JS1111DF MADERAGMETAL £~ ] EASY, LA (Bl

57 )
bl ] H kK 15 TP c6DIGO ﬁ w‘% %
mm mm mm mm mm Mango universal ecto AT

BIENE . gueso Madera con clavos) {__Tableros Pléstico

5 225 | 205 19 125 | 43 6 10 | JS1111DF-5
20 225 | 205 19 125 | 43 6 5 | JS1111DF-20

Para el corte de madera con clavos o metal, aglomerado (<175mm), perfiles de pléstico (didmetro <175mm), GFK y epoxi (<50mm).

J51411DF MADERABMETAL -~ /| | E45Y iy B

<%

Com | L | H | kK | 15 TP c6DIGO ﬁkt w% puo? || 677

mm mm mm mm mm M | ecto a4
EMBALAE ango uniersa gueso Madera con clavos| | Tableros Pléstico <250mm

.5 | 300 | 280 | 19 | 125 | 43 6 10 | JS1411DF-5 |
Para el corte de madera con clavos o metal, aglomerado (<250mm), GFK y epoxi (<60mm).

DIENTES FRESADOS

& [ B
8% (o

Jse1ovF MADERAGMETAL Z225

Recto ; 2 W‘éﬂ%
grueso Corte enénguoreto] {Madera con clavos) | Tableros redes d madera
' 5 | 150 | 130 | 22 | 1,60 | 325 | 58 | 10 Jss1ovr-5\

En T I H K TS CODIGO
mm mm mm mm mm Mango universal

Para el corte de madera con clavos 0 metal, aglomerado (<100mm), GFK y epoxi (<100mm), cortes en muro de madera o metal (<100mm).

Para trabajos de rescate y demolicién.

DIENTES FRESADOS

JS1110VF DERASHETIL

Ca CODIGO : A% e— [ [;]
mm mm mm mm mm Mango universal ecto _ Recartes en
EMBALAJE ¢ §lUeso Corten ngul eto {adera con clavos

==
Tableros | paredes de madera
5 225 205 22 1,60 | 3,2-5 5-8 10 JS1110VF-5
20 225 205 22 1,60 | 3,2-5 5-8 5 JS1110VF-20

Para el corte de madera con clavos o metal, aglomerado (<175mm), GFK y epoxi (<175mm), cortes en muro de madera o metal (<175mm).
Para trabajos de rescate y demolicién.

3 BIM
é‘ @% 8%Co
<175mm

DIENTES FRESADOS

7 Jd T

js 12 1 OVF MADERA&M ETAI. CORTE BRE TRSC00
8% Co
Canr. - 1 H K TS TPI CoDIGO ’:ﬁ ' W 7% w;;]H
EN
e | i o i o gl Efeuceth Coreenanglo eco] {Hadera con lavos] __Tableros pargdegﬁtees e <250mm
| 5 300 | 280 22 1,60 | 325 | 58 10 | JS1210VF-5 |

Para el corte de madera con clavos o0 metal, aglomerado (<250mm), GFK y epoxi (<250mm), cortes en muro de madera o metal (<250mm).
Para trabajos de rescate y demolicién.

www.cmtorangetools.com
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R ESPECIAL{ZCIHLE RS ]
SELSEETS
Fino Cartdn-yeso | {poroso Madera con clavos) _Ladrillo Rojo

c‘gl"' L I H K s | TPl . c0DIGO
mm mm mm mm mm Mango universal
\ 2 150 | 130 19 1,25 4,3 6 25 | JS641HM-2 \
Para el corte de hormigdn poroso, ladrillo rojo, fibrocemento, cartdn-yeso, plastico reforzado con fibra de vidrio (<100mm), madera y clavos, Eternit®, MDF.
JS922AF m R & EASY![FINE] (LONG)[ BIM
8% Co
) 7
Cur. | I H K | 15 | TPI cODIGO LA ‘/@
EN mm mm mm mm mm Mango universal Recto o AT,
Fino Lémina de metal] | Tuberias Tuberias y perfles] | <100mm <0,7-3mm
' 5 | 150 | 130 | 19 | 090 | 1 24 | 10 | JS922AF-5 |

Para el corte de chapas finas (0,7-3mm), perfiles y tubos finos (didmetro <100mm). Corte fino, sin esfuerzo.

JS1122AF mgmff.;&%ﬁsam a EASY) [FINE| [LONG! [BIM
8% (o
Canr. | H K s | TP c0DIGO . 3 ‘/@
&l mm mm mm mm mm Mango universal Recto W LT
Fino Corte enrasado  Lamina de metal] | Tuberias Tuberias y perfiles| | <175mm <0,7-3mm
' 5 | 225 | 205 | 19 | 090 1 24 | 10 | JS1122AF-5 |

Para el corte de chapas finas (0,7-3mm), perfiles y tubos finos (didmetro <175mm). Corte fino, sin esfuerzo. Corte enrasado, flexible.

1S922EF METAL[SEERN LT

57

7

e L H | kK | Ts | TP . coDIGO { £ % //};ZZ @ é
mm mm mm mm mm Mango universal Rect - o = 4
EMBALVE . H?I%O Lamina de metal] | Tuberias Tuberiasy perfiles] (<100mm <1,5-4mm

5 150 | 130 19 0,90 1,4 18 10 | JS922EF-5
20 150 | 130 19 0,90 1,4 18 5 | JS922EF-20

Para el corte de chapas finas (1,5-4mm), tubos y perfiles (didmetro <100mm).

e

Ctg:r. L I H K TS TPI c0DIGO
EMBALAE mm mm mm mm mm Mango universal %%to

JS1122EF Mg&mﬁﬁa&%ﬁs’m &‘ LONG| [BIM
8%Co
] LTV
Corte enrasado| (Lmina de metal] | Tuberfas Tuberias y perfles| |<175mm <1,5-4mm
5 225 205 19 0,90 1,4 18 10 | JS1122EF-5
20 225 205 19 0,90 1,4 18 JS1122EF-20

Para el corte de chapas finas (1,5-4mm), tubos y perfiles (didmetro <175mm). Corte enrasado, flexible.

js 123XF CIRE b o0 LONG|(FAST!/ BIM
MEIED Jl“]]ﬂ B o

ﬁ FNO &/ é

Recto GR&ESO%{V ‘?\

Fino Lémina de metal] {Tuberias y perils] (<100mm <1-8mm

www.cmtorangetools.com

(&)]

Cor. | ) I H K | 15 | TPI . CoDIGO
mm mm mm mm mm Mango universal

150 | 130 | 19 | 090 [1,8-32| 814 | 10 | JS123XF-5 |

Para el corte de chapas finas y gruesas (1-8mm), perfiles finos y macizos (didmetro <100mm).

(&3]
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ez (I M

o || H kK 15 TP . c6DIGO A % V//,;A; @g
M i | — 2 ¢
o | M m i m m AL Ei?l%m Limina de metal) | Tuberias — ) Tuberias perfes] | <100mm <3-8mm
5 150 130 19 0,90 1,8 14 10 JS922BF-5
20 150 130 19 0,90 1,8 14 5 JS922BF-20

Para el corte de chapas gruesas (3-8mm), tubos y perfiles (didmetro <100mm). Corte rapido.

il

JS1122BF m o oG
CUT RN
Cav. |y I H K | 18 | TPI . C6DIGO
EMBALAE mm mm mm mm mm Mango universal Fi?l%to
5 225 205 19 0,90 1,8 14 10 | JS1122BF-5

Corte enrasado| (Lamina de metal] { Tuberias Tuberfas y perfles] (<175mm <3-8mm
20 225 205 19 0,90 1,8 14 5 | JS1122BF-20

Para el corte de chapas gruesas (3-8mm), tubos macizos y perfiles (didmetro <175mm). Corte enrasado, flexible y rapido.

JS925VF M e em o ﬂ (@\@ EASY| (LONG)[BIM
S 8%Co
@E
= U/77/
LA Tubesypeer <100mm <2-10mm
. 5 | 150 | 130 | 19 | 1,25 |1,8-26 10-14 10 | JS925VF-5 |

Para el corte de chapas semigruesas y gruesas (2-10mm), tubos y perfiles gruesos y delgados (<100mm). Ideal para trabajos de demolicion en metal. Corte fino, sin esfuerzo.

DIENTES FRESADOS N
j s 1 0 2 5VF CORTE LIBRE TRISCADO @ EASY LONG
MM Sl hﬂ h]ﬂ Bl
7
AN CODIGO . %
) z/ 2
EMBALAE mm mm mm mm mm Mango universal Fi%%to iy el | <150mm <-10mm

L]
Lémina de metal
' 5 | 200 | 180 | 19 | 1,25 |1,82,6 |10-14 | 10 | JS1025VF-5 |
Para el corte de chapas semigruesas y gruesas (2-10mm), tubos y perfiles gruesos y delgados (<150mm). Ideal para trabajos de demolicion en metal. Corte fino, sin esfuerzo.

JS1125VF I oo Jl ' A EASY [LONG) | BIM
N
M@l Em\]]ﬂ Bl
EMBALAJE <175mm: <2-10mm
. 5 | 225 | 205 | 19 | 1,25 | 1,826 10-14 10 | JS1125VF-5 |

Para el corte de chapas semigruesas y gruesas (2-10mm), tubos y perfiles gruesos y delgados (<175mm). Ideal para trabajos de demolicion en metal. Corte fino, sin esfuerzo.

JS1225VF m e ﬂ ) EASY)LONG) [BIM
Sl B (o

oa. | I H K | 15 | TPI . cODIGO

EMBALAE mm mm mm mm mm Mango universal

k A4
Y | l///////,
Tuberias y perfles| | <250mm <2-10mm
\ 5 300 280 19 1,25 [1,8-2,6| 10-14 | 10 181225VF-5\

Para el corte de chapas semigruesas y gruesas (2-10mm), tubos y perfiles gruesos y delgados (<250mm). Ideal para trabajos de demolicion en metal. Corte fino, sin esfuerzo.

G|y I H K s TP copIGo
mm mm mm mm mm Mango universal

Canr. L | H K TS TPI

G|y I H K s TP coDIGo
mm mm mm mm mm Mango universal

www.cmtorangetools.com
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Hojas de sierras sables TOOLS
M I oo 41 @ YIRENE| LLONG B“IM
w Salllc 8% (o
Gy | W | K | TS| TP . c0DIGO P2S f//é =
ERIAE mm mm mm mm mm Mango universal Recto _ = »
gueso Cortendnguorecto] {Lamina d metal (Tubetas y perfles] | <100mm <4-12mm
. 5 | 150 | 130 | 22 | 1,60 | 2,9 9 | 10 | JS920CF-5 |

Para el corte de chapas gruesas desde (4-12mm), tubos y perfiles gruesos (<100mm). Ideal para cortatubos, trabajos de rescate y demolicion. Corte basto y potente.

JS1120CF

Cglﬁ. L I H K TS TPI coDIGo
mopae | MM mm mm mm mm Mango universal
5 225 | 205 22 1,60 2,9 9 10 | JS1120CF-5
20 225 205 22 1,60 2,9 9 5 |JS1120CF-20

DIENTES FRESADOS
m CORTE LIBRE TRISCADO Jl

D\
2
==

RENE LONG)

BIM
8% (o

LIFE

Ph.S

Recto ;_;
41Ueso

(orteen dngulorcto

P SEEEEEE
Limina de metal

ALY,

Z
Tuberfasy perfies| | <175mm <4-12mm

Para el corte de chapas gruesas (4-12mm), tubos y perfiles gruesos (<175mm). Ideal para cortatubos, trabajos de rescate y demolicion. Corte basto y potente.

ESPECIAL et ]

JS1243HM

e T I H K | T1s | TPI CoDIGO
EMBALAE mm mm mm mm mm Mango universal
1 | 305 | 250 | 50 | 150 | 12,7 | 2 25 | JS1243HM |

Para el corte de ladrillos medianos de espesor hasta 215mm.

JS2243HM

Recto 2
gueso i

Corte en dngulo rcto

Fibrocemento

%

Ladrillo Rojo

A 4
—a

<215mm

Hor

POI0S0

G5

c:xr. L I H K TS TPI copico
EMBALUE mm mm mm mm mm Mango universal
. 1 | 455 | 400 | 50 | 1,50 | 12,7 | 2 25 | 1S2243HM |

Para el corte de ladrillos grandes de espesor hasta 365mm.

JS1211K

PR

Recto
grueso (orte en dngul rcto

Fibrocemento

S

Ladrillo Rojo

Hormig
poroso

v |

<365mm

ESPECIALIZGHT

SIS I H K 15 | TPI . cODIGO
EMBALAE mm mm mm mm mm Mango universal
1 | 300 | 275 | 19 | 12 | 85 3 10 | JS1211K-5 |

*

Congelados

@*

Hielo

o,

Came

=3

Huesos

<250mm

Para el corte rapido en materiales especiales. Afilado, ligero y de larga duracién. Dientes de ampio paso y corte libre triscado para cortes rapidos hasta 250mm
de espesor. En acero inoxidable resistente a la corrosion. Ideal para el corte de came y huesos, congelados, hielo.
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Hojas de siera de inmersidn y perfiladora de madera y metal  87~89

Hojas de sierra segmentadas para madera y metal 89
Rascadora rigida para todos materiales 90
Hojas de sierra segmentada para albafiilerfa 90~92
Rascadoras para albafilleria 91-92
Hojas de sierra para lechadas, cemento y cola 92
Fieltro pulidor 93
Papel abrasivo para madera 93

Juegos de accesorios para herramientas muttifuncionales 93-94

cMT11
Herramienta oscilante multifuncional

395

AGO®OO®O

— PARA MAXIMIZAR EL RENDIMIENTO DE SU TRABAJO

BIM BIM W CARBIDE
@ 8% (o TiN GRIT
ACERO AL CARBONO BIMETAL CON 8% BIMETAL CON 8% DE CON CORTADORA EN METAL DURO CON CUBIERTA EN GRANO GRANO DIAMANTADO
para el corte de madera ~ DE COBALTO COBALTO REVESTIDO para el corte de madera, clavos y DE METAL DURO para fresar juntasy pequefias ranuras,
y pléstico para el corte de metales, DETITANIO tornillos, fibrocemento, carton-yeso, ~ para fresar juntasy pequefias ranuras,  cavidades en diferentes materiales,
madera con clavos para el corte de metales, pléstico, planchas de metales, cavidades en diferentes materiales, azulejos, cartn-yeso, hormigdn poroso,
y plésticos. madera con clavos cobre, aluminio y acero inoxidable. azulejos, carton-yeso, hormigdn poroso, materiales de construccion,
y plasticos. Prestaciones ; Herramienta dos veces mas materiales de construccion, fibras de vidrio y epoxidicos.
extremas y herramienta més duradera. fibras de vidrio y epoxidicos. Para duracin extrema y calidad excelente.
duradera del 30%.




Accesorios para herramientas multifuncionales
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Accesorios para herramientas multifuncionales TOOLS®

CORTE Y RASCADURA

LiIJADO Y ACABADO BRILLANTE

APLICACIONES
- LIJAR/CORTAR
- ABRIR JUNTAS
- CORTAR PLASTICO
- REMOVER MOQUETAS
- CORTES DE INMERSION
- CORTAR MADERA
- CORTAR LAMINADO
- CORTAR TUBERIAS
- CORTAR CLAVOS

www.cmtorangetools.com
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Accesorios para herramienta multifuncionales
{ELACCESORIO IDEAL PARA LOGRAR UN RESULTADO OPTIMO!

Tabla de referencia rapida con pictogramas para ayudarle a elegir el utensilio mas adecuado segun la aplicacion que desea.

MADERA Y CLAVOS
MADERAGMETAL

’,

MULTI-MATERIALES|  LILIRTN

Y A kT

STARLOCK: EL INOVADOR SISTEMA PARA LAS HERRAMIENTAS MULTIFUNCIONALES

El nuevo sistema Starlock permite sustituir los accesorios de su herramientas de manera fiable y sencilla, jen menos de tres segundos!
Ademas, garantiza un ataque seguro y da una mayor transmision de potencia al utensilio. El resultado es un resultado superior hasta
el 35% seglin el accesorio, mayor precision y reduccion de ruido. Para proteger la herramienta de sobrecargas y dafios, el sistema fue
dividido en tres clases: Starlock, Starlock Plus y Starlock Max.

La dptima calidad y la duracidn de vida de nuestros accesorios, junto a los excelentes resultados, garantizan la mejor relacién entre
calidad y precio”

) STARLOCK STARLOCK PLUS STARLOCK MAX

¢QUE ol iyt el
HERRAMIENTAS

SON COMPATIBLES

CON LOS ACCESORIOS?

AEG

Bosch

CMT

Craftsman

Dewalt

Dremel

Einhell

Fein Multi Talent/Multi Master
Fein Supercut Automotive/Construction
Festool Vecturo

Hitachi

Makita

Metabo

Milwaukee

Ridgid

Rockwell

Ryoby

Skil

== Worx

&;, ,
N Algunas versiones podrian necesitar un adaptador

www.cmtorangetools.com
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Accesorios para herramienta multifuncionales TOOLS®

OMF113 STA@OCK 85mm Hoja de sierra segmentada MULTI-MATERIALES ‘HCS‘

para materiales blandos

al Carateristicas:  HCS con dientes reforzados. w m
. . Madera blanda) | Listones Pléstico
MATERIAL: s6lo para materiales blandos.
ApLICACION: ideal para trabajos de ajuste en esquinas y bordes.
Can. w K TS TPI c0DIGO
en embalaje mm mm mm Starlock
1 blister de plastico 85 0,8 1,5 17 1 OMF113-X1
5 blister de plastico 85 0,8 1,5 17 1 OMF113-X5

85mm Hoja de sierra segmentada para madera M ADERA&METAL Hss

y metal
Carateristicas: — HSS con dientes reforzado. \\\\\\\\ @”’

P 1 s Madera n 8 Metales
MATERIAL: para plasticos, fibra de vidrio, GRP, ma-  (Bendu/laca) (_ Péstco ) {_Auminio J Limin de metel] {_no ferosts

dera y parqué, compuestos de masilla, m (//é
materiales no ferrosos y planchas de me- Al LI |2
tal con espesor maximo de 2mm, laton Fibra de vidrio | Jatiaes ot (Tuberfs y periles]

bronce y materiales reforzados con fibra

CFRP.
APLICACION: ideal para trabajos de ajuste en esquinas
y bordes.
Cant. w K TS TPI coDIGo
en embalaje mm mm mm Starlock
1 blister de plastico 85 0,5 1,34 19 1 0MF106-X1
5 blister de plastico 85 0,5 1,34 19 1 OMF106-X5

85mm Hoja de sierra segmentada para madera MADERA&METAL g/llgl
(Y]

y metal. Extra Larga Duracion

Carateristicas:  dientes Bimetal con 8% de Cobalto para \\\\\%\{\i\\
extra larga duracion. vl | Plstio | |_ i

MATERIAL: para plasticos, fibra de vidrio, GRP, ma- (/é 7
dera y parqué, compuestos de masilla, G A
materiales no ferrosos y planchas de me- sy pee] (Fa e vidio

tal con espesor maximo de 2mm, laton,
bronce y materiales reforzados con fibra

Lo
mina de metal

CFRP.
ApLICACION: Su forma circular ofrece una buena rela-
cion eficiencia-coste.
CANT. w K s TPI . c0DIGO
en embalaje mm mm mm Starlock
1 blister de pléstico 85 0,7 1,27 20 1 OMF174-X1
5 blister de plastico 85 0,7 1,27 20 1 OMF174-X5

www.cmtorangetools.com
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Accesorios para herramienta multifuncionales
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35mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora

TN
STARLOCK
WA~

Pl Al

-
G
¢ e
T
s
é“ 53 = N
G I )
iz
S/
STARLOCK
A

:
.

a
=
3
i

"
OMF126
PRECISION HCS

18
AR

Woad / 35mm 1-3/8"

k
P

£
]

E
i

TN
STARLOCK
W~

2
OMF233
PRECISION HCS

Wood / 50mm 2"

S pr g

g

para madera

Cant.
en embalaje

1 blister de pléstico
5 blister de plastico
50 en masterpack

35mm Hoja de sierra de precision con dentado Japonés

para madera

CAnT.
en embalaje

1 blister de plastico
5 blister de plastico
50 en masterpack

MADERA

DIENTES FRESADOS

CORTE LIBRE TRISCADO Jl Hcs

Nl [ -
Listones | | Agomerado | | Plastico ] | Cartdnyeso

HCS con dientes reforzados, mas restringido al
centro, para una perfecta eliminacion de la viruta.
para cortes en madera hasta 50mm de espesor,
cartén yeso y plastico blando.

Optima calidad, amplia variedad de aplicaciones.
Corte rapido y de calidad.

5

w 1 TS TPI @ c0DIGO
mm mm mm Starlock

35 50 1,4 18 1 OMF133-X1
35 50 1,4 18 1 OMF133-X5
35 50 1,4 18 1 OMF133-X50

DIENTES AFILADOS
CORTE LIBRE TRISCADO

A
=

Pléstico

HCS con dentado Japonés con doble fila de
dientes reforzados.

para cortes en madera hasta 50mm de espesor,
cartén yeso y plastico blando.

para cortes de inmersion, corte rapido y de cali-

iz

Cartdn-yeso

FAST

dad.
w 1 s TPI @ c0DIGO
mm mm mm Starlock
35 50 1,75 14 1 OMF126-X1
35 50 1,75 14 1 OMF126-X5
35 50 1,75 14 1 O0MF126-X50

Dentado Japonés

45mm Hoja de sierra de precision con dentado Japonés

para madera

Canr.
en embalaje

1 blister de pléstico
5 blister de plastico
50 en masterpack

o2 =

i —

MADERA

_=

DIENTES AFIAD0S

CORTE LBRE TRSCADO k‘ Hcs
%;\\\\\\\‘ m\ ”‘::;é.s I

- Listones Pldstico

Madera .
Blanda/Maciza Cartdn-yeso

FAIST

0

HCS con dentado Japonés a doble fila de dien-
tes reforzados.

madera hasta 50mm de espesor, cartén yeso y
plastico blando

amplia variedad de aplicaciones, anchura me-
dia. Para una perfecta velocidad de avance.

w I TS TPI @ c0DIGO
mm mm mm Starlock

45 50 1,75 14 1 O0MF233-X1
45 50 1,75 14 1 O0MF233-X5
45 50 1,75 14 1 OMF233-X50

Dentado Japonés
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Accesorios para herramienta multifuncionales
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TOOLS®

L "
OMF230

PRECISION HCS

:
.

U i nu s |

3

TN
STARLOCK
A~

S p g

L3
OMF205
PRECISION BI
Wood / 35mm

OMF232
PRECISION BIM

Wood / 50mm 27

g

35mm Hoja de sierra de precision para madera

HCS con dentado Japonés con doble fila de dientes
reforzados.

madera hasta 50mm de espesor, cartén yeso y
plastico blando

MADERA

DIENTES AFILADOS
CORTE LIBRE TRISCADO A

HCS

Madera
Blanda/Maciza, | Listones Aglomerado

e /=]

Cartdn-yeso

FAST

amplia variedad de aplicaciones, anchura media. U]
Para una perfecta eliminacion de la viruta y veloci-
dad de avance.
CanT. w I TS TPI @ c0DIGO
en embalaje mm mm mm Starlock
1 blister de pldstico 65 50 1,75 14 1 0MF230-X1
5 blister de plastico 65 50 1,75 14 1 OMF230-X5
50 en masterpack 65 50 1,75 14 1 O0MF230-X50
J.I_‘L-.
i Dentado Japonés
35mm Hoja de sierra de precision con dentado Japonés M ADERA IRt Lok b0 A BIM
para madera. Larga Duracion. 8% (o

Bimetal 8% Cobalto con dentado Japonés a doble
fila de dientes reforzados. Larga duracién.

para cortes en madera hasta 50mm de espesor,
carton yeso y plastico blando.

Madera g
Blanda/Maciza) | Listones Aglomerado

o=

Carton-yeso

FAST

] I
e

STARLOCK
vy

amplia variedad de aplicaciones. Més estrecha al CU1
centro, para una perfecta velocidad de avance.
CanT. w | s Pl @ c0DIGO
en embalaje mm mm mm Starlock
1 blister de pldstico 35 50 1,75 14 1 O0MF205-X1
5 blister de plastico 35 50 1,75 14 1 0MF205-X5
50 en masterpack 35 50 1,75 14 1 O0MF205-X50
Dentado Japonés
diente mas corto
para una mejor duracion
45mm Hoja de sierra de precision con dentado Japonés M ADERA 0RTE Lo Tsboo k‘ BIM
para madera. Larga Duracion. E@ 8% (o

Bimetal 8% Cobalto con dentado Japonés a doble
fila de dientes reforzados. Larga duracién.

para cortes en madera hasta 50mm de espesor,
carton yeso y plastico blando.

amplia variedad de aplicaciones. Mas estrecha al
centro, para una perfecta velocidad de avance.

Madera ﬁ Eg ::
Blanda/Maciza) __Listones

PVC

Aglomerado Pldstico

Cartdn-yeso

E(il‘ﬂ

FAST

CANT. w | s TPI @ c0DIGO
en embalaje mm mm mm Starlock
1 blister de plastico 45 50 1,75 14 1 0MF232-X1
5 blister de plastico 45 50 1,75 14 1 0MF232-X5
50 en masterpack 45 50 1,75 14 1 O0MF232-X50

wdll

Dentado Japonés
diente mas corto
para una mejor duracion

Wil —

>
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Accesorios para herramienta multifuncionales CM TOOLS®
S i i icif A DIENTES AFILADOS
STABV!'rOCK 65mm Hoja de sierra de precision con dentado Japonés MADERA| - A BIM ‘

para madera. Larga Duracion. 8% (o
Bimetal 8% Cobalto con dentado Japonés a doble m % > @:a
fila de dientes reforzados. Larga duracion. Blanda/Maciza) | _Listones Aglomerado Pléstico Cartdn-yeso
para cortes en madera hasta 50mm de espesor, FAST
cartén yeso y plastico blando. CUT|LIFE

amplia variedad de aplicaciones, anchura media.

CanT. w 1 TS TPI c0DIGO
en embalaje mm mm mm Starlock
g CIATR o 1 blister de plastico| 65 50 1,75 14 1 OMF229-X1
P & g 5 blister de plastico| 65 50 1,75 14 1 O0MF229-X5
: zﬁg&‘-” = I 50 en masterpack | 65 50 1,75 14 1 OMF229-X50
AP =0 5 e
i_ SE i
o 3 = 9 Dentado Japonés
> diente mas corto

para una mejor duracion

:
=
o

o of

it

STAJI;\LLOCK 10mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora
- para madera y clavos. Larga duracion MADERA Y Cl-Avos

rascadora flexible en acero HL. N

Y e
madera y madera con clavos hasta 5 mm | &%,
de didmetro, hormigén poroso, cartén yeso y

Madera con claios) | Plastico

plastico.
elimina residuos dejados en moquetas blan- LIFE
das, residuos de pintura y barniz, juntas de
silicona.
CanT. w 1 TS TPI copIGo
en embalaje mm mm mm Starlock
1 blister de plastico 10 30 1,4 18 1 O0MF184-X1
=5 5 blister de plastico 10 30 1,4 18 1 OMF184-X5
e 50 en masterpack 10 30 1,4 18 1 OMF184-X50
Bt
o w =

W™ 20 H H d H d H A rfI d DIENTES FRESADOS

TARL K mm Roja ae sierra ae mmersmqype lladora CORTE IRE TRSCADO J]) BIM
S xv.roc para madera y clavos. Larga duracion MADERA Y CI-AVOS 8% Co
- dentado Bimetal 8% Cobalto. Larga duracion. %R%\{\iﬁ w Eﬁ—u ‘ 5 ) »-&
madera y madera con clavos hasta 5 mm Blamg?&[aaciza Maderacon laos] | Pldstico | [ Cartonyeso ) Fibra de vidrio

de didmetro, hormigén poroso, cartén yeso y
plastico. IEIE]
extrema duracion. De forma corta y estrecha, LIFE
ideal para ranuras de pequefias dimensiones.

CANT. w 1 TS TPI c0DIGO

en embalaje mm mm mm Starlock
@mm' 1 blister de plastico| 20 34 1,4 18 1 OMF183-X1
Ee =5 5 blister de plastico, 20 34 1,4 18 1 OMF183-X5
B g@g 5 50 en masterpack 20 34 1,4 18 1 OMF183-X50
SRLST
898 1
. 9% ’“JL

r
s
L
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Accesorios para herramienta multifuncionales

35mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora

e
STA-E,IJOCK para madera y clavos. Larga duracion.

MADERA Y CLAVOS

dentado Bimetal 8% Cobalto. Larga dura-
cion.

madera y madera con clavos hasta 5 mm
de didmetro, hormigdn poroso, cartdn yeso y
plastico.

para cortes de inmersién, amplia variedad
de aplicaciones. Corte rapido y de calidad.

CanT. w 1 TS TPI
en embalaje mm mm mm
1 blister de plastico 35 50 1,4 18
5 blister de plastico 35 50 1,4 18
50 en masterpack 35 50 1,4 18
E . E_r Siguenos en

ol
[=]

You(TT)

=

NN
Madera - _
Blanda/Maciza) (Madera con clavos] | _Pléstico Carton-yeso

L]

1
1
1

cODIGO
Starlock

OMF160-X1
OMF160-X5
OMF160-X50 9o 0

50mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora
para madera y clavos. Larga duracion

MADERA Y CLAVOS

DIENTES FRESADOS ‘ ‘
CORTE LIBRE TRISCADO J]) BIM
E;IZ‘;” 8% (o

dentado Bimetal 8% Cobalto. Larga duracion.

madera y madera con clavos hasta 5 mm
de didmetro, hormigén poroso, cartén yeso y

=

Madera
Blanda/Maciza

]

[RGB N

Madera con lavos

57
Pléstico || Cartdn-yeso - Fibra de vidrio
o LONG
i
n
el oot I.I FE

copiGo
Starlock

O0MF221-X1
O0MF221-X5
O0MF221-X50

plastico.
amplia variedad de aplicaciones. Corte rapido
y de calidad
CanT. w I TS TPI
en embalaje mm mm mm
g 1 blister de plastico 50 50 1,4 18
é—' g'\- = 5 blister de plastico 50 50 1,4 18
= Egé = I 50 en masterpack 50 50 1,4 18
ET s .
= Bgs
Lo a8 =
- w -
STARLOCK 65mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora
N

para madera y clavos. Larga duracion.

MADERA Y CLAVOS

DIENTES FRESADOS ‘
CORTE LIBRE TRISCADO Jl ‘ BIM ‘
EZIZDJ 8% (o

dentado Bimetal 8% Cobalto. Larga duracion.

plastico.

aplicaciones. Corte rapido y de calidad.

Canr. w | TS
en embalaje mm mm mm
e 1 blister de pléstico 65 50 1,4 18
= §§ = I 5 blister de plastico, 65 50 1,4 18
== ﬁgg 5%, 50 en masterpack 65 50 1,4 18
= 5
=5 ogﬁ S

3

madera y madera con clavos hasta 5 mm
de didmetro, hormigdn poroso, carton yeso y

para cortes de inmersion, amplia variedad de

TPI @

1
1
1

NN
T HEl
Madera
Blanda/Maciza) (Madera con caios) __Pléstico Cartdn-yeso
LIFE

c0DIGO
Starlock

0MF228-X1
O0MF228-X5
O0MF228-X50
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STARLOCK 28mm Hoja de sierra para madera y metal ‘ EOTE ik oo ‘ ‘ BIM

g dentado Bimetal 8% Cobalto. Dientes fre- MADERA&TAI' & 8"0(:0

sados, corte libre ondulado. ® % f ;

para hojas de metal haSta 2mm’ perﬁles B\anbga‘/ergmza ﬂadera P\astmo Alum\mo lammademeté\ naMifétr?‘oessos

de aluminio, tuberias de cobre y latdn, oN
madera, carton yeso y pldstico. s] a hﬂi
amplia variedad de aplicaciones. Mas es- Canon yeso Malena\emn 05N LONGER LIFE

trecha al centro, para una perfecta elimi-
nacién de la viruta y velocidad de avance.

Pl Al N

CanT. w | TS TPI c0ODIGO
= en embalaje mm mm mm Starlock
¢ CITEL 1 blister de plastico 28 55 1,4 18 1 0MF222-X1
P & S, o2 5 blister de plastico| 28 55 1,4 18 1 O0MF222-X5
:_ ggg it I 50 en masterpack 28 55 1,4 18 1 0MF222-X50
— %:' ggé .
5 -
e o
|E
STARLOCK 44mm Hoja de Sierra para madera y metal ‘ MADER A&META'. ORS00 &‘ ‘ ‘
N dentado Bimetal 8% Cobalto. Dientes fre- 8% Cﬂ
s sados, corte libre ondulado. \§\§ “\R\‘{; M.J ? ; ?
- X Metales
Alum\mo L4mina de metal] {_ no ferrosos

para hojas de metal hasta 2mm, perfiles —
de aluminio tuben’as de cobreylatén ma- B\anda/Mamza ﬂaderacnnc\avus P\astlm

dera, carton yeso y plastico. 1 l o 130% LONG
amplia variedad de aplicaciones, Mas es- yeso ;fa'?m\emxenm LONGER LIFE

trecha al centro, para una perfecta elimi-
nacion de la viruta y velocidad de avance.

cant. w I TS TPl @ cODIGO
en embalaje mm mm mm Starlock
CRATE - 1 blister de plastico| 44 55 14 18 1 | OMF223:X1
ooy 5 blister de plastico| 44 55 1,4 18 1 OMF223-X5
£ Ry I 50 en masterpack 44 55 1,4 18 1 OMF223-X50
e
=
= i
—
STARLOCK 30mm Hoja de Sierra para metal. Cortes finos. m Bt ) |[BIM ‘
— Bimetal 8% Cobalto de corte fino.

para hojas de metal hasta 2mm, perfiles de aluminio,

s L
. oA ) X ¥ LT |
tuberias de cobre y laton, plastico duro y fibras de vi- Limina de metal] | __Aluminio Plstico  (Tuberzsy perles
drio GRP.

o . - . o FINE
de facil manejo y de la maxima precision. Corte fino. e
Més estrecha al centro para una perfecta eliminacion 1 GO Wt vy

de la viruta y velocidad de avance.

CANT. w I s TPI c0DIGO
en embalaje mm mm mm Starlock
1 blister de pléstico 30 50 1,2 21 1 OMF157-X1
CIATE . 5 blister de plastico 30 50 1,2 21 1 OMF157-X5
e i 50 en masterpack 30 50 1,2 21 1 OMF157-X50
=
£ %5 -
é i "
= _ i

|
i
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s : : : ~ 2
OM F]_ 18 STA&OCK 75 mm Hoja de sierra segmentada revestida en metal duro ALBANILERI A

CaraterisTicas:  recubrimiento en metal duro.

ST MATERIAL: hoja segmentada para azulejos, cartén-yeso, hor- % % o
: migén poroso, materiales de construccion y cu- s ] L | i L
biertas de barco.
APLICACION: la opcion barata a las herramientas revestida en
diamante para todos tipos de resina epoxy o jun- LadiiloRojo

tas en cemento, fresado de juntas en azulejos o
baldosas, ranuras en hormigén poroso, para colo-
car cables ocultos y tuberias. Ideal para el fresa-
do en proximidad de esquinas y bordes. Largo de
corte aprox 2,2 mm.

cant. w K c0DIGO

en embalaje mm mm Starlock
1 blister de plastico 75 2,2 1 OMF118-X1
5 blister de plastico 75 2,2 1 OMF118-X5

75mm Hoja de sierra segmentada revestida en metal duro ALBANILERiA

Carateristicas:  recubrimiento en metal duro.

MATERIAL: hoja segmentada para azulejos, cartdn-yeso, hor- %L @ =
Hormigon
Auulejos

migon poroso, materiales de construccion y cu- ks it

biertas de barco.
APLICACION: la opcion barata a las herramientas revestida en %
Ladrillo Rojo

diamante para todos tipos de resina epoxy muy
dura o juntas en cemento, fresado de juntas en
azulejos o baldosas, ranuras en hormigén poroso,
para colocar cables ocultos y tuberias.

Ideal para el fresado en proximidad de esquinas
y bordes. Versién con dientes mas finos, largo de
corte aprox 1,2 mm.

m[_[m]
| _(m] |

bl

Can. w K copIGo
en embalaje mm mm Starlock
1 blister de plastico 75 1,2 1 O0MF125-X1
5 blister de plastico 75 1,2 1 OMF125-X5
75mm Heja de sierra segmentada de diamante N\ 7
extra-larga duracion ALBANILERIA

&8s

&

N

Ladrillo

CarateRisTICAS:  recubrimiento en diamante para extra duracién. %@L S
H
Azule

MATERIAL: hoja segmentada para azulejos, carton-yeso, hor- e o
migdn poroso, materiales de construccién y cubier-
tas de barco.

APLICACION: para uso diario y empleos desafiantes con todos ti-
pos de resina epoxy muy dura o juntas en cemento,
fresado de juntas en azulejos o baldosas, ranuras
en hormigoén poroso, para colocar cables ocultos
y tuberias. Ideal para el fresado en proximidad de
esquinas y bordes. Largo de corte aprox. 2,2mm

Ladrillo Rojo

CaNT. w K c0DIGO

en embalaje mm mm Starlock
1 blister de plastico 75 2,2 1 OMF114-X1
5 blister de plastico 75 2,2 1 O0MF114-X5

www.cmtorangetools.com
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. . \/ ORANGE
Accesorios para limaduras y ranuras TOOLS®

OMFO002 STA@OCK PLUS 45mm Placa en metal lijadora en metal duro ALB AN".ERiA

CaraterisTicas:  recubrimiento en metal duro en dos lados.

MATERIAL: lijadora para azulejos, cartén-yeso, hormigdn poroso, m
materiales de construccion, madera, tapiceria. Btz | Rk puos” ) Lo
APLICACION: para quitar residuos de cemento y cola para azulejos, olin
residuos adhesivos para tapiceria, para escofinar y para
Juntas cemento de pintura

el trabajo de amolado basto, cola para azulejos, ce-
mento, piedra, madera, fibra de vidrio y plastico.

CanT. w 1 Cc0DIGO
en embalaje mm mm StarlockPlus

1 blister de pléstico| 33 45 1 OMF002-X1 |

-
-

m
=
JE8

80mm Placa Lijadora revestida en metal duro LB N". R’
CaraterisTicas:  recubrimiento en metal duro

MATERIAL: placa lijadora para azulejos, carton-yeso, @
h_o,rmlgorgj pOfOiO, _ma]:enales de construc- B\an’v:igc/lr?n?mza Aaulejos g{rg\;ﬂgon Ladrillo
cién, madera y tapiceria.

. , s , @, T | &

APLICACION: amplia gama de aplicaciones: para quitar =] —
residuos de cemento y cola para azulejos, iscenero, (- Mérmal ] |_de pinura

residuos adhesivos para tapiceria, para es-
cofinar y para el trabajo de amolado basto,
cola para azulejos, cemento, piedra, made-
ra, fibra de vidrio y plastico

CanT. w c0DIGO
en embalaje mm Starlock

1 blister de plastico| 80 1 OMF001-X1 |

<

60mm Hoja de sierra segmentada de diamante extra-duracion Al.B AN".ERiA N\ 4
GRIT

CaraterisTicas:  recubrimiento en diamante para extra duracion

MATERIAL: lama segmentada para azulejos, marmol, resina E@ @‘
epoxidica. ks ] [

Ladrillo Ladrillo Rojo
$7 ) (OomO

APLICACION: para uso diario y empleos desafiantes también en
superficies entre azulejos. Su forma eficiente permite
raspar / lijar sin dafar los azulejos. Para cortar mar-
mol y cemento Trass. Para trabajos de abocinado en IEI[e]
plasticos, ladrillos, piedra pémez, piedra panal y hor- “ FE
migdn poroso. Ideal para en trabajo en esquinas y
bordes. Espesor aprox. 2,2 mm

@

Juntas cemento

Juntas mémol

Juntas resina Resinas

Can. w K Cc0DIGO
en embalaje mm mm StarlockMax

|1 blister de plastico| 60 2,2 1 OMF243-X1 |

www.cmtorangetools.com
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. \/ ORANGE
Accesorios de corte y rascadura CM TOOLS®

L 52mm Rascadora rigida para todos materiales . w
. i
?TAE’I}OCK rascadora rigida en acero HL. MUI'TI MATERIAI'ES %I Hoja Alada Hl'

amplia gama de aplicaciones: para ), %
: quitar restos de mortero o azulejos, e ) C s ]| oy

residuo de cemento y masilla, mate-
riales duros, residuos de tapiceria.

Can. w K copico
en embalaje mm mm Starlock
S 1 blister de pldstico 52 0,8 1 0MF226-X1
OMF226
HL /52mm 2-1/16"
w \

TR
. Il _
STABV!_rOCK 52mm Rascadora flexible para todos materiales MULTI-MATERIALES E % HI.

rascadora flexible en acero HL.

elimina residuos dejados en moque- Edy @ %
A . Decapado 1

tas blandas, residuos de pintura y de pintura Auulejos Mogueta

barniz, juntas de silicona.

CanT. w K copico
en embalaje mm mm Starlock
1 blister de plastico 52 0,4 1 O0MF165-X1
OMF165
HL / 52mm 2-1/16"
w \

o1 70mm Hoja de cuchilla en forma de seta para materiales blandos
STABV';OCK J P MULTI-MATERIALES

hOja en rorma de seta en acero HL.
7 HL
Omm ‘ Hoja Afilada

para calafatear, cortar silicona y masilla blanda.
Para separar vidrios aislantes.

CanT. w K c0DIGO
en embalaje mm mm Starlock
L/ Fomn B4 5 blister de pldstico| 70 04 1 OMF245-X5

w
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\/ ORANGE

Accesorios para herramienta multifuncionales TOOLS®
OMF201 STARLOCK PLUS 4mm Cuchilla para muescas y ranuras
haad Carateristicas:  cuchilla para limpiar muescas y ranuras en HCS ESPECIAI' L
et MATERIAL: para el cortar, eliminar y extraer materiales blandos como P ﬁ B>

o sellador, masilla y silicona de ranuras estrechas. olnts | oo | Mtaies

0-’4_1~_

) =) APLICACION: para limpiar muescas y ranuras pequefas y estrechas. Cu-
l w B chilla ideal para el mantenimiento de barcos en particular
\ ] para camarotes, chumaceras, cornamusas y curvas. ldeal
para remover selladores de barcos con cubiertas.
CanT. K w 1 cODIGO
en embalaje mm mm mm StarlockPlus
1 blister de plastico 4 16 11 1 OMF201-X1 |
ESPESOR
|

41mm Cuchilla multilama con tres superficies de corte mm

Carateristicas: — multilama segmentada con tres superficies de corte.

MATERIAL: para remover alfombra, materiales blandos como sella- % X‘K
dor, espumas aislantes, marroquineria, placas bitumi- Tepiceria ) Cuero Teas
nosas y papel de alquitran. b

APLICACION: su forma particular permite remover el material sin al Tenasios || Sueboen?ic||  Caten

guna presion. Ideal para juntas de azulejos y remocion
de alfombra, suelos de PVC, cartdn, placas bituminosas
y recubrimientos para techos.

CanT. w 1 coDIGO
en embalaje mm mm Starlock
1 blister de pléstico| 41 41 1 OMF251-X1 |

MATERIAL 4

) gmm
PECIAL

Set de 4 uds. accesorios
para multi-herramienta

- 2 hojas con dentado japonés para realizar cortes
en madera, aglomerado, cartén yeso, plastico y
hormigdn poroso.-

- 2 hojas BIM para cortes en madera, Tableros de
aglomerado, cartén yeso, fibra de vidrio, resina

ORANGE epoxi, plastico blando, Idminas de metal, tubos y
00LS + ..

— perfiles de aluminio. Ideal para cortes en madera
con clavos de espesor maximo de 5 mm y hormi-
g6n poroso.

MADERA Y CLAVOS

GENERAL PURPOSE  staRtock

TOOLS FOR MULTI-CUTTER

8 juegos en expositor para mostrador f
(pedido minimo 8 juegos)

en gr:’t');.laje MaTERIAL n‘1I¥n mlm n11-§1 i . CoDiGo ;
1 HCS 35 50 1,75 14 8 OMF126-X1 * s
1 BIM 35 50 1,4 18 8 OMF160-X1 TOOLS FOR MULTI-CUTTER g,
1 BIM 50 50 1,4 18 8 OMF221-X1 TT Soanse
1 HCS 65 50 1,75 14 8 OMF230-X1 ;

www.cmtorangetools.com
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. ) . \/ ORANGE
Accesorios para lijado y acabado brillante TOOLS’

0 M F1 3 6 ST Aﬁo CK 93mm Almohadilla de lijado perforada MUl.TlM A-I-ERI AI.ES W

Carateristicas:  disco perforado para el lijado con enganche Velero®
de Velcro®.

ApLICACION: sustituir los discos abrasivos nunca ha sido
tan rapido y sencillo. Con esta gama com-
pleta de discos se puede lijar cualcuier tipo
de superficie de todas condiciones.

CaNT. w c0DIGO
en embalaje mm Starlock
|1 blister de plastico| 93 1 OMF136-X1 |

OMA30000 93mm Fieltro pulidor perforado MULTI-MATERIALES

Carateristicas:  fieltro pulidor con enganche de Velcro® para utili-

iy

Velcro®

zar con nuestros Art. # OMM30 e OMS30. @ %%\\{\\%
APLICACION: para darle a la madera un aspecto mas rustico, i manhg‘}ﬁgm it ol

despegar el 6xido en los metales, darle el brillo a
barniz, pinturas y vidrio, eliminar la suciedad acu-
mulada sin alterar la superficie del material.

Canr. w 4
‘ en embalaje mm @ CoDIGO ‘

|4 blister de plastico] 93 10 OMA30000-X4 |

93mm Papel abrasivo preforado con dxido de aluminio - an

Carateristicas:  papel abrasivo con enganche de Velcro® para utilizar con

Z7 NS
‘ nuestr.(.)s Art. # OMM.SO e OMS30. ,fr/// . %\\\\\\\\
ApLICACION: para lijar todos los tipos de madera, aglomerado, contracha- V22 mameraa

pado, estructuras de madera, prelijar superficies desiguales.
Para resultados optimales utilice con su Boquilla de aspira-
cion. Su grano al éxido de aluminio con aglomerante en résina
sintetica permite lijado uniforme y optimal.

o W g @ CODIGO
10 blister de plastico 93 40 10 0MA30040-X10
10 blister de plastico 93 60 10 0MA30060-X10
10 blister de plastico 93 80 10 0MA30080-X10
10 blister de plastico 93 100 10 0MA30100-X10
10 blister de plastico 93 120 10 0MA30120-X10
10 blister de plastico 93 180 10 0MA30180-X10
10 blister de pléstico 93 240 10 0MA30240-X10

www.cmtorangetools.com
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Accesorios para herramienta multifuncionales
{ELACCESORIO IDEAL PARA LOGRAR UN RESULTADO OPTIMO!

Tabla de referencia rapida con pictogramas para ayudarle a elegir el utensilio mas adecuado segun la aplicacion que desea.

MADERAGMETAL MULTI-MATERIALES ALBANILERIA

P \

; = = 1 r r = = ; = — —

Insercion universal CMT perfectamente adaptable

— . o e . S— Insercion para Fein®SuperCut e Festool® Vecturo
a la mayoria de maquinas multifunciones profesionales.

SKIL

W WBLACKSDECKER BOSCH
i. i I . | i. . .i
(OIS System)

BED O

FESTOOL
VECTURO

SuperCut

(Antes 03/2016)

Cmc .

= == B

RIDGID Multi Einhe=Il

Master Mastercraft
(Antes 03/2016)

Este portaherramientas permite también ajustar la herramienta Este portaherramientas permite también ajustar la herramienta
en pasos de 30 grados. en pasos de 30 grados.

Adaptatores Universales

Estos adaptatores universales permiten utilizar los accesorios CMT en diferentes herramientas multifunciona-
les. Combinacidn garantizada para un perfecto ajuste.

Indicado para: Bosch, Chicago, Craftsman, Dremel, Fein, Makita, Milwaukee, Mastercraft, Ozito, Aeg, Rigid,
Rockwell, Smart, Worx.

Canr. o
en embalaje . C0DIGO ‘

|2 blister de pléstico| 10 OMA31-X2 |

www.cmtorangetools.com
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Accesorios para herramienta multifuncionales CM TOOLS®

10mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora para madera

DIENTES FRESADOS
M ADERA CORTE LIBRE TRISCADO J;L H cs

Insercién universal Insercion para HCS con dientes reforzados.

Fein® SuperCut hoja para madera, listones, aglomerado, plastico, tuberias y per-
w Festool® Vecturo files.

amplia variedad de aplicaciones: instalar rejilla de ventilacién,
u adaptar muebles para permitir el acceso a la toma de corriente,
trabajos de ajuste como entallas para arandelas de seguridad y

bisagras, puertas y ventanas.

i) =
I Cant. w I TPI
j en embalaje mm mm
~W— 1 blister de plastico| 10 28 18 10

ey

Madera h —
Blanda/Macizal (_Listones | | Aglomerado Pléstico

} fo

00 QQ

Cc0DIGO c0DIGO
Insercion para Fein® Supercut
0MMO01-X1 0MS01-X1

22mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora para madera MADERA R ok oo Jl ‘ ‘Hcs‘

Insercidn universal Insercién para HCS con dientes reforzados.

Fein® SuperCut hoja para madera, listones, aglomerado, plastico, tuberias y
Festool® Vecturo perfiles.

amplia variedad de aplicaciones: instalar rejilla de ventila-
cién, adaptar muebles para permitir el acceso a la toma de
corriente, para acabar y cortar a medida componentes de
madera (espigas y cajas), puertas y ventanas.

Canr. w | TPI
en embalaje mm mm
1 blister de pldstico 22 48 18 10
5 blister de plastico 22 48 18 5

28mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora para madera
HCS con dientes reforzados.

Insercién universal Insercion para
Fein® SuperCut hoja para madera, listones, aglomerado, plastico, tuberias y
Festool® Vecturo perfiles.

amplia variedad de aplicaciones: instalar rejilla de ventila-
cién, adaptar muebles para permitir el acceso a la toma de
corriente, acabar y cortar a medida componentes de madera
(espigas y cajas), puertas y ventanas.

Canr. w 1 TPI
en embalaje mm mm
1 blister de pldstico 28 48 18 10
50 en masterpack 28 48 18 2

Madera
Blanda/Maciza) | Listones Aglomerado
X o
00 ()Q

Pléstico

cODIGO cODIGO
Insercion para Fein® Supercut
0MMO02-X1 0MS02-X1
0MMO02-X5 0MS02-X5

DIENTES FRESADOS
MADERA CORTE LIBRE TRISCADO J;L Hcs
S
Madera —
Blanda/Maciza) _Listones Aglomerado Pléstico

B O

c0DIGO c0ODIGO
Insercion para Fein® Supercut
0MMO03-X1 0MS03-X1
0MMO03-X50 0MS03-X50

34mm Hoja de sierra de precision con dentado Japonés

Insercion universal Insercion para para madera
HCS con dentado Japonés a doble fila de dientes reforzados.

Fein® SuperCut
m Festool® Vecturo hoja para madera, maderamen, listones, aglomerado.

dientes afilados, corte libre triscado para serrar de manera mas
rapida y precisa materiales tiernos como madera y maderamen.
Posee dientes mas largos, permite empezar el corte desde un
punto preciso inclinando primero la hoja hacia el borde para

D

serrar despugs.
Can. w I Pl @
en embalaje mm mm
1 blister de plastico 34 40 14 10
5 blister de plastico 34 40 14 5
50 en masterpack 34 40 14 2

Dentado Japonés

DIENTES AFADDS
M ADERA CORTE LIBRE TRISCADO A‘ Hcs
TN
Madera —
Blanda/Maciza) __Listones Aglomerado Plastico

FAST

C U
e [O)

c0DIGO copIGo
Insercion para Fein® Supercut
0MMO04-X1 0MS04-X1
0MMO04-X5 0MS04-X5
0MMO04-X50 0MS04-X50
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Accesorios para herramienta multifuncionales

Insercion universal Insercion para
Fein® SuperCut

Festool® Vecturo

Insercién universal Insercion para
Fein® SuperCut

Festool® Vecturo

Dentado Japonés

Insercién universal

Insercion para

Dentado Japonés

Insercién universal

£4

Insercion para

-
|

. o |

Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

Q
=

Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

Q
=

34mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora

MADERA

DIENTES FRESADOS
CORTE LIBRE TRISCADO

extra-larga duracion para madera 8%
Dientes Bimetal con 8% de Cobalto para extra duracion. @ \ “ %g
hoja para madera, listones, aglomerado, plastico, tuberias y Batia s Agomerado | | _Plstico
perfiles. m
amplia variedad de aplicaciones: instalar rejilla de ventilacion, LIFE
adaptar muebles para permitir el acceso a la toma de corriente,
acabar y cortar a medida componentes de madera (espigasy ([ f
cajas), puertas y ventanas. A

Can. w I TPI @ c0DIGO CcoDIGO
en embalaje mm mm Insercion para Fein® Supercut
1 blister de plastico 34 40 18 10 0MMO05-X1 0MS05-X1
5 blister de plastico 34 40 18 5 0MMO05-X5 0MS05-X5
50 en masterpack 34 40 18 2 0MMO05-X50 0MS05-X50

45mm Hoja de sierra de precision con dentado Japonés
para madera

MADERA

DIENTES AFAD0S
CORTE LBRE TRSCADO A Hcs

HCS con dentado Japonés a doble fila de dientes reforzados.
hoja para madera, maderamen, listones, aglomerado.

dientes afilados, corte libre triscado para serrar de manera rapi-
da y precisa materiales tiernos como madera y maderamen.
Dotada de dientes mas largos, permite empezar el corte desde
un punto preciso inclinando primero la hoja hacia el borde para
serrar después. Ideal para cortes lungitudinales y planos como

jambas de puertas y rodapiés. S 2
00 ()Q
Cant. w | TPI c0DIGO
en embalaje mm mm
5 blister de plastico 45 50 14 5 0MM36-X5
50 en masterpack 45 50 14 2 0MM36-X50

=

A

- Listones

Madera
Blanda/Maciza

Pléstico

FAST

O

cobico
Insercion para Fein® Supercut

0MS36-X5
OMS36-X50

68mm Hoja de sierra de precision con dentado Japonés
para madera

MADERA

DIENTES AFILADOS
CORTE LIBRE TRISCADO A

HeS

HCS con dentado Japonés a doble fila de dientes reforzados.

hoja para madera, maderamen, listones, aglomerado.

S
Madera
Blanda/Maciza) | Listones Aglomerado

Pléstico

dientes afilados, corte libre triscado para serrar de manera ra-
pida y precisa materiales tiernos como madera y maderamen.
Dotada de dientes mas largos, permite empezar el corte desde
un punto preciso inclinando primero la hoja hacia el borde
para serrar después. Ideal para cortes lungitudinales y planos
como jambas de puertas y rodapiés.

) o
00 R&Q

FAST
CU

(@]

CanT. w I TPl @ c0DIGO c0DIGO
en embalaje mm mm Insercion para Fein® Supercut
1 blister de pléstico 68 40 14 10 O0MMO06-X1 0MS06-X1
5 blister de plastico 68 40 14 5 0MMO06-X5 0MS06-X5
50 en masterpack 68 40 14 2 0MMO06-X50 0MS06-X50

68mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora extra-larga
duracion para madera

MADERA

E‘E&%@%&?ﬁﬁ?&m J;L mmm
8% Co

dientes Bimetal con 8% de Cobalto para extra duracion.

hoja para madera, listones, aglomerado, plastico, tuberias y

perfiles.

amplia variedad de aplicaciones: instalar rejilla de ventila-
cioén, adaptar muebles para permitir el acceso a la toma de
corriente, acabar y cortar a medida componentes de madera
(espigas y cajas), puertas y ventanas.

S o
00 QQ

Cant. w 1 TPI @ c0DIGO
en embalaje mm mm
1 blister de plastico 68 40 18 10 O0MMO7-X1
5 blister de plastico 68 40 18 5 O0MMO7-X5
50 en masterpack 68 40 18 2 O0MMO07-X50

N e
Madera -
Blanda/Maciza) __Listones Aglomerado Pldstico

(@)

c0oDIGO
Insercion para Fein® Supercut

OMS07-X1
OMS07-X5
O0MS07-X50
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Accesorios para herramienta multifuncionales

87mm Hoja radial con dientes para madera
HCS con dientes endurecidos.

Insercion universal Insercion para

DIENTES FRESADOS
CORTE LIBRE ONDULADO

Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

hoja para madera, listones, aglomerado, plasti-
co, tuberias y perfiles.

amplia variedad de aplicaciones: instalar rejilla
de ventilacién, adaptar muebles para permitir el
acceso a la toma de corriente, acabar y cortar a
medida componentes de madera (espigas y ca-
jas), cortar a medida tuberias en plastico (PVC).

00 QQ
CANT. w TPI c0DIGO
en embalaje mm
1 blister de plastico 87 18 10 OMMO08-X1

i Listones

copiGo
Insercion para Fein® Supercut

0MS08-X1

10mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora para
madera y metal

MADERAGMETAL

Insercion universal Insercion para

IR U mtio0 J;L H BIM ‘
% Mg 8% Co

Fein® SuperCut dientes Bimetal con 8% de Cobalto.

Festool® Vecturo

T
Madera
Blanda/Maciza

hoja para madera, listones, planchas de metal, plasti-

Pléstico

F Metales
Aluminio 1o ferrosos

Lémina dg metal

co, tuberias y perfiles de aluminio y cobre.

w

|

amplia variedad de aplicaciones:cortar clavos a ras
de superficie, trabajos de ajuste en perfiles no férreos,
corte de inmersion en cartén-yeso.

QS o
00 ()Q

=]

=gl

I
K CanT. w I TPI @ CODIGO
—lwl= en embalaje mm mm
1 blister de pléstico 10 28 18 10 0MMO09-X1
5 blister de plastico 10 28 18 5 0MMO09-X5
50 en masterpack 10 28 18 2 0MMO09-X50

O

copico
Insercion para Fein® Supercut

0MS09-X1
O0MS09-X5
O0MS09-X50

22mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora
para madera y metal

MADERASMETAL

Insercién universal Insercion para

DIENTES FRESADOS ‘
CORTE LIBRE TRISCADO Jl ‘
E:E‘;” 8% o

Fein® SuperCut dientes Bimetal con 8% de Cobalto.

®
Festool® Vecturo hoja para madera, carton-yeso, plastico, planchas

B e
Madera - J L]
Blanda/Maciza) __Pldstico Aluminio

i
Metales
10 ferfosos

Lémina de metal

€9

de metal, tuberias y perfiles de aluminio y cobre.
amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a
- ras de 'sluperficie, serrar tuberias y cobre, corte de A
m inmersion en carton-yeso.
CanT. w | TPI cODIGO
en embalaje mm mm
= w 1 blister de plastico 22 48 18 10 0MM10-X1
5 blister de plastico 22 48 18 5 0MM10-X5
50 en masterpack 22 48 18 2 0MM10-X50

(@]

copiGo
Insercién para Fein® Supercut

0MS10-X1
0MS10-X5
O0MS10-X50

28mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora
para madera y metal

MADERAGMETAL

Insercion universal Insercion para

DIENTES FRESADOS ‘ ‘
CORTE LIBRE TRISCADO Jl
E;E‘;” 8% Co

==

B\armggﬁaamza
} fo
AR

Fein® SuperCut dientes Bimetal con 8% de Cobalto.

Festool® Vecturo

hoja para madera, cartdn-yeso, plastico, planchas
de metal, tuberias y perfiles de aluminio y cobre.

amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a
ras de superficie, serrar tuberias y cobre, cortes de
inmersion en carton-yeso.

[

- D

I CaNT. w I ™I coDIGo
en embalaje mm mm
’ 1 blister de plastico 28 48 18 10 oMM11-X1
— W 5 blister de plastico| 28 48 18 5 OMM11-X5
50 en masterpack 28 48 18 2 OMM11-X50

i3

Metales
10 ferrosos

cODIGO
Insercion para Fein® Supercut

O0MS11-X1
OMS11-X5
0MS11-X50

yA—
Lémina de metal
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Accesorios para herramienta multifuncionales

CM

ORANGE
TOOLS®

32mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora
para madera y metal

Insercién universal Insercion para

MADERAGMETAL

DIENTES FRESADOS
CORTE LIBRE TRISCADO Jl ‘ ‘ ‘
E;E‘;” 8% (o

Fein® SuperCut dientes Bimetal con 8% de Cobalto.

Festool® Vecturo

i

hoja para madera, cartdn-yeso, plastico, planchas de
metal, tuberias y perfiles de aluminio y cobre.

amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a ras
de superficie, serrar tuberias y cobre, cortes de in-
mersion en cartén-yeso.

\%\\\i‘
B\anda/Mamza

Pléstico

@w

Aluminio

i

Metales
10 ferrosos

Lémina de metal

) o
00 QQ

CANT. w I TPI @ cODIGO
en embalaje mm mm
1 blister de pldstico 32 40 18 10 oMM12-X1
5 blister de plastico 32 40 18 5 0MM12-X5
50 en masterpack 32 40 18 2 0MM12-X50

O

c0DIGO

Insercion para Fein® Supercut

0MS12-X1
0MS12-X5
0MS12-X50

32mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora
extra-larga duracion para madera y metal

Insercion universal Insercion para

MADERA&METAL

R U g0 Jl ‘ BIM
&iﬁE !
TiN

Fein® SuperCut recubrimiento Bimetal TiN con 8% de Cobalto.

® 2 P
Festool® Vecturo hoja para madera y clavos, cartén-yeso, plastico, plan-

chas de metal, tuberias y perfiles de aluminio y cobre.

amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a ras de
superficie, serrar tuberias y cobre, cortes de inmersion en
carton-yeso. Revestida con Nitruro de Titanio para una du-
racién mayor del 130%.

.I
Blanda/Maciza

Pldstico

v
Aluminio

Lémina de metal nu ermsos

Q] o
00 QQ

L
lONGER LIFE

CanT. w I TPI @ c0ODIGO c0DIGO
en embalaje mm mm Insercion para Fein® Supercut
1 blister de plastico 32 40 18 10 OMM13-X1 0MS13-X1
5 blister de plastico 32 40 18 5 0MM13-X5 0MS13-X5
50 en masterpack 32 40 18 2 0MM13-X50 0MS13-X50

35mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora extra-larga
duracion para madera y metal

dientes en metal duro de alta calidad.

Insercién universal Insercion para

Fein® SuperCut

Festool® Vecturo hoja para madera, clavos y tomillos templados, carton-yeso,

plastico, planchas s de metal, cobre, aluminio y acero inoxi-
dable.

amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos y tornillos
templados, acero inoxidable como para frentes de cocina,
corte de inmersion en materiales fuertemente abrasivos
como fibra de vidrio.

- e,

Canr. w | TPI
en embalaje mm mm
1 blister de pldstico 35 40 20 10

\MADERA&METAL

HW

Madera *a
Blanda/Maciza

Pléstico

A

Me\a\es
(_no ferrosos |

Larnma de metal

Aluminio

Q <
00 ()Q

c0DIGO

0MM14-X1

42mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora

Insercién universal para madera y metal

MADERASMETAL

LONGER LIFE .

(@]

c0DIGO
Insercion para Fein® Supercut

0MS14-X1

o i 000 Jl BIM
8% o

Insercion para
Fein® SuperCut

Festool® Vecturo
amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a ras

o de superficie, serrar tuberias y cobre, cortes de in-

revesey mersion en carton-yeso.

dientes Bimetal con 8% de Cobalto.

hoja para madera, carton-yeso, plastico, planchas
de metal, tuberias y perfiles de aluminio y cobre.

|

Canr. w 1 TPI
en embalaje mm mm
5 blister de plastico 42 68 18 5
50 en masterpack 42 68 18 2

|

(7
Madera — . e | Metales
Blanda/Maciza, (__Plstico Aluminio ) {L&mina de metal] {__no ferrosos

c0DIGO

OMM35-X5
OMM35-X50

O

copIGo
Insercidn para Fein® Supercut

OMS35-X5
O0MS35-X50
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MADERA&METAL

Accesorios para herramienta multifuncionales

45mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora

Insercion universal

Insercién para

QO
X

Insercion para

45mm Hoja de sierra de inmersion y perfiladora
extra-larga duracion para madera y metal

Insercion universal

i

Q
X

para madera y metal

DIENTES FRESADOS
CORTE LIBRE TRISCADO Jl

8% Co

de metal, tuberias y perfiles de aluminio y cobre.

amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a
ras de superficie, serrar tuberias y cobre, cortes
de inmersion en cartdn-yeso.

Fein® SuperCut dientes Bimetal con 8% de Cobalto. @ @w i
® . . P
Festool® Vecturo hoja para madera, carton-yeso, plastico, planchas B | oo | | o _ iniotaned] | o geas

QS <
00 QQ

(@]

Cant. w | TPI @ cODIGO cODIGO
en embalaje mm mm Insercion para Fein® Supercut
1 blister de plastico 45 48 18 10 OMM15-X1 0MS15-X1
5 blister de plastico 45 48 18 5 O0MM15-X5 0MS15-X5
50 en masterpack 45 48 18 2 0MM15-X50 0MS15-X50

MADERAGMETAL

R U g0 J;L ‘ ‘ BIM
E;E';” 8% Co

planchas de metal, tuberias y perfiles de aluminio y
cobre.

amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos a ras
de superficie, serrar tuberias y cobre, cortes de in-
mersion en cartén-yeso. Recubrimiento con Nitruro
de Titanio para una duracion mayor del 130%.

Fein® SuperCut recubrimiento Bimetal TiN con 8% de Cobalto. @ @u i
® . . 2 nq
Festool® Vecturo hoja para madera y clavos, carton-yeso, plastico, Bonaa | aioo || R niodaned) | nogess

e

Can. w I TPI @ coDIGO CODIGO
— en embalaje mm mm Insercion para Fein® Supercut
1 blister de pléstico 45 48 18 10 0MM16-X1 0MS16-X1
5 blister de plastico 45 48 18 5 O0MM16-X5 0MS16-X5
50 en masterpack 45 48 18 2 0MM16-X50 0MS16-X50

87mm Hoja de sierra segmentada para madera y metal

Insercion universal Insercién para
Fein® SuperCut

Festool® Vecturo

dientes Bimetal con 8% de Cobalto.

hoja para madera, paneles enchapados, plas-
tico y laminados, planchas de metal, tuberias y
perfiles de aluminio y cobre.

MADERAGMETAL

BIM ‘
8% (o

Pléstico

A

Metales
10 ferosos

Lémina de metal

Aluminio

amplia variedad de aplicaciones: cortar clavos “ FE
a medida, recortar marcos de puertas, lamina-
dos/parquet, perfiles de aluminio, corte de in- VA
mersion.
00 QQ
CANT. w TPI cODIGO cODIGO
en embalaje mm Insercion para Fein® Supercut
1 blister de plastico 87 20 10 OMM17-X1 0MS17-X1

87mm Hoja de sierra segmentada

Insercién universal Insercién para
Fein® SuperCut

Festool® Vecturo

para madera y metal

recubrimiento Bimetal TiN 8% de Cobalto.

hoja para madera, paneles de fibrocemento
y carton-yeso, planchas de metal perfiles de
aluminio y cobre.

amplia variedad de aplicaciones: corte de
inmersion en carton-yeso, cortar piezas de
molduras a medida, trabajos en resina epoxi-
dica/fibra de vidrio como para salpicaderos

MADERAGMETAL 31

T
ladera
Blanda/Maciza

Pléstico

AL

= o
= In
Lémina de metal] (Vteides o femosts

Aluminio

de barcos. : : @
249
CanT. w TPI cODIGO c0DIGO
en embalaje mm Insercion para Fein® Supercut
1 blister de plastico 87 20 10 OMM18-X1 0MS18-X1
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\/ ORANGE

Accesorios para herramienta multifuncionales TOOLS®
oOMM19 OMS19  52mm Rascadora rigida para todos materiales ] @1 %
Insercion universal Insercion para CARATERISTICAS: rascadora rigida en acero HL. MUI'TI MATERIAI'ES % Hoja flada Hl
Fein® SuperCut APLICACIGN: amplia variedad de aplicaciones: para
Festool® Vecturo quitar restos de mortero o azulejos, re-

siduos de cemento y masilla, materiales
duros, residuos de la tapiceria.

ki O

CANT. w 1 c0DIGO
en embalaje mm mm IS OISz S Insercion para Fein® Supercut

1 blister de pldstico 52 26 10 OMM19-X1 0MS19-X1
5 blister de plastico 52 26 5 0MM19-X5 0MS19-X5

W

0 M M 20 0 M 320 52mm Rascadora flexible para todos materiales MU'.T'M ATERI AlES

é"}V Hoja Afilada H l

Insercion universal Insercion para Carateristicas:  rascadora flexible en acero HL.
Fein® SuperCut APLICACION: amplia gama de aplicaciones: elimina
Festool® Vecturo residuos de adhesivos dejados en mo-

quetas suaves, residuos de pintura y
barniz, juntas de silicona.

i “
00 QQ
cant. w I c0DIGO
en embalaje mm mm LSEI IRz Insercion para Fein® Supercut
10

1 blister de pléstico 52 45 0MM20-X1 0MS20-X1
5 blister de pléstico 52 45 5 0MM20-X5 0MS20-X5

0 M M 2 1 0 M 52 1 28mm Cortadora/Cutter con afilado angular MUl.TlM A-I-ERI AlES

%@V@@« Hoja Aflada H l

Insercion universal Insercion para para todos materiales
Fein® SuperCut Carateristicas: — cortadora con afilado angular en acero HL.
Festool® Vecturo APLICACION: amplia gama de aplicaciones: corte de jun-

tas de dilatacion flexibles, de sellante para
ventanas, de materiales de aislamiento.

Q o
OO QQ
CANT. w 1 c0DIGO
en embalaje mm mm ISE WOz Insercion para Fein® Supercut
10

1 blister de plastico 28 50 0MM21-X1 0MS21-X1
5 blister de plastico 28 50 5 0MM21-X5 0MS21-X5
50 en masterpack 28 50 2 0MM21-X50 0MS21-X50

oOMM22 OMS22  87mm Hoja de sierra segmentada revestida ALBAN".ER‘A CARBIDE

Insercidn universal Insercién para en metal duro
Fein® SuperCut CaraTERISTICAS:  recubrimiento en metal duro. % % Eég
® . . i 1 Hormigon )
Festool® Vecturo MATERIAL: hoja segmentada para azulejos, carton-yeso, hor- fues Jpons latilo__J{_Reiis
; migon poroso y materiales de construccion. %
APLICACION: amplia gama de aplicaciones: fresado de juntas en Ladrilo Rojo

azulejos y baldosas, recortes en rivestimiento de

paredes, ranuras en hormigon poroso, para colocar
cables ocultos y tuberias. S 2
00 QQ

Cant. w K c0DIGO
en embalaje mm mm Insercion para Fein® Supercut
1 blister de plastico| 87 22 0MS22-X1 |

www.cmtorangetools.com
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Accesorios para herramienta multifuncionales

ORANGE

CMT TOOLS®

87mm Hoja de sierra segmentada de diamante
extra-larga duracion

Insercion universal Insercion para
Fein® SuperCut

Festool® Vecturo

Ladrillo Rojo

recubrimiento en diamante para diamante para

extra duracion. Homigon

Ladrillo

formigg
pOr0s0
/<

hoja segmentada para azulejos, cartdn-yeso,
hormigén poroso, materiales de construccion,
resina epoxidica y fibras de vidrio.

]
[ ]
O

[ 1m[ |
OmL]
Resinas

amplia gama de aplicaciones: fresado de jun-
tas en azulejos y baldosas, recortes en rivesti-
miento de paredes, en resina epoxidica/fibras
de vidrio con refuerzo de plésticos como en
casco de barcos, fresado de cola de mortero. S fo

O

Oo QQ
CanT. w K ﬁ{é c0DIG0 CODIGO
en embalaje mm mm Insercion para Fein® Supercut
1 blister de plastico 87 1,6 10 0MM23-X1 0MS23-X1 Tele
25 en masterpack 87 1,6 2 0MM23-X25 0MS23-X25
65mm Hoja de sierra segmentada revestida Al.B AN".ERiA (ARBIDE
Insercion universal Insercion para en en metal duro GRIT
Fein® SuperCut revestida en metal duro. @ % % ‘ EEE:
Festool® Vecturo hoja segmentada para azulejos, carton-yeso, | Pl L
hormigdn poroso y materiales de construccion.
amplia gama de aplicaciones: fresado de juntas Lo o
en azulejos y baldosas, recortes en rivestimiento
de paredes y ranuras en hormigén poroso, para
colocar cables ocultos y tuberias. S f
00 QQ
CanT. w K @ coDiGo coDiGo
en embalaje mm mm Insercion para Fein® Supercut
1 blister de plastico 65 1,6 10 0MM24-X1 0MS24-X1

65mm Hoja de sierra segmentada de diamante extra-larga duracion
recubrimiento en diamante para extra duracion.

Insercion universal

Insercién para
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

S

&

Canr.
en embalaje

1 blister de plastico

35mm Placa lijadora Doble-Cara revestida en metal

Insercién universal

CanT.
en embalaje

1 blister de pléstico

hoja segmentada para azulejos, cartdn-yeso, hormigon poroso,
materiales de construccion, resina epoxidica y fibras de vidrio.

%@ Hormigon %

poroso Ladrilo Ladrillo Rojo

&7 ) OmO
44 %8 iy

LIFE

amplia gama de aplicaciones: fresado de juntas en azulejos
y baldosas, recortes en rivestimiento de paredes, en resina
epoxidica/fibras de vidrio con refuerzo de plastico como en

casco de barcos, fresado cola de mortero.
Q o
00 ()Q

w K c0DIGO c0DIGO
mm mm Insercion para Fein® Supercut
65 2 10 0MM27-X1 0MS27-X1

==

recubrimiento en metal duro en los dos lados.

lijadora para azulejos, carton-yeso, hormigon poroso, mate-
riales de construccion, madera, tapiceria.

~ ’
Madera % HorrmgénE @
Blanda/Maciza) | Auulejos | |poroso Ladrillo
[.]. )
h—d ‘
o | Decapado
Juntas cemento Mamol de pintura

amplia gama de aplicaciones: para quitar residuos de ce-
mento y cola para azulejos, residuos adhesivos para tapice-
ria, para escofinar y para el trabajo de amolado basto, cola
para azulejos, cemento, piedra y madera.

Qi o

00 QQ
w I @ c0DIGO
mm mm
33 35 10 0MM26-X1
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Accesorios para lijado y acabado brillante

Insercién universal

Insercién universal

Insercion universal

Insercién universal

80mm Placa lijadora revestida en metal duro

recubrimiento en metal duro.

placa lijadora, punta con forma de delta para azulejos, hormigdn
poroso, materiales de construccion, madera, tapiceria.

amplia gama de aplicaciones: para quitar residuos de cemento y
cola para azulejos, residuos adhesivos para tapiceria, para escofinar
y para el trabajo de amolado basto, cola para azulejos, cemento,
piedra y madera.

(S o
00 QQ
CanT. w c0DIGO
en embalaje mm
1 blister de pléstico 80 10 0MM25-X1

57mm Hoja de sierra segmentada de diamante
extra-larga duracion

recubrimiento en diamante para extra duracion.
lama segmentada para azulejos, marmol, resina epoxidica.

amplia gama de aplicaciones: para quitar lechada entre azulejos
y baldosas. Realizada para raspar/lijar de manera agresiva sin es-
tropear azulejos y baldosas. Para cortar marmol y cemento Trass.
Para trabajos de abocinado en plastico, ladrillos, piedra pomez,
piedra panal, hormigon poroso. Esta lama ha sido concebida para
lechadas més duras.

) o
00 QQ
CANT. w K c0DIGO
en embalaje mm mm
1 blister de plastico 57 2 10 0MM28-X1
25 en masterpack 57 2 4 0MM28-X25

65mm Hoja de sierra revestida en metal duro

Insercién para
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

para eliminar cola de mortero

recubrimiento en metal duro.

para quitar lechadas y residuos de cemento desde azulejos,
cemento, piedra.

amplia gama de aplicaciones: para quitar lechadas, para eli-
minar, remover, despegar residuos de cemento o colas, todo
unicamente con este accesorio de extra-duracion. Instrumento
adecuado para eliminar residuos de tapiceria desde superficies
minerales. Disefiado para trabajos de ajuste también en esqui-

ALBANILER{A
Madera Hormigéni
Blanda/Maciza, | Alejos | |poroso

Juntas cemento Mérmol

Decapado
de pintura

ALBANILERIA

@ Horm goni
Auulejos

Ladrillo

Ladrillo Rojo

migo
poroso
*[—*‘V' [}
o
Juntas cemento

Juntas mémol

LONG

~ ,

ALBANILERIA

9
aE

Madera Hormigon
Blanda/Maciza, | Aulejos | [poroso

LIFE

=
=
=

Juntas cemento Mémol

I.Izlc‘

nas de 90°. Y 6
00 QQ

Cant. w @ coDIGO CoDIGO
en embalaje mm Insercion para Fein® Supercut
1 blister de pléstico 65 10 0MM29-X1 0MS29-X1

Insercion para
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

W

Decapado
de pintura

93mm Almohadilla de lijado perforada

disco perforado para el lijado con engan-

MULTI-MATERIALES

iy

Velcro®

che de Velcro ©.

sustituir los discos abrasivos nunca ha
sido tan rapido y sencillo. Con esta gama
completa de discos se puede lijar cualcuier
tipo de superficie de todas condiciones.

Q o
Oo R&Q

CANT. w c0DIGO
en embalaje mm

1 blister de plastico 93 10 O0MM30-X1

O

c0DIGO
Insercion para Fein® Supercut

OMS30-X1
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Accesorios para lijado y acabado brillante TOOLS’

OMA30000 93mm Fieltro pulidor perforado MULTI-MATERIALES

CARATERISTICAS: fieltro pulidor con enganche de Velcro® para utilizar S—

con nuestros Art. # OMM30 e OMS30. £ I
Madera
Vidrio

APLICACION: amplia gama de aplicaciones: para darle a la madera un Blanda/MMaciza) (Lémina de meta
aspecto mas rustico, despegar el oxido en los metales, darle el
brillo a barniz, pinturas y vidrio, eliminar la suciedad acumula-
da sin alterar la superficie del material.

Canr. w =
‘ en embalaje mm . SUEY

| 4 blister de plastico] 93 10 OMA30000-X4 |

&

OM A30 93mm Papel abrasivo preforado con dxido de aluminio - -

CARATERISTICAS: papel abrasivo con enganche de Velcro® para utilizar con nuestros Art. #
OMM30 e OMS30.

APLICACION: amplia gama de aplicaciones: para lijar todos los tipos de madera, aglome-
rado, contrachapado, estructuras de madera, prelijar superficies desiguales.
Para resultados optimales utilice con su boquilla de aspiracion. Su grano al
oxido de aluminio con aglomerante en résina sintetica permite lijado uniforme

o

ladera
Construccidn | Contrachapado) (Blanda/Maciza

y optimal.
oo Wl o . c0DIGO
10 blister de pléstico 93 40 10 0MA30040-X10
10 blister de plastico 93 60 10 0MA30060-X10
10 blister de plastico 93 80 10 0MA30080-X10
10 blister de pléstico 93 100 10 0MA30100-X10
10 blister de plastico 93 120 10 0MA30120-X10
10 blister de plastico 93 180 10 0MA30180-X10
10 blister de plastico 93 240 10 0MA30240-X10

Set de 4 uds. accesorios

OMM-X4 para multi-herramienta MADERA Y CLAVOS

— s - 2 hojas con dentado japonés para realizar cortes
en madera, aglomerado, cartén yeso, plastico y
hormigdn poroso.-

- 2 hojas BIM para cortes en madera, Tableros de 0 _
aglomerado, cartdn yeso, fibra de vidrio, resina
epoxi, plastico blando, ldminas de metal, tubos y 'PQE]’FEE&RLMPH_EE:??FEE
perfiles de aluminio. Ideal para cortes en madera
con clavos de espesor maximo de 5 mm y hormigon
poroso.

PCS

8 juegos en expositor para mostrador |
(pedido minimo 8 juegos)

ca. M w | TPI -
en er:'t‘)zlaje AT mm mm . CODIGO : I ! /
1 HCS 34 40 14 8 0MMO04-X1 ' L. A1
1 HCS 68 40 14 8 0MMO06-X1 T00LS FOIE Mum‘ ICU”ER '//
1 BIM 32 40 18 8 OMM12-X1 P6oLe"
1 BIM 45 48 18 8 OMM15-X1

www.cmtorangetools.com
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Set de accesorios para herramienta multifuncionales

OMM-X33

Insercion universal

OMM-X37

Insercion universal

sgee. Wl -

Fronte

Trasero

Set de 33 herramientas para maquinas multifuncionales:

- Hoja para madera, plastico, cartén-yeso, planchas, perfiles y tuberias de aluminio y cobre
- Rascadora para remover residuos de tapiceria, residuos de pintura y silicona.
- Soporte y papel abrasivo para lijar (grano 60,100 y 180)

iCalidad Profesional!

en gr‘r‘\'l‘);.laje r‘r?rln mlm ™ GRaNO C0DIGO
1 32 40 18 O0MM12-X1
1 52 45 0MM20-X1
1 93 0MM30-X1
10 93 60 0MA30060-X10
10 93 100 0MA30100-X10
10 93 180 O0MA30180-X10

Set de 37 herramientas para maquinas multifuncionales:

- Hoja (dos diametros diferentes) para madera, plastico, planchas, perfiles y tuberias de aluminio y cobre

- Hoja con dientes para madera y metal

- Rascadora para eliminar residuos de tapiceria, residuos de pintura y silicona.

- Placa en metal duro para azulejos, carton-yeso, cemento, material de construccion

- Hoja con disefio especial para quitar lechadas y residuos de cemento de azulejos, hormigon y piedra, incluso en
los rincones mas dificiles

- Soporte y papel abrasivo para lijar (grano 60,100 y 180)

iCalidad Profesional!

en gxlg.laje n‘:\r{w mlm ™ GRaNo CoDiGo
1 10 28 18 0MMO09-X1
1 32 40 18 0MM12-X1
1 87 20 0MM17-X1
1 52 45 0MM20-X1
1 80 0MM25-X1
1 65 0MM29-X1
1 93 0MM30-X1
10 93 60 0MA30060-X10
10 93 100 0MA30100-X10
10 93 180 0MA30180-X10

www.cmtorangetools.com
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CABEZALES & CUCHILLAS

PRODUCTOS PAGINA

Cabezales portacuchillas para galces 96-97
Juego de cabezales para ranurar 98-99
Cabezal helicoidal para ensambles 100
Juego de cabezales para redondear y biselar 45° 101
Cabezales portacuchillas para biselar 102-103
Cabezales multiradio concavos 104~106
Cabezales portacuchillas para juntas 107~109
Cabezales portacuchillas para puertas 110~114
Cabezales con y sin contracuchillas 115~117
Cuchillas y contracuchillas perfiladas 118~131
Par de cuchillas y contracuchillas (a perfilar) 132
Par de reducciones para ejes 132
Cuchillas corugadas en HSS 133

Reguladores magnéticos para cuchillas de cepilladoras 133
Cuchillas de cepillar para cabezales portacuchilas  134-135

Cuchillas reversibles HWM 136-137

Cuchillas reversibles para cepilladores portatiles 138

AGO®OO®O




Perfiles a escala 1:1

D B
mm mm
100 19,05
100 30
100 31,75
100 35
125 40
125 50

mm
51
51
51
Bl
51
51

Z+V

2+4
2+4
2+4
2+4
2+4
2+4

RPM

7500~12500
7500~12500
7500~12500
7500~12500
6100~10000
6100~10000

694.100 w2 AR - |

Estos cabezales portacuchillas estan disefiados para:

- rebajes

- juntas

- ranuras

- galces

en maquinas combinadas. Nueva fabricacion con dngulo axial.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacién especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion
- 2 cuchillas rectas HWM 50x12x1,5mm [Z2]

- 4 precortadores HWM 14x14x2mm [V4]

- Herramienta de avance manual (MAN)

- Pasadores de centraje para la colocacion automatica de las cuchillas

- Fabricacién conforme a las normas europeas EN 847-1.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 pégina 380).

Se entregan en un practico y funcional
maletin de plastico rigido.

. coico (

1

= s e

max 20 (@100)
max 26 (0125)

Recambios

) —<Z & A N\

694.100.19 790.140.00 | 990.093.00 | 991.073.00 | 790.500.00 | 695.999.46 = 990.064.00 = 991.064.00
694.100.30 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 | 790.500.00 = 695.999.46 = 990.064.00 | 991.064.00
694.100.31 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 | 790.500.00 = 695.999.46 = 990.064.00 | 991.064.00
694.100.35 790.140.00 | 990.093.00 | 991.073.00 | 790.500.00 | 695.999.46 = 990.064.00 = 991.064.00
694.125.40 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 | 790.500.00 = 695.999.46 = 990.064.00 | 991.064.00
694.125.50 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 | 790.500.00 = 695.999.46 = 990.064.00 | 991.064.00

790.140.00 y 790.500.00 son vendidas en confecciones de 10 uds. 6 miiltiples
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Cabezal portacuchillas para galces y perfiles de 40mm
694.020 =n e

Estos cabezales portacuchillas estan disefiados para:

- rebajes

- juntas

- ranuras

- galces

- perfiles de la pagina 116 a la pagina 129 en méquinas combinadas.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacion especial de aluminio de alta resistencia a la traccién y la flexion
- 2 cuchillas rectas HWM 40x12x1,5mm [Z2]

- 2 precortadores HWM 14x14x2mm [V2]

- Herramienta de avance manual (MAN)

- Pasadores de centraje para la colocacién automética de las cuchillas

- Fabricacién conforme a las normas europeas EN 847-1.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tomillos recomendamos el uso del
destornillador dinamométrico TW-006 pégina 380).

N\
No aflojar

Aflojar los tornillos
para posicionar las cuchillas

Se entregan en un practico y funcional
maletin de plastico rigido.

D
B

-

Perfiles a escala 1:1

=—max 20 —=

A utilizar con cuchillas perfiladas 40x4mm
(de la pagina 118 a la pagina 127)

Recambios
@ ow [ o — (@ |~
694.020.30 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 790.400.00 | 693.999.01 & 990.065.00 |  991.064.00
694.020.31 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 790.400.00 | 693.999.01 | 990.065.00 = 991.064.00
694.020.35 790.140.00 | 990.093.00  991.073.00 = 790.400.00 & 693.999.01 | 990.065.00 = 991.064.00
125 40 40 2+2 7500~12500 694.020.40 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 790.400.00 | 693.999.01 | 990.065.00 = 991.064.00
125 50 40 2+2 7500~12500 694.020.50 790.140.00 | 990.093.00 = 991.073.00 790.400.00 | 693.999.01 | 990.065.00 = 991.064.00

Recambios  691.192  Par de contracuchillas 40x4mm 790.140.00 y 790.400.00 son vendidas en confecciones de 10 uds. 6 miltiples
695.020.01 Pieza de sujeccion de cuchilla gradual 38x4x15mm

D B 1
mm mm mm 2V RPM

100 30 40 242 7500~12500
100 31,75 40  2+2 7500~12500
125 35 40  2+2 7500~12500

= = e e
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694.001 s =Y - |

Estos cabezales portacuchillas representan la herramienta ideal para crear ranuras y encajes de precision
de anchos comprendidos entre 4 y 15mm.

El juego incluye:

- 2 cabezales portacuchillas tipo (A) Z4 + V4

- 1 cabezal portacuchillas tipo (B) 22

- 12 anillos distanciadores de 0,1 a 2mm

A utilizar en maquinas tupi, combinadas y cepilladoras; fresado dptimo en todos lo materiales, excelente en
madera dura, contrachapado y paneles laminados.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 pagina 380).

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Cuerpo en acero especial de alta resistencia
- 2 cuchillas reversibles HWM 7,65x12x1,5mm [Z2] / /

- 4 cuchillas reversibles HWM 18x18x1,95mm [Z4]
- 4 cuchillas reversibles HWM 14x14x1,2mm [V4]

- Herramienta de avance manual (MAN) min. 4
- Pasadores para la colocacion automatica méx 7,5
de las cuchillas.

T e BRI Wiz W

min. 8
méx 15
Se entregan en un practico y funcional
maletin de plastico rigido.
méx 32 (9140)
max 35 (9160)
D
Perfiles a escala 1:1
Recambios
o B Z+V RPM . c0DIGO ( = ‘
140 30 444 5500~9500 1 694.001.30 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.21
140 31,75 4+4 5500~9500 1 694.001.31 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.22
140 35 4+4 5500~9500 1 694.001.35 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.23
160 40 4+4 4800~8300 1 694.001.40 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.24N
160 50 4+4 4800~8300 1 694.001.50 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.25N
Recambios  Para cabezal (A) Para cabezal (B) 790.181.00, 790.140.10 y 790.076.00
990.079.00 Tornillo para cufias Torx M4x3,2mm 695.999.07 Cufia 7x11x9,5mm son vendidas en confecciones de 10 uds. 6 miiltiples
991.069.00 Llave Tox T9 990.063.00 Torillo para cuila M5x18mm
695.996.02 Abrazadera roscada M4 (@12x1,7mm) 991.072.00 Llave Torx T20

695.996.01 Abrazadera roscada M4 (#10x1,6mm)

www.cmtorangetools.com
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Juego de 2 cabezales para ranurar TOOLS®

694.021 - 694.022 244 4

Estos cabezales portacuchillas representan la herramienta ideal para crear ranuras y encajes de
precision de anchos comprendidos entre 14 y 39mm. El juego incluye:

- 1 cabezal portacuchillas tipo (A) Z2 + V2

- 1 cabezal portacuchillas tipo (B) Z2 + V2

- Juego de anillos distanciadores

A utilizar en mdquinas tupi, combinadas y cepilladoras; fresado dptimo en todos lo materiales,
excelente en madera dura, contrachapado y paneles laminados.

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Cuerpo de aleacidn especial de aluminio

. .. i - 694.021: 8 cuchillas reversibles HWM 13,6x13,6x2mm
299 nilos de reduccion (Opcional) - 694.022: 4 cuchillas reversibles HWM 19,5x12x1,5mm
a B D P 4 cuchillas reversibles HWM 14x14x2mm
CcoDIGO mm mm - Herramienta de avance mqr]ual (MAN)_ .
299.560.30 30 60 5 - Pasadores para la colocacion automatica de las cuchillas.
e N ° RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos
299.560.35 35 60 5 @i recomendamos el uso del me— .
299.560.40 40 60 5 destornillador dinamométrico  S€ entregan en un préctico y funcional
299.570.50 50 70 5 TW-006 pagina 380). maletin de plastico rigido.

Anillo para espesor superior a 14mm (9/16")

T. ’.>i

=

== D
— T: =] " B‘
B
J’L
A
Perfiles a escala 1:1 }
Recambios
D | B T A Mo |
Do BT gy v B coneo ( o] | @ ) ‘
150 14-27 30 44 4+4 5000~8000 1 694.021.30 790.136.00 | 990.093.00 695.998.41
150 14-27 31,75 44 4+4 5000~8000 1 694.021.31 790.136.00 | 990.093.00 695.998.42
150 14-27 35 44 4+4 5000~8000 1 694.021.35 790.136.00 | 990.093.00 695.998.43
150 14-27 40 44 4+4 5000~8000 1 694.021.40 790.136.00 | 990.093.00 695.998.44
160 14-27 50 44 4+4 5000~8000 1 694.021.50 790.136.00 | 990.093.00 695.998.45
170 20-39 30 54 4+4 4400~7400 1 694.022.30 790.140.00 = 990.093.00 | 790.195.12 = 990.094.00 | 695.998.46
170 20-39 31,75 54 4+4 4400~7400 1 694.022.31 790.140.00 | 990.093.00 | 790.195.12 | 990.094.00 | 695.998.47
170 20-39 35 54 4+4 4400~7400 1 694.022.35 790.140.00 | 990.093.00 | 790.195.12 & 990.094.00 & 695.998.48
170 20-39 40 54 4+4 4400~7400 1 694.022.40 790.140.00 | 990.093.00 | 790.195.12 | 990.094.00 = 695.998.49
170 20-39 50 49 4+4 4400~7400 1 694.022.50 790.140.00 | 990.093.00 | 790.195.12 | 990.094.00 & 695.998.50
Recambios 991.072.00 Llave Torx T20 790.136.00, 790.140.00 y 790.195.12
991.073.00 Llave Torx 125 son vendidas en confecciones de 10 uds. ¢ miiltiples
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Cabezal portacuchillas helicoidal para ensambles
e IVSERT [

694.019 i =2 112

Este nuevo cabezal helicoidal ha sido disefiado para planificar y ensamblar madera blanda o maciza y
paneles de madera en méaquinas moldeadoras. Es ideal para fresar elementos curvos utilizando una guia de
rodamiento (vendida por separado) y un molde.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacion especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion
- 12 precortadores HWM 14x14x2mm [Z2]

- Herramienta de avance manual (MAN).

Se entregan en un practico y funcional maletin de plastico rigido.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tomillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 pagina 380).

Rodamiento (opcional)

Recambios
D 1 B P =
mm mm mm z RPM . copico ( ((((((( NS ‘
62 80 30 12 8000~12000 1 694.019.30 790.140.00 990.093.00 991.073.00
62 80 85 12 8000~12000 1 694.019.35 790.140.00 990.093.00 991.073.00
80 80 40 12 8000~12000 1 694.019.40 790.140.00 990.093.00 991.073.00
80 80 50 12 8000~12000 1 694.019.50 790.140.00 990.093.00 991.073.00
Opcional ~ 791.051.00 Rodamiento 30x62x16mm 790.140.00 y 790.140.20
791.052.00 Rodamiento 35x62x14mm son vendidas en confecciones de 10 uds. 6 miiltiples
791.054.00 Rodamiento 40x80x18mm
791.053.00 Rodamiento 50x80x16mm Opcional
_R
- \]
— j)/ -
- [’,/\,‘] . Nora: Ideal para fresar elementos curvos utilizando una guia de rodamiento
N 1 790.140.20 (vendida por separado) y un molde.
AL Lax1dxomm Para obtener un acabado 6ptimo, pida la cuchilla opcional 790.140.20.
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Juego de 2 cabezales para redondear y biselar 45°

oy

Se entregan en un
practico y funcional
maletin de plastico rigido.

694.005 = N

Este juego ajustable para biselar y redondear estd compuesto de dos piezas que se adaptan a su
maquinas, permitiendo la realizacion de perfiles en madera maciza y derivados. Este juego permite
montar 5 cuchillas en radios de 2, 3, 4, 5y 6mm 6 bisel a 45°. En materiales de varios grosores de
18 a 50mm. jEl nuevo disefio con angulo axial garantiza acabados perfectos!

Para maquinas tupi y combinadas.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacion especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion
- 2 cuchillas (A) HWM, radio 4mm y bisel 45° (20x20,5x2mm) [Z2]

- 2 cuchillas (B) HWM, radio de 4mm y bisel 45° (20x20,5x2mm) [Z2]

- 2 cuchillas reversibles HWM (50x12x1,5mm)

- Juego de 21 anillos distanciadores de 0,1 a 3mm

- Herramienta de avance manual (MAN)

- Pasadores para la colocacion automéatica de las cuchillas.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*" destornillador dinamométrico TW-006 pégina 380).

R4

I/
R2-3-5-6
Opcional

Recambios
mDm mBm z e . conico (@ 17x11x9,5mm @46X11X9,5mm C((((((@@ g ‘
139 30 2+2 5500~9400 1 694.005.30 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.11
139 31,75 2+2 5500~9400 1 694.005.31 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.12
139 35 242 5500~9400 1 694.005.35 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.13
139 40 2+2 5500~9400 1 694.005.40 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.14
139 50 242 5500~9400 1 694.005.50 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.15
Recambios  695.005.A4 Par de cuchillas para biselar y redondear (sup) R=4+45° Opcional ~ 695.005.A2 Par de cuchillas para biselar y redondear (sup) R=2+45°

695.005.B4 Par de cuchillas para biselar y redondear (inf) R=4+45°

790.500.00 Cuchillas 50x12x1,5mm
991.064.00 Llave hexagonal 4mm
991.067.00 Llave hexagonal 3mm

695.005.A3 Par de cuchillas para biselar y redondear (sup) R=3+45°
695.005.A5 Par de cuchillas para biselar y redondear (sup) R=5+45°
695.005.A6 Par de cuchillas para biselar y redondear (sup) R=5+45°
695.005.B2 Par de cuchillas para biselar y redondear (inf) R=2+45°
695.005.B3 Par de cuchillas para biselar y redondear (inf) R=3+45°
695.005.B5 Par de cuchillas para biselar y redondear (inf) R=5+45°
695.005.B6 Par de cuchillas para biselar y redondear (inf) R=6+45°
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Cabezal portacuchillas para biselar 45° TOOLS®

694.002 = n A

Los cabezales portacuchillas para biseles CMT realizan biseles, molduras y juntas precisas para una
elaboracion dptima de los bordes.

A utilizar en maquinas tupi, combinadas y cepilladoras.

Resultado excelente en todos los materiales, sobretodo en madera dura, contrachapado y paneles
laminados.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacidn especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion
- 2 cuchillas HWM 50x12x1,5mm [Z2]

- Herramienta de avance manual (MAN)

- Pasadores para la colocacién automética de las cuchillas.

ORANGE RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tomillos recomendamos el uso del

TOOLS ﬁ_ destornillador dinamométrico TW-006 pagina 380).

Se entregan en un practico y funcional
maletin de plastico rigido.

D
/ Méx 33mm
] — 'l
/ Perfiles a escala 1:1
Recambios

D B q o o |
R L - & | am I~
150 30 2 5100~8800 1 694.002.30 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 SINE 2 5100~8800 1 694.002.31 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 35 2 5100~8800 1 694.002.35 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 40 2 5100~8800 1 694.002.40 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00
160 50 2 4800~8300 1 694.002.50 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00

790.500.00 son vendidas en confecciones de 10 uds. 6 miiltiples
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Cabezal portacuchillas ajustable para biselar hasta 45°

694.018 M n A

Este nuevo cabezal para biselar realiza cortes precisos, biseles, chaflanes y juntas de los paneles de madera
y en madera maciza. Puede utilizarse en maquinas moldeadoras, espigadoras dobles y maquinas limadoras.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacion especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion

- 2 cuchillas HWM 40x12x1,5mm [Z2]

- Herramienta de avance manual (MAN)

- Retén de blogueo positivo para las cuchillas, pieza de sujeccion regulable infinitamente a ambos
lados entre 0y 45°, con topes positivos en pasos de 7,5° y mecanismo especial de engranajes.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 péagina 380). s

Se entregan en un practico y funcional 22,5° ]
maletin de plastico rigido. % 15° —=—

w
S5
o x
w=
“5

[ 45° !gl
a:

40 34,6
i %3
i
. Recambios
L] i B z  DMixas RPM . c6DIG0 ( @() ‘
120 40 30 2 140 7000~9000 1 694.018.30 695.018.01 790.400.00 990.094.00 991.072.00
120 40 85 2 140 7000~9000 1 694.018.35 695.018.01 790.400.00 990.094.00 991.072.00
145 40 40 2 165 4800~7200 1 694.018.40 695.018.01 790.400.00 990.094.00 991.072.00
145 40 50 2 165 4800~7200 1 694.018.50 695.018.01 790.400.00 990.094.00 991.072.00
Recambios  991.065.00 Llave hexagonal 5mm 790.400.00 son vendidas en confecciones de 10 uds. 6 miiltiples

Cabezales regulables profesionales para biselar
694.017 SeEgA -

Para corte limpios, biseles y juntas con diferente dngulo de corte. A utilizar en méaquinas moldeadoras,
espigadoras dobles y maquinas limadoras para trabajar paneles de madera y madera maciza.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del
destornillador dinamométrico TW-006 pagina 380).

= .

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Cuerpo de aleacion especial de aluminio

de alta resistencia a la traccion y la flexion.
- 2 cuchillas HWM 50x12x1,5mm [Z2].
- Herramientas de avance manual (MAN).
- Réten de bloqueo positivo para las cuchillas.
- Piezas de sujeccion regulables infinitamente a ambos lados desde +90° hasta -90°.

Se entregan en un pratico y funcional maletin de plastico rigido.

Recambios
D Bz DM&AS® gy . c0DIGO ( @ A N‘
160 50 30 2 183 4800~6000 1 694.017.30 695.017.01 | 790.500.00 | 695.999.48 | 990.106.00 | 991.067.00
160 50 35 2 183 4800~6000 1 694.017.35 695.017.01 | 790.500.00 | 695.999.48 | 990.106.00 | 991.067.00
160 50 50 2 183 4800~6000 1 694.017.50 695.017.01 | 790.500.00 | 695.999.48 | 990.106.00 | 991.067.00
Recambios  991.081.00 Llave hexagonal 4mm 790.500.00 son vendidas en confecciones de 10 uds. 6 miiltiples
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Cabezal portacuchillas multiradio concavo TOOLS®

50

694.003 =AY - |

Cabezal portacuchillas que monta tres cuchillas distintas, permitiendo realizar seis perfiles de radio concavo.
El cabezal portacuchillas estandar se suministra con cuchillas de radio 5y 10.

También disponibles dos juegos de cuchillas de radios 4y 8 6 3y 6.

A utilizar en maquinas tupi, combinadas y cepilladoras.

Resultado excelente en todos los materiales, sobretodo en madera dura y paneles.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacidn especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion
- 2 cuchillas HWM radio 5/10mm (25x24,8x2mm) [Z2]

- Herramienta de avance manual (MAN)

- Pasadores para la colocacién automética de las cuchillas.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

Par de cuchillas 695.003.05

*_ destornillador dinamométrico TW-006 pégina 380).

ORANGE
TOOLS

Se entregan en un practico y funcional
maletin de pldstico rigido.

D
mm

113
113
113
128
128

Opcional

B
mm

30
31,75
35
40
50

RPM

6700~11000
6700~11000
6700~11000
5900~9700
5900~9700

Perfiles a escala 1:1

Par de cuchillas Par de cuchillas
695.003.04 695.003.03
Recambios
R ow Ly & am ]

1 694.003.30 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
1 694.003.31 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
1 694.003.35 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
1 694.003.40 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
1 694.003.50 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00

695.003.04 Par de cuchillas multiradio concavo R=4/8mm (25x24,8x2mm)
695.003.03 Par de cuchillas multiradio concavo R=3/6mm (25x24,8x2mm)
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Cabezal portacuchillas multiradio concavo TOOLS®

694.004 =yt - |

Innovador cabezal portacuchillas que monta dos cuchillas distintas, permitiendo realizar cuatro perfiles de
radio concavo. El cabezal portacuchillas estandar se suministra con cuchillas de radio 5 y 10.

También disponibles cuchillas para realizar radios concavos de 12 y 18.

A utilizar en maquinas tupi, combinadas y cepilladoras.

Resultado excelente en todos los materiales, sobretodo en madera dura y paneles.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacidn especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion
- 2 cuchillas HWM radio 15/20mm (45x34,5x2mm) [Z2]

- Herramienta de avance manual (MAN)

- Pasadores para la colocacién automética de las cuchillas.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

‘_ destornillador dinamométrico TW-006 pagina 380).

G Par de cuchillas 695.004.15 —
5° s ORANGE
At TOOLS
B2t
W = _
'p] A
S Se entregan en un practico y funcional
5o maletin de plastico rigido.
45 :
50
D
Perfiles a escala 1:1
L—— Par de cuchillas 695.004.12
Recambios
D B z RPM . CODIGO ( X2 @ A Vs

132 30 2 5700~9500 1 694.004.30 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
132 31,75 2 5700~9500 1 694.004.31 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
132 35 2 5700~9500 1 694.004.35 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
147 40 2 5100~8500 1 694.004.40 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
147 50 2 5100~8500 1 694.004.50 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00

Opcional ~ 695.004.12 Par de cuchillas multiradio concavo R=12/18mm

45x34,5x2mm)

www.cmtorangetools.com
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Cabezal portacuchillas multiradio concavo y convexo TOOLS®

694.007 =AY - |

Este cabezal portacuchillas es una herramienta ideal para realizar muebles, puertas y partes frontales de
los cajones, proporcionandole un toque final sencillo y elegante. Utilizando el perfil de radio céncavo,
conseguira acabados ideales para mesas y encimeras. Permite el montaje de tres cuchillas distintas para la
realizacion de radios concavos y convexos de 10, 12 y 15mm.

A utilizar en maquinas tupi, combinadas y cepilladoras.

Resultado excelente en todos los materiales, ideal en madera dura y paneles.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacion especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion
- 2 cuchillas HWM radio 10mm (34,8x29,3x2mm) [Z2]

- Herramienta de avance manual (MAN)

- Pasadores para la colocacion automatica de las cuchillas.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 pégina 380).
—m Par de cuchillas 695.007.10

Se entregan en un practico y funcional
maletin de plastico rigido.

348 70#

Par de cuchillas 695.007.12 Par de cuchillas 695.007.15

Perfiles a escala 1:1

Recambios

° B z RPM . c0DIGo ( 9 & M 7~
121 30 2 6300~10500 1 694.007.30 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
121 31,75 2 6300~10500 1 694.007.31 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
121 35 2 6300~10500 1 694.007.35 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
136 40 2 5600~9300 1 694.007.40 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
136 50 2 5600~9300 1 694.007.50 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00

Opcional ~ 695.007.12 Par de cuchillas multiradio concavo R=12mm (34,8x29,3x2mm)
695.007.15 Par de cuchillas multiradio concavo R=15mm (34,8x29,3x2mm)

www.cmtorangetools.com
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694.008 CRBDE S

El cabezal portacuchillas para juntas permite realizar una de las juntas de dientes mas resistentes en
todos los tipos de madera y materiales compuestos. La fuerza de la junta y la maxima superficie de
encolado crean un ensamble tan rigido como una pieza de madera maciza virgen. Con un espesor
méximo de 47mm (1-7/8"), es ideal para fabricantes de molduras y muebles. A utilizar en maquinas
tupi, combinadas y cepilladoras. Resultado excelente en todos los materiales, ideal en madera dura
y paneles.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacion especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion
- 2 cuchillas HWM 49,6x11,9x1,5mm [Z2]

- Herramienta de avance manual (MAN)

- Pasadores para la colocacion automatica de las cuchillas.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

m_ destornillador dinamométrico TW-006 pégina 380).

ORANGE
TOOLS

Se entregan en un practico y funcional
maletin de plastico rigido.

49,6

Perfiles a escala 1:1

Recambios

ik L z RPM . cGDIGO ( (2702 @ qA® [~ ‘
105 30 2 7300~11500 1 694.008.30 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991067.00
105 31,75 2 7300~11500 1 694.008.31 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
105 35 2 7300~11500 1 694.008.35 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991067.00
105 40 2 7300~11500 1 694.008.40 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
105 50 2 7300~11500 1 694.008.50 695.008.01 695.999.49 990.066.00 99106700

Opcional ~ 695.998.2630 Anillo de guia @50x2,6x30mm
695.998.2631 Anillo de guia #50x2,6x31,75mm
695.998.2635 Anillo de guia @55x2,6x35mm
695.998.2640 Anillo de guia @60x2,6x40mm
695.998.2650 Anillo de guia @70x2,6x50mm

www.cmtorangetools.com
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Cabezal portacuchillas para juntas paralelas TOOLS’

694.009 =AY - |

La caracteristica destacada de este cabezal portacuchillas es la capacidad de fabricar sin errores una junta
paralela casi indestructible. Es ideal para la fabricacion de amplios paneles, puertas y piezas de muebles.
Ponga la fresa en el centro de la madera. Si estd perfectamente centrada, los perfiles verticales del corte
superior e inferior se encontraran a la misma altura. Es ahora cuando puede fresar una mitad de cada encaje
dirigida hacia abajo y la otra mitad hacia arriba. De este modo se fabricaran cortes contrarios armonizados
que encajan perfectamente, consiguiendo asi unas juntas impecables.

A utilizar en maquinas tupi y combinadas.

Resultado excelente en todos los materiales, ideal en madera dura y paneles.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacion especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion
- 2 cuchillas HWM 40x18x2mm [Z2]

- Herramienta de avance manual (MAN)

ORANGE .o P .
TOOLS - Pasadores para la colocacion automatica de las cuchillas.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 pégina 380).

Se entregan en un practico y funcional
maletin de plastico rigido.

Max 38 %

Min. 15
Perfiles a escala 1:1
Recambios
R w P e e & dD ]
100 30 2 7500~12500 1 694.009.30 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
100 31,75 2 7500~12500 1 694.009.31 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
100 35 2 7500~12500 1 694.009.35 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
120 40 2 6400~10500 1 694.009.40 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
120 50 2 6400~10500 1 694.009.50 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00

www.cmtorangetools.com
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Cabezal portacuchillas para encastres en angulo recto 45° TOOLS®

694.011 =AY - |

Estos cabezales portacuchillas son ideales para la realizacién de juntas de angulo recto con grosor maximo
del material de 26mm. Pueden utilizarse para la fabricacion de cajas, bastidores, armazones y muchisimos
encajes de 90° o juntas paralelas.

Pueden conseguirse encajes perfectos de 45° en dos etapas: primero con la pieza que trabajar en posicion
horizontal y después en posicién vertical.

Las juntas paralelas se consiguen en dos etapas: primero con la pieza que trabajar en posicién horizontal con
el lado interior dirigido hacia abajo y después con el mismo lado dirigido hacia arriba. A utilizar en maquinas
tupi y combinadas.

Resultado excelente en todos los materiales, ideal en madera dura y paneles.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacién especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion
- 2 cuchillas HWM 43x23x2mm [Z2]

- Herramienta de avance manual (MAN)

- Pasadores para la colocacién automética de las cuchillas.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 pégina 380).

Se entregan en un practico y funcional
maletin de plastico rigido.

\
\ \
| L
\
| | -]
I |
\ ‘ Perfiles a escala 1:1
| | Qe
| \ L]
| |
Min.14
=—Maéx 28 —=
Recambios
R o P e Doe & D
140 30 2 5500~9500 1 694.011.30 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
140 31,75 2 5500~9500 1 694.011.31 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
140 35 2 5500~9500 1 694.011.35 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
140 40 2 5500~9500 1 694.011.40 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 50 2 5100~8800 1 694.011.50 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00

www.cmtorangetools.com
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Gracias a estos nuevos cabezales CMT Usted podra realizar puertas clasicas para muebles, puertas
de muebles pequefios y puertas interiores. Con sélo un cabezal, utilizando las cuchillas incluidas
y las cuchillas opcionales, se podran realizar hasta 6 perfiles diferentes. Una solucién practica y
econémica. Para conseguir un acabado perfecto de modo eficaz y seguro, se aconseja efectuar
varias pasadas. A utilizar en maquinas tupi y combinadas. Resultado excelente en todos los mate-
riales, ideal en madera dura y paneles.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacion especial de aluminio de alta
resistencia a la traccion y la flexion.

- 2 cuchillas HWM tipo (A) 50x25x2mm [Z2].

- Herramientas de avance manual (MAN).

- Pasadores para la colocacion automatica de las cuchillas.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tomillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 péagina 380).

== D

ﬁ%&% i

Perfiles a escala 1:1

Se entregan en un practico y funcional
maletin de plastico rigido.

—ZHIFA} - Par de cuchillas 695.012A

Par de cuchillas 695.012B

U

Par de cuchillas 695.012C

Par de cuchillas 695.012D

Par de cuchillas 695.012E

Par de cuchillas 695.012G

Recambios

2ok &z m P ew Ty @
180 25 30 2 4200~7000 1 694.012.30 695.012A 990.107.00 991.067.00
180 25 35 2 4200~7000 1 694.012.35 695.012A 990.107.00 991.067.00
180 25 40 2 4200~7000 1 694.012.40 695.012A 990.107.00 991.067.00
180 25 50 2 4200~7000 1 694.012.50 695.012A 990.107.00 991.067.00
Opcional 695.012B  Par de cuchillas tipo (B) 50x25x2mm 695.012E Par de cuchillas tipo (E) 50x25x2mm
695.012C Par de cuchillas tipo (C) 50x25x2mm 695.012G Par de cuchillas tipo (G) 50x25x2mm

695.012D Par de cuchillas tipo (D) 50x25x2mm

www.cmtorangetools.com
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Cabezal portacuchillas para plafones T

INSERT Hjp Zz 2
694.013 W = LU
Esta herramienta tradicional, disefiada con esmero, realizada con las mejores tecnologias y extremadamente
cuidada en sus detalles, es una de las mdas importantes en el trabajo del artesano.
Es posible realizar puertas clasicas para muebles, puertas de muebles pequefios y puertas interiores de
madera maciza o de tableros de madera, con posibilidad de conseguir tres perfiles distintos mediante el
ajuste de la profundidad de corte.
Para conseguir un acabado perfecto de modo eficaz y seguro, se aconseja efectuar varias pasadas.
A utilizar en méquinas tupi y combinadas.
Resultado excelente en todos los materiales, ideal en madera dura y paneles.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacion especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion
- 2 cuchillas HWM (A) 19,8x11,9x1,5mm [Z2]

- 2 cuchillas HWM (B) 60x11,9x1,5mm [Z2]

- Herramienta de avance manual (MAN)

- Pasadores para la colocacién automética de las cuchillas.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tomillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamomaétrico TW-006 péagina 380).

Se entregan en un practico y funcional
maletin de plastico rigido.

} |

R

61

13-20 r [ |

Méx 60 Max 55 !

[o)]

Perfiles a escala 1:1

—~—MaéXx 5244

Recambios

mDm mBm 4 RPM . CODIGO ( X2 @ 16x11x9,5mm @sz @53X11x9,5mm C{m@ ‘
183 30 2+2 4100~7000 1 694.013.30 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
183 31,75 2+2 4100~7000 1 694.013.31 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
183 35 242 4100~7000 1 694.013.35 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
200 40 2+2 3800~6400 1 694.013.40 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
200 50 2+2 3800~6400 1 694.013.50 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00

Recambios ~ 991.083.00 Llave hexagonal 3x90x135mm

www.cmtorangetools.com
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Juego de 3 cabezales ajustables para perfiles machihembrados TOOLS®

694.015 e T -

Este juego sirve para fabricar puertas para muebles y de interior. Ofrece una gran versatilidad con cinco
cuchillas distintas para conseguir los perfiles clasicos mas populares. La fresa ajustable (incluida) puede
utilizarse también por separado para realizar ranuras regulables de 8 a 15mm. de espesor. A utilizar en
méaquinas tupi. Resultado perfecto en maderas duras, blandas y paneles con un grosor maximo de 48mm.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de aleacion especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion (cabezal 1y 2)
- Cuerpo de acero especial de alta resistencia (cabezal 3)

- 2 cuchillas HWM (A1) 25x29,8x2mm [Z2]

- 2 cuchillas HWM (A2) 25x29,8x2mm [Z2]

- 2 cuchillas reversibles HWM 7,65x12x1,5mm [Z2]

- 4 precortadores HWM 14x14x1,2mm [V4]

- 12 anillos distanciadores de 0,1 a 3mm para (cabezal 1y 2)
- 12 anillos distanciadores de 0,1 a 2mm para (cabezal 3)

- Herramienta de avance manual (MAN)

- Pasadores para la colocacion automatica de las cuchillas.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

. . *_ destornillador dinamométrico TW-006 pégina 380).
Se entregan en un practico y funcional
maletin de plastico rigido.

D
T a2 —
; 1
X e |
> 37,6
¥ Min.37| 8 ( / |
| Max 48 1,6
16 |
484 \\ |
16, S |
20 O) |
i _ Min. 22 !
. ] Méx 30 ‘ A1
13, |
30 2,5 |
Min. 22 | 8
Max 30 32,9
13,5 !, . ‘
Recambios
D B i =
L B Z+V RPM . c0DIGO ( >
132 30 2+4 5700~9500 1 694.015.30 695.998.01 695.998.21 695.998.30
132 S, 119 2+4 5700~9500 1 694.015.31 695.998.02 695.998.22 695.998.31
132 35 2+4 5700~9500 1 694.015.35 695.998.03 695.998.23 695.998.35
147 40 2+4 5100~8500 1 694.015.40 695.998.04 695.998.24N 695.998.40
147 50 2+4 5100~8500 1 694.015.50 695.998.05 695.998.25N
Recambios
Cabezal (1) Cabezal (2) Cabezal (3)
695.015.A1 Par de cuchillas (A1) 25x29,8x2mm HWM 695.015.A2 Par de cuchillas (A2) 25x29,8x2mm HWM 790.076.00 Cuchillas HWM 7,65x12x1,5mm
695.015.B1 Par de cuchillas (B1) 25x29,8x2mm HWM 695.015.B2 Par de cuchillas (B2) 25x29,8x2mm HWM 695.999.07 Cuiia 6,8x11x9,5mm
695.015.C1 Par de cuchillas (C1) 25x29,8x2mm HWM 695.015.C2 Par de cuchillas (C2) 25x29,8x2mm HWM 990.063.00 Tomillo para cuiia M5x18mm
695.015.D01 Par de cuchillas (D1) 25x29,8x2mm HWM 695.015.02 Par de cuchillas (D2) 25x29,8x2mm HWM 991.072.00 Llave hexagonal 120
695.015.E1 Par de cuchillas (E1) 25x29,8x2mm HWM 695.015.E2 Par de cuchillas (E2) 25x29,8x2mm HWM 790.140.00 Cuchillas HWM 14x14x2m
695.999.23 Cufa 23x11x9,5mm 695.999.24 Cuiia 23x11x9,5mm 990.080.00 Tornillo para cuiia M5x6,5mm
990.066.00 Tomillo para cuiia M6x16mm 990.066.00 Tornillo para cuiia M6x16mm 991.073.00 Llave hexagonal 125
991.067.00 Llave hexagonal 3mm 991.067.00 Llave hexagonal 3mm
790.076.00 y 790.140.00

son vendidas en confecciones de 10 uds. ¢ miiltiples
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Juego de 3 cabezales ajustables para perfiles machihembrados CMT TOOLS’

Par de cuchillas - Par de cuchillas

B

Perfiles a escala 1:1

Par de cuchillas Par de cuchillas

Par de cuchillas Par de cuchillas

44

B

Par de cuchillas Par de cuchillas
Par de cuchillas Par de cuchillas

O
©

"

. <) U

2 [

Perfiles a escala 1:1
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Cabezal portacuchillas para perfiles machihembrados TOOLS’

694.014 AN - |

Esta herramienta presenta la union de dos fresas en una dnica. Al ajustar la altura del cabezal es posible fresar
dos perfiles que encajan perfectamente sin pérdidas de tiempo. Para maquinas tupi y combinadas. Resultado
excelente en todos los materiales, ideal en madera dura y paneles con espesor 22-25mm.

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Cuerpo de aleacion especial de aluminio de alta resistencia a la traccion y la flexion
- 2 cuchillas HWM 40x24,5x2mm [Z2]
- Herramienta de avance manual (MAN)
- Pasadores para la colocacion automética de las cuchillas.

ORANGE

Se entregan en un practico y funcional maletin de plastico rigido. . DRANS

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del
destornillador dinamométrico TW-006 pagina 380).

Par de cuchillas 695.014A ——

®

» e

Perfiles a escala 1:1

— 12

Par de cuchillas 695.014B Par de cuchillas 695.014C

P ©

®

Perfiles a escala 1:1

Par de cuchillas 695.014D

Recambios

O wm P ow | LMy & am S~
120 30 2 6400~10500 1 694.014.30 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
120 31,75 2 6400~10500 1 694.014.31 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
120 35 2 6400~10500 1 694.014.35 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
120 40 2 6400~10500 1 694.014.40 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
130 50 2 5900~9700 1 694.014.50 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00

Opcional  695.014B Par de cuchillas tipo (B) 40x24,5x2mm
695.014C Par de cuchillas tipo (C) 40x24,5x2mm
695.014D Par de cuchillas tipo (D) 40x24,5x2mm

www.cmtorangetools.com
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Cabezal portacuchillas sin contracuchillas TOOLS®

692 3y - |

Los cabezales portacuchillas CMT aseguran una ejecucion perfecta de todos sus proyectos. Los mismos se pueden utilizar en
todos los tipos de maquinas combinadas y tupi.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cabezal portacuchillas de aleacion de aluminio o de acero sin contracuchillas

- Par de cuchillas rectas en la dotacion estandar et ORANGE
- TOOLS

- Herramienta para el avance mecénico (MEC)
- Pasadores de centraje para la colocacion automatica de las cuchillas
- Posibilidad de utilizar cuchillas de 40 y 50mm. de altura (NR. # 690)

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tomillos recomendamos el uso del

*_ destorillador dinamométrico TW-006 pégina 380).
D

B Se entregan en un practico y funcional
) X = maletin de plastico rigido.
— | [ P——

I_ \ | — 7 1

oy O

| ~\1 | - |

Aflojar | () | | ( @ Ol
7\ los tornillos | \\ ;o , | \( 3 li
: para posicionar D
No aflojar las cuchillas L e /I : ! : I\ — 1|
TR I TR ~ Recambios

D | B DI DI
mm mm mm RPM . Cuerpo in acero Cuerpo en aluminio @ '(((((((((((((@ N ‘
78 40 19,05 7000~9000 1 692.078.19* 692.999.01 990.064.00 991.064.00
78 40 30 7000~9000 1 692.078.30* 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40-50 25,4 5500~8400 1 692.100.26 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40-50 30 5500~8400 1 692.101.30 692.100.30 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40-50 31,75 5500~8400 1 692.100.31 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40-50 35 5500~8400 1 692.101.35 692.100.35 692.999.01 990.064.00 991.064.00
120 40-50 50 4800~7400 1 692.121.50 692.120.50 692.999.01 990.064.00 991.064.00

* Por motivos de seguridad se aconseja el uso de cuchillas con 40mm. de altura.

Cabezal portacuchillas con contracuchillas

693 P

Los cabezales portacuchillas CMT aseguran una perfecta ejecucion de
todos sus proyectos. Para utilizar en todos los tipos de maquinas combinadas y tupi.

i - |

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cabezal portacuchillas de aleacion de aluminio o de acero con contracuchillas

- Par de cuchillas y contracuchillas rectas en dotacién estandar

- Herramienta para avance manual (MAN) de la pieza en direccion contraria a s ORANGE
la rotacién = T00LS

- Pasadores de centraje para la colocacion automatica de las cuchillas y :
contracuchillas

- Posibilidad de utilizar cuchillas y contracuchillas de 40 y 50mm. de altura

Fabricacion con contracuchillas conforme (cod. 690 y 691).
a las normas europeas EN 847-1

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

destornillador dinamométrico TW-006 pagina 380). S€ entregan en un préctico y funcional
*— maletin de plastico rigido.

D
[67?49
| [ [ |
I_ ; i 7 1
QO | s el [
Aflojar | - [~ |1 13
los tornillos | (\,> | : : : | (\,\) | r
. para posicionar /
No afiojar las cuchillas - @7_/ L \‘_‘@ | JL
I | T
3 . Recambios
D | B CODIGO CODIGO -3
mm mm mm L) . Cuerpo in acero Cuerpo en aluminio ( .(((((((((@ m ‘
78 40 30 7000~9000 1 693.078.30 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40-50 30 5500~8400 1 693.101.30 693.100.30 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40-50 31,75 5500~8400 1 693.100.31 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40-50 35 5500~8400 1 693.101.35 693.100.35 693.999.01 990.065.00 991.064.00
120 40-50 50 4800~7400 1 693.121.50 693.120.50 693.999.01 990.065.00 991.064.00
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Estuche de perfiles mdltiples sin contracuchillas
el -9 P

El estuche estd pensado para ejecutar encastres, marcos, y 3 perfiles indispensables
para la fabricacion de puertas (13 perfiles disponibles). El cabezal portacuchillas
permite utilizar cuchillas con 40 o 50mm de altura. Los hemos reunido en estuches
préacticos para proteger las herramientas de roturas accidentales.

El estuche esta formado por:

- 1 cabezal portacuchillas en aleacion de aluminio con pasadores de centraje para la
colocacion automatica de las cuchillas.

- 13 pares de cuchillas de 40mm de altura como muestra la figura ilustrativa.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tomillos recomendamos el uso del S_e entregan en un p'régtico’y.
= . destorillador dinamométrico TW-006 pagina 380). funcional maletin de plastico rigido.

OQO

690.000
v
690.100
690.099
Aflojar
A los tornillos
No afloiar para posicionar
I las cuchillas 690.052
Recambios

D o B RPM . c0DIGO ( & A [~ ‘
78 40 19,05 7000~9000 1 692.013.09 692.999.01 990.064.00 991.064.00
78 40 30 7000~9000 1 692.013.01 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 25,4 5500~8400 1 692.013.10 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 30 5500~8400 1 692.013.02 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 31,75 5500~8400 1 692.013.11 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 1 692.013.03 692.999.01 990.064.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 1 692.013.04 692.999.01 990.064.00 991.064.00

692

13 de los perfiles mas conocidos reunidos en estuches practicos para proteger las
herramientas de roturas accidentales. El cabezal portacuchillas permite utilizar cuchillas
de 40 y 50mm de altura.

El estuche esta formado por:

- 1 cabezal portacuchillas en aleacién de aluminio con pasadores de centraje para la
colocacién automética de las cuchillas.

- 13 pares de cuchillas de 40mm. de altura como muestra la figura ilustrativa.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 péagina 380). Se entregan en un practico y
funcional maletin de plastico rigido.

Aflojar
los tornillos
No aflojar para posic_:ionar
las cuchillas
Recambios
b s L RPM . c0DIGO ( @ (@ @~ ‘
78 40 19,05 7000~9000 1 692.013.12 692.999.01 990.064.00 991.064.00
78 40 30 7000~9000 1 692.013.05 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 25,4 5500~8400 1 692.013.13 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 30 5500~8400 1 692.013.06 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 31,75 5500~8400 1 692.013.14 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 1 692.013.07 692.999.01 990.064.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 1 692.013.08 692.999.01 990.064.00 991.064.00
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Estuche de perfiles multiples con contracuchillas
693 S

CMT ha seleccionado 7 perfiles para los usuarios profesionales. De hecho,
este estuche ha sido pensado para ejecutar puertas con perfil horizontal y dos
pares de fresas para machihembrados. La fabricacion especial CMT del cabezal
portacuchillas permite utilizar cuchillas con 40mm. o con 50mm. de altura.

El cabezal portacuchillas cuenta con las contracuchillas de seguridad y esta
fabricado segiin las normas europeas EN 847-1.

ORANGE
TO

El estuche esta formado por:

- 1 cabezal portacuchillas en aleacién de aluminio con pasadores de centraje para
la colocacién automatica de las cuchillas.

- 7 pares de cuchillas perfiladas de 40mm. de altura como muestra la figura Se entregan en un practico y

ilustrativa. _ funcional maletin de plastico rigido.
- 7 pares de contracuchillas.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los torillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 péagina 380).

690.000 690.097 690.100
@ 691.000 691.097 691.100 o
690.096 690.099 |OS'L\t(|::L?ﬁos
691.096 691.099 2\ il
No aflolar para posicionar
690.019 690.098 0 atloj las cuchillas
691.019 691.098
Recambios
D I B . 3
TR o P o @M /I~
100 40 30 5500~8400 1 693.013.01 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 1 693.013.02 693.999.01 990.065.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 1 693.013.03 693.999.01 990.065.00 991.064.00

Estuche de perfiles mltiples con contracuchillas
693

CMT ha seleccionado 7 de sus perfiles mas conocidos y los ha reunido en
estuches practicos y resistentes para proteger las herramientas de roturas
accidentales. La fabricacion especial CMT del cabezal portacuchillas permite
utilizar cuchillas de 40mm. y de 50mm. de altura. El cabezal cuenta con
contracuchillas de seguridad y esta fabricado segiin las normas EN 847-1.

El estuche esta formado por:

- 1 cabezal portacuchillas en aleacién de aluminio con pasadores de centraje
para la colocacion automatica de las cuchillas.

- 7 pares de cuchillas perfiladas de 40mm. de altura como muestra la figura
ilustrativa.

- 7 pares de contracuchillas.

Se entregan en un practico y
funcional maletin de plastico rigido.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tomillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 pégina 380).

690.000
@ 691.000
232'3%5 690.089
015 691.089 .
Aflojar
690.014 — ’—B 690.017 X los tornillos
691014 O Q O 691017 No aflojar para posicionar
690.001 690.016 las cuchillas
691.001 T——— 691.016 Hen
Recambios
D I B ) 3
o 1 B RPM . coDIGo ( b 7~ ‘
100 40 30 5500~8400 1 693.013.04 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 1 693.013.05 £93.999.01 990.065.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 1 693.013.06 693.999.01 990.065.00 991.064.00
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas
Largo de corte=40mm  Espesor=4mm Estuche de 10

Par de cuchillas 690.000 Par de cuchillas 690.001 Par de cuchillas 690.002
Par de contracuchilas 691.000 Par de contracuchilas 691.001 Par de contracuchilas 691.002

Par de cuchillas 690.003 Par de cuchillas 690.004 Par de cuchillas 690.005
Par de contracuchilas 691.003 Par de contracuchilas 691.004 Par de contracuchilas 691.005

Par de cuchillas 690.006 Par de cuchillas 690.007 Par de cuchillas 690.008
Par de contracuchilas 691.006 Par de contracuchilas 691.007 Par de contracuchilas 691.008

Par de cuchillas 690.009 Par de cuchillas 690.010 Par de cuchillas 690.011
Par de contracuchilas 691.009 Par de contracuchilas 691.010 Par de contracuchilas 691.011

Par de cuchillas 690.012 Par de cuchillas 690.013 Par de cuchillas 690.014
Par de contracuchilas 691.012 Par de contracuchilas 691.013 Par de contracuchilas 691.014
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2 Dimensiones en mm.
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas \/ 0
Largo de corte=40mm  Espesor=4mm Estuche de 10 T

6 40
Par de cuchillas 690.015 Par de cuchillas 690.016 Par de cuchillas 690.017
Par de contracuchilas 691.015 Par de contracuchilas 691.016 Par de contracuchilas 691.017

Par de cuchillas 690.018 Par de cuchillas 690.019 Par de cuchillas 690.020
Par de contracuchilas 691.018 Par de contracuchilas 691.019 Par de contracuchilas 691.020

Par de cuchillas 690.021 Par de cuchillas 690.022 Par de cuchillas 690.023
Par de contracuchilas 691.021 Par de contracuchilas 691.022 Par de contracuchilas 691.023

Par de cuchillas 690.024 Par de cuchillas 690.025 Par de cuchillas 690.026
Par de contracuchilas 691.024 Par de contracuchilas 691.025 Par de contracuchilas 691.026

Par de cuchillas 690.027 Par de cuchillas 690.028 Par de cuchillas 690.029
Par de contracuchilas 691.027 Par de contracuchilas 691.028 Par de contracuchilas 691.029
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2 Dimensiones en mm.
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas
Largo de corte=40mm  Espesor=4mm Estuche de 10

Par de cuchillas 690.030 Par de cuchillas 690.031 Par de cuchillas 690.032
Par de contracuchilas 691.030 Par de contracuchilas 691.031 Par de contracuchilas 691.032

Coppia di coltelli 690.033 Par de cuchillas 690.034 Par de cuchillas 690.035
Par de contracuchilas 691.033 Par de contracuchilas 691.034 Par de contracuchilas 691.035

Par de cuchillas 690.036 Par de cuchillas 690.037 Par de cuchillas 690.038
Par de contracuchilas 691.036 Par de contracuchilas 691.037 Par de contracuchilas 691.038

Par de cuchillas 690.039 Par de cuchillas 690.040 Par de cuchillas 690.041
Par de contracuchilas 691.039 Par de contracuchilas 691.040 Par de contracuchilas 691.041

Par de cuchillas 690.042 Par de cuchillas 690.043 Par de cuchillas 690.044
Par de contracuchilas 691.042 Par de contracuchilas 691.043 Par de contracuchilas 691.044
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2 Dimensiones en mm.
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas
Largo de corte=40mm  Espesor=4mm Estuche de 10

Par de cuchillas 690.045 Par de cuchillas 690.046 Par de cuchillas 690.047
Par de contracuchilas 691.045 Par de contracuchilas 691.046 Par de contracuchilas 691.047

Par de cuchillas 690.048 Par de cuchillas 690.049 Par de cuchillas 690.050
Par de contracuchilas 691.048 Par de contracuchilas 691.049 Par de contracuchilas 691.050

Par de cuchillas 690.051 Par de cuchillas 690.052 Par de cuchillas 690.053
Par de contracuchilas 691.051 Par de contracuchilas 691.052 Par de contracuchilas 691.053

Par de cuchillas 690.054 Par de cuchillas 690.055 Par de cuchillas 690.056
Par de contracuchilas 691.054 Par de contracuchilas 691.055 Par de contracuchilas 691.056

Par de cuchillas 690.057 Par de cuchillas 690.058 Par de cuchillas 690.059
Par de contracuchilas 691.057 Par de contracuchilas 691.058 Par de contracuchilas 691.059
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2 Dimensiones en mm.
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas
Largo de corte=40mm  Espesor=4mm Estuche de 10

Par de cuchillas 690.060 Par de cuchillas 690.061 Par de cuchillas 690.062
Par de contracuchilas 691.060 Par de contracuchilas 691.061 Par de contracuchilas 691.062

Par de cuchillas 690.063 Par de cuchillas 690.064 Par de cuchillas 690.065
Par de contracuchilas 691.063 Par de contracuchilas 691.064 Par de contracuchilas 691.065

Par de cuchillas 690.066 Par de cuchillas 690.067 Par de cuchillas 690.068
Par de contracuchilas 691.066 Par de contracuchilas 691.067 Par de contracuchilas 691.068

Par de cuchillas 690.069 Par de cuchillas 690.070 Par de cuchillas 690.071
Par de contracuchilas 691.069 Par de contracuchilas 691.070 Par de contracuchilas 691.071

Par de cuchillas 690.072 Par de cuchillas 690.073 Par de cuchillas 690.074
Par de contracuchilas 691.072 Par de contracuchilas 691.073 Par de contracuchilas 691.074
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2 Dimensiones en mm.
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas
Largo de corte=40mm  Espesor=4mm Estuche de 10

Par de cuchillas 690.075 Par de cuchillas 690.076 Par de cuchillas 690.077
Par de contracuchilas 691.075 Par de contracuchilas 691.076 Par de contracuchilas 691.077

Par de cuchillas 690.078 Par de cuchillas 690.079 Par de cuchillas 690.080
Par de contracuchilas 691.078 Par de contracuchilas 691.079 Par de contracuchilas 691.080

Par de cuchillas 690.081 Par de cuchillas 690.082 Par de cuchillas 690.083
Par de contracuchilas 691.081 Par de contracuchilas 691.082 Par de contracuchilas 691.083

Par de cuchillas 690.084 Par de cuchillas 690.085 Par de cuchillas 690.086
Par de contracuchilas 691.084 Par de contracuchilas 691.085 Par de contracuchilas 691.086

Par de cuchillas 690.087 Par de cuchillas 690.088 Par de cuchillas 690.089
Par de contracuchilas 691.087 Par de contracuchilas 691.088 Par de contracuchilas 691.089
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2 Dimensiones en mm.
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas
Largo de corte=40mm  Espesor=4mm Estuche de 10

Par de cuchillas 690.090 Par de cuchillas 690.091 Par de cuchillas 690.092
Par de contracuchilas 691.090 Par de contracuchilas 691.091 Par de contracuchilas 691.092

Par de cuchillas 690.093 Par de cuchillas 690.094 Par de cuchillas 690.095
Par de contracuchilas 691.093 Par de contracuchilas 691.094 Par de contracuchilas 691.095

Par de cuchillas 690.096 Par de cuchillas 690.097 Par de cuchillas 690.098
Par de contracuchilas 691.096 Par de contracuchilas 691.097 Par de contracuchilas 691.098

Par de cuchillas 690.099 Par de cuchillas 690.100 Par de cuchillas 690.101
Par de contracuchilas 691.099 Par de contracuchilas 691.100 Par de contracuchilas 691.101

Par de cuchillas 690.102 Par de cuchillas 690.103 Par de cuchillas 690.104
Par de contracuchilas 691.102 Par de contracuchilas 691.103 Par de contracuchilas 691.104
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2 Dimensiones en mm.
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas
Largo de corte=40mm  Espesor=4mm Estuche de 10

Par de cuchillas 690.105 Par de cuchillas 690.106 Par de cuchillas 690.107
Par de contracuchilas 691.105 Par de contracuchilas 691.106 Par de contracuchilas 691.107

Par de cuchillas 690.108 Par de cuchillas 690.109 Par de cuchillas 690.110
Par de contracuchilas 691.108 Par de contracuchilas 691.109 Par de contracuchilas 691.110

Par de cuchillas 690.111 Par de cuchillas 690.112 Par de cuchillas 690.113
Par de contracuchilas 691.111 Par de contracuchilas 691.112 Par de contracuchilas 691.113

Par de cuchillas 690.114 Par de cuchillas 690.115 Par de cuchillas 690.116
Par de contracuchilas 691.114 Par de contracuchilas 691.115 Par de contracuchilas 691.116

Par de cuchillas 690.117 Par de cuchillas 690.118 Par de cuchillas 690.119
Par de contracuchilas 691.117 Par de contracuchilas 691.118 Par de contracuchilas 691.119
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2 Dimensiones en mm.
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas
Largo de corte=40mm  Espesor=4mm Estuche de 10

Par de cuchillas 690.120 Par de cuchillas 690.121 Par de cuchillas 690.122
Par de contracuchilas 691.120 Par de contracuchilas 691.121 Par de contracuchilas 691.122

Par de cuchillas 690.123 Par de cuchillas 690.124 Par de cuchillas 690.125
Par de contracuchilas 691.123 Par de contracuchilas 691.124 Par de contracuchilas 691.125

Par de cuchillas 690.126 Par de cuchillas 690.127 Par de cuchillas 690.128
Par de contracuchilas 691.126 Par de contracuchilas 691.127 Par de contracuchilas 691.128

Par de cuchillas 690.129 Par de cuchillas 690.130 Par de cuchillas 690.131
Par de contracuchilas 691.129 Par de contracuchilas 691.130 Par de contracuchilas 691.131

Par de cuchillas 690.132 Par de cuchillas 690.133 Par de cuchillas 690.134
Par de contracuchilas 691.132 Par de contracuchilas 691.133 Par de contracuchilas 691.134
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2 Dimensiones en mm.
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas
Largo de corte=40mm  Espesor=4mm Estuche de 10

Par de cuchillas 690.135 Par de cuchillas 690.170 Par de cuchillas 690.171
Par de contracuchilas 691.135 Par de contracuchilas 691.170 Par de contracuchilas 691.171

Par de cuchillas 690.172 Par de cuchillas 690.173 Par de cuchillas 690.174
Par de contracuchilas 691.172 Par de contracuchilas 691.173 Par de contracuchilas 691.174

Par de cuchillas 690.175 Par de cuchillas 690.176 Par de cuchillas 690.177
Par de contracuchilas 691.175 Par de contracuchilas 691.176 Par de contracuchilas 691.177

Cuchillas y contracuchillas
perfiladas

Largo de corte=50mm
Espesor=4mm

Estuche de 10

Par de cuchillas 690.192 Par de cuchillas 690.500
Par de contracuchilas 691.192 Par de contracuchilas 691.500

Par de cuchillas 690.501 Par de cuchillas 690.502 Par de cuchillas 690.503

Par de contracuchilas 691.501 Par de contracuchilas 691.502 Par de contracuchilas 691.503
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2 Dimensiones en mm.
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas
Largo de corte=bOmm  Espesor=4mm Estuche de 10

Par de cuchillas 690.504 Par de cuchillas 690.505 Par de cuchillas 690.506
Par de contracuchilas 691.504 Par de contracuchilas 691.505 Par de contracuchilas 691.506

Par de cuchillas 690.507 Par de cuchillas 690.508 Par de cuchillas 690.509
Par de contracuchilas 691.507 Par de contracuchilas 691.508 Par de contracuchilas 691.509

Par de cuchillas 690.510 Par de cuchillas 690.511 Par de cuchillas 690.512
Par de contracuchilas 691.510 Par de contracuchilas 691.511 Par de contracuchilas 691.512

Par de cuchillas 690.513 Par de cuchillas 690.514 Par de cuchillas 690.515
Par de contracuchilas 691.513 Par de contracuchilas 691.514 Par de contracuchilas 691.515

Par de cuchillas 690.516 Par de cuchillas 690.517 Par de cuchillas 690.518
Par de contracuchilas 691.516 Par de contracuchilas 691.517 Par de contracuchilas 691.518
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2 Dimensiones en mm.
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas
Largo de corte=bOmm  Espesor=4mm Estuche de 10

Par de cuchillas 690.519 Par de cuchillas 690.520 Par de cuchillas 690.522
Par de contracuchilas 691.519 Par de contracuchilas 691.520 Par de contracuchilas 691.522

Par de cuchillas 690.523 Par de cuchillas 690.524 Par de cuchillas 690.541
Par de contracuchilas 691.523 Par de contracuchilas 691.524 Par de contracuchilas 691.541

Par de cuchillas 690.542 Par de cuchillas 690.543 Par de cuchillas 690.544
Par de contracuchilas 691.542 Par de contracuchilas 691.543 Par de contracuchilas 691.544

Par de cuchillas 690.545 Par de cuchillas 690.546 Par de cuchillas 690.547
Par de contracuchilas 691.545 Par de contracuchilas 691.546 Par de contracuchilas 691.547

Par de cuchillas 690.548 Par de cuchillas 690.549 Par de cuchillas 690.550
Par de contracuchilas 691.548 Par de contracuchilas 691.549 Par de contracuchilas 691.550
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2 Dimensiones en mm.

www.cmtorangetools.com
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas
Largo de corte=bOmm  Espesor=4mm Estuche de 10

Par de cuchillas 690.551 Par de cuchillas 690.552
Par de contracuchilas 691.551 Par de contracuchilas 691.552

Par de cuchillas 690.554 Par de cuchillas 690.555
Par de contracuchilas 691.554 Par de contracuchilas 691.555

Par de cuchillas 690.557 Par de cuchillas 690.558
Par de contracuchilas 691.557 Par de contracuchilas 691.558

Par de cuchillas 690.553

Par de contracuchilas 691.553

Par de cuchillas 690.556
Par de contracuchilas 691.556

Par de cuchillas 690.559
Par de contracuchilas 691.559

Par de cuchillas 690.560 Par de cuchillas 690.561
Par de contracuchilas 691.560 Par de contracuchilas 691.561

Par de cuchillas 690.562
Par de contracuchilas 691.562

Par de cuchillas 690.563 Par de cuchillas 690.564
Par de contracuchilas 691.563 Par de contracuchilas 691.564
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2

Par de cuchillas 690.565
Par de contracuchilas 691.565

Dimensiones en mm.

www.cmtorangetools.com
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Cuchillas y contracuchillas perfiladas
Largo de corte=bOmm  Espesor=4mm Estuche de 10

Par de cuchillas 690.566 Par de cuchillas 690.567 Par de cuchillas 690.568
Par de contracuchilas 691.566 Par de contracuchilas 691.567 Par de contracuchilas 691.568

Par de cuchillas 690.569 Par de cuchillas 690.570 Par de cuchillas 690.571
Par de contracuchilas 691.569 Par de contracuchilas 691.570 Par de contracuchilas 691.571

Par de cuchillas 690.572 Par de cuchillas 690.573 Par de cuchillas 690.574
Par de contracuchilas 691.572 Par de contracuchilas 691.573 Par de contracuchilas 691.574

Par de cuchillas 690.575 Par de cuchillas 690.576 Par de cuchillas 690.577
Par de contracuchilas 691.575 Par de contracuchilas 691.576 Par de contracuchilas 691.577

Par de cuchillas 690.578 Par de cuchillas 690.579 Par de cuchillas 690.580
Par de contracuchilas 691.578 Par de contracuchilas 691.579 Par de contracuchilas 691.580
Nora: Las cuchillas y las contracuchillas se venden por pares. Perfiles a escala 1:2 Dimensiones en mm.

www.cmtorangetools.com
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Par de cuchillas y contracuchillas a perfilar

CM

ORANGE
TOOLS®

SPIHSS

N
- | LB L Mix cODIGO c0DIGO
. ‘ Tﬁ DESCRIPCION . e o - @
04 : I Par de cuchillas 40 32,6 445 18 10 690.193 690.193H
1 | Par de cuchillas 50 34 46 20 10 690.599 690.599H
e |
;69 Par de contracuchilas 38 16 28 2 10 691.190
Max Par de contracuchilas 38 24 36 10 10 691.192
\ Par de contracuchilas 38 32,5 44,5 18 10 691.193
Par de contracuchilas 48 34 46 20 10 691.599
Pares de reducciones para eje
D B Z D B e
mm mm @ CODIGO mm mm @ CODIGO
19,05 12,7 10 699.019.13 35 32 10 699.035.32
25,4 19,05 10 699.026.19 40 30 10 699.040.30
30 19,05 10 699.030.19 40 32 10 699.040.32
30 25,4 10 699.030.26 40 85 10 699.040.35
31,75 19,05 10 699.031.19 50 30 1 699.050.30
31,75 25,4 10 699.031.26 50 32 1 699.050.32
31,75 30 10 699.031.30 50 35 1 699.050.35
35 30 10 699.035.30 50 40 1 699.050.40
35 31,75 10 699.035.31
A utilizar exclusivamente en pareja.
o H “ ” 4
Mandril portafresa de pinza “ER20” para tupi
S B L z
mm mm mm @ C0DIGO
M12x1,75 3~12,7 43 10 796.122.00
M14x2 &)= il 43 10 796.142.00
M16x2 3~12,7 43 10 796.162.00
Recambios ~ 992.483.03 Tuerca para mandril M25x1,5mm Las pinzas no estan incluidas.
991.483.00 Llave “ER20”
- Fabricado en acero especial de alta resistencia;
- Rectificado en todas las superficies de contacto.
para apretar la abrazadera recomendamos el uso del destornillador
R dinamométrico (pégina 380).
L] ’ L] “ ” "
Pinza elastica “ER20” para mandriles 796.122/142/162
8°/j _ _
| B < B »
| B ﬁgx cODIGO B @ cODIGO
31 2 10 184.020.20 8 10 184.080.20
3 10 184.030.20 9 10 184.090.20
4 10 184.040.20 10 10 184.100.20
5 10 184.050.20 11 10 184.110.20
6 10 184.060.20 12 10 184.120.20
6,35 10 184.064.20 12,7 10 184.127.20
7 10 184.070.20
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) \/ ORANGE
Cuchillas corrugadas en HSS TOOLS®
793 HSS
L H K CUCHILLAS . c0DIGO
mm mm mm unidades HSS
40 x 50 x 8 4 1 793.040.50
40 x 60x 8 4 1 793.040.60
40 x 70x 8 4 1 793.040.70
60 x 50x 8 4 1 793.060.50
i H 60 x 60 x 8 4 1 793.060.60
[ 60 x T70x 8 4 1 793.060.70
8 x 50x 8 4 1 793.080.50
80 x 60x 8 4 1 793.080.60
80 x 70x 8 4 1 793.080.70
100 x 50x 8 4 1 793.100.50
100x 60x 8 4 1 793.100.60
100x 70x 8 4 1 793.100.70
120x 50x 8 4 1 793.120.50
L 120x 60x 8 4 1 793.120.60
120x 70x 8 4 1 793.120.70
130 x 60x 8 4 1 793.130.60
130x 70x 8 4 1 793.130.70
650 x 40 x 8 4 1 793.650.40
650 x 50 x 8 4 1 793.650.50
650 x 60 x 8 4 1 793.650.60
650 x 70 x 8 4 1 793.650.70
= Nota: bajo pedido estan disponibles cuchillas de otras medidas.

EN EMBALAJE “QUADROPACK”
4 CUCHILLAS POR JUEGO
CARACTERISTICAS TECNICAS:
MATERIAL HSS Cuchillas corrugadas para cabezales portacuchillas con
alineacion de precision, angulo 60°, paso 1,6mm.

\II\'\-“' N ¢ A
W\

A
S

Madera blanda seca
Madera blanda hiimeda
Madera maciza seca
Madera maciza hlimeda

Ceee

@ Excelente
O Bueno

Reguladores magnéticos para cuchillas de cepilladoras

Los reguladores magnéticos CMT permiten una perfecta y rapida
alineacion de las cuchillas gracias a sus caracteristicas:

1. TOPE MAGNETICO .
2. ARTICULACIONES CON BORNES MAGNETICOS
3. TORNILLO DE DETENCION DE PRECISION

2 POSIBILIDADES DE ALINEACION DE LAS CUCHILLAS

Colocacién en el cuerpo del cabezal Colocacidn directamente sobre la
con marcado en las cuchillas originales. mesa de la cepilladora y el cuerpo del
cabezal.
DESCRIPCION . c0DIGO
Reguladores magnéticos para cuchillas de cepilladoras 25 CMT792

www.cmtorangetools.com
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Cuchillas de cepillar para cabezales portacuchillas

CM

ORANGE
TOOLS®

L

mm

120
130
150
180
lﬁ\gl{w 200
210

L RN 230
§ >40° 250
‘ 260

300
310
350
400
410
430
450
500
510
520
530
L 600
610
630
640
710
810
1050

300
350
400
L 410
430
450
500
510
520

Las cuchillas HSS son equilibradas y 530
rectificadas. Nueva calidad industrial. 550

600
610
630
650
710
810
820
1050

MATERIAL

Madera blanda seca
Madera blanda hdmeda
Madera maciza seca
Madera maciza himeda
Aglomerado

MDF

Glulam

Superficie sélida

® e e

o

Cl@® 0|00 e

@ Excelente
O Bueno

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X x X Xx

X X X X X X X X X X X X X X X X X Xx

>

mm

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

X

>X X X X X X X X X X X X X >X X X X X X >X X >X X >xX >x Xx

>X X X X X X X X X X X X X X X X >xX >xX Xx

K

mm

W W WWWWwWwWWwWwWwWWwWwWwwWwWwwWwwWwwwwwwwwow

W W WWwWwWwwWwWwWwwwwwwwwwwow

w

CucHILLAS
unidades

2

NN NN DNDNNPNONNNMNNNMNONNNMNNNDNNMNRNONDNNMNMNNMNRNONDNNNNNNDDNNDDNNDDND

N NN NDNDPNONDDNMNNMNMDMNNDNNDDNNMNMMNNDNNDDNNNNDMNDDNDDND

N

&

—_

R S R R R S b b b S S b b S b R b S S R b S S e

= S R R S S R b S S R b S S R R S

bajo pedido estan disponibles cuchillas de otras medidas.
El acabado “espejo” en el corte permite cortes perfectos y una vida mucho mas larga de las cuchillas.

cODIGO

792.131.30

792.181.30
792.201.30
792.211.30
792.231.30
792.251.30
792.261.30
792.301.30
792.311.30
792.351.30
792.401.30
792.411.30
792.431.30
792.451.30
792.501.30
792.511.30
792.521.30
792.531.30
792.601.30
792.611.30
792.631.30

792.811.30
792.998.30

792.351.35
792.401.35
792.411.35

792.451.35
792.501.35
792.511.35
792.521.35
792.531.35
792.551.35
792.601.35
792.611.35
792.631.35
792.651.35

792.811.35
792.821.35
792.998.35

'SP HSSHW

cODIGO

792.120.30
792.130.30
792.150.30
792.180.30
792.200.30
792.210.30
792.230.30
792.250.30
792.260.30
792.300.30
792.310.30
792.350.30
792.400.30
792.410.30
792.430.30
792.450.30
792.500.30
792.510.30
792.520.30
792.530.30
792.600.30
792.610.30
792.630.30
792.640.30
792.710.30
792.810.30
792.997.30

792.300.35
792.350.35
792.400.35
792.410.35
792.430.35
792.450.35
792.500.35
792.510.35
792.520.35
792.530.35
792.550.35
792.600.35
792.610.35
792.630.35
792.650.35
792.710.35
792.810.35

792.997.35

c0DIGO

792.132.30

792.182.30

792.232.30
792.252.30
792.262.30
792.302.30
792.312.30
792.352.30
792.402.30
792.412.30
792.432.30

792.502.30
792.512.30
792.522.30
792.532.30
792.602.30
792.612.30
792.632.30

792.812.30
792.999.30
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Cuchillas de cepillar para cabezales portacuchillas

LoHoK cODIGO LoHoK cODIGO L HoK cODIGO
20x16x3  795.020.16
80x10x2,3 795.080.10 80x16x3  795.080.16
100x10x2,3  795.100.10 100x12x2,7 795.100.12
40° 110x10x2,3  795.110.10 110x12x2,7 795.110.12
T 120x10x2,3  795.120.10 120x12x2,7 795.120.12
10 130x10x2,3  795.130.10 130x12x2,7 795.130.12 130x16x3  795.130.16
il 150x10x2,3  795.150.10 150x12x2,7 795.150.12 150x 16x3  795.150.16
160x12x2,7 795.160.12
L (60~930) 23 || 170x10x23  795.170.10 170x12x2,7  795.170.12 170x16x3  795.170.16
180x10x2,3  795.180.10 180x 12x2,7 795.180.12 180x16x3  795.180.16
190x12x2,7 795.190.12 190x16x3  795.190.16
200x12x2,7 795.200.12
210x10x23  795.210.10 210x16x3  795.210.16
220x12x2,7 795.220.12
230x10x2,3  795.230.10 230x12x2,7 795.230.12 230x16x3  795.230.16
235x16x3  795.235.16
240x12x2,7 795.240.12 240x16x3  795.240.16
250x10x2,3 795.250.10
260x10x2,3 795.260.10 260x16x3  795.260.16
270x12x2,7 795.270.12 270x16x3  795.270.16
40° 280x12x2,7 795.280.12
300x10x2,3 795.300.10
12 310x10x2,3  795.310.10 310x12x2,7 795.310.12 310x16x3  795.310.16
330x10x23 795.330.10
350x10x2,3  795.350.10 350x12x2,7 795.350.12
L (100~930) 2,7 360x12x2,7 795.360.12
t 400x10x2,3  795.400.10 400x12x2,7 795.400.12
410x10x2,3 795.410.10 410x12x2,7 795.410.12
420x10x2,3  795.420.10 420x12x2,7 795.420.12
430x10x2,3 795.430.10 430x12x2,7 795.430.12
450x10x2,3  795.450.10 450x12x2,7 795.450.12
500x10x2,3  795.500.10
510x10x2,3  795.510.10 510x12x2,7 795.510.12
520x 10x2,3  795.520.10 520% 12x2,7 795.520.12
530x 10x2,3  795.530.10 530x12x2,7 795.530.12
540x 10x2,3  795.540.10
40° 610x10x23  795.610.10 610x12x2,7 795.610.12
620x12x2,7 795.620.12
T 630x10x23  795.630.10 630x12x2,7 795.630.12
16 635x10x2,3 795.635.10
i ? 640x10x2,3  795.640.10 640x12x2,7 795.640.12
650x 10x2,3  795.650.10 650x 12x2,7 795.650.12
L (20~930) 3N} - 710x10x2,3  795.710.10 710x12x2,7 795.710.12
T 810x12x2,7 795.810.12
860x10x2,3  795.860.10
910x10x2,3  795.910.10
930x10x2,3  795.930.10 930x12x2,7 795.930.12 930x16x3  795.930.16
Promocidn valida hasta agotar existencias.
MATERIAL BUENO EXCELENTE

HPS® ha sido creado especificamente para la industria de la madera con estas principales ventajas: excelente

Madera blanda sgca o resistencia al desgaste, maximo nivel de dureza, facilidad de reafilado, ampliamente probado.

Madera blanda humeda Ld Las pruebas han sido efectuadas con madera de roble, velocidad del madril de 6000 RPM y avance de 24 m/min.
Madera maciza seca o Los resultados: 10.000 metros de rendimiento con HSS y 17.500 con HPS®.

Madera maciza himeda (]

Madera exdtica [ J

<=
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Cuchillas reversibles HWM TOOLS®
790 HWI
s cODIGO
35/E -0 7:& mLm mHm ml§n A z K1920
{ 75 12 15 35° 2 790.075.00
K T o 7,65 12 15 35° 2 790.076.00
3551 I 9,6 12 15 35° 2 790.096.00
E A {H 15 12 15 35° 2 790.150.00
{ 19,5 12 15 4/35° 2 790.195.12
K-l - 20 12 15 35° 2 790.200.00 | 790.200.03
L H K A z c0DIGO c0DIGO
mm mm mm K1920 K2250
3557 ] 24,7 12 15 35° 2 790.250.00
30 12 15 35° 2 790.300.00 | 790.300.03
OO |n o
! 30 12 15 45 2 790.300.20
K L 40 12 1,5 35° 2 790.400.00 | 790.400.03
50 12 15 35° 2 790.500.00 @ 790.500.03
60 12 15 35° 2 790.600.00 | 790.600.03
) Pl e | Ak RN
! 29,5 9 15 35° 4 790.295.09
K L | 29,5 12 15 35° 4 790.295.12
39,5 9 15 35° 4 790.395.09
55 D p | 395 12 15 35° 4 790.395.12
O O\H 49,2 9 15 35° 4 790.495.09
l = 1492 12 15 35° 4 790.495.12
K @ 58 12 15 35° 2 790.580.01
a5 0 LolE ok S
{ © -0 ? 28,3 12 15 35° 4 790.283.12
K= [p— 483 12 15 35° 4 790.483.12
35° J L H K A z cODIGO c0DIGO
H -6 7? mm mm mm K1920 K2250
™ 105 10,5 15 35° 4 790.105.03
et 1 “ 12 12 15 35° 4 790.120.00 | 790.120.03
30° — | 13,6 13,6 2 30° 4 790.136.00
- l\@)— -H 14 14 12 30° 4 790.140.10
S=2 i 14 14 2 30° 4 790.140.00 790.140.03
K e 14 14 2 45° 4 790.140.02
L H K A Z c0DIGO
30° mm mm mm K1920
12 12 15 30° 4 790.120.20
14 14 2 30° 790.140.20
K
L H K R A Z c0DIGO
mm mm mm mm K1920
15 15 2,5 115 30° 4 790.152.12
15 15 2,5 150 30° 4 790.152.22
L H K A Z c0DIGO
mm mm mm K1920
351* = =" 2 4,1 1,1 35° 4 790.200.01
K= ! L 30 55 1,1 35° 4 790.300.01
50 5,5 1,1 35° 4 790.500.01

www.cmtorangetools.com
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Cuchillas reversibles HWM TOOLS®
= L H K A z CODIGO
35/H>@@@E mm mm mm K1920
i 1 ° 4 790.500.09
. = 50 9 5 35
L H K B A Z c0DIGO
mm mm mm K1920
20 12 1,5 1 35° 2 790.201.00
24 12 1,5 1 35° 2 $790.242.00
30 12 15 2 35° 2 790.301.00
50 12 1,5 2 35° 2 790.501.00
L H K Z c0DIGO
mm mm mm K1920
18 18 1,95 4 790.181.00
18 18 2,45 4 790.182.00
60° L H K A z c0DIGO

3@ mm mm mm K1920
A\ 22 19 2 30° 3 790.220.02

ﬁ@ L H K A Z copico
soo\ L mm mm mm K1920
30° T 28 14 2 30° 2 790.280.00
H (@\1
\\_‘//\\
K= 120°\
T L H K R A z cODIGO
mm mm mm mm K1920
| H 16 22 5 1,5 790.161.00
. i 16 22 5 2 790.162.00
R” 4i 16 22 5 3 790.163.00
K LLA 16 22 5 45° 790.160.00
L H K R A Z coDico
mm mm mm mm K1920
35 R (0 19,5 9 1,5 2 35° 2 790.020.00
- — H ]
ﬁ J 19,5 9 1,5 3 350 2 790.030.00
K I ‘ L 19,5 9 1,5 5 35 2 790.050.00
24 12 1,5 6,4 35° 2 790.064.00
24 12 1,5 8 35° 2 790.080.00
- — . . " A 7 cODIGO
3577” ”@777@744; mm mm mm DP
b 30 12 1,5 35° 1 790.300.60*
Kt L
*Cuchillas son vendidas en confeciones de 2 uds. Orden de compra minimo 2 uds. 6 miiltiples.
MATERIAL K1920 K2250 CARACTERISTICAS TECNICAS:
Maderas blandas ok K1920 Dureza (HV10): 1.920 - Resistencia transversal (N/mm=2): 2.600
Maderas macizas # % * % K El;evlo g[rado _altcro_mo plara apliggciongg en cortes universales.
Aglomerado AR Akk KAk Kk celente resistencia a la coorr03|9n, oxidacion y usura. )
MDF ThE Kk KAk Ak Eficiencia extraordinaria, 20% mas de duracion con respecto al grado estandar.
HDF Hhhh  hkkAhkk K2250 Dureza (HV10): 2.250 - Resistencia transversal (N/mm?=): 2.400
Plastico *h Kk  Khkhkkk El nuevo “nano-grado” al cromo garantiza la maxima resistencia a la usura.

Eficiencia extraordinaria y duracion larga. Mayor dureza.

Corian® 1.9.9.8 ¢
Todas las cuchillas son vendidas en confeciones de 10 uds. ° ’,%.“,ai‘;ﬁw
Orden de compra minimo: 10 uds. 6 miiltiples m’” =

www.cmtorangetools.com
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Cuchillas reversibles para cepilladoras portatiles

790 Wil

mLm mHm me Méquina Mopero Maquina 20131215(5125 1(? grﬂtllgtzs
56x5,5x1,1  Adler 790.560.00
60x55x1,1  Wegoma 790.600.01
755x55x1,1 Aeg HTH75 790.755 790.755.00
Black & Decker DN75, 750SR, 600K
Bosch 0590, P400, 1590,1591
Festool REP75
Haffner FH222
Holz-Her 2223, 2286, 2320
Kress Jet-Star 6701, 6702
%A'fk Mafell HU75
Metabo 6375
v/H> Scheer MH75/3, MH80
Skil 98H
78x55x1,1  Virutex 790.780 790.780.00
80,5x55x1,1 Aeg, Bosch 790.805 790.805.01
Haffner
Elu MFF40, MFF80, MFF81,
) MFF81EK, PF161
82x55x1,1 Aeg EH82, EH825, EH822, 790.820 790.820.00
EH450, EH700, EH82-1,
— . H500, H750, EH700R
—— e Black & Decker DN76
Bosch PHO 100/150, PHO 200/300
4387, PHO 2-82/3-82,
Gustav, HO0882
EmBALAJE DE 10 UNIDADES (pedido minimo) Casals CE82
DeWalt DW678, DW678EK, DW680
( 0 Elu HH15, HH40, HH40K, HH40EK
* Fein HS2151
Felisatti TP282
\/ ORANGE Haffner FH224
TOoOLS' Hitachi F20, F20A, FP20A, P20V, P20SA
790.820 wwm Holz-Her 2321, 2322
Legna R82, G82
Mafell EHU82, MHU82
Makita 1001, 1100, 1125B, 19008,
1901, 1923B, 1923H, 1923H0
Metabo 4382, 8382, 0882, 0883, E0983
Peerles HHB82B
Peugeot RA400, 82RAC, RA82CS, BR82
BRA1-82, BRA3-82, RA1082CA
Ryobi L1323-A
Skil H92, H94, H95, HI96, H97
1506, 1510
Stayer 980B
! = 92x55x1,2  Aeg 450 790.920.00
\ . ) Hitachi F30A, FU30
EMBALAJE DE 2 UNIDADES Ryobi L120N, L150N, L1205N, L1323
(790.755/790.780/790.806/790.805/790.820) 102x55x1,1 Aeg HB750, EH102, HBES0O 790.992.00
o om om Mo Mooeio Miquna Juidui s  2ukmiohW
82 x29x3 Bosch GH020-82 790.821.50 790.821.10
B&D DN710, DB711
Makita 19008, 1923B, 1100, 1901
1125
Ryobi [-1323A, L-282
@ 110x29x 3 Makita 1002BA, 1911B 790.110.50
CARACTERISTICAS TECNICAS: EMPLEO:
Madera blanda.........ccccevvevennne. Bueno
Madera maciza........cccceevevrvennne Excelente

EMBALAJE DE 2 UNIDADES Contrachapado .........cccovvererenene Excelente

www.cmtorangetools.com
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¢ CUAL ES EL SECRETO PARA UN
PERFIL PERFECTO Y YA ACABADO?

Magazine

Overall Rating 10!

Top Performing Router Bits

RECTIFICADO MULTI-
AXIAL PARA ACABADO
“ESPEJO” 3 VECES MAS
DURADERO

Los dientes se afilan con
precision al micron para
obtener un angulo de corte
de duracion extrema.

DISENO
ANTICONTRAGOLPE
Para controlar la profundidad
de corte, el disefio especial
permite reducir el contragolpe
y los riesgos de accidente.

SINTERIZACION
SINTER-HIP DE ALTA
DENSIDAD INDUSTRIAL
CROME CARBIDE

El proceso de sinterizacion
permite que se eviten los
defectos y que el diente sea
mas duradero.

ALEACION TRIMETALICA

Nuestra soldadura
Plata-Cobre-Plata ayuda

a proteger el diente durante
el trabajo en madera maciza
y materiales compuestos,
evitando errores de soldadura.

REVESTIMIENTO
ANTIADHERENTE DE
PROTECCION “ORANGE

SHIELD COATING®”
© Para evitar el

sobre-calentamiento, reducir
la acumulacién de resina y
proteger la herramienta de la

DE ALTA CALIDAD
Utilizamos acero Suizo de alta

STEEL calidad para garantizar una
excepcional resistencia a la

Embalaje deluxe fatiga y abrasion.

R H ACERO SUPERIOR
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HE AQUI COMO FABRICAMOS NUESTRAS HERRAMIENTAS DE ALTA CALIDAD

Desde su nacimiento en 1962 en un modesto local del centro histérico de Pesaro, CMT Utensili se ha convertido en una
fabrica moderna y productiva. Desde hace algunos anos se ha establecido en Chiusa di Ginestreto, en la zona industrial
que se encuentra entre Pesaro y Urbino, en la region de Le Marche. Dos generaciones de la familia Tommassini han
trabajado e invertido recursos para ofrecer los productos de las “Construcciones Mecanicas Tommassini” a todas las
industrias y talleres artesanos del mundo que trabajan la madera. Cuenta ya con una distribucion global en mas de
treinta paises, pero la meta principal de CMT sigue siendo la misma: fabricar sélo utillaje de alta calidad para trabajar

la madera.

DISENO

Cada herramienta esta disefiada con las ideas bien claras.
Arios de experiencia en el desarrollo de instrumentos de
alto rendimiento se traducen en una garantia en términos
de rendimiento y calidad, gracias también al refinamiento
del diseno.

Nuevos perfiles , nuevas tecnologias y nuevos métodos
de trabajo siguen evolucionando cada dia .

CMT siempre esta atenta a las noticias del sector, gra-
cias a su departamento técnico que puede presumir de
su experiencia y del uso de aplicaciones de ingenieria
avanzadas.

4955

/ 3.72

43.75

29.75

3 ¥ ¥

-0.005
06.35 002

MATERIALES

Los componentes principales de una fresa son esencial-
mente dos: acero y metal duro.

Cuando se utiliza la mejor calidad de materiales dis-
ponibles en el mercado, el resultado es excelente y sin
iguales.

Acero de calidad superior. El mango y el cuerpo de nues-
tras herramientas se obtiene a partir de barras de acero
especial fabricado en Suiza. Las cualidades especiales
de este acero dependen del proceso de fabricacion, que
garantiza productos mas duraderos y con gran resistencia
a la abrasion.

www.cmtorangetools.com
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Metal duro de alta calidad. Si el acero le da fuerza a la
herramienta, el metal duro le da “inteligencia”.

La capacidad de las placas de metal duro de obtener
prestaciones de calidad y tener una vida mas larga,
son caracteristicas criticas para cada herramienta . Por
eso CMT sélo utiliza metal duro de “ micrograno “ de
Luxemburgo.

PRODUCCION

Torneado, fresado y corte. Durante los ultimos anos,
nuestra prioridad en términos de inversion ha sido moder-
nizar nuestros procesos de produccion . Hoy en dia ,
toda la maquinaria CMT esta totalmente automatizada y
gestionada por profesionales altamente capacitados, que
se aseguran de que el ataque y el cuerpo de la fresa se
produzcan con la maxima precision.

B R A

Cuerpo de base de la fresa en acero forjado en caliente
para fresadoras de mayor diametro.

No todas las fresas son iguales, hay diferencias sustan-
ciales también durante el proceso de produccion.

Hay fresas que necesitan un proceso adicional, por ejem-
plo el forjado en caliente de los cuerpos de didmetro
mayor antes de cortar a medida.

Este proceso hace que las fresas de mayor diametro sean
mas resistentes y duraderas.

Soldadura. Seguimos abriendo nuevos caminos en el
ambito de la soldadura.

Las viejas modalidades de soldadura han sido rempla-
zadas por un nuevo equipamiento informatizado y perso-
nalizado, ademas de la perfecta aleacion trimetalica de
plata-cobre-plata que otorga total adherencia entre acero
y metal duro, le pemite amortiguar golpes y vibraciones
durante el procesado de materiales macizos.

Formula especial del metal duro para aplicaciones espe-
cificas. Asimismo, hacemos posible que nuestro metal
duro pueda soportar cada tipo de aplicacion en los mas
diversos materiales.

Podemos aplicar una aleacion especial y especifica de

metal duro, desde una muy dura para cortes en lami-
nados, hasta una aleacion menos dura para absorber el
impacto en perfiles mas grandes.

680° en pocos segundos y la solda esta terminada.

Afilado. El paso final de este proceso productivo es
proceder con el afilado utilizando maquinas de control
numérico CNC multiaxiales en condiciones de asegurar
elevadas prestaciones de corte.

CONTROL DE CALIDAD

Aunque el proceso de produccion sea lo mas preciso
posible, siempre hay un margen de error y CMT siempre
se compromete en evitar esta posibilidad.
Comprobamos la calidad de la herramienta y puntual-
mente realizamos pruebas para fresado de las juntas
machihembradas. Nuestros instrumentos de control dpti-
€0 nos permiten comprobar que las herramientas sean
conformes a las especificaciones técnicas.

Este sistema se utiliza también para medir el normal des-
gaste de la maquinaria CNC.

El sistema de medida CMT es completamente automatico.

www.cmtorangetools.com
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DIENTE HELICOIDAL HELICOIDAL DOBLE
FRONTAL POSITIVO NEGATIVO HELICOIDAL
DER. DER. DER. DER.

EXCELENTE
ACABADO

= | X
EXCELENTE EXCELENTE
ACABADO ACABADO

77 L

Métodos de fresado recomendados para cortar y ranurar.

PROBLEMA

Las fresas con dngulos de corte helicoidales negativos,

asi como las fresas sin dientes frontales,
no estan indicadas para el fresado axial

AUMENTAR

e Profundidad de corte

Mal Acabado e Vibraciones

e \elocidad de rotacion
e Succion de viruta
e Nidmero de dientes
e Cierre fresa-mandil

e \lelocidad de rotacion

Desgaste del diente o Vibraciones

e Avance de alimentacion

e \lelocidad de rotacion

El di )
diente quema e Numero de dientes

e Avance de alimentacion

Residuos en la herramienta e Profundidad de corte

e \elocidad de rotacion
e Avance de alimentacion
e Succion de viruta

e \lelocidad de rotacion

AL e Profundidad de corte

¢ Firmeza de la maquina
e Sujecion de la pieza

e Avance de alimentacion
e Profundidad de corte
e \ibraciones

Rotura de la fresa

e Didmetro de mango
e Presion de la pinza
o Uniformidad del material (cambiar a una
herramienta de metal duro integral)

DISMINUIR
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DLCS
CHROME

5 SE=EMIE - COATING

TECNOLOGIA OPTIMIZADA PARA HERRAMIENTAS INDUSTRIALES CNC

DLCS es un revestimiento modificado similar al diamante pero con una mayor capacidad de carga. El revestimiento
especial de Nitruro de Cromo garantiza durabilidad y dureza, aumentando la resistencia de la superficie y optimizan-
do las propiedades triboldgicas del revestimiento de carbono. El revestimiento protege contra el sobrecalentamiento
excesivo que podria comprometer el rendimiento de la herramienta con el tiempo.

S
Do 1
A

Dureza extrema Espesor El coeficiente Resistencia
del recubrimiento de recubrimiento minimo | de friccion mas bajo a altas temperaturas
>HV 2.500 pm 2-4 0,1-0,2 de trabajo
El revestimiento garantiza una El revestimiento siper delgado  Excelente deslizamiento durante iMenos sobrecalentamiento!
dureza en toda la superficie del  permite un afilado perfecto para el trabajo con friccion El revestimiento garantiza un
filo y una mayor proteccion contra  una excelente calidad del corte. reducida. Ideal para altas trabajo en seguridad hasta 400°,
el desgaste y la fatiga. velocidades de corte preservando los bordes cortantes
y aplicaciones Nesting. del desgaste excesivo.

REVESTIMIENTO DLCS
EN NITRURO DE CROMO

iTriplique la vida 0til de su herramienta
en comparacion con una sin revestimiento!

Prueba realizada en los Estados Unidos con una fresa helicoidal de 12,7 mm

MAQuINA: Felder Profit H10 Nested Base/Overhead CNC Router

ParAMETROS DE TRABAJO: RPM = 18,000 - Avance =20 m/minuto

MATERIAL: Aglomerado melaminico de 19mm

APLICACION: Nesting completo

RENDIMIENTO: Fresa con revestimiento DLCS: 165 paneles de melanina.
Sin revestimiento cortd 56.

Corte de calidad despues
Aglomerado Melaminico de 165 paneles.
Yo _

s
| in
[ W b
f !
————
;! H i 4
e 1

Fresa con revestimiento DLCS

www.cmtorangetools.com
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Fresa helicoidal
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Gracias a sus cortes helicoidales que mantienen un contacto constante con la pieza a trabajar, estas fresas le permitirdn obtener cortes exentos de imperfecciones que
suelen encontrarse con fresas tradicionales con cortes rectos, como por ejemplo superficies o irregulares. Les sugerimos probar estas herramientas en todo tipo de maderas
duras y derivados, en laminados y materiales plasticos. Pruebe y se sorprendera de la increible relacion calidad/precio que sélo nuestras fresas pueden asegurarle.

ﬁst Positivos & Negativos
D I lPos. L z @
mm mm mm mm
6,35 222 7 635 2+2 10
8 32 7 80 2+2 10
952 286 7 762 2+2 10
10 32 7 80 2+2 10
10 42 7 90 2+2 10
12 42 7 90 2+2 10
12 52 7 100 2+2 10
L 12,7 254 12 762 2+2 10
12,7 28,6 12 762 2+2 10
12,7 349 12 889 2+2 10
12,7 413 12 1016 2+2 10
Fresas de cortes helicoidales positivos y negativos para ranurar
952 222 48 762 2+2 10
952 254 52 762 3+3 10
12 254 52 83 3+3 10
12,7 222 52 762 2+2 10
12,7 349 52 889 2+2 10
12,7 285 6 762 3+3 10
D I lLPos. L z @
mm mm mm mm
8 32 7 80 2+2 10
952 286 7 762 2+2 10
10 32 7 80 2+2 10
10 42 7 90 2+2 10
12 42 7 90 2+2 10
12 52 7 100 2+2 10
ONGER 12,7 254 12 762 2+2 10
HAN UNCOATED 12,7 286 12 762 2+2 10
12,7 349 12 889 2+2 10
Acabado excelente 127 413 12 1016 2+2 10
Fresas de cortes helicoidales positivos y negativos para ranurar
952 222 48 762 2+2 10
952 254 52 762 3+3 10
12 254 52 83 3+3 10
12,7 222 52 762 2+2 10
12,7 349 52 889 2+2 10
12,7 285 6 762 3+3 10
Positivos
D | L
mm mm mm
3,18 12,7 50,8
4,76 15,87 50,8
6 22 60
6,35 19,05 50,8
6,35 25,4 63,5
8 22 70
8 32 80
12 32 83

Acabado excelente

cODIGO
S=(6,35mm S=@8mm

c0DIGO

190.008.11

=

10
10
10
10
10
10
10
10

190.080.11

c0DIGO
S=@8mm

190.080.41

c0DIGO
S=@6mm

198.060.11

Hl

e

M Z.

c0DIGO cODIGO c0DIGO cODIGO
S=09,52mm S=@10mm S=@12mm S=012,7mm
190.504.11
190.100.11
190.101.11
190.120.11
190.121.11
190.505.11
190.506.11
190.507.11
190.508.11
190.513.11
190.813.11
190.320.11
190.515.11
190.517.11
190.815.11

Positivos & Negativos - Revestimiento DLCS Chrome Long Life

c0DIGO c0DIGO c0DIGO c0DIGO
S=09,52mm S=@10mm S=@12mm S=012,7mm
190.504.41
190.100.41
190.101.41
190.120.41
190.121.41
190.505.41
190.506.41
190.507.41
190.508.41
190.513.41
190.813.41
190.320.41
190.515.41
190.517.41
190.815.41
il 21 [ RH <57
c0DIGO c0DIGO c0DIGO
S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm
198.001.11
198.005.11
198.007.11
198.008.11
198.080.11
198.081.11
198.120.11
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Positivos HWM‘ Zz H RH ‘@W

D I L @ c0DIGO c0DIGO c0DIGO c0DIGO c0DIGO
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
3 12 60 10  191.630.11 191.830.11
3,18 12,7 50,8 10 191.001.11
3,5 12 60 10  191.635.11
3,97 12,7 50,8 10 191.003.11
4 15 60 10  191.640.11 191.840.11
4,76 19,05 50,8 10 191.005.11
5 17 60 10  191.650.11 191.850.11
6 27 70 10  191.060.11 191.860.11
6,35 19,05 50,8 10 191.007.11
6,35 254 63,5 10 191.008.11
7 32 80 10 191.870.11
794 254 76,2 10 191.501.11
8 22 70 10 191.080.11
8 32 80 10 191.081.11
8 42 90 10 191.082.11
9 32 83 10 191.890.11
953 31,75 825 10 191.503.11

10 32 80 10 191.800.11

10 32 83 10 191.900.11

10 42 90 10 191.901.11

12 35 83 10 191.820.11  191.120.11

12 42 90 10 191.121.11

12 52 100 10 191.122.11

12,7 31,75 76,2 10 191.505.11
12,7 38,1 88,9 10 191.506.11
12,7 50,8 101,6 10 191.507.11

6,35 25,4 63,5

Negativos HWM‘ Zz H RH ‘@ D\OWN

D I L @ c0DIGO c0DIGO c0DIGO c0DIGO c0DIGO
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
3 12 60 10 192.630.11 192.830.11
3,18 12,7 50,8 10 192.001.11
3,97 12,7 50,8 10 192.003.11
4 15 60 10 192.640.11 192.840.11
4,76 19,05 50,8 10 192.005.11
5 17 60 10 192.650.11 192.850.11
6 27 70 10 192.060.11 192.860.11
6,35 19,05 50,8 10 192.007.11
6,35 25,4 63,5 10 192.008.11
7,94 25,4 76,2 10 192.501.11
8 22 70 10 192.080.11
8 32 80 10 192.081.11
8 42 90 10 192.082.11
9,53 31,75 82,5 10 192.503.11

10 32 80 10 192.800.11
10 32 83 10 192.900.11
12 35 83 10 192.820.11  192.120.11
) 12,7 31,75 76,2 10 192.505.11
L po] 12,7 38,1 88,9 10 192.506.11
12,7 50,8 101,6 10 192.507.11

Acabado excelente

8 32 80
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Fresa de corte recto para pant0grafos, inea industrial
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mm
10
12
12
14
16
16
18
18
20
22
24
28
26
28
30
35

ﬂ S

-

mm
35
35
50
85
35
60
35
60
35
88
35
35
35
35
35
88

mm
90
90

100
90
90

110
90

110
90
90
90
90
90
90
90
90

=~—p—=

Perfiles a escala 1:1

&

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

c0DIGO
S=@12mm

177.100.11
177.120.11
177.121.11
177.140.11
177.160.11
177.161.11
177.180.11
177.181.11
177.200.11
177.220.11
177.240.11
177.250.11
177.260.11
177.280.11
177.300.11
177.350.11

M

HW

IBIELT

Esta fresa es de un acero especialmente creado para soportar cargas de trabajo
muy elevadas con electrofresadoras o maquinas CNC. Gracias a dos cortes
laterales y un corte superior, esta fresa le permitird taladrar y refundir madera
maciza, blanda, sus derivados y también laminados y material pldstico.

- madera blanda, maciza y sus derivados
- tableros conglomerados y MDF (laminados y material plastico)
- contrachapado.

23,5
24
24
24
25
26
26
28
28
29
30

Esta herramienta con corte
frontal permite una duracién de
taladro més larga que las fresas
tradicionales sin corte frontal.

mm
10
10
12
14
20
20
30
40
20
20
30
40
20
20
30
40
20
20
30
40
20
20
30
40
20
30
40
20
20
30
40
20
30
40
20
20
30
40
20
20
30
20
30
20
20

mm
55
5b
55
bb
55
55
70
90
55
60
70
90
60
60
70
90
60
60
70
90
60
70
70
90
70
70
80
70
70
70
90
70
70
90
70
70
70
90
70
70
70
70
70
70
70

L

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

e HWM
cODIGO
S=@8mm

174.030.11

174.040.11

174.050.11

174.060.11

174.070.11

174.080.11

174.081.11

174.082.11

174.090.11

174.100.11

174.102.11

174.101.11

174.110.11

174.120.11

174.122.11

174.121.11

174.130.11

174.140.11

174.142.11

174.141.11

174.150.11

174.160.11

174.162.11

174.161.11

174.180.11

174.181.11

174.182.11

174.190.11

174.200.11

174.201.11

174.202.11

174.220.11

174.221.11

174.222.11

174.235.11

174.240.11

174.241.11

174.242.11

174.250.11

174.260.11

174.261.11

174.280.11

174.281.11

174.290.11

174.300.11
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- ) R 22| 23| RH |

| No usar nunca fresas

desgastadas o estropeadas. Trabajar a las velocidades de
avance adecuadas, no forzar por ningiin motivo la herra-
mienta.Tener cuidado cuando se entra en la madera con S

una fresa de diametro pequeiio. Para obtener los mejores
resultados con pequeiios diametros realizar el corte con
varias pasadas.
L
.y Q Este tipo de afilado
sin corte frontal permite I
] realizar algunos
I pequenos taladros.
z3 =D —
. para Nesting
| Perfiles a escala 1:1
e HWM
D I L @ c0DIGO CoDIGo coDIGO C0DIGO conIGo
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
3 11 60 10 712.030.11
® 32 12,7 50,8 10 812.032.11
o4 12 60 10 712.040.11
°5 18 60 10 712.050.11
°6 25,4 60 10 712.060.11 812.060.11 912.060.11
® 6,35 25,4 60 10 812.064.11
38 31,7 60 10 712.080.11 812.080.11 912.080.11
38 31,7 75 10 912.580.11
9 31,7 75 10 912.590.11
9,5 31,7 63,5 10 812.095.11
9,5 31,7 73 10 812.595.11
10 31,7 60 10 712.100.11 812.100.11 912.100.11
10 31,7 70 10 812.600.11
10 31,7 74 10 912.600.11
111 31,7 82,5 10 812.611.11
12 31,7 60 10 712.120.11 812.120.11 912.120.11
12 31,7 70 10 812.620.11
12 38,1 95 10 912.621.11 812.621.11
12 50,8 108 10 912.622.11
12* 70 110 10 912.623.11
12,7 31,7 70 10 812.127.11 912.127.11
12,7 38,1 95 10 812.627.11
12,7 50,8 108 10 812.628.11
12,7 63,5 111 10 812.629.11
14 31,7 60 10 712.140.11 812.140.11 912.140.11
14 31,7 70 10 912.640.11
15 31,7 66 10 712.150.11 812.150.11 912.150.11
15 31,7 70 10 912.650.11
15,8 31,7 70 10 812.158.11
16 31,7 66 10 712.160.11 812.160.11 912.160.11
16 31,7 70 10 912.660.11 812.660.11
18 38,1 80 10 912.681.11
19 38,1 82,5 10 912.690.11 812.690.11
19 50,8 92 10 912.691.11 812.691.11
20 38,1 80 10 912.701.11
22 38,1 80 10 912.721.11
6,35 25,4 60
12,7 50,8 108
Para trabajos de “Nesting” en maquinas CNC [Z3]
6 26 73 10 912.560.11
6,35 26 73 10 812.564.11
8 28,7 76 10 912.581.11 812.581.11

* Z2+1 Fresa con corte muy largo. Realizar pasadas miiltiples con cuidado antes evitar la quebradura de la herramienta. jNo garantizada!
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Fresa de corte recto para canales TOOLS®

g 7/8/911 MM AW: 2122 R

Esta fresa de 2 cortes estd fabricada en acero especialmente creado para soportar cargas de trabajo muy
elevadas. A ello se suma el mejor carburo de tungsteno para cortes. Todo el material (de primera calidad) se
recubre con un revestimiento de resina fluorocarbénica P.T.F.E. de color anaranjado. Nuestras fresas permiten
maxima precision de corte y favorecen el deslizamiento y la expulsion de las virutas por el disefio.

Cada fresa pasa por rigidas pruebas de seguridad, equilibrado, tolerancia de corte y concentricidad antes de ser
enviada al cliente. Las fresas CMT permiten una produccion en escala industrial con diferentes materiales como
la madera, contrachapados y compuestos.

Este tipo de afilado i

sin corte frontal permite
realizar algunos
pequefos taladros.

I
‘ |
I~ Dp—=

P Perfiles a escala 1:1

ps

l=—D—=

Junta con pastilla de madera
#7/8/911.040.11

Junta de

madera
~ Junta machihembrada ~
e —

T
-

Junta dentada

Junta en éngulo

Junta de espiga y ranura

Estuche de fresas de corte recto

811 MM (W 22 R

El estuche ideal para los trabajos de madera aglomerada. Normalmente las maderas aglomeradas
presentan un espesor mas delgado que las de los tableros normales. Con este estuche de fresas con
cortes rectos, CMT les ofrece la solucién ideal para eliminar los problemas de trabajo debidos a las
diferencias de espesor. Las tres fresas que se relinen en este estuche, han sido disefiadas especial-
mente para ejecutar un trabajo limpio y exacto, capaz de asegurarle juntas esmeradas. Disponibles con
mangos de 6,35mm. y 12,7mm.

EJEMPLOS CON 12,7MM DE ESPESOR

Esta junta se U_[ Esta junta se obtiene
obtiene con una con una fresa de
fresa de cortes cortes rectos de
rectos 12,3mm 12,7mm en una

en una madera madera de la misma
de 12,7mm. m medida.

) cODIGO c0DIGO
DEscRrIPCION . S=06,35mm S=012,7mm

Estuche de 3 fresas de corte recto (96 - 012,3 - $#18,2mm) 5 811.001.11 811.501.11

www.cmtorangetools.com
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Fresa de corte recto para canales, serie corta

CRNAT 2550s"

mm
o )%
3
3
.3
®32
o4
.4
o4
« 475
e5
o5
.6
.6
® 6,35
® 65,35
® 65,35
o7
o7
.76
*38
38
38

95

9,5

95
10
10
11
12
12
12,3
12,3
12,7
12,7
12,7
13
14
14,2
15
15,8
15,8
16
16
17
18
18,2
18,2
19
19
19,85
20
22
24
25
25,4
254
28,5

95
e HWM
*Z1

12,7

25,4
25,4
20
19
25,4
25,4
20
254
20
20
25,4
25,4
25,4
19
25,4
31,7
20
20
14,2
20
19
25,4
20
25,4
20
20
25,4
25,4
20
25,4
25,4
20
20
20
20
19
31,7
31,7

25,4

45
45
50
58,3

58,3
45
50
50,8
50
58,3
50
63,5
50,8
57,2
63,5
49
63,5
50
50
70
70
48
50,8
63,5
66,7
48
63,5
48
50
63,5
57,2
63,5
57,2
66,7
82,5
57
50
57,2
57,2
66,7
63,5
57,2
63,5
50
50
57,2
63,5
57,2
63,5
59
50
57,2
50
50
50,8
76,2
76,2

63,5

N

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

cODIGO
S=@6mm

711.020.11
711.030.11

711.040.11

711.050.11

711.060.11

711.070.11

711.080.11

711.090.11

711.100.11

711.110.11
711.120.11

711.130.11
711.140.11

711.150.11

711.160.11

711.170.11
711.180.11

711.190.11

711.200.11
711.220.11
711.240.11
711.250.11

c0DIGO
S=(6,35mm

811.020.11
811.030.11
811.032.11

811.040.11

811.047.11
811.050.11

811.060.11

811.064.11
811.065.11

811.070.11

811.080.11
811.081.11

811.095.11
811.096.11

811.100.11

811.120.11
811.123.11

811.127.11

811.140.11
811.142.11
811.150.11
811.158.11
811.160.11
811.180.11
811.182.11
811.191.11

811.200.11
811.220.11

811.254.11

cODIGO
S=@8mm

911.030.11

911.040.11
911.050.11

911.060.11

911.070.11
911.076.11
911.080.11

911.090.11

911.100.11

911.110.11
911.120.11

911.130.11
911.140.11

911.150.11

911.160.11

911.180.11

911.190.11

911.200.11
911.220.11
911.240.11
911.250.11

c0ODIGO
S=@12mm

911.530.11

911.540.11

911.550.11

911.560.11

911.570.11

911.620.11

c0DIGO
S=@12,7mm

811.560.11

811.564.11

811.581.11

811.595.11

811.600.11

811.620.11
811.623.11

811.627.11
811.628.11

811.660.11

811.661.11

811.682.11

811.690.11
811.700.11

811.754.11
811.785.11

<>
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Fresa de corte recto para electrofresadoras y escopleadoras

CM

ORANGE
TOOLS®

PradbzAl

O

HerrAMIENTA HW
CON CORTE FRONTAL

E}>/a
q

o of

- Realizada en acero especial
de alta resistencia

- 2 cortes HW [22]

- 1 corte HW [Z1] para taladrar.

para ranuras y taladros en madera
maciza, sus derivados y también laminados.
Para montar en mandriles de maquinas esco-
pleadoras y electrofresadoras.

p—

HerrAMIENTA HW
CON CORTE FRONTAL

mm

10
11
12
14
15
16
18
20
22
24
25
26
28
30
35

10
12
14
16
18
20
22

12
16
18
20

16
20

mm

10
12
14
15
16
18
20
22
25
30

10
12
14
16
18
20

mm
18
23
23
23
23
23
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

35
S5
35
88
35
5
35
S5

45
45
45
45

60
60

mm
14
20
22
22
25
25
25
25
25
25
25
25

35
35
35
35
45
45
45

mm
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

67
67
67
67
67
67
67
67

7
7
7
7

92
92

mm
50
52
52
52
52
52
52
52
52
52
52
52

67
67
67
67
7
7
7

©

[ = e e R e e = e S R S S b b S S R b S e S

i

= S R S S e e e e

[EEOTNG I S TS Y

HW

DHIM =

c0DIGO
S=M12x1

170.060.11
170.080.11
170.100.11
170.110.11
170.120.11
170.140.11
170.150.11
170.160.11
170.180.11
170.200.11
170.220.11
170.240.11
170.250.11
170.260.11
170.280.11
170.300.11
170.350.11

171.080.11
171.100.11
171.120.11
171.140.11
171.160.11
171.180.11
171.200.11
171.220.11

180.120.11
180.160.11
180.180.11
180.200.11

181.160.11
181.200.11

HW

IILIES

c0DIGO
S=M10x1,5

173.060.11
173.080.11
173.100.11
173.120.11
173.140.11
173.150.11
173.160.11
173.180.11
173.200.11
173.220.11
173.250.11
173.300.11

182.080.11
182.100.11
182.120.11
182.140.11
182.160.11
182.180.11
182.200.11
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Fresa helicoidal para aluminio y PVC en HS 5% co de 1 corte positivo CMT TOOLS®

WISJ;
| / T

h

D

ﬁS\Q

Ep =

D I L @ copiGo
mm mm mm S=@8mm
3 12 60 50 188.030.51
4 12 60 50 188.040.51
4 40 100 1 188.041.51
5 14 60 50 188.050.51
5 40 100 1 188.051.51
6 14 60 50 188.060.51
6 40 100 1 188.061.51
7 14 60 50 188.070.51
8 14 80 50 188.080.51
8 40 100 1 188.081.51
9 14 80 50 188.090.51
10 14 80 50 188.100.51
12 14 80 50 188.120.51

Velocidades de corte indicadas

Serie rebajada @@

mDm mlm nI]:n mLm msm @ CODIGO
4 46 16 90 8 1 189.040.51
5 35 18 80 8 50 189.050.51
5 35 14 120 8 1 189.051.51
® 55 16 90 8 1 189.052.51
6 45 16 90 8 1 189.060.51
8 68 14 100 8 1 189.080.51
8 55 14 80 8 50 189.081.51

10 95 14 120 10 1 189.100.51

10 70 30 100 10 1 189.101.51

Velocidades de corte indicadas

- Fabricadas en acero especial de alta resistencia
- 1 corte helicoidal positivo [Z1]
- Evacuacion de la viruta hacia arriba.

para contornear, seccionar y perfilar perfiles de aluminio y materiales plasticos con sorprendente eficacia

y a velocidades de avance elevadas. Para montar en mandriles o adaptadores para centros de trabajo, maquinas
punto/punto y pantdgrafos manuales y CNC.

Fresa de corte helicoidal positivo para aluminio y PVC

sl AR 2

| I\ |

D I L s @ CODIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha

4 10 60 6 10 186.640.11

5 12 60 6 10 186.650.11

6 15 60 6 10 186.060.11

8 20 60 8 10 186.080.11
10 22 72 10 10 186.100.11
12* 25 83 12 10 186.120.11
14* 25 82 14 10 186.140.11
16* 25 82 16 10 186.160.11

* con asiento para anillo de retencion (seeger)

para contornear, seccionar y peffilar perfiles
de aluminio y materiales plasticos con sorprendente
eficacia y a velocidades de avance elevadas.
Para montar en mandriles o adaptadores para centros
de trabajo, maquinas punto/punto y pantdgrafos
manuales y CNC.

- HWM de la mejor calidad

- 2 cortes helicoidales positivos HW [Z2]

- Acabado dptimo de la superficie trabajada
- Evacuacion de las virutas hacia arriba.



https://www.cmtorangetools.com/es-es/

2

1 < ORANGE

cm TOOLS®

Fresa de cuchillas reversibles de corte recto

s S AILTIRS 282X

Fresa de corte recto con mini-cuchilla intercambiable y cufia de fijacion. Idoneo para aca-
bados y fresado, cortes inclinados y ranuras en panel (laminado, MDF) y madera dura.

] =

et pro e

4 para apretar los tornillos recomendamos el uso del

“ destornillador dinamométrico (pégina 380).

PradbzAl

4
4
Eui

=

]

]

]

]

=

Perfiles a escala 1:1

[ |
=8-=
. | 1 | 1 | —
<95 =10 =12 =127 = =14 & =12 = =127
g - - - - Recambios
= D | L CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO — >
l‘F’/é mm mm mm @ S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=¢12,7mm (@(@ — N
3 E 8 20 60 10 651.079.11 790.200.01 651.999.01 990.070.00 991.063.00
8 20 60 10 651.080.11 790.200.01 651.999.01 990.070.00 991.063.00
8 20 67 10 651.081.11 651.681.11 790.200.01 651.999.01 990.070.00 991.063.00
9,5 30 70 10 651.095.11 790.300.01 651.999.02 990.071.00 991.063.00
9,5 30 80 10 651.695.11 790.300.01 651.999.02 990.071.00 991.063.00
10 30 70 10 651.100.11 790.300.01 651.999.02 990.071.00 991.063.00
10 30 80 10 651.101.11 651.701.11 790.300.01 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12 30 70 10 651.120.11 790.300.01 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12 30 80 10 651.121.11 651.721.11 790.300.01 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12 50 103 10 652.121.11 652.621.11 790.500.01 651.999.03 990.016.00 991.060.00
12,7 30 70 10 651.127.11 790.300.01 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12,7 30 80 10 651.727.11 790.300.01 651.999.02 990.071.00 991.063.00
12,7 50 103 10 652.628.11 790.500.01 651.999.03 990.016.00 991.060.00
14 30 73 10 651.140.11 790.300.01 651.999.02 990.071.00 991.063.00
Fresa de cuchillas reversibles de corte recto
BT
INSERT <G
CARBIDE NI
Fresa de corte recto para ranurar, con para apretar los tornillos recomendamos el uso del
cuchilla intercambiable fijada por tornillo “‘" destornillador dinamométrico (pagina 380).
Torx. Especifica para todas la aplicaciones
que requieran poco tiempo y baja inversion
econémica. Apto para fresado, pulidos i i i i i
y ranuras en tableros laminados, maderas _/ / / _/ | 1< ]
prensadas, paneles de encimeras, MDF. S | N ] Lo~ 7
Para usar en fresadoras portétiles. . S N A ==
\' I~ ~ - ! AN RSN
) ’
- -_— N ~ N -
- -\ - \ O 0L
POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA J \\ | [ v "\ I_ \’
(1 — T’ \ > NS
Presionar [N , -1 '/ ,\ /-
la cuchilla contra L \/ 1 ~ N < |- =
el arbol y apretar _ 120N 7= 12 7=+ — - -/
los tomnillos I N N WA = L1, - A
) N R R N N
© ) _ 7~ - \\' - = N[®
ASIENTO A §'\ o0 Vil N 2 \‘ < W/
- I SN A DA . AN AN
B o — S l\ /AN h 17 - -
£|r AN VT \ -, L |~ , |
Bl - =\ INYS T (e STe el
a . . Recambios
D | L CODIGO CODIGO CODIGO — PO
mm mm mm @ S=p8mm S=@12mm S=¢12,7mm (@@
12 29,5 79 10 652.120.11 790.295.09 990.072.00 991.061.00
12 39,5 90 10 652.122.11 790.395.09 990.072.00 991.061.00
12,7 29,5 89 10 652.627.11 790.295.09 990.072.00 991.061.00
14 50 96 10 652.141.11 790.500.09 990.072.00 991.061.00
16 50 96 10 652.161.11 790.500.09 990.072.00 991.061.00
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Fresa de cuchillas reversibles de corte recto CM TOOLS®

Fresa de corte recto, de alta precision, con cuchilla inclinada POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA
intercambiable y corte lateral fijado por tornillo especial Torx. Apto
para fresado y pulidos, cortes inclinados y ranuras en tableros Presionar
(maderas prensadas laminadas, MDF) y madera dura. Para utilizar la cuchilla contra
en fresadoras portatiles o centros de maquina CNC. el arbol y apretar

los tornillos

para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_. destornillador dinamométrico (pégina 380). ASIENTO A

L
——16—
I
=—16 | 18 20
Perfiles a escala 1:1
” ” - ” Recambios

D | L CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO M Mo | >
mm mm mm @ S=@8mm $=@12mm  S$=@12,7mm  S=@20mm ﬂ@ @K@ «K@ N

15,8 28,3 92 10 653.158.11 790.283.12 | 990.074.00 | 990.075.00 | 790.075.00 & 990.072.00 = 991.061.00

15,8 483 112 10 653.159.11 790.483.12 | 990.074.00 | 990.075.00 | 790.075.00 | 990.072.00 | 991.061.00

16 28,3 82 10 653.160.11 790.283.12 | 990.074.00 | 990.075.00 | 790.075.00 = 990.072.00 = 991.061.00

16 28,3 92 10 653.161.11 653.661.11  790.283.12 | 990.074.00 | 990.075.00 = 790.075.00 = 990.072.00  991.061.00

16 483 1115 10 653.162.11 653.662.11  790.483.12 | 990.074.00 | 990.075.00 = 790.075.00 = 990.072.00  991.061.00

18 483 1115 10 653.681.11  790.483.12 | 990.074.00 | 990.075.00 = 790.075.00 = 990.072.00  991.061.00

20 483 1115 10 653.701.11  790.483.12 | 990.074.00 | 990.075.00 = 790.096.00 = 990.072.00  991.061.00

Fresa de cuchillas reversibles de corte recto

Fresa de corte recto con dos cuchillas Ve =
intercambiables fijadas por tornillo JEI%FJE — Zz RH &7 2x
especial Torx. El corte superior presenta L A 3 N |ONCER LIFE

un afilado de 3° para la realizacion de

taladros y cortes inclinados de precision. i i i

para apretar los tornillos recomendamos
el uso del destornillador dinamométrico
(pégina 380).

POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA

D= l=—16—=
Presionar
la cuchilla contra
el arbol y apretar
los tornillos
12 ASIENTO A 16
Perfiles a escala 1:1 i7 Perfiles a escala 1:1
. . . . Recambios
D | L CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO TN o >
mm mm mm @ S=@8mm S=@12mm S=012,7mm S=@20mm m@
16 28,3 76 10 654.160.11 790.283.12 990.073.00 991.061.00
16 28,3 87 10 654.161.11 654.661.11 790.283.12 990.073.00 991.061.00
16 48,3 105 10 654.162.11 654.662.11 790.483.12 990.073.00 991.061.00

19 12 45 10 655.190.11 790.120.00 990.075.00 991.061.00
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Fresa para ranurar TOOLS®

mn————  7/8/901B W 22 N

Las bisagras perfectamente encajadas son motivo de reconocimiento del mejor artesano que realiza un trabajo
de alto nivel. CMT ha creado una seleccion de fresas para ranurar de alto nivel. Estas fresas estan dotadas de
dos cortes de carburo de tungsteno, y han sido proyectadas para obtener cantos perfectos y una superficie
perfectamente lisa y plana.

Los dientes con angulo axial negativo crean un corte sin desgarres ni imperfecciones. Se pueden realizar cortes
para bisagras, para diferentes componentes, o para rebajes. Trabajan bien la madera natural o derivados y son
L compatibles con cualquier electrofresadora o pantégrafo.

— —
—— | m—

He aqui como encajar la tradicional
bisagra de cilindro utilizando las
fresas para ranurar.

7/8/901

Perfiles a escala 1:1

l=12,7= = 158 16—

‘ 31,7 ‘
18—+ ‘ 31,7 |
|
- 19— ] 20 ‘

D I L . cODIGO cODIGO c0DIGO cODIGO cODIGO

mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm

12,7 635 41 10 801.128.11

12,7 19 54 10  701.127.11  801.127.11  901.127.11

12,7 19 60 10 901.627.11  801.627.11

158 19 57 10 801.158.11

16 19 54 10  701.160.11 901.160.11

18 16 48 10  701.180.11 901.180.11

19 19 54 10  701.190.11  801.190.11  901.190.11

19 19 57 10 801.690.11

20 16 48 10  701.200.11 901.200.11

31,7 5,7 63 10 801.818.11

gi; 3; gi 13 s 901.817.11  801.817.11 fecannos
Con rodamiento guia ( @ N‘
12,7 6,35 41 10 801.128.11B 79101000 54100100  991.056.00
12,7 19 54 10 801.127.11B 79101000 | 54100000 | 991.056.00
15,8 19 57 10 801.158.11B 791.009.00 541.001.00 991.056.00
16 19 54 10 901.160.11B 79102500 | 54100400 | 991.056.00
19 19 54 10 701.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
19 19 54 10 801.190.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
31,7 5,7 63 10 801.818.11B 79101500 | 54100200  991.056.00
31,7 12,7 54 10 801.817.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
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Fresa para pernios TOOLS

e 7/902 W 22 RH &

Estas fresas son ideales para fresados laterales (profundidad limitada), como huecos para bisagras.
Sucerencias: Al final de las operaciones de fresado, los angulos tendran que escuadrarse utilizando un formén.

L IDEAL PARA HUECOS PARA BISAGRAS
W Perfiles a escala 1:1
¥ L p
I p—=] D 1 L . c0ODIGO c0ODIGO
mm mm mm S=@6mm S=@8mm
12 12 38 10 702.120.11 902.120.11
13 12 38 10 702.130.11 902.130.11
La forma especial 14 12 38 10 702.140.11 902.140.11
garantiza prestaciones
6ptimas enlo que se 15 12 38 10 702.150.11 902.150.11
refiere a la descarga 16 12 38 10 702.160.11 902.160.11
b canaudad de y 18 12 38 10 70218011  902.180.11
agujereado. - 20 11 38 10 702.200.11 902.200.11
22 11 38 10 702.220.11 902.220.11
23 11 38 10 702.230.11 902.230.11
24 11 38 10 702.240.11 902.240.11
25 11 38 10 702.250.11 902.250.11

Fresa para ranurar

(an 852 W 22 o\ RSV

Fabricadas con puntas de carburo gruesas, estas fresas le dan un resultado impecable.
El angulo negativo de los dientes presionan las fibras de madera mientras cortan,
permitiéndole realizar ranuras perfectas sin bordes astillados.

Realiza un trabajo facil tanto en madera natural como en sus derivados.

8528

L
| 31,7 ‘ ‘ 38,1 |
Perfiles a escala 1:1

D 1 L c0DIGO c0DIGO copiGo c0DIGO

mm mm mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
19 9,5 57 10 852.001.11
19 9,5 63,5 10 852.501.11
25,4 9,5 57 10 852.502.11
Wi s 0w TR

Con rodamiento gufa ( @ mj‘

19 9,5 57 10 852.001.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
19 9,5 57 10 952.001.11B 791.034.00 541.004.00 991.056.00
19 9,5 63,5 10 952.501.11B 852.501.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
31,7 15,8 70 10 952.503.11B  852.503.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
38,1 15,8 70 10 952.504.11B 852.504.11B 791.020.00 541.002.00 991.056.00
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Fresa de corte recto para recortar TOOLS’

= 7/8/911B W 2 RS

Con nuestras herramientas dotadas de dos cortes y con una serie adecuada de molduras podrdn aventurarse en la
fabricacién esmerada de decoraciones para armarios, muebles, guarniciones, juguetes o cualquier otra cosa que le sugiera
su fantasia.

Recomenpaciones pE secUriDAD: La fresadora debe estar en perfectas condiciones. La moldura debe estar perfectamente
fijada sobre la madera para realizar este tipo de trabajos con seguridad absoluta. Optar siempre por una fresa que
sea lo mas corta posible.

L Sucerencias: Muchas molduras complicadas se pueden crear facilmente con nuestras fresas. El corte debe ser colocado
mas abajo que la moldura para evitar dafios a la misma.

7/8/9128B

=12, 7-= ls—13—= 15— l=—15.8—=]

i

=—16 | 22,2
Perfiles a escala 1:1
. . . . . _ Recambios .
mDm mlm mLm . Scfﬂnslrﬁg\ S=((:2)06[,)::(5;gm chanslr?lg Sggll)lztr;nom S=((:Zlolgl,ggm ‘ @ N’ ‘
8 25,4 70 10 811.081.11B 791.010.00 | 541.001.00 991.056.00
12,7 19 57,2 10 811.127.11B 791.010.00 | 541.001.00 991.056.00
13 20 57 10 711.130.11B 791.023.00 | 541.003.00 991.056.00
14,2 14,2 57,2 10 811.142.11B 791.009.00 = 541.001.00 991.056.00
15 20 57 10 711.150.11B 791.024.00 | 541.003.00 991.056.00
15,8 12,7 58 10 811.159.11B 791.009.00 | 541.001.00 991.056.00
15,8 19 66,5 10 811.158.11B 791.009.00 = 541.001.00 991.056.00
16 20 57 10 911.160.11B 791.025.00 | 541.004.00 991.056.00
19 20 57 10 711.190.11B 791.007.00 | 541.003.00 991.056.00
19 20 57,2 10 811.191.11B 791.004.00 = 541.001.00 991.056.00
19 25,4 63,5 10 811.690.11B 791.011.00 | 541.002.00 991.056.00
22 20 57 10 911.220.11B 791.005.00 | 541.004.00 991.056.00
22,2 25,4 66,5 10 811.222.11B*  791.021.00 | 541.006.00 991.056.00
Serie larga

12,7 31,7 70 10 812.127.11B 791.010.00 | 541.001.00 991.056.00
15 31,7 66,5 10 712.150.11B 791.024.00 = 541.003.00 991.056.00
15,8 31,7 70 10 812.158.11B 791.009.00 | 541.001.00 991.056.00
16 31,7 66,5 10 912.160.11B 791.025.00 | 541.004.00 991.056.00
19 38,1 82,5 10 912.690.11B 791.011.00 = 541.005.00 991.056.00
19 38,1 82,5 10 812.690.11B 791.011.00 | 541.002.00 991.056.00
19 50,8 92 10 912.691.11B 791.011.00 | 541.005.00 991.056.00
19 50,8 92 10 812.691.11B 791.011.00 = 541.002.00 991.056.00

Il Rodamiento ligeramente mas grande (612,7mm) que su didmetro de corte (§8mm).
* Mango #9,5mm con anillo 312,7mm (799.001.00)
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Fresa de cuchillas reversibles para recortar TOOLS’

——  652B U nrFEEchs

Fresa de corte recto para ranurar, con cuchilla intercambiable fijada por tomillo Torx. Especifica para todas la
aplicaciones que requieran poco tiempo y baja inversion econdmica. Esta fresa estd equipada con un rodamiento guia
sobre el corte que permite posicionar el molde sobre la madera.

Apto para fresado, pulidos y ranuras en tableros laminados, maderas prensadas, paneles de encimeras, MDF.

Para usar en fresadoras portatiles.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).

T POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA

Presionar

la cuchilla contra
el arbol y apretar
los tornillos

I AsiEnto A

49,5

99

Perfiles a escala 1:1

Recambios
D | L z c0DIGO coDico T <=
mm mm mm @ S=@12mm S=012,7mm ( (K(@ — N @ @ N"
19 49,5 100 1 10 652.690.11B  652.691.11B 790.495.09 990.072.00 991.061.00 791.011.00 541.002.00 991.056.00
@ 28,6 495 100 2 10 652.787.11B 790.495.09 990.076.00 991.061.00 791.027.00 541.002.00 991.056.00

Fresa de cuchillas reversibles para recortar

m 656 = oM Er < E O Py

La fresa 656 esté equipada con una guia de rodamiento sobre las cuchillas, que permite posicionar la moldura o perfil
sobre la madera. Para acabados, fresado y ranuras en tableros (maderas prensadas laminada, MDF) y madera dura.
Para utilizar en fresadoras portatiles.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_‘ destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).

POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA

1 48,3
Presionar

la cuchilla contra
el arbol y apretar 35
I |. los tornillos 28,3

N—
AsienTo { ! 5

Perfiles a escala 1:1

_ Recambios ~
P S e e e o &S /=
16 35 80 10 656.160.11 790.283.12 | 990.076.00 991.061.00 791.025.00 | 541.004.00 991.056.00
19 28,3 69 10 656.190.11 790.283.12 | 990.075.00 991.061.00 791.03400 | 541.004.00 991.056.00
19 28,3 79 10 656.691.11 790.283.12 | 990.075.00 991.061.00 791.011.00 | 541.002.00 991.056.00
19 48,3 100 10 656.692.11 656.693.11 790.483.12 | 990.075.00 991.061.00 791.011.00 | 541.002.00 991.056.00
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Fresa de corte recto para juntas aislantes de puertas y ventanas
' =S
‘é—

¢Quieren realizar canales para insertar juntas aislantes de caucho en sus viejas ventanas
y puertas?

iEstas son las fresas que necesita! Fabricadas con carburo integral micrograno, ofrecen
alta resistencia y no se rompen, ademds estan dotadas de cortes capacitados para fresar
hasta 12,7mm de profundidad. Con esta nueva fresa que CMT ha creado obtendran un
notable ahorro, podran usarla por ambos lados para todos los trabajos que requieren
ranuras de 3mm.

Perfiles a escala 1:1

191.635

711.031 712.030
712.040 35

812.032

7/813.001

7/813.001.11

Fresa para biselar y recortar en bisel

D I L @ c0DIGO c0DIGO
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm
3 8 76 10 711.031.11

3 11 60 10 712.030.11

3,2 12,7 50,8 10 812.032.11
3,5 12 60 10 191.635.11

4 12 60 10 712.040.11

3,5 8 76 10 713.001.11

3,5 8 63,5 10 813.001.11

B

S

-

7/8/921

Norta: utilizar estas fresas con guia.

W 22 X A

Ahora se puede cortar, refundir y biselar todo tipo de laminado sin tener que cambiar la herramienta y al mismo
tiempo sin renunciar a un alto nivel de trabajo. Estas fresas son muy (tiles para trabajos simples en angulo vivo
sobre maderas duras o blandas.

L
) N
:
B 0° - 22°
A Perfiles a escala 1:1
A D | L @ cODIGO cODIGO copico
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm
0°-22° 12 12,7 44,5 10 721.022.11 821.022.11
0° - 30° 12 12,7 44,5 10 721.030.11 821.030.11 921.030.11
0° - 45° 12 12,7 44,5 10 721.045.11 821.045.11
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Fresa de corte mixto para recortar en bisel

\/ ORANGE
TOOLS®

s~

rectas.

JL][

7/842 - 7/843

Ahora se puede cortar, refundir y biselar todo tipo de laminado a un alto nivel de trabajo
sin tener que cambiar la herramienta. Estas fresas son muy Utiles para trabajos simples
en angulo vivo sobre maderas duras o blandas. Las fresas estan disponibles en las tres
medidas mas comunes. Cada fresa puede realizar dos tipos de ranuras: biseladas o

B 24 AR

Nota: utilizar estas fresas con guia.

\ 4,7

j/zp 0° 7° 0°-10°
742.095 743.060 e o Perfiles a escala 1:1

842.095 843.063 10

843.064
A D 1 L . c0DIGO c0DIGO
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm

0° 6 9,5 38 10 742.095.11

0° 6,35 9,5 38 10 842.095.11

7° 45-6 6 38 10 743.060.11

7° 4,76 - 6,35 6,35 38 10 843.063.11

0°-10° 6,35 9,5 38 10 843.064.11
AL LU B En embalaje de 50 uds.

0° 6,35 9,5 38 842.095.11-X50

7° 4,76 - 6,35 6,35 38 843.063.11-X50

Fresa para biselar y recortar en bisel

-~ S

——A

AN

7/907-7/8/909 - 7/910

La fresa 7/907 es ideal para refundir laminados
con rapidez y eficiencia, sin cambiar la herramienta
continuamente. Si la colocamos a la profundidad maxima
obtenemos cortes perfectamente escuadrados, si al
contrario, la levantamos ligeramente podremos realizar
biseles con inclinacion 25° que previenen astillados.
Si bajamos la fresa (7/909 - 7/910) hasta la maxima
profundidad de corte obtendremos cantos y biseles
exactos en maderas blandas y duras.

Los biseles se aconsejan en las partes de los muebles
que estan mas sujetas a desgaste, como las patas de las
mesas o todos los cantos que se astillan facilmente.

W 23 S

|
BLOCKING J

D 7/907.210 80%’23
809.022 22° 7/809.016
809.025 25° . 15°
30° o
7/909.260 < 450 22
7/910.260
7'8% 10A ol 5,5 0° - 25° 11 05
o ] N T
Perfiles a escala 1:1
Recambios
A D I L z c0DIGO copIGo c0DIGO -
mm mm mm . S=06mm $=06,35mm S=08mm ( m’ ‘
0°-25° 19-245 16(10+6) 56,5 2 10 707.210.11 907.210.11 791.007.00 = 990.004.00 = 991.062.00
15° 18,6 11 57 2 10 709.016.11 809.016.11 990.422.00 = 791.044.00 | 990.058.00 = 991.057.00
22° 12,7 78 47,6 2 10 809.022.11 791.035.00 = 990.062.00 = 991.060.00
22° 17,5 95 51 8 10 809.023.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 = 991.057.00
25° 19,05 10 52,4 2 10 809.025.11 990.422.00 ' 791.002.00 | 990.058.00 = 991.057.00
30° 27 9 55 2 10 709.260.11 909.260.11  990.423.00 | 791.018.00 K 990.058.00 & 991.057.00
45° 27 55 51,5 2 10 710.260.11 910.260.11  990.423.00 | 791.018.00 | 990.058.00 & 991.057.00
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Para refundir en los casos mas dificiles, le ofrecemos una serie de
fresas realmente indispensables.

Las medidas que hemos fabricado podran responder en cada nece-
sidad. Se pueden emplear estas fresas con segmentos de carburo de
tungsteno para trabajos de precisién en laminados, o para un trabajo
répido de molduras.

Fresa para recortar

SUGERENCIAS: estas fresas son excelentes para realizar ranuras pasan-
tes en la madera. Con una fresa de cortes
rectos @13mm (33/64”), 711.130.11,
se puede crear una ranura con profun-
didad aproximada de 5mm (13/64").
sobre el lado de la pieza de madera en
el que se desea efectuar la ranura pasan-
te. Con una punta helicoidal @13mm
(33/64"), 517.130.31, se realiza un
taladro al final de la ranura atravesan-
do la madera. Voltear la madera para I
completar la ranura. Usar una fresa para
refundir @12,7mm (1/2") con longitud de
corte ligeramente superior al espesor de
la tira, siguiendo con el rodamiento guia
el trazado de la ranura que se ha realiza-
8/906.227.11 do sobre el lado opuesto de la madera.

En embalaje
de 10 uds.

Perfiles a escala 1:1

oZ3
* Z2+1 Fresa con corte muy largo. Realizar pasadas miltiples con cuidado
antes evitar la quebradura de la herramienta. jNo garantizada!
e HWM ) ) ) ) i Recambios
Sl e e po s | e | e e | s [ o |
254 635 635 0° 10  706.064.11  806.064.11 791.035.00 990.113.00
12,7 95 By | (0 10  706.096.11  806.096.11 906.096.11 990.422.00 | 791.002.00 990.058.00
12,7 12,7 57,8 -5° 10 706.128.11  806.128.11  906.128.11 990.423.00 | 791.003.00 990.058.00
12,7 12,7 706 -5° 10 906.628.11  806.628.11 990.423.00 | 791.003.00 990.058.00
16 19 57,1 -5° 10  706.190.11 906.190.11 791.007.00 990.004.00
254 95 68,2 0° 10 706.095.11  806.095.11  906.095.11 990.422.00 | 791.002.00 990.058.00
254 12,7 70,7 -3° 10 706.127.11  806.127.11 906.127.11 990.423.00 | 791.003.00 990.058.00
0254 12,7 71 0° 10 806.227.11  906.227.11 990.423.00 | 791.003.00 990.058.00
254 12,7 86,6 -3° 10 906.627.11  806.627.11 990.423.00 | 791.003.00 990.058.00
254 19 745 -5° 10 706.191.11 806.191.11 906.191.11 990.425.00 | 791.004.00 = 541.550.00 | 990.058.00
254 19 87 -5° 10 906.691.11 806.691.11  990.425.00 | 791.004.00 | 541.550.00 | 990.058.00
38,1 12,7 94 0° 10 906.629.11  806.629.11 990.423.00 | 791.003.00 990.058.00
381 19 935 -3° 10 906.692.11 806.692.11  990.425.00 = 791.004.00 = 541.550.00 | 990.058.00
40 12,7 84 0° 10 906.129.11 990.423.00 | 791.003.00 990.058.00
50,8 12,7 104 0° 10 906.630.11  806.630.11 990.423.00 | 791.003.00 990.058.00
50,8 19 110 -3° 10 906.690.11 806.690.11  990.425.00 = 791.004.00 = 541.550.00 | 990.058.00
*70 19 119 -3° 10 906.693.11 990.425.00 | 791.004.00 = 541.550.00 | 990.058.00
En embalaje de 10 uds.
254 95 68,2 0° 806.095.11-X10
254 12,7 70,7 -3° 806.127.11-X10 806.627.11-X10
38,1 12,7 94 0° 806.629.11-X10
Recambios 541.009.00 Anillo con tornillo M2 para sugecion rodamiento (para fresas 7/806.064.11)  SucerenciA: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado
991.055.00 Llave hexagonal 0,9mm (para tomillo 990.060.00) 791.062.00 29,3 en sustitucién del rodamiento 791.002.00 (@9,5) después del reafilado
991.057.00 Llave hexagonal 3/32” (para tomillo 990.058.00) 791.063.00 12,5 en sustitucion del rodamiento 791.003.00 (#12,7) después del reafilado

991.062.00 Llave hexagonal 2,5mm (para tornillo 990.004.00)

Estuche de fresas para recortar

806 W 22| RH

Indispensable en cualquier tienda, este estuche le da la opcién de refundir laminados o realizar
plantillas de trabajo.

El juego incluye los siguentes cddigos:
806.095.11 (9,5x12,7mm)
806.096.11 (9,5x25,4mm)

806.191.11  (19x25mm) . cODIGO
DESCRIPCION . S=06,35mm
Estuche de 3 fresas para refundir 5 806.001.11

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/es-es/

, @ \/ ORANGE
Fresa de corte axial para recortar XTreme TOOLS®

—T 8/9068B WD RS

Las nuevas fresas XTreme para recortar garantizan un acabado excelente y una mayor duracién gracias a su geometria de
espiral Unica. Las fresas se componen de 4 plaquetas en metal duro soldadas individualmente en un disefio de espiral
positiva y negativa para eliminar mellas en la parte superior y inferior del material.
Ideal para su madera dura de alta calidad, melamina y contrachapados delicados.

Nota: para fresas de 19mm de didmetro Max RPM 18.000
- para fresas de 19mm de didmetro Max RPM 18.000
- para fresas de 19mm de didmetro Méx RPM 18.000

72+2
Acabado excelente
positivos y negativos =
L
I
I
Perfiles a escala 1:1
- - Recambios

| D L CODIGO CODIGO
mm mm mm . S=@12mm S=(12,7mm ( s — @ M(G@ @ @
50,8 19,05 113 10 906.690.41B 806.690.41B 990.425.00 | 791.004.00 541.550.00 | 990.058.00 791.011.00 | 541.002.00
50,8 34,9 123 10 906.880.41B 806.880.41B 990.426.00 | 791.029.00 541.552.00 | 990.058.00 791.029.00 | 541.002.00

Recambios  991.056.00 Llave hexagonal 1,5mm (para tornillo M3)
991.057.00 Llave hexagonal 3/32" (990.058.00)

Fresa para recortar en diamante (PCD)

i 7/8/906 DPNE 22 RO N

Estas nuevas fresas representan la dltima novedad CMT.
El diamante marcard un nuevo estandar de resultados y calidad, con la misma garantia de precision y seguridad.

Sucerencia: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado

791.063.00 12,5 en sustitucion del rodamiento 791.003.00 (912,7) después del reafilado

H 4&
§ 11 Perfiles a escala 1:1
i]
p I
|

-

D
p . B Recambios
D L CODIGO CODIGO CODIGO —
mm mm mm . S=@6mm $=06,35mm S=g8mm ( = M@ N} ‘
11 12,7 58,1 10 706.128.61 806.128.61 906.128.61 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
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190B-191B-1928B

La nueva linea de fresas helicoidales de
metal duro integral con rodamiento estén
fabricadas con una férmula especial de
slper-micrograno, que, aumentando la
dureza, consigue obtener un punto de
rotura mas elevado. Combinado con un
bajo dngulo de corte en la hélice, la nueva
fresa helicoidal de metal duro integral con
rodamiento, permite al usuario trabajos en
curva con buen acabado, aumentando la
eficiencia y rendimiento respecto a fresas
estandar.

En una fabricacion en serie, estas
fresas trabajan mdas velozmente que las
fresas normales, permitiendo subir la

/ =
12+2 -

Excelente
positivo y negativos

L productividad de su empresa.
I D L . C0DIGO c0DIG0
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm
12+2 Positivos & Negativos
I 47 12,7 114 10
72 Positivos
25,4 6,35 76,2 10  191.064.11B 191.008.11B
31,7 12,7 89 10
50,8 12,7 114 10
72 Negativos
@ 254 6,35 76,2 10 192.008.11B
31,7 12,7 89 10
50,8 12,7 114 10

Fresa para recortar laminados 3en1

il

AN

Acabado excelente Z2 negativos

cabado excelente Z2 positivos

Perfiles a escala 1:1

- - Recambios —
CODIGO CODIGO ¢

S=@12mm S=@12,7mm ( @
190.127.11B 190.508.11B 791.010.00 541.301.00
791.035.00 541.009.00
191.505.11B 791.010.00 541.301.00
191.127.11B 191.507.11B 791.010.00 541.301.00
791.035.00 541.009.00
192.505.11B 791.010.00 541.301.00
192.127.11B 192.507.11B 791.010.00 541.301.00

e 7/8/907

Esta fresa soluciona tres de los problemas més comu-

nes en materia de recortado:

1) Bloqueo del cojinete. EI nuevo cojinete de Delrin®
reduce al maximo la posibilidad que se bloquee;

2) Rayado del panel. El nuevo cojinete de Delrin® evita
los problemas de rayado tipicos del cojinete conven-
cional de acero.

L 3) Necesidad de acabado de mano. La fabricacion

especial garantiza un acabado doptimo y limita la

necesidad de lijar.

L NAL

Ajuste perfecto con los cortes conicos

Perfiles a escala 1:1

Los cortes cénicos permiten conseguir siempre acabados perfectos incluso después del
AN" reafilado. Ahora con la nueva construccion de CMT usted podria reafilar hasta seis veces
B|.0 UEo sin ningln problema. Recuerde solamente ajustar su fresa hacia arriba o abajo como en la
Q ilustracion.
— Patente Pendiente Nr. D628,218 ﬂ
- Més superficie de guia
- Anti-bloqueo
- Superficie irrayable —, —, —, |
RN sy o= 77 1=
18 NG NS DA S
///u—"\ e ////\—“\
N S 0 Edld N NSt
- - - - Recambios
| D L CODIGO CODIGO CoDIGO CODIGO S P
mm mm mm . S=@6mm S=(6,35mm S=p8mm S=012,7mm ( \i’ N
12,7 12,7 54,2 10 707.128.11 807.128.11 907.128.11 990.422.00 | 791.042.00 | 990.058.00 991.057.00
15,87 19 59,3 10 707.190.11 807.190.11 907.190.11 990.423.00 | 791.043.00 | 990.058.00 991.057.00
15,87 19 65,7 10 807.690.11 990.423.00 | 791.043.00 | 990.058.00 991.057.00
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. . \/ ORANGE
Fresa de cuchillas reversibles para recortar TOOLS’

gm 6579 ST g2 X

Estas nuevas herramientas representan el complemento a un gran surtido de
fresas para refundir con rodamiento guia con las que cuenta CMT. Las principales
cualidades que las diferencian de las demas son: el mayor didmetro de corte,
19mm. y el doble rodamiento que garantiza mas estabilidad durante el trabajo.
Dichas caracteristicas les permitirdn realizar rapidamente y con absoluta seguridad
sus trabajos mas dificiles, los que requieren un gran desbaste de material, al
mismo tiempo con la garantia de la precision y dptima terminacion.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).

POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA

L
Presionar 30
la cuchilla contra
el arbol y apretar 43
I los tornillos 12
ASIENTO {! 5 d7

Perfiles a escala 1:1

Recambios
;2L e e ek e (o] o |3
12 19 57 10  657.194.11 657.192.11 657.190.11 790.120.00 990.075.00 991.061.00 791.007.00
30 16 75 10 657.161.11 790.295.09 990.115.00 991.061.00 791.006.00
30 19 76 10  657.195.11 790.300.00 990.075.00 991.061.00 791.007.00
30 19 7 10 657.191.11 790.300.00 990.075.00 991.061.00 791.007.00
30 19 87 10 657.692.11  790.300.00 990.075.00 991.061.00 791.007.00
50 19 112 10 657.991.11 657.992.11  790.500.00 990.075.00 991.061.00 791.007.00
Recambios  990.400.00 Arandela 33.2/@7mm para tornillo M3 990.052.00 Tornillo M4x6mm TCEI
990.410.00 Arandela @4,2/@9mm para tomillo M4 991.067.00 Llave hexagonal 3mm
990.051.00 Tornillo M3x6mm TCEI 541.514.00 Arandela §6,4mm

FILE-FREE Fresa para recortar laminados

BT 8907 W 22 R

Esta nueva fresa CMT es perfecta para recortar laminados. Los cortes de radio concavo recortan y biselan los bordes del
material, garantizando una superficie lisa al tacto. jNo es necesario efectuar posteriores operaciones de lijado!

SucerenciA: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado

ﬁb 791.062.00 @9,3 en sustitucion del rodamiento 791.002.00 (@9,5) después del reafilado
—= L
T Perfiles a escala 1:1 /
) Z4
+X
/ 7
NN -
J R 1,6
. - Recambios
D | R L CODIGO CODIGO y
mm mm mm mm @ S=(6,35mm S=@8mm ( lIIIIIIIII(C@ M ‘
12,7 9,5 0,4 52 10 807.004.11  907.004.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
12,7 9,5 1,6 52 10 807.015.11  907.015.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
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. . \/ ORANGE
Fresa de cuchillas reversibles para recortar TOOLS’

gm 6576 A2

Estas nuevas herramientas representan el complemento a un gran surtido
de fresas para refundir con rodamiento guia con las que cuenta CMT. Las
principales cualidades que las diferencian de las demds son: el mayor
didmetro de corte, 19mm. y el doble rodamiento que garantiza mas
estabilidad durante el trabajo. Dichas caracteristicas les permitirdn realizar
répidamente y con absoluta seguridad sus trabajos mas dificiles, los que Perfiles a escala 1:1

requieren un gran desbaste de material, al mismo tiempo con la garantia de
la precision y dptima terminacion.
RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD:
L para apretar los tornillos recomendamos
el uso del destornillador dinamométrico
TW-006 (pagina 380).
60 50
I POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA
b Presionar 30
Ly |l la cuchilla contra
el arbol y apretar
' los tornillos
Ne
ASIENTO Z! 5
D .
Recambios
| D L c0DIGO cODIGO c0ODIGO T ED ‘
mm mm mm . S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm ( @K@ U ((((«(© ‘
30 19 90 10 657.191.11B 790.300.00 990.075.00 | 791.007.00 | 990.052.00 | 791.034.00 | 541.004.00
30 19 90 10 657.692.11B 790.300.00 990.075.00 | 791.007.00 | 990.052.00 | 791.011.00 | 541.002.00
50 19 110 10 657.993.11B 657.994.11B 790.500.00 990.075.00 | 791.007.00 | 990.052.00 | 791.011.00 | 541.002.00
60 19 120 10 657.995.11B 657.996.11B 790.600.00 990.075.00 | 791.007.00 | 990.052.00 | 791.011.00 | 541.002.00
Recambios  990.410.00 Arandela 04,2/@9mm para torillo M4 991.061.00 Llave Tox T15
991.067.00 Llave hexagonal 3mm 991.056.00 Llave hexagonal 1,5mm

Fresa para recortar

806/906B [ e AL

Estas herramientas estan equipadas con doble rodamiento de guia y
tienen un disefo de corte innovativo para trabajar de manera precisa en
cada tipo de material. No es més necesario voltear y mover su fresas para
lograr resultados eficientes! Estas fresas son particularmente apropriadas
para elementos curvos.

R
o ¢
o\

5%

50,8

25,4

Perfiles a escala 1:1

- - Recambios
mlm mDm ml;n @ . Sggglzfnom S=((:Ziolgl,sl;g1m ( @ @m@ @ ‘
25,4 19 86,5 -5° 10 906.691.11B 990.425.00 = 791.004.00 | 541.550.00 | 990.058.00 791.011.00 | 541.005.00
25,4 19 86,5 =3} 10 806.691.11B 990.425.00 = 791.004.00 | 541.550.00 = 990.058.00 791.011.00 | 541.002.00
50,8 19 109,5 -3° 10 906.690.11B 990.425.00 = 791.004.00 | 541.550.00 | 990.058.00 791.011.00 | 541.005.00
50,8 19 109,5 -3° 10 806.690.11B 990.425.00 = 791.004.00 | 541.550.00 & 990.058.00 791.011.00 | 541.002.00

Recambios  991.057.00 Llave hexagonal 3/32”
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Fresa para agujerear y recortar con guia

\/ ORANGE

TOOLS®

I
|
mm
6 19
*6 19
*6 18+18
6,35 19
8 19
9,53 25,4
12 31,7
12,7 31,7
En embalaje de 10 uds.
12,7 31,7

T

—=—d

D——=
d D |
mm mm mm
12,7 19 25,4

mm

64
60
70
64
64
78
102
102

102

7/8/916 H A 2170+ 22 R

Esta fresa elimina el tiempo perdido en ciertas consideraciones para realizar aberturas en paneles,

plafones en seco o juntas, puertas, ventanas, etc. La punta penetra rapidamente y el corte trabaja 7 16 061
con esmero. Como el modelo de fresa arriba, la fresa 716.061.11 también penetra perfectamente "
en la madera chapada o laminada y produce rdpidamente ranuras y cantos. La particularidad que
caracteriza esta herramienta es la porcién adicional de corte colocada bajo la guia, que permite
extraer material sobre dos lados, ahorrando tiempo. Los cortes de carburo de larga duracién se
encuentran a una distancia de 12mm. entre si y cada corte puede trabajar uds. hasta 18mm. de
espesor.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: cuando se fresa cerca de tomas eléctricas tenga la precaucion de
que la herramienta no vaya tan profundo como para tocar los cables. Trabaje con la red eléctrica
desconectada.

10
En embalaje de 10 uds.
o HWM
Z c0DIGO c0DIGO cODIGO cODIGO c0DIGO
S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
1 10 716.060.11
1 10 716.060.21
1+1 10 716.061.11
1 10 816.064.11
1 10 916.080.11
2 10 816.095.11
2 10 916.627.11
2 10 816.627.11
2 816.627.11-X10

Fresa para recortar y ranurar en “V”

7/8/953 W 22 | RH

iHe aqui la fresa ideal para el carpintero! Esta fresa ha sido concebida exclusivamente para la terminacion de bastidores.
La forma en V del corte afiade una ranura a lo largo de la junta de la estructura y tiene la doble ventaja de decorarlas y
mimetizarlas. Esta en condiciones de refundir estructuras hasta 25mm. de espesor.

Sucerencias: Para obtener mejores resultados fabriquen sus estructuras de manera tal que la parte sobrante a refundir no
supere 3mm. en cada lado.

Perfiles a escala 1:1

Recambios

c0DIGO Cc0DIGO c0DIGO c0DIGO Cc0DIGO =
. S=g6mm  S=06,35mm  S=g8mm  S=012mm  S=p12,7mm ( am((p m‘
10  753.001.11 853.001.11 953.001.11 953.501.11 853.501.11 990.42300 & 79100300 = 990.058.00 = 991.057.00
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Maxi estuche de fresas para rebajes TOOLS®

8/935.503 W o O®

El maxi estuche de fresas para rebajes C.M.T. le permitira realizar 17 diferentes
medidas de rebajes y trabajar incluso con maderas de pequefio tamafio. Para
realizar rebajes de profundidad superior a 12,7mm., trabaje en varias pasadas
hasta conseguir la profundidad deseada. Disponible en mango de @12 y
12,7mm. Instrucciones incluidas.

-.

ORANGE
TOOLS

8/935.990

Perfiles a escala 1:1

Para recortar utilizar el anillo

de guia 799.517.00
(=]
e
[[¢)
(=]
N~
-
22,2 2
8
= | H=1,6mm H=32mm H = 6,35mm H=95mm H=12,7mm
S| S=476mm | | S =-445mm | | & =381mm =31,7mm = 25,4mm
. (=]
Con rodamiento g
(=]
N~
-
| <—H 2
S
=15 sSmm =|H=47mm H=8mm H=11,1mm H=14,3mm H=175mm
= 19mm S|S-412mm | |S-349mm || - 28,6mm =222mm_| |© - 15,8mm
(=]
e
Sin rodamiento =
N~
-
(=2}
N~
3
a = 6mm H=9,1mm H= 11,9mm H= 15mm = 18,2mm
=12,7mm S =38,9mm & =32,5mm =27mm =20,6mm =14,3mm
; c0DIGO cODIGO
DESCRIPCION . S=g12mm S=012,7mm
Maxi estuche de fresas para rebajes (@50,8x22,2mm) 1 935.503.11 835.503.11
CONTENIDO DEL ESTUCHE: Fresa para rebajes con rodamiento @19mm 935.990.11 835.990.11
Juego recambios rodamiento 5 uds. (1,6 - 3,2 - 6,35 - 9,5 - 12,7mm para rebajes) 791.705.00
Juego recambios rodamiento 5 uds. (4,7 - 8 - 11,1 - 14,3 - 17,5mm para rebajes) 791.706.00
Juego recambios rodamiento 5 uds. (6 - 9,1 - 11,9 - 15 - 18,2mm para rebajes) 791.707.00
Camisa de aluminio §50,8mm 799.517.00
Juego de arandelas, tornillos, llave 990.452.00
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\/ ORANGE
Maxi fresa de cuchillas reversibles para rebajes
660.9 I @I Y2 X

Esta fresa le permitira realizar diferentes medidas de rebajes y trabajar incluso con maderas de pequefio
tamafo. Para realizar rebajes de profundidad superior a 12,7mm, trabaje en varias pasadas hasta
conseguir la profundidad deseada. Disponible en mango de @12 y 12,7mm.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

@i .

destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).

POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA

Presionar
la cuchilla contra
L el érbol y apretar
los tornillos
ASIENTO /1
Con Sin E
rodamiento rodamiento g
H 28,3 ©
H = 15,8mm ’ H=1
© = 19mm S - 12,7mm
Para recortar utilizar el anillo
de guia 799.517.00
- - Recambios
H D | L CODIGO CODIGO T o | T2
mm mm mm mm @ S=@12mm S=@12,7mm ( @K@ P — ‘
16 50,8 28,3 86 10 660.990.11 660.991.11 790.283.12 990.075.00 991.061.00 791.010.00

Recambios  541.514.00 Distanciador espesor 2,2mm
799.503.00 Anillo #19,05mm

990.410.00 Arandela @4.2/@9mm para tomillo M4
990.052.00 Tornillo TCEI M4x6mm

991.067.00 Llave hexagonal 3mm

990.469.00 Juego de tomillo, arandela y llave.

Fresa para rebajes

TN 7 7/8/935 W o 22 R 9

Estas herramientas realizan rapidamente topes para puertas de encaje, traseras de muebles y tapas de cajones.
Realizan fuertes rebajes y pueden realizar infinita cantidad de trabajos.
A continuacion presentamos algunas posibles aplicaciones de nuestras fresas, dotadas de placas de carburo de
tungsteno micrograno.

Opcional 799.517.00 Camisa de aluminio #50,8mm
791.705.00 Juego recambios: rodamiento 5 uds. (H=1,6-3,2-6,35-9,5-12,7mm)
791.706.00 Juego recambios: rodamiento 5 uds. (H=4,7-8-11,1-14,3-17,5mm)
791.707.00 Juego recambios: rodamiento 5 uds. (H=6-9,1-11,9-15-18,2mm)

: |
T 22,2
) 19 y 19
% 12,7 » JL 12,7 »
; i i |
Kl =95 = =95 |= 12,7 12,7 ~— 158
—H—= Perfiles a escala 1:1
T D
- - - - - Recambios
H D | L CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO —
mm mm mm mm @ S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm ( @m@ ‘
9,5 31,7 12,7 58,4 10 735.317.11 835.317.11 935.317.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
9,5 31,7 12,7 61,2 10 935.817.11 835.817.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
9,5 31,7 19 64,8 10 735.318.11 935.318.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
12,7 34,9 12,7 59,4 10 735.350.11 835.350.11 935.350.11 935.850.11 835.850.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00
12,7 34,9 19 65,8 10 935.851.11 835.851.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00
15,8 50,8 22,2 77,8 10 935.990.11 835.990.11 990.408.00 | 791.010.00 | 990.058.00
Recambios  541.514.00 Distanciador espesor 2,2mm

799.503.00 Anillo @19,05mm
991.057.00 Llave hexagonal 3/32"
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Fresa de cuchillas reversibles para rebajes

I

con rodamiento

\ / ORANGE
TOOLS®
660 T 12| R YO P

Fresas para realizar topes para puertas de encaje, traseras de muebles y tapas
de cajones. Cada fresa incluye un rodamiento estandar (791.002.00), pero estan

791.002.00 disponibles otros rodamientos para realizar rebajes de diferentes medidas.
Para aglomerado, madera o MDF; utilizar con fresadoras portatiles.
’ RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del
}<F12,7ﬁ> ﬁ_ destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).
—791.703.00 Opcional g8
POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA
" Presionar Con este juego
BS la cuchilla contra 791.703‘.00
el arbol y apretar se pueden realizar todas
|. los tornillos las profundidades
N de corte aqui abajo
Asiento {l 5
J s
12 &£
32+ [= | 635~ |- ~ 8 = 9,5 = 111 = ’
con rodamiento con rodamiento con rodamiento con rodamiento con rodamiento con rodamiento
791.016.00 791.014.00 791.017.00 791.019.00 791.018.00 791.003.00
. R R Recambios
H D I L CODIGO CODIGO CODIGO P T2
mm mm mm mm @ S=(6,35mm S=@8mm S=012,7mm ( m@ P —
12,7 34,9 12 55 10 660.351.11 660.350.11 790.120.00 | 990.075.00 991.061.00
12,7 34,9 12 65 10 660.851.11 790.120.00 | 990.075.00 991.061.00
Recambios  791.002.00 Rodamiento @4,76/@9,5mm 990.058.00 Torillo TCEI 1/8x3/8"x1/2”

990.422.00 Arandela #4,76/@9,5mm

Julcing

990.057.00 Llave hexagonal 3/32”

Juego de fresas para rebajes

7/8/935.001 N 2IMENS

Cada juego incluye una fresa para rebajes, seis rodamientos guia, un tomillo y una llave para bloqueo. Para cambiar la profundidad del
corte monte un rodamiento diferente (al variar la altura del pantégrafo, la longitud del corte cambia de 0 a 12,7mm o de 0 a 19mm).
Para profundidades de corte intermedias use la guia. Juegos disponibles con mango @6 - 6,35 - 8 - 12 -12,7mm.

791.703.00

Sucerencias: Con una fresa para rebaje
no se necesita realizar el tope antes
de encajar la trasera de armarios o el
fondo de cajones. Se realiza el ensam-
blaje, luego se fresa rapidamente un
rebaje de 12,7mm de profundidad
que permite montar inmediatamente el
tablero que falta. Si tienen ya una fresa

; para rebajes CMT pueden convertirla en
éste (til juego (codigo 791.703.00).
D Perfiles a escala 1:1
[
12,7
3,2491 —= 6,35 — —= 8 < —= 9y5 < —= 11,1 <— —f= 12,7 =
H D | cODIGO cODIGO cODIGO c0DIGO c0DIGO
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
0-12,7 34,9 12,7 5 735.001.11 835.001.11 935.001.11 935.501.11 835.501.11
0-12,7 34,9 19 5 935.502.11 835.502.11
Recambios  791.002.00 Rodamiento @4,76/@9,5mm 990.058.00 Tornillo TCEI 1/87x3/8x1/2”

990.422.00 Arandela #4,76/@9,5mm 990.057.00 Llave hexagonal 3/32"
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Fresa para cerraduras

\/

ORANGE
TOOLS®

~—7 7/8/950.0

Las fresas para cerraduras permiten aplicar molduras, placas o decoraciones de madera
perfectamente alineadas con las paredes.

Recomenpaciones De seGuripAD: antes de empezar fije la pieza al banco y ajuste con
cuidado la fresa al pantdgrafo.

SuceReNcIAS: para colgar objetos con un solo gancho fresar un eje horizontal para centrarlos
y alinearlos perfectamente en la pared.

48

7/8/950.001.11

1

48

—_

1

1

=95

Perfiles a escala 1:1

—= 5,6 = = 66 =

W 21 22 RH)

() )

i Z‘X 14 j
11,5 12,5 j j; 7
45
i 55 135 | |
Ve las o8] |
M5 8,5 M6 — M8
950.002.11 950.003.11 950.004.11

D d I L y4 @ @ cODIGO c0ODIGO c0DIGO cODIGO cODIGO

mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm
® 85 5,6 11,5 47 1 M5 10 950.002.11

9,5 48 11 54 1 10 750.001.11  850.001.11  950.001.11  950.501.11  850.501.11
@ 105 6,6 12,5 48 1 M6 10 950.003.11
@ 135 8,6 14 49 2 M8 10 950.004.11

Fresa para ranuras en “T"

8/950.6

WIS 22 2t+1 K

95

_

i

8,5 8
| 28 | 30 i
8/950.603 8/950.601
e 127
222 |
9,5 —I
[ 34,9
Perfiles a escala 1:1
950.604 8/950.602
D d 1 L Z @ c0DIGO c0DIGO
mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
28 11 13,5 56,3 2 10 950.603.11 850.603.11
30 9,5 17,5 60,3 2 10 950.601.11 850.601.11
32 8,7-15 20 66 1+1 10 950.604.11
34,9 12,7 222 63,5 2 10 950.602.11 850.602.11
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. . \/ ORANGE
Fresa para asientos de tornillos, cabeza avellanada TOOLS®

8/913

Las nuevas fresas para crear asientos para torillos han sido proyectadas para permitir la
extension o la reduccion de mesas y paneles en general. De hecho gracias a estos asientos los
paneles pueden deslizarse longitudinalmente con los torillos sin dafar el propio panel y sin
romper los tornillos.

Estas fresas estan disponibles en mango de 8 y de 12,7mm y se utilizan para tormillos con cabeza

avellanada.
L o 127
11,1
1 24277
13,9
Ii %
i =
' 06| 1
913.101.11 47 12,7 <
813.601.11 Perfiles a escala 1:1 ﬂ] 913.201.11
e = 813.701.11
436
D d Ih | L . c0DIGO cODIGO
mm mm mm mm mm S=@8mm S=@12,7mm
111 4,36 12,7 20,6 63,5 10 913.201.11 813.701.11
12,7 4,36 13,9 24,2 63,5 10 913.101.11 813.601.11

Fresa para pisos de madera

e

i‘O
'
X

822.023B - 822.024B W 22 RH S

CMT le ofrece estas nuevas fresas de metal duro para pisos de madera y taraceas. Estas
herramientas son ideales para cortar madera maciza de manera sencilla, mientras los
cortes perduran bien incluso después de muchas pasadas. El codigo 822.024.11B tiene
cortes redondeados para fabricar taraceas de radio 3,2mm. Las fresas estan dotadas de
anillo de bloqueo y rodamiento.

Perfiles a escala 1:1

T D
822.024.11B
6,35
1l R32
95 6,35% \E
822.023.11B 95
- Recambios

D I H R L c6DIGO | &=

mm mm mm mm mm . S$=06,35mm ( Q) i) N ‘
31,75 6,35 9,5 47,6 10 822.023.11B 791.010.00 541.001.00 990.005.00 991.056.00
31,75 6,35 9,5 3,2 47,6 10 822.024.11B 791.010.00 541.001.00 990.005.00 991.056.00
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. \/ ORANGE
Juego de fresas circulares para ranuras laterales TOOLS®

8/900.506 Wz MEO®

Este juego de fresas le permite realizar efectos decorativos o

ensambles funcionales o fabricar canales, rebajes, encajes | Combinaciones discos Medidas a realizar
machihembrados y ranuras para almilla de madera. Este A 32
juego puede realizar practicamente cualquier tipo de ranura B 4
comprendida entre 6,4mm y 18mm. Se pueden utilizar las c 4,8
fresas individualmente para ranuras de precision. D 6,4
A+B 64 a 11
Recomenpaciones pe securipAp: No utilizar nunca el juego ﬁ\\:g ;é : ;'g
para rebajes sin anillos separadores entre los discos (el B+C 8 a 87
espesor entre los discos varia entre 1-1,7mm). Los anillos B+D 96 a 103
L separadores se deben usar también entre el rodamiento y C+D 104 a 111
la fresa de disco. A+B+C 104 a 118
A+B+D 11,9 a 133
L . A+C+D 12,7 a 141
Precauciones: Las fresas no deben, por ninglin motivo, tener B+C+D 135 a 149
puntos de contacto, en especial entre las partes cortantes. A+B+C+D 159 a 18
Las mismas deben estar desfasadas como se ilustra en el Espesor del distanciador entre los discos: MiN.1mm - MAX 1,7mm

dibujo. Usar sélo los anillos separadores que acompaiian
al juego.

- - Recambios 48mm =
1 D H L CODIGO CODIGO s (=
mm mm mm mm . S=@12mm S=¢12,7mm s @ .|-|' ‘

4mm
3,2-18 47,6 12,8 81 10 900.506.11 924.128.00 791.005.00 | 990.020.00
3,2-18 47,6 12,8 81 10 800.506.11  824.128.00 791.005.00 | 990.020.00
Recambios  541.515.00 Distanciador espesor 0,1mm Opcional ~ 791.711.00 Juego de 2 rodamientos para profundidad
541.517.00 Distanciador espesor 0,5mm de corte 28,5mm e 34,9mm

541.518.00 Distanciador espesor 1mm
541.501.00 Distanciador espesor 4mm

Juego de fresas para ensambles “ranura y lenglieta”

3/900.626 (B MEO®

Este juego les permite obtener rdpidamente encajes “ranura y lengiieta”,
evitando las complicadas regulaciones que implica el montaje.
Podran trabajar el material hasta un espesor maximo de 19mm.

]

Max 19 | < 19 g = 6,4

}

Perfiles a escala 1:1

Recambios
. . . 5 =
LB L P e e we gm0 ()
A+B 19 47,6 12,8 71 5 900.126.11 924.083.00 791.005.00 | 822.364.11 | 990.020.00
A+B 19 47,6 12,8 71 5 900.626.11 924.131.00 791.005.00 | 822.364.11 | 990.020.00
A+B 19 47,6 12,8 71 5 800.626.11 824.131.00 791.005.00 | 822.364.11 | 990.020.00
A 19 47,6 12,8 71 10 800.626.11M  824.131.00 791.005.00 | 822.364.11 | 990.020.00
Recambios  541.515.00 Distanciador espesor 0,1mm 541.518.00 Distanciador espesor 1Imm
541.516.00 Distanciador espesor 0,3mm 541.500.00 Distanciador espesor 3mm

541.517.00 Distanciador espesor 0,5mm
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. . \/ ORANGE
Fresa circular para ranuras laterales y mandriles portafresas TOOLS®

7/8/922A/B B 73/ RH &Y

Trabajo de rebajes o ranuras, realizacion de ranuras para tiras o almillas de madera, fresado de encajes
machihembrados o en T. Cada fresa tiene tres dientes de carburo micrograno y esta recubierta de resina PTFE
de color anaranjado con disefio para evitar contragolpes.

Sucerencias: estd incluido el rodamiento de 22mm. Para una profundidad de corte de 12,8mm. Las fresas
circulares y sus ejes portafresas estan disponibles por separado.

==
Perfiles a escala 1:1
Pl
I P D H @ coDIGo coDIGo c0DIGO c0DIGO coDIGO

mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
1,5 1,07 47,6 12,8 10 722.315.11A 922.315.11A 922.315.11B
1,6 1,07 47,6 12,8 10 822.316.11A 822.316.11B
2 1,27 47,6 12,8 10 722.320.11A 822.320.11A 922.320.11A 922.320.11B 822.320.11B
2,4 1,27 47,6 12,8 10 822.324.11A 822.324.11B
2,5 1,27 47,6 12,8 10 722.325.11A 922.325.11A 922.325.11B
3 1,27 47,6 12,8 10 722.330.11A 922.330.11A 922.330.11B
3,2 1,27 47,6 12,8 10 822.332.11A 822.332.11B
89 2,07 47,6 12,8 10 722.335.11A 922.335.11A 922.335.11B
4 2,07 47,6 12,8 10 722.340.11A 822.340.11A 922.340.11A 922.340.11B 822.340.11B
48 2,86 47,6 12,8 10 822.348.11A 822.348.11B
5 2,86 47,6 12,8 10 722.350.11A 922.350.11A 922.350.11B
6 4,45 47,6 12,8 10 722.360.11A 822.360.11A 922.360.11A 922.360.11B 822.360.11B
6,4 4,45 47,6 12,8 10 822.364.11A 822.364.11B

Estas fresas con tres dientes de carburo de tungsteno micrograno, recubiertas con resina fluorocarbdnica PTFE, cuentan con un disefio especial, creado para evitar
contragolpes. Utilizar estas fresas con ejes portafresas 724 mango @6mm, 824 mango @6,35mm y @12,7 o con ejes 924 con mango @8 y @12mm.

o 7/8/924.xxx.00 et R N S
1,5 1,07 47,6 8 10 822.315.11
—S Ji/s/ 924.xxx.10 1,6 1,07 47,6 8 10 822.316.11
1,8 1,27 47,6 8 10 822.318.11
2 1,27 47,6 8 10 822.320.11
2,2 1,27 47,6 8 10 822.322.11
2,4 1,27 47,6 8 10 822.324.11
2,5 1,27 47,6 8 10 822.325.11
2,8 1,27 47,6 8 10 822.328.11
3 1,27 47,6 8 10 822.330.11
3,2 1,27 47,6 8 10 822.332.11
3,5 2,07 47,6 8 10 822.335.11
4 2,07 47,6 8 10 822.340.11
4.8 2,86 47,6 8 10 822.348.11
5 2,86 47,6 8 10 822.350.11
6 4,45 47,6 8 10 822.360.11
6,4 4,45 47,6 8 10 822.364.11
DEsCRIPCION rt?l mLm @ SCBQJDGIgg S=?Z§06I,)::(5;gm chﬂnslr?lg Sggll)lztrinom S=?Ziolgl,?gm
@ Mandril portafresas sin rodamiento 26 61 10 724.060.00 824.064.00 924.080.00
@ Mandril portafresas sin rodamiento 26 67,5 10 924.120.00 824.127.00
@ Mandril portafresas con rodamiento 26 61 10 724.060.10  824.064.10 924.080.10
@ Mandril portafresas con rodamiento 26 67,5 10 924.120.10 824.127.10
Mandril portafresas sin rodamiento, serie larga 40 86 10 924.083.00
Mandril portafresas con rodamiento, serie larga 40 86 10 924.083.10
Recamhios  791.005.00 Rodamiento @8-22mm 541.518.00 Distanciador espesor 1mm
541.501.00 Distanciador espesor 4mm 990.020.00 Tuerca M8

541.500.00 Distanciador espesor 3mm
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Fresa circular para ranuras laterales con eje avellanado TOOLS®
g 923A - 823B W 23 R0 €9 O

Las posibilidades de uso de estas fresas son muchas:

trabajo de rebajes o ranuras en general, realizacion I
de ranuras para tiras o almillas de madera, fresado g
de encajes machihembrados o en T. Cada fresa tiene

tres dientes de carburo micrograno, y esté recubierta

de resina fluorocarbénica PTFE de color anaranjado. El

disefio CMT ha sido estudiado para evitar contragolpes.
L

Sueerencias: Esta incluido el rodamiento de 22mm que Perfiles a escala 1:1
permite una profundidad de corte de 12,8mm. Las fresas P ,

circulares y sus correspondientes ejes portafresas estén

disponibles por separado.

I P D H L @ cODIGO c0DIGO
f mm mm mm mm mm S=@8mm S=@12,7mm

FTSTOT AW T WM =0

O 3 1,27 47,6 12,8 58 10 923.330.11A
' s ‘ : &7 1,27 47,6 12,8 bIES 10 823.332.11B
4& 4 2,07 47,6 12,8 58,3 10 923.340.11A  823.340.11B
5 2,86 47,6 12,8 63 10 923.350.11A
LHH$ 6,4 4,45 47,6 12,8 60,7 10 823.364.11B
D

823

Fresas de metal duro recubiertas con resina PTFE y con disefio para evitar contragolpes para ranuras
laterales. A utilizar con ejes portafresas 724 (S=@6mm), 824 (S=06,35mm y @12,7mm) y 924
(S=@12mm), disponibles con o sin rodamiento de guia.

, —1=
mlm um mDm mBm @ CODIGO
3 127 476 8 10 823.330.11
b/ 32 1,27 476 8 10 823.332.11
4 2,07 476 8 10 823.340.11
, / 5 2,86 476 8 10 823.350.11
Eje avellando 45 6,4 4,45 476 8 10 82336411 P ||

7/8/924 s

EJEMPLO DE MONTAJE

8/924 1/8/924

con anillo

para bloqueo
rodamiento 8/924

2

TIALS)

012807

A

con anillo

a c0DIGO cODIGO cODIGO coDico
DESCRIPCION @ S=06mm S=06,35mm S=g8mm $=012,7mm

@ Mandril portafresas sin rodamiento y sin anillo 10 724.061.00 824.061.00 924.081.00 824.121.00
@ Mandril portafresas con rodamiento y con anillo 10 724.061.10 824.061.10 924.081.10 824.121.10
eMandriI portafresas sin rodamiento 10 924.082.00 824.122.00
@ Mandril portafresas con rodamiento 10 924.082.10 824.122.10
Recambios  791.012.00 Rodamiento @#8-22mm 541.515.00 Distanciador espesor 0,1mm

541.001.00 Anillo de mango #6,35mm 541.516.00 Distanciador espesor 0,3mm

541.002.00 Anillo de mango @12,7mm 541.517.00 Distanciador espesor 0,5mm

791.013.00 Rodamiento #12,7-22mm 541.518.00 Distanciador espesor 1mm

541.003.00 Anillo de mango @6mm 990.055.00 Tornillo TSPEI M5x12mm

541.004.00 Anillo de mango @8mm 991.067.00 Llave hexagonal 3mm
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Juego de fresas para encajes articulados

8/955.701 W 22 Re €9

Este juego de fresas ha sido concebido para realizar tiras para cadenas de madera o recubrir tubos calientes.
Los cortes resistentes de carburo de nuestras fresas mantendran su fiabilidad de corte alin cuando se hayan
trabajado grandes cantidades de material. Nuestro disefio para prevenir el contragolpe les asegura adecuada
condiciones de seguridad durante el trabajo. Emplee estas fresas para tiras de 6,4mm. de espesor.

El juego estd compuesto por dos fresas.

Perfiles a escala 1:1

6,35mm
R D cODIGO c0DIGO
mm mm S=@12mm S=@12,7mm
32 38 5 955.701.11 855.701.11

Juego de fresas para ensambles 22,5°

8/955 W

N NS

Estas dos fresas le permitirdn fabricar contenedores y

cajas de forma octogonal. Este juego asegura un encaje

apretado para unir la madera con un angulo de 45° y asi

evitar las siempre dificiles galletas y listones.

Una vez realizado serd posible ensamblar las piezas

pegandolas o simplemente fijdndolas con un gato de

cinta.

L
I
Min. 9,5
Max 19
Perfiles a escala 1:1
D 1 A T L cODIGO copico

mm mm mm mm S=@8mm S=@12,7mm
37,3 22,2 22.5° 9,5+19 60,3 5 955.005.11 855.505.11
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\/ ORANGE
Juego de fresas para ensambles a 45° TOOLS®

iy W 2 D

Estas fresas realizan una de las juntas en angulo recto mds fuertes que se haya jamas
8/955.504 utilizado y estan dotadas de segmentos de carburo de tungsteno de alta calidad con el

disefio exclusivo que evita el contragolpe. Ahora con la introduccién de una segunda fresa de
dimensiones reducidas, se puede fresar cualquier tipo de espesor desde 9,5 hasta 28,5mm.
Usenlas para la fabricacion de cajas, bastidores, travesafios, frentes de marcos y una
multitud de juntas a 90°. Tendran la ventaja de poder emplear la misma fresa para la
fabricacion de juntas con ensamble paralelo para encolar.
L Para poder obtener juntas paralelas perfectamente emparejadas deben fresar ambas piezas
como en la ilustracién n. 1, con la precaucion de fresar una pieza con el lado menor hacia
abajo y el otro hacia arriba.

= T:1 I

Min. 9,5 L
Max 19

8/955.503

Min. 15
Max 28,5 9.7

T

Perfiles a escala 1:1

En este ejemplo hemos usado una madera de 19mm de espesor

=

MESA DE TRABAJO

MESA DE TRABAJO

Nr. 1: Fresar una pieza con la parte interior en la mesa de trabajo. Nr. 2: Fresar la segunda pieza con la parte interior colocada verticalmente y
Controlar que el corte esté perfectamente centrado en el tablero. apoyada en la guia.
| | | |
D | A T L c0ODIGO c0DIGO c0ODIGO
mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
@ 44,5 18 45° 9+18 58 5 955.009.11
70 31,7 45° 15 + 28,5 69,9 B 955.503.11 855.503.11
50,8 22,2 45° 95+19 60,3 5 955.504.11 855.504.11
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\/ ORANGE
TOOLS®

8/955.501 W2 e

La caracteristica de esta fresa es su capacidad para realizar rapidamente esmerados y robustos
encajes que al mismo tiempo son indestructibles. Es ideal para la fabricacion de tableros gran-
des, puertas y muebles (tome como referencia la ilustracién a pagina 187 sobre el ABC para la
fabricacion de una puerta). Colocar la fresa en el centro de la madera. Si esta bien centrada los
perfiles verticales del corte superior e inferior se encontrardn a la misma altura. Ahora frese la
mitad de cada encaje orientada hacia abajo y la otra mitad orientada hacia arriba.

Conselos UmiLes: Empuje en modo suficiente para que el encaje quede perfectamente unido, sin
forzar porque la presion excesiva puede deformar la madera.

Max 30 Min. 15

Perfiles a escala 1:1

MESA DE TRABAJO

Colocacion de la fresa: regule su altura asi que el centro del corte, indicado con un punto negro en la figura derecha, coincida con la mitad del espesor de la
madera a trabajar. Frese dos piezas de prueba y Unalas. Si no resultan perfectamente alineadas regule la fresa subiéndola o bajandola la mitad del desnivel

que resulte entre las dos maderas.

D I T L . c0DIGO CoDIGO
mm mm mm mm S=@12mm S=(@12,7mm
44,4 32 15-30 70,1 10 955.501.11 855.501.11
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: \/ ORANGE
Fresa para cajones TOOLS®

7/8/955 W2 EY@

iCon estas nuevas fresas CMT Usted podrd crear juntas fuertes para cajones que se unan
perfectamente! Siga las instrucciénes de ilustracién para fabricar su juntas.

Atencion: estas fresas deben ser utilizadas exclusivamente con electrofresadoras o pantégrafos

sobre banco dotado de guia.

8/955.002-502

855.508
955.008

Perfiles a escala 1:1

8

4

Y

Perfiles a escala 1:1

\

Parte saliente
para tope cajon

FRENTE

MESA DE TRABAJO MESA DE TRABAJO

D Ti | L cODIGO c0DIGO cODIGO cODIGO c0DIGO
mm min. mm max. mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
25,4 9,5 15,87 12,7 54 955.008.11 855.508.11

31,7 15,87 25,4 12,7 445 10 755.002.11 855.002.11 955.002.11
50,8 15,87 25,4 12,7 50,8 10 955.502.11 855.502.11
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8/955.801 W 2 NS

Este juego ha sido proyectado para fresar marcos funcionales y elegantes, y también para molduras perfectamente
ensambladas de 12,7mm para puertas fabricadas a medida.

17,5 _
84 Perfiles a escala 1:1
56
35
Recambios
d | L D | L c0DIGO cODIGO ED Do (&
mm mm mm mm mm mm . S=@12mm S=012,7mm ( @ .|-|' ‘
35 35 84 38 17,5 56 5 955.801.11  855.801.11 791.012.00 | 822.004.11 | 54151800 | 990.020.00
. [
Fabricacion de una ventana
iUna tarea facil con CMT!
Las fresas 8/955.801.11 estdn proyectadas para el uso en maderas de 35mm de espesor.
El juego estd compuesto de dos fresas, una con didmetro 35mm y una con didmetro 38mm. - ?‘ﬂf
FASE 1: Fresar la madera para obtener el travesafio y el larguero con espesor 35mm. Por supuesto 16mm
el listén central debe ser fijado al centro del travesafio. Antes de cortar el travesafio tenga en cuenta

también las lengiietas ilustradas al lado. Corte las lengiietas como indica la ilustracién, con una sierra
de banco, radial o portatil. La junta “ranura y lenglieta” es escamoteable, la lengiieta no se debe ver
cuando el marco esté terminado.

FASE 2: Frese los cantos de cabezal.

Coloque la parte superior de la fresa a ras con la lengiieta, regule la guia para cortar a 6,4Amm mas
profundo respecto del apoyo de la lengiieta. Realice las molduras del cabezal de los listones centrales,
verticales y horizontales con la herramienta a la misma altura. Todas las molduras deben ser realizadas
con la madera volteada.

FASE 3: Frese la parte interior de los largueros y de los travesanos. Todos los cortes se deben realizar MESA DE TRABAJO
con la madera volteada. Para regular la altura de corte use como referencia la lengiieta.

La parte inferior de la fresa plana debe estar alineada con la parte superior de la lengiieta, como indica

p / // [
/ MW /K T MESA DE TRABAJO
e e )

N

“ranura y lengiieta”
es escamoteable
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Fresa para paneles/frisos

\/ ORANGE

TOOLS®

8/955.3

Esta fresa permite realizar estructuras de puertas de
vidrio para muebles finos y armarios como también
para ventanas y construcciones de montantes y
travesafios. Estas fresas estan dotadas de un practico
rodamiento guia para crear marcos curvados. Las
fresas de radio convexo se utilizan para fabricar
tiradores de cajones praticos y elegantes.

Perfiles a escala 1:1

o o m e BN e

25 19 10 50,8 A 10  855.307.11M  955.307.11M
22 19 10 50,8 B 10 855307.11F  955.307.11F
28 19 10 61,2 C 10  855.308.11F  955.308.11F

Juego de fresas perfiladas para puertas y ventanas

TR

Recambios
< /~
990.423.00 | 791.003.00 = 990.058.00 991.057.00

W 2 MG

955.302 - 855.802

Perfiles a escala 1:1

afy /[~ &

791.003.00

990.058.00 | 991.057.00 791.011.00

61
R 6,35
R 6,35
- - Recambios
d D | R CODIGO CODIGO )
mm mm mm mm . S=@8mm S=@12,7mm (
30 31,7 12 6,35 5 955.302.11 855.802.11 990.423.00
Recambios  991.056.00 Llave hexagonal 1,5mm
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\/ ORANGE

TOOLS®

L

Tu D H L

mm mm mm mm

12 - 40 47,6 9,5 97
12 - 40 47,6 9,5 97
Recambios  541.515.00 Distanciador espesor 0,1mm

541.519.00 Distanciador espesor 5,8mm
990.403.00 Arandela 1,6mm
990.459.00 Juego de 6 distanciadores

Fresa profesional para juntas

40-36

8/900.616 Wz MEO®

Con esta fresa se pueden realizar con suma facilidad y practicidad, encajes ranura-lengiieta. Sin tener que
realizar regulaciones podréan trabajar maderas de diferentes espesores como indica el disefio. El rodamiento
permite una profundidad de corte de 9,5mm. Para diferentes profundidades hay que usar una guia de mesa.

[ =

L
L
L~

32-28

24-20 %
16-12

Perfiles a escala 1:1

Recambios
c0DIGO cODIGO . (=
@ S=@12mm $=¢12,7mm ((:@ij@ @ .|-|' ‘
10 900.616.11 924.130.00 791.027.00 822.340.11 | 990.020.00
10 800.616.11 824.130.00 791.027.00 822.34011 | 990.020.00

Opcional  791.020.00 Rodamiento @38,1mm (para profundidad 4,75mm)
791.029.00 Rodamiento @#34,9mm (para profundidad 6,35mm)
791.015.00 Rodamiento @31,7mm (para profundidad 8mm)

791.011.00 Rodamiento @19mm (para profundidad 14,3mm)

T D H L

mm mm mm mm
12,7 - 36 47,6 5,3 97
12,7 - 36 47,6 5,3 97
Recambios  541.511.00 Distanciador espesor 3mm

541.512.00 Distanciador espesor 2mm
541.526.00 Distanciador espesor 0,1mm
990.458.00 Juego de 7 distanciadores

=

10
10

8/900.606 W 2O ®

Este versatil juego de fresas de alta calidad les permite realizar dptimas juntas funcionales. Cambiando la
posicion de las fresas circulares se podran realizar juntas en maderas de diferentes espesores, de un minimo
de 12,7mm a un méaximo de 36mm. Las juntas obtenidas con esta fresa son muy resistentes gracias a la
mayor superficie a encolar.

Min. 12,7
Max 36
Perfiles a escala 1:1
49} 5,3 ‘e—
- - Recambios

CODIGO CODIGO i» = (=)
S=p12mm $=012,7mm ((:g@jm T | LI
900.606.11 924.129.00 791.028.00 822.005.11 822.006.11 990.022.00
800.606.11 824.129.00 791.028.00 822.005.11 822.006.11 990.022.00

www.cmtorangetools.com
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Juego de fresas para ensambles en “V”

W N

Con este juego realizamos ensambles y una ranura sobre la
superficie con un atractivo disefio en “vV” a 90°. Nuestras
dos fresas estan dotadas de rodamiento que ayuda a guiar
esmeradamente la pieza a trabajar. El juego facilita el cambio
de las fresas y el montaje en dos bancos de trabajo separados.

8/955.506

Nora: utilizar estas fresas con guia.

<Ny

N

Min. 19
Max 25,4 Min. 6,35

L Max 8 f

1’649 =

=04

Perfiles a escala 1:1

Recambios

D Ty c0ODIGO coDIGO e = oA (&
44.4 19+25,4 10 955.506.11 855.506.11 822.013.11 822.014.11 791.011.00 791.005.00 990.020.00

Recambios ~ 541.515.00 Distanciador espesor 0,1mm
541.516.00 Distanciador espesor 0,3mm
541.517.00 Distanciador espesor 0,5mm
990.407.00 Arandela conica

Juego de fresas para ensambles en “V”

TN 8/955.510 W 22 R

5@

Este juego es ideal para crear econémicos, atractivos y duraderos cantos decorativos en puertas de
armarios. Usar paneles de madera contrachapada o MDF de 12,7mm o 25,4mm de grosor. Facil de usar:
centre su fresa en la pieza y realize el corte; después pegue juntas las dos partes cortdndolas al ras una vez
que las ha ensamblado, si necesario. Este juego pone de relieve un machihembrado a 60° con una amplia
superficie para encolar.

254 635

}
Perfiles a escala 1:1 ~=16,35
=t 30‘>/
- = Recambios
D I A L CODIGO CODIGO )
mm mm mm . S=012mm S=012,7mm ( @m@ m ‘
40 25,4 30° 74,5 5 955.510.11 855.510.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00
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Fresa de cola de milano

\/ ORANGE

e
7/818B

7/8/918

TOOLS®
M N

XN ‘
Esta fresa de cola de milano es una herramienta clasica que llama la atencién de
artesanos profesionales y principiantes.

SucEerencias: le recomandamos hacer dos pasadas cuando utiliza la fresa con la guia.
Aseglirese que las juntas de cola de milano sean fresadas de manera completa y lisa
antes de quitar la pieza trabajada. Para obtener un fresado mas simple y evitar de
sobrecargar la fresa, le aconsejamos de efectuar una primera pasada con una fresa
de corte recto. Utilice la fresa de cola de milano sobre una mesa de trabajo con guia
para biselar los dngulos de la pieza trabajada.

Recomanpaciones e securipAD: si la fresa de cola de milano se bloquea durante
el trabajo, ajuste la posicion de la misma en el mandril y asegiirese de que la
profundidad de corte sea correcta. Nunca eleve la fresa de la guia.

Perfiles a escala 1:1

g0

g

%1&7%{ %1%5%‘

LﬁBJ{ [ 5 { ! § / ] \ | l S
19—
° | | |
%158% Ty 14 19—l = 11490%Q . 27252%
80
BT

Fabricante/Modelo c0DIGO

CMT-Enlock10 | 718.098.11B | 818.098.11B
CMT-Enlock15 | 718.127.11B | 818.128.11B

167 |

20°

wi w2 w3 w4

Indicado para ensambles HOFFMANN

CMT300 718.127.11 |818.128.11
918.127.11 |818.628.11
Fabricante/Modelo cODIGO
Indicado para ensambles HOFFMANN
W1 [=16mm 718.053.11 | 818.053.11
W2 [=17,5mm | 718.079.11 | 818.079.11
W3 [=19mm 718.093.11 | 818.093.11
W4 [=25mm 918.167.11

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

Fresa de cola de milano TOOLS®
7 / 8 / 918 - 7 / 818B [ Estos son ALGUNOS PRECIOSOS EJEMPLOS DE ENCAJES CON FRESAS CMT

Cola de milano Cola de milano Cola de milano semiescondida Cola de milano
abierta semiescondida con espacios variables “deslizante”

SUS JUNTAS LISTAS EN POCOS SEGUNDOS CON EL SISTEMA DE ENSAMBLE CMT-ENLoCK

D | L A . c0DIGO c0DIGO c0DIGO c0DIGO copico
mm mm mm S=@6mm S=()6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
°6 8,3 60 7,5° 10 718.060.11
*6,35 6,35 50,8 8° 10 818.065.11
*6,35 8,3 63,5 7,5° 10 818.064.11 818.564.11
*8 9,5 54 8° 10 818.081.11
*8 9,5 52,5 9° 10 818.080.11
*8 9,5 63,5 9° 10 818.580.11 7/ 8/9 18
9,5 9,5 52,5 9° 10 718.095.11  818.096.11 918.095.11 -
9,5 9,5 63,5 9° 10 818.596.11
°95 9,5 60,3 14° 10 818.098.11
9,5 12,7 60,3 8° 10 818.097.11
11,1 15,9 60,3 8° 10 818.111.11
12,7 10,3 60,3 18° 10 818.132.11
12,7 12,7 52,4 14° 10 718.127.11  818.128.11 918.127.11
12,7 12,7 63,5 14° 10 818.628.11
12,7 12,7 62 14° 10 818.130.11
12,7 16 60,3 10° 10 818.133.11
12,7 20,6 69,8 8° 10 818.129.11 918.129.11
11885 19,05 61,5 7° 10 818.635.11
14,2 9,5 50,8 14° 10 818.142.11
15,8 22 60,3 7° 10 718.158.11  818.158.11 918.158.11
15,8 22 66,7 7° 10 918.658.11  818.658.11
17,4 25,4 77,6 8° 10 818.674.11
19 19 77,6 14° 10 818.691.11
19 22 60,3 7° 10 718.190.11  818.190.11 918.190.11
19 22 66,7 7° 10 918.690.11  818.690.11
19 22 60,3 14° 10 818.191.11
20,6 31,7 84,1 8° 10 818.706.11 Recambios —
22,2 22,2 69,8 7° 10 818.722.11 = (=
Con rodamiento guia ( W
8,73 10,3 58 7° 10 818.087.11B 791.009.00 | 541.001.00
°95 9,5 60,3 14° 10 718.098.11B 818.098.11B 791.010.00 | 541.001.00
11,1 19 66,7 7° 10 818.113.11B 791.009.00 | 541.001.00
12,7 12,7 52,4 14° 10 718.127.11B 818.128.11B 791.010.00 | 541.001.00
14,2 9,5 50,8 14° 10 818.142.11B 791.010.00 | 541.001.00
Con rodamiento guia (mango @9,5mm)
15,8 25,4 68,3 7° 10 818.159.11B 791.021.00 541.006.00
Indicado para ensambles Hoffmann
S5 4 43 17° 10 718.053.11  818.053.11
*8 6 43 18° 10 718.079.11  818.079.11
*9,3 73 43 19° 10 718.093.11  818.093.11
16,7 12,5 49 20° 10 918.167.11
Recambios  990.005.00 Tornillo TSEI M3x3mm « HWM

991.056.00 Llave hexagonal 1,5mm
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Fresa para junta cola de milano 9° TOOLS®
|
522 B o 21 R 2
D I L A s @ thgoldeoh
14 18 60 9° 12 10 522.140.11

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Fabricada en acero especial de alta resistencia

- 1 corte HW [Z1]
T e
L Perfiles a escala 1:1

14—

D I L A S c0DIGO

mm mm mm mm Rotacién derecha

14 16 60 9° 10 10 523.140.11

- s = 523 W N 22 R
' B

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Fabricada en acero especial de alta resistencia
- 2 cortes HW [Z2]

LJ
i

Perfiles a escala 1:1

| =

——

Fresa especial para junta cola de milano 15°
i 664 o 22 R

LONGER LIFE

D I L A S c0DIGO
mm mm mm mm Rotacién derecha
39,5 31,56 65,5 15° M12x1 1 664.395.11
CARACTERISTICAS TECNICAS: Recambios ~
- Fabricada en acero especial de alta resistencia ( @@ P
- 2 cortes HW [Z2]
L 790.315.00 990.078.00 991.061.00

EvpLE0: Esta fresa disefiada le permite realizar manualmente

: ) solidos ensamble de estructuras de techos, encajandola
‘ A
1 ¢)
I
. 4
i 150
31,5 I~
= D {
- 39,5

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tomillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).

Perfiles a escala 1:1

www.cmtorangetools.com
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Fresa para letras (60°)
F—Sﬂ

R EE

Especialmente concebida para trabajar carteles de madera con
pantdgrafos, esta fresa permite crear marcados y atractivos carteles,
evitando grietas y astillados. Especialmente (til para acentuar letras en
relieve. La base plana permite nivelar rapidamente la zona alrededor de
la letra en relieve.

8/949B

7/8/949 |

Perfiles a escala 1:1

eilq—al

D
" " ” " Recambios

D | A L CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO

mm mm mm @ S=@6mm S=(6,35mm S=@12mm S=012,7mm ( @ m"
25,4 19 60° 50,8 10 749.001.11 849.001.11

28 19 60° 63,5 10 949.502.11

28,5 19 60° 63,5 10 849.501.11
Con rodamiento guia

28 19 60° 63,5 10 949.502.11B 791.026.00 = 541.005.00 991.056.00
28,5 19 60° 63,5 10 849.501.11B 791.027.00 | 541.002.00 991.056.00

Recambios ~ 990.005.00 Tornillo STEI M3x3mm
Fresa para envases de madera

o TR

7/85 1 B Ideal para realizar vasijas, bandejas, cajas, tablas de picar o cualquier otro articulo. Los dngulos
redondeados obtienen un radio interno, mientras los lados y la parte baja del corte crean una
superficie plana y lisa. Para un maximo de esmero y un trabajo facil con moldura pruebe la fresa
con rodamiento guia.

SuGERENCIAS: Use estas fresas con un pantégrafo de mesa con guia para obtener bordes
decorativos.

L
7/ 8/9 5 1 Perfiles a escala 1:1
r
~t>‘ 11,1 L— ! 19
Recambios
D 1 R L cODIGO c0DIGO c0DIGO cODIGO cODIGO
mm mm mm mm @ S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm (@ m ‘
11,1 12,7 32 45,5 10 851.001.11
19 16 6,4 54 10 751.002.11 851.002.11 951.002.11
19 16 6,4 60,4 10 951.501.11  851.501.11
31,7 16 6,4 60,4 10 951.502.11  851.502.11
Con rodamiento guia
19 16 6,4 54 10 751.002.11B 791.007.00 = 541.003.00 991.056.00
19 16 6,4 54 10 851.002.11B 791.004.00 = 541.001.00 991.056.00
19 16 6,4 60,4 10 851.501.11B  791.011.00 = 541.002.00 991.056.00
31,7 16 6,4 60,4 10 951.502.11B 851.502.11B  791.015.00 = 541.002.00 991.056.00

Recambios  990.005.00 Tornillo STEI M3x3mm
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7/8/915 HHM W 22 | R

Esta fresa es ideales para el trabajo de ranuras sobre tableros o cajones, para biselar cantos o para trabajar con
pantégrafo letras preciosas.

SuGERENCIAS: esta fresa hace una ranura en V perfecta en 45° (dos herramientas en una).

Perfiles a escala 1:1

e HWM

D 1 I1 A L @ c0DIGO c0DIGO c0DIGO c0DIGO c0DIGO
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
6 8 3 90° 46 10 715.060.11 915.060.11
*6,35 8 3,18 90° 46 10 815.064.11

9,5 12,7 4,75 90° 44,5 10 715.095.11  815.095.11  915.095.11

12,7 12,7 6,35 90° 44,5 10 715.127.11  815.127.11  915.127.11

16 12,7 8 90° 52,8 10 915.160.11

16 12,7 8 90° 63,5 10 915.660.11  815.660.11
19 16 9,5 90° 55,5 10 715.190.11

19 16 9,5 90° 63,5 10 915.690.11  815.690.11
31,7 19 15,88 90° 63,5 10 915.317.11  915.817.11  815.817.11
38 28,5 19 90° 63,5 10 915.380.11
38 28,5 19 90° 70 10 815.880.11

2 Q

7/8/9158 W 22 RH

Ademas, la fresa CMT con rodamiento de guia permite numerosas operaciones de fresas con plantilla de su eleccion
(linea 715B - 815B - 915B).

SucerenciAs: esta fresa hace una ranura en V perfecta en 45° (dos herramientas en una).

Perfiles a escala 1:1

D—=

Recambios
Do AL R Se | e e e S O~
12,7 12,7 6,35 90° 44,5 10 815.127.11B 791.010.00 541.001.00 991.056.00
16 12,7 8 90° 52,8 10 915.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
19 16 9,5 90° 55,5 10 715.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
19 16 9,5 90° 63,5 10 815.690.11B  791.011.00 541.002.00 991.056.00

Recambios  990.005.00 Tornillo STEI M3x3mm

www.cmtorangetools.com
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Fresa para ranurar
T 915 W 22 R

Los tableros compuestos ALUCOBOND® plus se pueden formar mediante una técnica sumamente sencilla.

El procedimiento de fresado de los cantos permite fabricar elementos tridimensionales de tipos y formatos muy variados.

Las ventajas de la técnica de fresado de cantos son:

- inversiones minimas;

- técnica de mecanizacion sumamente sencilla;

- el plegado no debe necesariamente realizarse en el taller, sino que se puede realizar “in situ”, por lo tanto con costes de
transporte reducidos;

- fabricacién econémica de componentes como elementos para fachadas, armazones, revestimientos para cantos de techos
y aticos, cierres angulares, etc.;

L - miiltiples posibilidades de estructuracion;

- gran ahorro econdmico;

- longitud del pliegue ilimitada.

Jl 135°

IR ZRR
PR
Eesatoteteteteretatoretetoteses

pac Perfiles a escala 1:1
D I A L @ coDIGO c0DIGO c0DIGO
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm
18 7,4 90° 60 10 715.001.11 815.001.11 915.001.11
18 3,3 135° 60 10 715.002.11 815.002.11 915.002.11

Fresa laser point

7/8/958 WM HW, 24 22 Z3 | RH

Decimos que esta herramienta tiene la punta al laser ¢Por qué?: Esta nueva herramienta permite realizar
ranuras y canales tan delicados y precisos que, sus amigos y sus clientes, pensaran que han sido
obtenidas mediante un sutil rayo laser. Mejorar su habilidad de inventor de carteles realizando efectos
decorativos singulares hasta obtener la realizacién de originales cantos biselados a 30°.

Al usar la herramienta se producird una delicada ranura punteada o al utilizar totalmente el didmetro se
pueden obtener letras particularmente vistosas.

7,/858.002 A
Perfiles a escala 1:1
D 8/958.003
« HWM
D 1 A z L c0ODIGO cODIGO cODIGO cODIGO
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12,7mm

6 9 35° 1 50 10 758.002.11
6,35 9,5 35° 1 50,8 10 858.002.11
12,7 11 60° 3 57,2 10 758.001.11 858.001.11 958.001.11
12,7 11 60° 3 60,3 10 858.501.11
12,7 10 60° 2 50,8 10 858.003.11 958.003.11
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. . \/ ORANGE
Fresa de cuchillas reversibles para ranuras en forma de V (90°) TOOLS®
S INSERT
. [ 665 uttils 21| RH @

Estas fresas han sido disefiadas para realizar ranuras en forma de V, en la elaboracién de carteles, letras y bordes
biselados. En caso de desgaste se puede girar la cuchilla y utilizar los otros lados para una mayor duracion.
El tornillo especial aprieta la cuchilla de manera segura para una elevada precisién de corte.

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Fabricadas en acero especial de alta resistencia.
- 1 corte HW (Z1).

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tomillos recomendamos el uso del

*_ destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).

POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA \>

90°

<H—H>‘

o>

©'©

Presionar

lig— la cuchilla contra

el arbol y apretar
los tornillos

ASIENTO

A\

[

11

Perfiles a escala 1:1

=—23—=

—

- - Recambios
A D | L CODIGO CODIGO Vo) T
mm mm mm @ S$=(6,35mm S=@8mm ( \@_\ («(«( — N
90° 23 11 60 10 665.201.11 665.200.11 790.280.00 990.093.00 991.073.00

Fresa de dobles canales rectos

S =

—=

965 W o 22 | R

Estas fresas tienen 2 cortes de carburo micrograno de alta calidad y sirven para producir rebajes dobles en
madera y sus derivados. Disefadas para crear alojamentos de herramientas en ventanas.

19— — =163

L
9,5 %6,7
6.4 i9v3
' ] Perfiles a escala 1:1
12,7 12,3
D
d D | L copico
mm mm mm mm S=@8mm
12,3 16,3 16 80 10 965.122.11
12,7 19 15,9 50,8 10 965.121.11
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. \/ ORANGE
Fresa para biselar CM TOOLS®

e MW xF 22 R

Desde bordes suavemente biselados a chaflanes decorativos en una gran variedad de materiales, CMT ofrece exce-
lentes resultados. La altura de corte de esta fresa permite flexibilidad insuperable con cualquier dimensién de bisel.

I A\

45°
j
1

S—A 15° =~ 30° |7}
i Perfiles a escala 1:1
A D 1 L c0DIGO cODIGO
mm mm mm S=@6mm S=@8mm
15° 24 14 46 10 703.240.11 903.240.11
30° 26 12,7 44,5 10 704.240.11 904.240.11
45° 25 8 41 10 705.240.11 905.240.11

Fresa de cuchillas reversibles para biselar

e L A X

Fresa para biselar con dos cuchillas intercambiables, fijada por tornillos especiales Torx. Las cuchillas son de 4
caras afiladas y pueden ser reafiladas hasta tres veces. La fresa estd equipada con rodamiento guia.

Para aplicaciones especiales que requieren economizar en puntas reemplazables.

Para trabajos precisos en laminados, MDF o para cantos ligeramente redondeados en madera dura.

A utilizar en fresadoras portatiles.

para apretar los tornillos recomendamos el uso del

L *_. destornillador dinamométrico (pégina 380).

POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA

Presionar

la cuchilla contra
el arbol y apretar
los tornillos

ASIENTO A

11 10 8 ‘
45°
2 E
Perfiles a escala 1:1
. . . . Recambios
A D | L CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO T
mm mm mm @ S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12,7mm ﬂm@
45° 29 8 52 10 658.047.11 658.045.11 790.120.00 990.075.00
22° 25 11 65 10 659.024.11 659.023.11 659.022.11 790.120.00 990.075.00 791.006.00
30° 28 10 66 10 659.032.11 659.031.11  659.030.11 790.120.00 990.075.00 | 791.006.00
45° 29 8 60 10 659.047.11 659.046.11 659.045.11 790.120.00 990.075.00 791.022.00
45° 29 8 68 10 659.646.11 790.120.00 990.075.00 791.022.00

Recambios  990.400.00 Arandela #3.2/@7mm para tomillo M3
990.051.00 Tornillo TCEI M3x6mm
991.062.00 Llave hexagonal 2,5mm
991.061.00 Llave Torx T15
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Fresa para biselar
“F—— 7/8/936 - 8/957

Estas fresas pueden facilitar notablemente el trabajo de
biselado. Es suficiente regular sus alturas para obtener una
funcional y gran cantidad de biseles. Este canteado es ideal
para travesarios, columnas o piezas voluminosas de madera.

W 2 NS

I
A‘Bl 30°
15° 22.5°
11.25°
D 45
45°
Perfiles a escala 1:1 15|/
- - - - - Recambios
A D | L CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO CoDIGO
mm mm mm . S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm ( m@ N ‘
15° 19 11,5 549 10 736.130.11 836.130.11 936.130.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 = 991.057.00
25° 222 10 54,9 10 736.190.11 836.190.11 936.190.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 |  991.057.00
45° 31,7 95 53 10 736.280.11 836.280.11 936.280.11 990.423.00 | 791.003.00 ' 990.058.00 | 991.057.00
45° 45 18 60,2 10 736.420.11 836.420.11 936.420.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 = 991.057.00
45° 45 18 66,5 10 936.920.11 836.920.11  990.423.00 = 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
45° 65 26 76,7 5 936.950.11 836.950.11 990.42300 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
11,25° 21,5 22 71,1 10 957.504.11 857.504.11 990.423.00 | 791.003.00 ' 990.058.00 = 991.057.00
15° 245 22 71,1 10 957.503.11 857.503.11 990.423.00 = 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
22,56° 31 22 71,1 10 957.502.11 857.502.11 990.423.00 | 791.003.00 ' 990.058.00 = 991.057.00
30° 385 22 71,1 10 957.501.11 857.501.11 990.423.00 | 791.003.00 ' 990.058.00 = 991.057.00

Sucerencia: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado
791.063.00 @12,5 en sustitucion del rodamiento 791.003.00 (@12,7) después del reafilado

Estuche de 5 fresas para biselar

836 W 2N S

Este juego le permite la ejecucién de cortes en angulo en su mesa de trabajo con resultados
perfectos y simplificados. Las 5 fresas le permitiran ejecutar trabajos poligonales con todos los
angulos mas comunes.

2 Q

30°
45°

Perfiles a escala 1:1

) coDIGo
DESCRIPCION . $=012,7mm

Estuche de 5 fresas para biselar 5 836.501.11

www.cmtorangetools.com
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. \/ ORANGE
Fresa de radio convexo TOOLS

g ——17/8/914B KN (W & 22 (R RS

Ty
Para personalizar sus tableros, cajones, puertas
y cualquier superficie con un delicado motivo de
decoracion. Estas fresas de carburo de tungsteno
7 / 8 / 9 14 integral o con segmentos trabajan eficientemente
cualquier tipo de madera o derivado.
REcomeNDAcIONES DE SEGURIDAD: Para realizar ranuras
profundas tenga mucho cuidado. Cuando se fresan
L manijas se necesitan por lo menos dos pasadas para
realizar el corte. No use piezas inferiores a 600mm.
R 19,05
R 25,4
Perfiles a escala 1:1
/
R 16
R9,5
R 6,35 R8 ZJR 12,7

A

R D 1 L . c0DIGO c0DIGO c0DIGO cODIGO c0ODIGO
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
°1,6 3,2 9,5 50,8 10 714.032.11 814.032.11  914.032.11
16 3,2 12,7 50,8 10 199.001.11 199
3 6 12,7 50,8 10  714.060.11 914.060.11
03 6 27 70 10  199.060.11
3,2 6,4 12,7 50,8 10 814.064.11
32 6,4 254 63,5 10 199.008.11
32 6,4 15,9 63,5 10 814.564.11
4 8 32 80 10 199.081.11
4,75 95 6,4 50,8 10 714.095.11 814.095.11 914.095.11
475 95 254 66,7 10 814.595.11
) 12 35 80 10 199.120.11
6,35 12,7 9,5 50,8 10 714.127.11 814.127.11 914.127.11
6,35 12,7 31,7 73 10 914.627.11 814.627.11
6,35 12,7 31,7 76,2 10 199.505.11
8 15,8 9,5 50,8 10 714.160.11 814.160.11 914.160.11
8 15,8 31,7 73 10 814.660.11
95 19 11,3 50,8 10 714.190.11 814.190.11 914.190.11
95 19 25 63,5 10 914.191.11
95 19 31,7 73 10 914.690.11 814.690.11
11 22 254 63,5 10 914.221.11
12,7 254 16 58,8 10 914.254.11
12,7 254 31,7 73 10 914.754.11 814.754.11
16 31,7 18,5 58,8 10 914.817.11 814.817.11
19,05 38,1 31,7 69,8 10 914.880.11 814.880.11 Recambios
25,4 50,8 31,7 69,8 10 914.990.11 814.990.11
Con rodamiento guia (@ @ N"
6,35 12,7 9,5 50,8 10 814.127.11B 791.010.00 | 541.001.00 991.056.00
8 15,8 9,5 50,8 10 814.160.11B 791.009.00 | 541.001.00 991.056.00
8 15,8 9,5 50,8 10 914.160.11B 791.025.00 | 541.004.00 991.056.00
9,5 19 11,3 50,8 10 714.190.11B 791.007.00 | 541.003.00 991.056.00
9,5 19 11,3 50,8 10 814.190.11B 791.004.00 | 541.001.00 991.056.00
9,5 19 31,7 73 10 814.690.11B 791.011.00 | 541.002.00 991.056.00
Recambios ~ 990.005.00 Tomillo STEI M3x3mm * HWM

www.cmtorangetools.com
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Fresa esférica TOOLS®

W7 8/968 W& 22 RS

Con esta nueva fresa CMT usted puede crear canales para cables o tubos en una sola pasada.
Disminuya la carga de trabajo de esta fresa fresando un primer canal con una fresa de cortes rectos.

| zZ s

R 6,35
R 7,94
R95 /
R 12,7
Perfiles a escala 1:1
R D I L @ copico cODIGO coDiGo
mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
6,35 12,7 11 57,15 10 968.127.11 868.627.11
7,94 15,88 14,2 60,3 10 968.158.11 868.658.11
9,52 19,05 17,4 63,5 10 968.190.11 868.690.11
12,7 25,4 23,5 70 10 968.754.11 868.754.11

Estuche de 3 fresas de radio convexo

814 MO ) ) 22 R

CMT ha seleccionado 3 fresas de radio convexo, entre las mdas conocidas que hay en el
mercado, que le aseguran trabajos para decoraciones de gran efecto.
Escopladura y ranuras en todo tipo de superficie.

814.001.11

Perfiles a escala 1:1

R3,2
814.501.11
R 6,35 R9,5
c0pIGO copiGo
ML @ $=06,35mm S=012,7mm
Estuche de 3 fresas de radio convexo 5 814.001.11 814.501.11

www.cmtorangetools.com
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Fresa de radio convexo
pg e

7/8/937 [l

Realize terminaciones sencillas y elegantes en muebles, cajones, puertas, con perfiles convexos como toque final.
Sueerencias: un perfil redondeado puede crear la ilusién de un trabajo mas sutil de sus bordes.

R14,3

B La fresa de radio convexo CMT constituye la
7 9,5 o combinacion ideal de las fresas de radio céncavo
' para realizar la junta a reglon para tableros
abatibles como los de las mesas con extensiones
19 plegables.

8/937.955.11

ﬂ

—_

=N

Perfiles a escala 1:1

R 16
- - - ” - Recambios
TN R RS ) e oy e Tl | ) r~
4,75 22,2 12,7 549 10 737.190.11 837.190.11 937.190.11 990.423.00 ' 791.003.00 | 990.058.00 = 991.057.00
475 222 12,7 6172 10 937.690.11 837.690.11  990.42300 ' 791.003.00 | 990.058.00  991.057.00
6,35 254 12,7 549 10 737.222.11 837.222.11 937.222.11 990.423.00 ' 791.003.00 | 990.058.00 = 991.057.00
6,35 254 12,7 61,2 10 937.722.11 837.722.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00  991.057.00
8 28,7 12,7 54,2 10 737.254.11 837.254.11 937.254.11 990.423.00 ' 791.003.00 | 990.058.00 = 991.057.00
8 28,7 12,7 60,5 10 937.754.11  837.754.11 99042300 ' 791.003.00 | 990.058.00  991.057.00
9,5 31,7 12,7 54,2 10 737.286.11 837.286.11 937.286.11 990.423.00 ' 791.003.00 | 990.058.00 = 991.057.00
9,5 31,7 12,7 605 10 937.786.11 837.786.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
12,7 38,1 155 57,7 10 737.350.11 837.350.11 937.350.11 990.423.00 ' 791.003.00 | 990.058.00 = 991.057.00
12,7 381 155 64 10 937.850.11 837.850.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
16 445 185 67 10 937.950.11 837.950.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 = 991.057.00
19 50,8 22,2 70,7 10 937.951.11 837.951.11 99042300 ' 791.003.00 | 990.058.00  991.057.00
143-35 50,8 12,7 61,2 10 937.955.11 837.955.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00

Estuche de 3 fresas de radio convexo

837 W N 22 RSV S

Estuche de fresas para un trabajo de precision y calidad en puertas y cajones, y obtener radios
exactos y limpios para mesas y encimeras. Disponible con mangos de 6,35 - 12,7mm y radios
de 6,35-9,5- 12,7mm.

Perfiles a escala 1:1

- c0DIGO c0ODIGO
MR . $=06,35mm $=012,7mm
Estuche de 3 fresas de radio convexo 5 837.001.11 837.501.11
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Fresa de radio convexo

CRNAT 2550s"

pgiima

mm
254
25,4
31,7
31,7
254
254
31,7
31,7

mm
11,5
11,5
14,3
14,3
11,5
11,5
14,3
14,3

mm
54,6
60,9
56,9
63

52,8
59,1
55,1
61

&

10
10
10
10
10
10
10
10

Fresa de radio concavo

HW & 22

|

Fresa ideal para acabados de muebles, cajones y puertas y para la ejecucién de molduras tradicionales en todo
tipo de maderas y derivados.

asegurar un montaje correcto para que la fresa no se destornille y pueda perder su rodamiento

durante el fresado.

rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado
9,3 en sustitucién del rodamiento 791.002.00 (@9,5) después del reafilado

(12,5 en sustitucién del rodamiento 791.003.00 (#12,7) después del reafilado

c0DIGO c0DIGO
S=@6mm S=(6,35mm

763.048.11 863.048.11

763.080.11 863.080.11

764.048.11 864.048.11

764.080.11 864.080.11

erfiles a escala 1:1

P
R8 R4.8 R 8
| ) ) Recambios
CODIGO CODIGO CODIGO —

S=@8mm S=@12mm S=(12,7mm
963.048.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
963.548.11 863.548.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
963.080.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
963.580.11 863.580.11  990.423.00 | 791.003.00 = 990.058.00
964.048.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00
964.548.11 864.548.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00
964.080.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00
964.580.11 864.580.11  990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00

991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00
991.057.00

22,2
25,4

mm
19
21
23
23
28,6
31,7
31,7
38,1

38,1
44,5
50,8
57,1
63,5

mm
12
12
12
12
12,7
15,8
15,8
19
19
22,2
254
28,5
33,3

mm
438
438
438
50,1
44,5
47,6
54
50,8
57,1
60,3
63,5
66,6
71,4

Asegurarse siempre de que las piezas estan firmes
utilizando guias en las mesas de trabajo.

HW

N

12

Use esta fresa para trabajar cantos y ranuras o para obtener una amplia gama de bordes, perfiles simples,
dobles o ranurados mas complejos.

prestar la maxima atencion durante el uso de las fresas con diametro mayor.

Perfiles a escala 1:1

R 12,7
@ c0DIGO cODIGO c0DIGO c0ODIGO
S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm
10 727.040.11 927.040.11
10 727.050.11 827.050.11 927.050.11
10 727.060.11 827.060.11 927.060.11
10
10 727.080.11 927.080.11
10 727.095.11 827.095.11 927.095.11
10 927.595.11
10 827.127.11
10 927.627.11
10 927.660.11
10 927.690.11
5 927.722.11
5 927.754.11

coD

16O

S=@12,7mm

827.560.11

827.595.11

827.627.11
827.660.11
827.690.11
827.722.11
827.754.11
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Fresa de radio concavo

m 7/8/939 N2 MENS

Las fresas de radio concavo son similares al perfil redondeado, pero un rodamiento mas pequefo (791.002.00) produce un
delicado pinto en la base del corte, dandole una opcién decorativa extra.

|
I
!
Recambios

R D [ c0DIGO cODIGO c0DIGO c0DIGO c0DIGO -
mm mm mm @ S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm ( @ m@ N‘

Perfiles a escala 1:1

1,6 15,9 12,7 10 739.160.11 839.160.11  939.160.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
2 16,7 12,7 10 939.167.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
3 18,7 12,7 10 939.187.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
3,2 19,1 12,7 10 739.190.11 839.190.11  939.190.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
475 222 12,7 10 739.222.11 839.222.11  939.222.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
6,35 254 12,7 10 739.254.11 839.254.11  939.254.11  939.754.11  839.754.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
8 28,6 12,7 10 739.285.11 839.285.11  939.285.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00

9,5 31,7 16 10 739.317.11  839.317.11 939.317.11  939.817.11  839.817.11  990.422.00 = 791.002.00 & 990.058.00 & 991.057.00
12,7 38,1 19 10 739.380.11  839.380.11 939.380.11  939.880.11  839.880.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00

16 44,5 22 10 839.445.11  939.445.11  939.945.11  839.945.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
19 50,8 254 10 939.990.11  839.990.11 990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 | 991.057.00
222 57,1 28,5 5 939.991.11  839.991.11 990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 = 991.057.00
25,4 63,5 33,3 5 939.992.11* 839.992.11*  990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00

Fresa de cuchillas reversibles de radio concavo

661.11 1 SO P B

Fresas con dos cuchillas intercambiables fijadas por tornillos Torx. Las cuchillas
estan afiladas a dos caras y dan un alto rendimiento en el trabajo con laminados.
A utilizar en fresadoras portatiles.

R2 R3 R5/ R 6,35 RS

I Perfiles a escala 1:1 \ i ;

POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD:

Presionar - "

N

R ¢ a cuchilla contra para apretar los tornillos recomendamos
el arbol y apretar el uso del destornillador dinamométrico R=1imm 790.010.04
los tornillos TW-006 (pagina 380).

R=1,5mm 790.015.04
R=2mm  790.020.04
R=3mm  790.030.04

©'©

Asiento /! 5

Recambios
mRm mDm mlm mLm @ S=((:Z)(:il,)::ggm Scfﬂnslrgg'n S=((';)olgl,$gwm ( I)_@ m@ e ‘%‘
2 27 57,5 10 661.021.41 661.020.41 790.020.04 | 990.078.00 991.061.00 791.003.00
3 27 BIES 10 661.031.41 661.030.41 790.030.04 | 990.078.00 991.061.00 791.003.00
5 28,8 19,5 64 10 661.051.11 661.050.11 790.050.00 990.076.00 991.061.00 791.007.00
6,35 285 24 67 10 661.064.11 661.063.11 790.064.00 990.075.00 991.061.00 791.006.00
8 31,8 24 67 10 661.080.11 790.080.00 990.075.00 991.061.00 791.006.00
8 31,8 24 7 10 661.581.11 790.080.00 990.075.00 991.061.00 791.006.00
Recambios  990.400.00 Arandela M3 990.410.00 Arandela M4 990.423.00 Arandela para rodamiento @12,7mm
990.051.00 Tornillo TCEI M3x6mm 990.052.00 Tornillo TCEI M4x6mm 990.058.00 Tornillo TCEI 1/8x3/8"x1/2" @
991.062.00 Llave hexagonal 2,5mm 991.067.00 Llave hexagonal 3mm 991.057.00 Llave hexagonal 3/32" -
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\/ 0
T

7/8/938 W 2 MENS

Esta fresa le da una inmensa variedad de eleccién de perfiles para un canteado especial y son ideales para
embarcaciones y cantos visibles de muebles. Al bajar la herramienta de manera tal que descubra la parte recta del
corte: permite afiadir un detalle de decoracion a los cantos de las mesas, estantes y travesafos.

Sucerencias: Utilice nuestra fresa con radio 1,6mm para terminaciones de cantos en laminados. Regulando en forma
adecuada la altura del corte ahorrara el tiempo necesario para la operacion de lijado.

REcomENDACIONES DE SEGURIDAD: Preste atencion especial durante el uso de una fresa con un perfil grande, y no
apresure el trabajo.

Sucerencia: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado
791.063.00 @12,5 en sustitucion del rodamiento 791.003.00 (@12,7) después del reafilado - Recambios

*A utili ; ) Acero B Delrin®
A utilizar solo en mesas de trabajo. L 791.003.00 9/ 791.044.00

Perfiles a escala 1:1

R 222 R 25,4
- - - - - Recambios
mRm mDm mlm @ Scfﬂnslrﬁg S=?ZJ06[,):;(5;gwm Sc=oﬂnslggw Sggll)lz(r;nom S=%‘)lgl,$21m ( @ m‘
1 14,7 10 10 838.147.11 938.147.11 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00 | 991.057.00
1,6 15,9 12,7 10 738.160.11 838.160.11 938.160.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
2 16,7 12,7 10 738.167.11° 938.167.11° 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00 | 991.057.00
2 16,7 12,7 10 838.167.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
3 18,7 12,7 10 738.187.11° 938.187.11° 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00 | 991.057.00
3 18,7 12,7 10 838.187.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
3,2 19,1 12,7 10 738.190.11 838.190.11 938.190.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
4,75 22,2 12,7 10 738.222.11 838.222.11 938.222.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
6,35 254 12,7 10 738.254.11 838.254.11 938.254.11 938.754.11 838.754.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
8 28,6 12,7 10 738.285.11 838.285.11 938.285.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00

95 317 16 10 738.317.11 838.317.11 938.317.11 938.817.11  838.817.11 990.423.00 = 791.003.00 = 990.058.00 = 991.057.00
12,7 38,1 19 10 738.380.11 838.380.11 938.380.11 938.880.11 838.880.11 990.423.00 = 791.003.00 = 990.058.00 = 991.057.00

16 44,5 22 10 838.445.11 938.445.11 938.945.11  838.945.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
19 50,8 25,4 10 938.990.11 838.990.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
22,2 57,1 28,5 5 938.991.11 838.991.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
254 63,5 33,3 5 938.992.11* 838.992.11*  990.423.00 = 791.003.00 = 990.058.00 = 991.057.00
28,6 76,2 38,1 5 938.993.11* 838.993.11*  990.425.00 = 791.004.00 | 990.058.00 = 991.057.00
31,75 82,5 44,4 B 938.994.11* 838.994.11*  990.425.00 = 791.004.00 | 990.058.00 = 991.057.00
38,1 88,9 444 5 938.996.11* 838.996.11*  990.423.00 = 791.003.00 = 990.058.00 = 991.057.00
Recambios  541.550.00 Distanciador espesor 1,6mm (para fresa 8/938.993.11 y 8/938.994.11 ©791.044.00 Rodamiento Delrin®

Estuche de 3 fresas de radio concavo

838 W 2RSS

La versatilidad de estas

fresas permite obtener |
un trabajo esmerado
en la parte lateral de

los tableros de made-
ra, asegurando de esta
manera la perfecta apli- R 6,35 R9,5 R12.7
cacion para perfiles de ’
mesas y encimeras.

Perfiles a escala 1:1

cODIGO c0DIGO
Deschipcion @ $=06,35mm  S=012,7mm

Estuche de 3 fresas de radio concavo 5 838.001.11  838.501.11
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Fresa en diamante policristalino de radio concavo @ \/ ORANGE

para materiales compuestos y laminados TOOLS’
N

ﬁis.i; 938 DP o\ 22 | RH “Q

Esta nueva herramienta de diamante policristalino (DP) de alta prestacion representa lo mejor de la grande gama de fresas CMT
de radio cdncavo. Invirtiendo en estas fresas DP ahorraran tiempo y dinero gracias a una duracion 40 veces mas con respecto
a otras fresas. Es posible trabajar sobre una amplia gama de materiales dificiles y abrasivos como compuestos, aglomerado,
MDF (grieto y con melamina), madera maciza y chapada.

EXCELENTE PARA LA CREACION DE ANGULOS LAS VENTAJAS DE LA TECNOLOGIA EN DIAMANTE:
REDONDEADOS SOBRE:: * Cortes mas duros garantizan una mayor resistencia al desgaste.
e Aluminio « Corten miles de metros mas con respecto a las fresas de carburo
* Materiales compuestos en aluminio sin cambiar utensilio y ahorrando asf los tiempos de montaje.

* ACM - material compuesto de aluminio * Mejor eficiencia de la maquina fresadora.

* Materiales compuestos * La calidad de acabado es a menudo mejor.

* Paneles de materiales compuestos

» Materiales compuestos a medida

* Fibra de vidrio

* Plaquetas PCB en fibra de vidrio

 Materiales compuestos reforzados en fibra de vidrio
* Fibra reforzada de uretano

« Fibra reforzada en plastico semi expanso

* Madera dura y blanda

» Materiales compuestos ligeros

* MDF
* Plastico
< Recambios
R D I CODIGO = P
mm o mm mm @ S=08mm ( G (8 M‘
2 16,7 8 10 938.167.61 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00 = 991.057.00
3 18,7 8 10 938.187.61 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00 = 991.057.00

791.044.00 Rodamiento Delrin®

Fresa para perfilar de radio concavo
= i

12| RH 9

N

8/965.9 W

Use esta fresa para trabajar cantos y ranuras o para obtener una amplia gama de bordes,
perfiles simples, dobles o ranurados mds complejos.
8/965.903
L 8/965.904
R
22—
I R3,2
| 34,9 }
)
= 19—
~—d—e]
D 25
R12,7
8/965.905 56,3
© =12,7= D 9,5
Perfiles a escala 1:1
D d R 1 L Pl % coDIGo CODIGO
mm mm mm mm mm S=@12mm S=(@12,7mm
19 6,4 6,4 13 51 B 10 965.903.11 865.903.11
22 12,7 3,2 31,7 69,8 © 10 965.905.11 865.905.11
34,9 9,5 12,7 25 65,5 D 10 965.904.11 865.904.11
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. \/ ORANGE
Fresa para perfilar TOOLS’

T 1/8/965 AL

Prueben nuestra fresa para resaltar cada trabajo que realice, en S
especial para puertas y cajones. Personalicen sus proyectos con esta

preciosa ranura decorativa.
; 19 | ; 19 |
L =10+
a7
L '
{ “R5
T ® ©
I =127 25,4 ; ®
B i e Perfiles a escala 1:1
—R | | w
b—- i
© dl=[-R
Perfiles a escala 1:1 D
D d R | L PERFIL cODIGO cODIGO c0DIGO c0DIGO c0DIGO

mm mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm

19 6,35 6,4 11 50,8 A 10 765.001.11 865.001.11 965.001.11 965.501.11 865.501.11

12,7 4 2 8 51 B 10 865.002.11 965.002.11

19 6,35 3,2 13 68 C 10 965.503.11 865.503.11

25,4 9,5 3,2 9,5 49 D 10 965.504.11 865.504.11

10 1,3 5 10 50 E 10 765.402.11 865.402.11 965.402.11

Fresa para perfilar

T 7/8/965B [ e

Estos nuevos perfiles con rodamiento de proteccion doble montado en el mango les permiten obtener infinitas tareas y ranuras
en sus muebles, vitrinas, puertas y cajones. EI rodamiento montado en el mango y el perfil colocado sobre la madera les
facilitaran el trabajo y les dardn un resultado visible inmediato.

Perfiles a escala 1:1

® 125 ®

=12,7+

Recambios
O RN I Y = ol ) ey o) BTl r~|
19 3,2 12,3 54 A 10 765.201.11B 791.007.00 ' 541.003.00 | 991.056.00
19 3,2 123 54 A 10 865.201.11B 791.004.00 | 541.001.00 | 991.056.00
28,6 4 14,3 58,8 B 10 965.202.11B 791.027.00 ' 541.002.00 | 991.056.00
28,6 4 14,3 58,8 B 10 965.702.11B 791.027.00 | 541.005.00 | 991.056.00
28,6 4 14,3 58,8 B 10 865.702.11B  791.027.00 | 541.002.00 = 991.056.00
19 3,2 12,3 54 © 10 765.301.11B 791.007.00 ' 541.003.00 | 991.056.00
19 3,2 12,3 54 C 10 865.301.11B 791.004.00 ' 541.001.00 | 991.056.00
28,6 4 13,3 58 D 10 965.302.11B 865.802.11B  791.027.00 | 541.002.00 = 991.056.00
28,6 4 13,3 58 D 10 965.802.11B 791.027.00 | 541.005.00 | 991.056.00
349 476-635 185 66,1 E 10 965.303.11B 791.031.00 | 541.004.00 | 991.056.00
349 476-635 185 66,1 E 10 865.803.11B  791.029.00 | 541.002.00 = 991.056.00

Recambios  990.005.00 Tornillo STEI M3x3mm
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' \/ ORANGE
Fresa para perfilar TOOLS’
7/8/948B BT M e

No agoten nunca sus ideas con esta herramienta para perfilar.
Afiadan un toque de clasicismo a cada canto, o enfatizen las ranuras
decorativas de puertas y tableros.

Sucerencias: Prueben esta fresa con rodamiento para trabajos de
perfilado de precision. El empleo de una escuadra guia les ofrecera
preciosos trabajos de canteado.

7/8/948

Perfiles a escala 1:1

34,9

D R 1
mm mm mm
19 4 13
19 2,4 12
31,7 4 13
349 65-10 18
Con rodamiento guia
19 4 13
19 4 13
19 2,4 12
19 2,4 12
31,7 4 13
31,7 4 13
31,7 4 13
Recambios

ﬂ>‘5

Rl AR AN

L

mm

51,1 10
53 10
58 10
68 10
51,1 10
51,1 10
53 10
53 10
58 10
58 10
58 10

990.005.00 Tornillo STEI M3x3mm

L
"N I
> ||
=d— R
D—=
D d R |
mm mm mm mm
12,7 8,4 1,2 12,7
19 11,1 2,4 11

c0DIGO cODIGO c0DIGO c0DIGO c0DIGO
S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
748.190.11 848.190.11 948.190.11
748.191.11 848.191.11 948.191.11
948.317.11 948.817.11 848.817.11 ..
—
948.850.11 848.850.11 (@ @\9 N‘
748.190.11B 791.007.00 | 541.003.00 = 991.056.00
848.190.11B 791.004.00 | 541.001.00 991.056.00
748.191.11B 791.007.00 | 541.003.00 991.056.00
848.191.11B 791.004.00 | 541.001.00 = 991.056.00
948.317.11B 791.015.00 | 541.002.00 991.056.00
948.817.11B 791.015.00 | 541.005.00 991.056.00
848.817.11B  791.01500 | 541.00200 | 991.056.00

Fresa para perfilar

7/8/965.1 MW & 22 RH

Estos nuevos perfiles con rodamiento de proteccion doble montado en el mango les permiten obtener infinitas tareas y
ranuras en sus muebles, vitrinas, puertas y cajones. El rodamiento montado en el mango y el perfil colocado sobre la
madera les facilitaran el trabajo y les daran un resultado visible inmediato.

=-12,7-= 19 — =
® ®
Perfiles a escala 1:1
L PeiL @ coDIGO coDIGO c0DIGO
mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm
50,8 E 10 765.101.11 865.101.11 965.101.11
50,8 F 10 765.102.11 865.102.11 965.102.11
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\/ ORANGE
TOOLS®

T EPALT

Dé a su tienda una variedad llena de opciones con un surtido completo de fresas para perfilar CMT. Todas las
fresas CMT son fabricadas en micrograno de carburo, acero europeo de alta fuerza y nuestra capa naranja de
marca registrada.

Fresa para perfilar

—
7/8/940

Sucerencias: Este tipo de trabajo es bastante complejo.
Para obtener un mejor resultado es aconsejable realizar mas pasadas.

7/8/941

7/8/940

AN

e Perfiles a escala 1:1
D
El angulo cortante orizontal agrega estilo y ele-
gancia a las formas tradicionales de las fresas
7/8/940.
SucerenciAs: para obtener un mejor resultado es
aconsejable realizar més pasadas. 7/8/941
. - - . - Recambios
R D | CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO
mm mm mm . S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm ( N"
4 28,7 115 10 740.270.11 840.270.11 940.270.11 940.770.11 840.770.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
6,4 38,1 17,3 10 740.350.11 840.350.11 940.350.11 940.850.11 840.850.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
4 334 13 10  741.285.11 841.285.11 941.285.11 941.785.11 841.785.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00  991.057.00
6,4 42,8 185 10  741.380.11 841.380.11 941.380.11 941.880.11 841.880.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00  991.057.00

SucerenciA: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado
791.063.00 @12,5 en sustitucion del rodamiento 791.003.00 (@12,7) después del reafilado

WX 2 EYD

Dé a su tienda una variedad llena de opciones con un surtido completo de fresas para perfilar CMT. Todas las fre-
sas CMT son fabricadas en micrograno de carburo, acero europeo de alta fuerza y nuestra capa naranja de marca
registrada.

Fresa para perfilar
S
7/8/944

Sucerencias: Este tipo de trabajo es bastante complejo. Para obtener un mejor resultado es aconsejable realizar
mas pasadas.

Perfiles a escala 1:1

7/8/944
D
El pequefio cortante en la parte inferior de la fresa agrega un
sutil detalle decorativo al disefo tradicional.
SUG.ERENCIA)S: para obtener un mejor resultado es aconsejable
realizar mas pasadas. 7/8/945
” - - - - Recambios

R D | CoDIGO CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO —

mm mm mm . S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm ( m‘
4 28,7 13 10 744.287.11 844.287.11 944.287.11 944.787.11 844.787.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 @ 991.057.00
6,4-48 35 18,5 10 744.350.11 844.350.11 944.350.11 944.850.11 844.850.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 @ 991.057.00
4 28,7 13 10 745.287.11 845.287.11 945.287.11 945.787.11  845.787.11  990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 & 991.057.00
6,4-4,8 35 18,5 10 745.350.11 845.350.11 945.350.11 945.850.11 845.850.11  990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 | 991.057.00

Sucerencia: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado
791.062.00 09,3 en sustitucién del rodamiento 791.002.00 (@9,5) después del reafilado
791.063.00 @12,5 en sustitucion del rodamiento 791.003.00 (@12,7) después del reafilado
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Fresa para perfilar

\/ ORANGE

TOOLS®

e
1/8/946

tR

——

o

Dé a su tienda una variedad llena de opciones con un surtido completo de fresas
para perfilar CMT. Todas las fresas CMT son fabricadas en micrograno de carburo, ‘
acero europeo de alta fuerza y nuestra capa naranja de marca registrada.

12

RH D¢

 7/8/9417

Sucerencias: Este tipo de trabajo es bastante complejo. Para obtener un mejor
resultado es aconsejable realizar mas pasadas.

R4,8

R3,6 R3,6
7/8/946 Perfiles a escala 1:1 7/8/947
” - " - - Recambios
R D | CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO )
mm mm mm . S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm ( MKC@ N"
4836 34,2 13 10 746.325.11 846.325.11 946.325.11 946.825.11  846.825.11  990.423.00 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
4836 342 13 10 747.325.11 847.325.11 947.325.11 947.825.11 847.825.11  990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 = 991.057.00

Fresa para perfilar

SucerenciA: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado
791.062.00 09,3 en sustitucion del rodamiento 791.002.00 (@9,5) después del reafilado
791.063.00 @12,5 en sustitucion del rodamiento 791.003.00 (@12,7) después del reafilado

S
7/8/959

R

S—

WX 2SS

Dé a su tienda una variedad llena de opciones con un surtido completo de fresas para perfilar CMT. Todas las fre-
sas CMT son fabricadas en micrograno de carburo, acero europeo de alta fuerza y nuestra capa naranja de marca
registrada.

Sucerencias: Este tipo de trabajo es bastante complejo. Para obtener un mejor resultado es aconsejable realizar
mas pasadas.

7/8/960

S 2004 (S WA o

7/8/959

Perfiles a escala 1:1

R D 1 . c0DIGO
mm mm mm S=@6mm
4 28,7 13 10  759.040.11
6,4 38,1 18 10  759.064.11
4 28,7 13 10  760.040.11
6,4 38,1 18 10 760.064.11

cODIGO
S=(6,35mm

859.040.11
859.064.11
860.040.11
860.064.11

c0DIGO
S=@8mm

959.040.11
959.064.11
960.040.11
960.064.11

7/8/960
c0DIGO cODIGO
S=@12mm S=@12,7mm
959.540.11 859.540.11
959.564.11 859.564.11
960.540.11 860.540.11
960.564.11 860.564.11

Recambios

990.423.00 | 791.003.00 = 990.058.00 & 991.057.00
990.423.00 | 791.003.00 = 990.058.00 & 991.057.00
990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 & 991.057.00
990.422.00 | 791.002.00 = 990.058.00 & 991.057.00

Sucerencia: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado
791.062.00 09,3 en sustitucion del rodamiento 791.002.00 (@9,5) después del reafilado
791.063.00 (12,5 en sustitucion del rodamiento 791.003.00 (@12,7) después del reafilado
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TOOLS®

D
D T R A
mm mm mm
38,1 11,1-31,75 4,76 45°
38,1 11,1 - 31,75 4,76 45°
Recambios  541.500.00 Distanciador espesor 3mm

541.515.00 Distanciador espesor 0,1mm
541.517.00 Distanciador espesor 0,5mm

L
D T: R L
mm mm mm mm
34 11,1-31,75 3-2 100
34 11,1- 31,75 3-2 100
Recambios  541.500.00 Distanciador espesor 3mm

541.501.00 Distanciador espesor 4mm
541.515.00 Distanciador espesor 0,1mm

8/900.623 W2 O ®

Estas nuevas fresas le permitiran crear dobles perfiles de radio cdncavo 4,76mm (3/16"), doble perf|| con hisel de
45°, o0 los dos juntos. Las fresas se entregan con anillos distanciadores para ajustar la distancia segin el espesor
del tablero. Para utilizar en fresadoras de mesa; no utilizar en fresadoras portétiles.

‘%\
R 4,76
31, 31,75
Max Max
Perfiles a escala 1:1
11,1 -4 11,1
Min. Min.
- - Recambios - -
L c0DIGO coDIGO & U FHSH (o (=
mm . S=p12mm S=012,7mm ((:g@ms R "é 450 .|-|'
100 10 900.623.11 924.137.00 | 791.037.00 822.029.11 822.030.11 | 990.020.00
100 10 800.623.11  824.137.00 | 791.037.00 822.029.11 822.030.11 | 990.020.00

541.518.00 Distanciador espesor Imm
541.519.00 Distanciador espesor 5,8mm

Fresa ajustable de doble radio concavo

8/900.622 WM O®

Nuevas fresas de double radio céncavo 2mm y 3mm, las fresas se entregan con anillos distanciadores para ajustar
la distancia segln el espesor del tablero. Para utilizar en fresadoras de mesa; no utilizar en fresadoras portatiles.

R3

R2

Perfiles a escala 1:1

11,1
Min.
- - Recambios = =
CODIGO CODIGO ), (O (S
. S=g12mm $=p12,7mm ((:g@jm R3 c‘l-;)) R2 "‘"-;f/ N ‘
10 900.622.11 924.137.00 | 791.037.00 | 822.031.11 822.032.11 | 990.020.00
10 800.622.11 824.137.00 | 791.037.00 | 822.031.11 822.032.11 | 990.020.00

541.516.00 Distanciador espesor 0,3mm
541.518.00 Distanciador espesor 1mm
541.519.00 Distanciador espesor 5,8mm
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Fresa para paneles/frisos

8/961.6

Esta nueva fresa disefada para paneles de
19mm de grosor es perfecta para crear frisos
y paneles en sus paredes. Simplemente se
debe crear un encastre machihembrado de
6,35mm con una fresa CMT 8/900.626.11;
posteriormente, con dos pasadas y utilizando la
fresa CMT 8/961.601.11, crear este atractivo
perfil. Es perfecta para armarios, revestimientos
de bibliotecas, techos y paneles murales.

6,35 A ﬂ/ M 08| T
- 19,05 6,35
635 | @ |————————— J

32
19 <~12,7ﬁ‘J con rodamiento 912,7mm
4} 45° (791.003.00)

| Y O VAR Vo Vo N
47642?—|———_:t __________ = 1,64{

Perfiles a escala 1:1 Opcional  con rodamiento #15,8mm
(791.018.00)

Recambios
D | R A L coDIGo C0DIGO = P
mm mm mm mm . S=@12mm $=(12,7mm ( @ ((((((((“(.(@ m ‘
23,8 19,05 4 45° 67,7 10 961.601.11 861.601.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Sucerencia: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado
791.063.00 12,5 en sustitucion del rodamiento 791.003.00 (@12,7) después del reafilado

Fresa de radio concavo con bisel 45°

T 954 BN 22 /RS

Un nuevo perfil para modelar esquinas de mesas, sillas y cuadros en general.

Recomenpaciones DE securiDAD: a utilizar solo en mesas de trabajo o centros de mecanizados.

R8

Perfiles a escala 1:1

45°

D D: | R L c0DIGO
mm mm mm mm mm S=@8mm

36 22 25 8 60 10 954.080.11
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Fresa

semicircular

——bp———
R D It
mm mm mm
32 22,2 6,56
3,2 22,2 6,56
4,75 254 9,85
4,75 25,4 9,85
6,35 28,6 13,15
6,35 28,6 13,15
9,5 34,9 19,71

12,7 44,5 26,3

Fresa semicircular

19
19
22
22
25,5
255
35
41

7/8/954

12

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: estas fresas requieren el uso del banco con guia, excepto en el caso de que se

utilicen guias con corredera movil y estribos en electrofresadoras portatiles.

Sueerencias: Coloque las guias de manera tal que la profundidad de corte supere el radio de la fresa.
Para profundidades de corte superiores es necesario usar guias con regulacion independiente en entrada y en

salida.

. @

mm

50,8 10
57,2 10
54 10
60,4 10
57,2 10
63,5 10
73 10
79,4 10

c0DIGO
S=@6mm

754.002.11
754.003.11

754.004.11

c0DIGO
S=(6,35mm

854.002.11
854.003.11

854.004.11

c0DIGO
S=@8mm

954.002.11
954.003.11

954.004.11

c0DIGO
S=@12mm

954.502.11
954.503.11
954.504.11

954.507.11
954.509.11

Perfiles a escala 1:1

c0DIGO
S=@12,7mm

854.502.11

854.503.11

854.504.11

854.507.11
854.509.11

mm
3,2

872

4,75
4,75
6,35
6,35

Recambios

D I1 |
mm mm mm
222 650 15
22,2 650 15
254 9,68 18,6
254 9,68 18,6
28,6 12,86 22,2
28,6 12,86 222

L

mm
57,7
64

61,2
67,6
64,8
71,7

%

10
10
10
10
10
10

991.057.00 Llave hexagonal 3/32"

7/8/961

La fresa para molduras es ideal para modelar los angulos y esquinas de tableros para mesas, patas para sillas,
marcos para bastidores. Para obtener un perfil redondo como en el primer disefio de la derecha se necesitan

dos pasadas.

c0DIGO
S=@6mm

761.032.11

R3,2

c0DIGO
S=(6,35mm

861.032.11 961.032.11

W e

R 4,75

12

599
of 0)
| ! o)
B XS

R 6,35

c0DIGO
S=@12mm

c0DIGO
S=@8mm

961.532.11

761.048.11 861.048.11 961.048.11

761.064.11

961.548.11

861.064.11 961.064.11

961.564.11

cODIGO
S=@12,7mm

861.532.11

861.548.11

861.564.11

Perfiles a escala 1:1

Recambios

990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00
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Fresa semicircular
S

7/862

Esta fresa con rodamiento de guia es simple de montar y puede ser
utilizada para trabajar elementos curvos, ranuras de radio pequefio,
puertas, etc., sin necesidades de utilizar alguna guia lateral. Utilice
estas fresas en fresadoras portdtiles y fijas.

L
Version con rodamiento
superior opcional:
use rodamiento 791.010.00
y anillo de tope 541.001.00
(Opcional)
R 3,2 R4 R5
Perfiles a escala 1:1
. . Recambios
R D | L CODIGO CODIGO — p
mm mm mm mm . S=@6mm S=(6,35mm ( = ((((((((((('@ N ‘
3,2 19,05 6,4 57 10 762.032.11 862.032.11 990.423.00 | 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4 20,7 8 57 10 762.040.11 862.040.11 990.423.00 | 791.003.00 990.058.00 991.057.00
5 22,7 10 57 10 762.050.11 862.050.11 990.423.00 | 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Sistema de perfilado CMT

8/956.852 W 2@

El vendedor modero de herramientas para madera suele ofrecerles
una seleccion de base de molduras. Con el sistema de perfilado CMT
al alcance de la mano podran olvidarse de las tan usadas molduras
que hay en el mercado. Nuestras herramientas les permiten fresar
docenas de preciosos perfiles, unos se obtienen con una sola pasa-
da y otros con varias combinaciones. A continuacién les ilustramos
algunos posibles perfiles como estimulo a la creatividad.

Recomenpaciones pe securipaD: Estas herramientas deben ser usadas
L con guia. Los perfiles como los ilustrados aqui se deben obtener
de grandes piezas de madera para luego llevarlos a la dimensién
deseada.

= - =

A

8/956.851

R9,5

'R9,5

Perfiles a escala 1:1

A 31,7 23 61,1 10 956.852.11 856.852.11
B 31,7 19 57,2 10 956.851.11 856.851.11

. PestiL D I L . CODIGO CoDIGO
, - . mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm

4 pasadas 3 pasadas 3 pasadas 2 pasadas 1 pasada
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Fresa para perfil maltiple

8/956.8 N 2@

Fresen docenas de perfiles clasicos con las nuevas fresas CMT para perfil miiltiple. Variando
la altura de los cortes, la posicion de la guia y el nimero de pasadas se obtienen infinitas
combinaciones de perfiles.

Es probable que hayan visto dtiles similares, pero nuestras fresas tienen cualidades Unicas:
recubiertas con resina fluorocarbénica PTFE fijada al calor, poseen un disefio para prevenir el
contragolpe, estan fabricadas con material de larga duracion como el carburo de tungsteno
micrograno y los rodamientos son inoxidables. Para las fresas de perfil miiltiple se necesita un
banco y guia.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para realizar pequeiios perfiles, como algunos de los que aqui
presentamos, se debe obtener el perfil de una pieza mucho mas grande, luego se elimina el
material sobrante. Trabajar sobre una pieza gruesa les permite controlar la operacion con
mayor facilidad, y mantiene las manos fuera de peligro.

pasada

pasada 1 pasada

2 pasadas

2 pasadas 2 pasadas

R 6,35
R 10,3
47 R 3,17
A\
R8T ,g R55
R 4,75
R 10,3
R5,5
Perfiles a escala 1:1
. - Recambios
D | L CODIGO CODIGO -
PereiL mm mm mm . S=@12mm S=012,7mm ( GIM(C@ N‘
A 55,6 47 96,4 5 956.802.11 856.802.11 990.423.00 = 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
B 38,1 28 77,5 10 956.801.11 856.801.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
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Fresa para molduras
Para obtener los mejores resultados con esta fresa utilice una electrofresadora no inferior a 1.800W. Las w
oN'| 12

fresadoras de 1.100 W se pueden utilizar sélo para pasadas breves y poco profundas.

SUGERENCIAS: programen su trabajo de perfilado con maximo cuidado, sobre todo cuando el perfil
a realizar requiere varias pasadas. Si la secuencia de cortes no ha sido bien programada pueden
encontrarse en un punto muerto, y ante la imposibilidad de concluir la operacion de perfilado. ﬁsﬁ

Recomenpaciones D securiDAD: todas las herramientas con perfil grande, se deben utilizar siempre en 8 / 9 55 . 9 0 1
electrofresadoras o pantdgrafos de banco con guia. Si es posible reduzca el niimero de revoluciones
de la electrofresadora.

8/956.501

L
L
8/955.902 (g~
Perfiles a escala 1:1 ‘
T
L
L
41
- - Recambios
D | L CODIGO CODIGO — 1
mm mm mm . S=@12mm S=012,7mm ( ((((((((“(.(© N‘
23,8 35 83,8 10 955.901.11 855.901.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
27 41 90,2 10 955.902.11 855.902.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
47,5 28,5 77,4 10 956.501.11 856.501.11 990.423.00 = 791.003.00 = 990.058.00 991.057.00
59 25,4 815 10 967.701.11 867.701.11

SucerenciA: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado
791.063.00 @12,5 en sustitucién del rodamiento 791.003.00 (@12,7) después del reafilado
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Fresa para molduras

E

8/967.58 - 8/967.68 MM

Esta nueva fresa le permite formar molduras elegantes con su
fresadora y son faciles de instalar y crean una apariencia acabada.
Después de formar el radio convexo, usted puede usar la fresa en su
fresadora con los cortes invertido y crear los varios perfiles del borde
para completar la moldura.

8/967.603B 8/967.602B 8/967.601B
RO5 RS R 6,35
| 0 |
8/967.503B 8/967.502B 8/967.501B
R 6,35
R4 R4
Perfiles a escala 1:1
- - - Recambios
R D | L CoDIGO CODIGO CODIGO
mm mm mm mm . S=@8mm S=@12mm S=012,7mm ( @ @ ©)») m ‘
4 39,05 11,5 57 10 967.001.11B 967.501.11B 867.501.11B 791.011.00 | 541.002.00 | 990.005.00 991.056.00
4 54 11,5 65,9 10 967.502.11B 867.502.11B 791.011.00 | 541.002.00 | 990.005.00 991.056.00
6,35 60,5 17,3 71,7 5 967.503.11B 867.503.11B 791.011.00 | 541.002.00 | 990.005.00 991.056.00
6,35 38 12,5 57 10 967.101.11B 967.601.11B 867.601.11B 791.011.00 | 541.002.00 | 990.005.00 991.056.00
8 35 13,2 57,7 10 967.102.11B 967.602.11B 867.602.11B 791.011.00 | 541.002.00 | 990.005.00 991.056.00
9,5 38 14,5 59 10 967.103.11B 967.603.11B 867.603.11B 791.011.00 | 541.002.00 = 990.005.00 = 991.056.00

Fresa para tiradores

p— 8/955.604-606 LSS

iRealice sus cajones y puertas con tiradores livianos en madera! Esta fresa

permite fabricarlos en dos estilos: con perfil realizado en la puerta o con estilo

continental en madera maciza.

R7,14
R2,38
L
30
R
I
9,/855.604.11 f —-10
16
Perfiles a escala 1:1 4} 1i70 855.606.11
D d 1 R R: L c0DIGO c0DIGO

mm mm mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
36 16 16 60 10 855.606.11
47,6 22,2 30 7,14 2,38 66,6 10 955.604.11 855.604.11
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. \/ ORANGE
Fresa para tiradores TOOLS’

8/955 W2 mE®

iRealice sus cajones y puertas con tiradores livianos en madera! Esta fresa le permite fabricarlos
en dos estilos: con perfil realizado en la puerta o con estilo continental en madera maciza.

T T R6,35
22 !
I R4,76 15 R4,8 T R6 l
Perfiles a escala 1:1

D d T 1 R R: L cODIGO cODIGO cODIGO

mm mm mm mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
19,05 9,5 14 19,05 4,76 2,4 57,2 10 955.102.11 855.602.11
29 11,1 15 20 4,8 2,3 60 10 855.605.11
38,1 17 18 20,7 6 1,8 55,5 10 955.103.11
38,1 17 18 20,7 6 1,8 61,8 10 855.603.11
47,6 24 22 28,5 6,35 3,2 66,6 10 955.601.11 855.601.11

Fresa para molduras

8/955.8 - 8/955.88 W2 mEO®

Esta nueva fresa le permite formar molduras elegantes con su fresadora y son faciles instalar y crean una
apariencia acabada. Después de formar el radio convexo, usted puede usar la fresa en su fresadora con los
cortes invertido y crear los varios perfiles del borde para completar la moldura.

Perfiles a escala 1:1

R1 R D | L . c0ODIGO c0DIGO
mm mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
5,5 9,5 31,7 25,4 73 10 955.804.11 855.804.11 Recambios
9,5 12,7 38,1 35 85,8 10 955.805.11 855.805.11

Con rodamiento guia ( @ D [~ ‘
515 9,5 31,7 25,4 73 10 955.804.11B 791.015.00 = 541.005.00 | 990.005.00 991.056.00
5,5 9,5 31,7 25,4 73 10 855.804.11B 791.015.00 | 541.002.00 | 990.005.00 991.056.00
9,5 12,7 38,1 35 85,8 10 955.805.11B 791.020.00 | 541.005.00 | 990.005.00 991.056.00
9,5 12,7 38,1 35 85,8 10 855.805.11B 791.020.00 | 541.002.00 | 990.005.00 991.056.00
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Fresa para cantos de mesa y pasamano

— a2 M ENO@

La fresa para cantos de mesa (8/956.601.11) les dard una curva lisa y proporcionada en el canto de la mesa,
8/9 56 70 1 mientras la fresa para pasamano (8/956.701.11) completa su trabajo gracias al bisel de 30° y con radio 3,2mm.
| |

REcomEeNDACIONES DE sEcUrIDAD: utilizar una boca aspiradora en el pantégrafo de mesa.

- 8/956.702
56.601

8/9

L
I
Perfiles a escala 1:1
3 . Recambios
D | L CODIGO CODIGO - 2
PERFIL mm i il S=@12mm S=(12,7mm ( (((((((((((_(@ m ‘
A 63,5 19 67,9 5 956.601.11 856.601.11 990.423.00 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
B 35 38 87 10 956.701.11 856.701.11 990.423.00 791.003.00 | 990.058.00 991.057.00
C 31,7 38,1 87 10 956.702.11 856.702.11 990.423.00 791.018.00 | 990.058.00 991.057.00

Sucerencia: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado
791.063.00 @12,5 en sustitucion del rodamiento 791.003.00 (@12,7) después del reafilado

8/990.6 BN 22 R D

Use una guia de 90° en su mesa de trabajo junta a una fresadora de 1800 watt (las de 1100 se pueden usar sdlo
para fresados breves y poco profundos) para utilizar esta fresa. También se puede montar esta fresa en electrofresa-
doras o pantdgrafos sin regulacion de revoluciones.

Fresa vertical para plafones

Conselos UTiLES: La guia debe ser por lo menos de 150mm. Las protecciones se deben utilizar donde sea posible.
Ejecutar por lo menos entre tres y cinco pasadas para realizar sus perfiles.

®) ©

=-Min. 15 = Perfiles a escala 1:1
#*T1

PesiL D I T L . C0DIGO c0DIGO
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
A 38 38 15+ 18 76,2 10 990.601.11 890.601.11
B 38 38 15+ 18 76,2 10 990.602.11 890.602.11
C 38 38 15+ 18 76,2 10 990.603.11 890.603.11
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Estuche de fresas para juntas

D T L
mm mm mm

31,75 11+17,4 67
541.515.00 Distanciador espesor 0,1mm

541.516.00 Distanciador espesor 0,3mm
541.518.00 Distanciador espesor 1,0mm

Recambios

Estuche de fresas para juntas

8/991.517 NN 22/ RHEV S

Estas fresas estén disefiadas para aquellos proyectos especiales que requieren
un panel de puerta mas pequefa. Utilice estas fresas para trabajos desde 11mm
hasta 17,4mm de espesor y construya puertas desde 70mm.

Min. 11
Max 17,4

Perfiles a escala 1:1

Recambios
c0ODIGO c0DIGO S =Sa (&
. S=g12mm $=012,7mm (mm amm @ .I-I' ‘
5 991.517.11 891.517.11 822.008.11 822.009.11 791.025.00 | 990.020.00

g

3 ‘:.‘f
S
e
=
E=
e
3
g I L
J
D
D T R L
mm mm mm mm
28,7 16 + 22 4,8 79,2

541.515.00 Distanciador espesor 0,1mm
541.516.00 Distanciador espesor 0,3mm
541.518.00 Distanciador espesor 1,0mm

Recambios

g/991 & RMENO®

Disefado para la fabricacion de mobiliario fino, estas fresas pueden realizar un
perfil delicado desde 4,75mm en tableros desde de 16mm hasta 22mm.

1

Min. 16
Max 22 6,35

Perfiles a escala 1:1

Recambios

CODIGO CODIGO T o2 Fo (=
S=@8mm S=(2)12,7mm ( 6.35mm @ 10,8mm @ .I-I' ‘
10 991.012.11 891.512.11 822.011.11 822.012.11 791.025.00 | 990.020.00
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El ABC para la fabricacion de una puerta

Nuestro proyecto se basa en la fabricacion
de una puerta con junta machihembrada,
travesafos y largueros con 20mm. de
espesor y 60mm. de ancho. El tablero
interno de la puerta se obtiene de una tabla
de 16mm. de espesor. Estas dimensiones
normalizadas son ideales para el trabajo
con fresas CMT; sin embargo, se pueden
usar también dimensiones diferentes seglin
las instrucciones a continuacion detalladas.

Tablero

Travesag,

=

TRAVESANO/

11

LARGUERO FASE B
1

TRAVESANO/
LARGUERO

FASE A

MESA DE TRABAJO

MESA DE TRABAJO

FRESADO DE LAS JUNTAS MACHIHEMBRADAS

Controle que la pieza a trabajar esté perfectamente plana y recta con cantos perfectamente escuadrados. Prepare el corte n® 1 como indica la figura,
realizando cortes de prueba en material de deshecho al alcance de la mano. Realice esta moldura sobre un lado de los largueros y de los travesanos,
luego prepare el corte n° 2. Controle que el corte de prueba se encaje perfectamente con el que se ha realizado antes. Realizar la moldura n°® 2 en
los dos cantos de los travesafios. Cuando se perfilan los largueros y los travesafos en su longitud (corte n® 1) controle que se obtenga una ranura
profunda de 11mm. Si su proyecto necesita un ancho de largueros de 60mm., los travesafios deberdn ser de 98mm. mas cortos respecto del ancho
de la puerta terminada.

REALIZACION DEL TABLERO

Coloque la fresa como indica la figura, controlando que el corte
esté perfectamente centrado en la pieza. Frese la mitad de cada
junta con la cara buena hacia abajo. Ahora esamble las piezas y
tendré un réapida, fuerte y bellisima junta.

MESA DE TRABAJO

FRESADO DE LOS TABLEROS

Corte el tablero de la medida deseada. Si el larguero y el
travesafio son de 60mm., el tablero debe ser més estrecho
y mas corto en 98mm. respecto de la medida de la puerta
terminada. Coloque la fresa para perfil horizontal como indica la
figura. La parte exterior del tablero terminado debera encajarse
facilmente en la ranura que ha realizado con el corte n° 1.
Frese el panel de manera tal que encaje perfectamente en las
ranuras de los largueros y travesaios. No encole al marco. jOjo!
Trabaje con calma. Estas herramientas pueden desbastar mucho
material en cada pasada, y no es muy seguro ni productivo
utilizarlas al maximo de su capacidad de desbaste.

Realice varias pasadas, cortando un poco mas profundamente
en cada pasada.

Ademas, de una obvia disminucién del peligro en la operacion
su trabajo ganara en calidad.

MESA DE TRABAJO
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Fresa para perfil de juntas machihembradas

(i 5001 IIAN(T2/RH VT

El juego doble de fresas CMT (dos herramientas
perfectamente  coincidentes) realizan  juntas
machihembradas, limpias, exactas y resistentes en
todos tipos de maderas, duras y blandas. Estas fresas
son especiales para trabajar un espesor de 18 a
22mm.

@

Consesos UmiLes: Durante la realizacion de juntas de
este tipo provéase de buena cantidad de pequefias
piezas para hacer pruebas. Una puerta de calidad
requiere una fabricacion perfecta, y serdn necesarias
varias pruebas.

L

Perfiles a escala 1:1

L 1| |
=
i Rsév
= -

R10 VV VV
L= 1 O~ A s
I e A L el R - L
- - - Recambios
D L Ti CODIGO CoDIGO CODIGO oL C : > ..@ .@ (S
PerAL mm mm mm . S=@8mm S=@12mm S=(12,7mm @I 0.1mm .|-|'
A 44,4 71 18 + 22 5 991.001.11 991.501.11 891.501.11 822.003.11 | 791.012.00 | 541.515.00 | 514.516.00 | 990.407.00 | 990.020.00
B 444 71 18 + 22 5) 991.502.11 891.502.11 822.003.11 | 791.012.00 | 541.515.00 | 514.516.00 | 990.407.00 | 990.020.00
C 44,4 71 18 + 22 5 991.503.11 891.503.11 822.003.11 | 791.012.00 | 541.515.00 | 514.516.00 | 990.407.00 | 990.020.00

8/991.521 WMo ®

Esta fresa representa el ensamble de dos molduras en una Unica herramienta. De esta manera,
ahora, compre una sola fresa y utilice la misma para crear las dos molduras reajustando
simplemente la altura.

Conselos OTiLES: Le aconsejamos un gran suministro de tablas de madera para poder realizar varias
pruebas. Las puertas requieren una fabricacion de calidad y para una junta exacta se necesitan
varias pruebas.

L
MESA DE TRABAJO
- . Recambios
D L T C0DIGO CODIGO
PerpL nm m . Seg12mm $=012,7mm (@ (@ N @ ((((((‘@ N‘
A 50,87 96 18 + 22 10 891.521.11  791.027.00 = 541.002.00 | 990.005.00 ~ 991.056.00  541.551.00 990.010.00  991.064.00
A 50,87 96 18 + 22 10 991.521.11 791.027.00 = 541.005.00 = 990.005.00 |  991.056.00 | 541.551.00| 990.010.00  991.064.00
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Fresa horizontal para plafones

\/ ORANGE
TOOLS®

M 2MES®

8/990

Escojan una herramienta entre las cuatro mas usadas que a
continuacion ilustramos. El cuerpo de cada fresa ha sido estudiado
seglin el principio de la limitacion del contragolpe, un dispositivo
de seguridad que deben exigir siempre junto a las herramientas de
gran didmetro.

Conselos UmiLes: estas fresas deben emplearse a una velocidad
reducida, preferiblemente entre 10.000 y 12.000 R.P.M. Emplee
de tres a cinco pasadas para realizar la moldura completa. A usar
pantdgrafos no inferiores a 1.800 Watt.

Min. 18

= 38

Min. 18

©) 95 |=

82,5
82,5
82,5
89
89
89
89
47,6
47,6

15
15
15
15
15
15
15
9
9,5

L

mm
63,8
63,8
64,6
64,6
64,6
64,6
64,6
58,1
58,1

L ®
mm

15+ 18 5
15+ 18 ®
15+ 18 5
18 = 20 ®
18 + 20 5
18 = 20 ®
15+ 20 5
12,7 + 15 10
12,7 + 15 10

=—158

cODIGO
S=@8mm

990.011.11
990.012.11

cODIGO
S=@12mm

990.501.11
990.502.11
990.503.11
990.504.11
990.505.11
990.506.11
990.507.11

Perfiles a escala 1:1

c0DIGO

e B m ‘

890.501.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
890.502.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
890.503.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
890.504.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
890.505.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
890.506.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
890.507.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00

990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00
890.512.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00

( Recambios
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Fresa para puertas con perfil de encastre

n g/9905  HNN2MEYD

La fresa para puertas une 2 perfiles en una sola herramienta, y le permite trabajar
sobre los dos lados de la puerta haciéndole ahorrar tiempo y dinero.

Conselos OTiLES: para una mayor seguridad, trabajando con @89mm, se aconseja
ejecutar el trabajo en 2 pasadas; utilizando primero el rodamiento @31,75mm. y luego
el de @16mm.

Max
20,6

Perfiles a escala 1:1

R38,1

MESA DE TRABAJO MESA DE TRABAJO

Primera pasada con rodamiento de @31,7mm (solo para fresa #89mm) Segunda pasada con rodamiento de §16mm
I I | |
- . Recambios
D T: L CODIGO CODIGO gt S,
PereiL mm mm mm . S=@12mm S=@12,7mm ( @m}m @31 7mm .|-|'
A 89 19 - 20,6 78,1 5 990.524.11 890.524.11 822.007.11 | 791.025.00 791.033.00 990.020.00
B 89 19-254 78,1 5) 990.527.11 890.527.11 822.007.11 | 791.025.00 791.033.00 990.020.00
A1 63,5 11,1-175 70 5 990.534.11 890.534.11 822.010.11 | 791.025.00 990.020.00
B1 63,5 11,1-17,5 70 5 990.537.11 890.537.11 822.010.11 | 791.025.00 990.020.00
Recambios  541.515.00 Distanciador espesor 0,1mm 541.518.00 Distanciador espesor 1,0mm
541.516.00 Distanciador espesor 0,3mm 990.407.00 Arandela conica
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Fresa para paneles y montantes de puertas

8/970

N

12

Estas fresas pueden utilizarse para realizar trabajos decorativos en paneles de madera maciza y MDF. Utilizarlos en una sola pasada o junto con las fresas para paneles
CMT de MDF para perfiles complejos y complicados. Un respuesta simple para una apariencia elegante. Estas fresas para paneles, que cuentan con didmetros anchos
de corte y estan disponibles en los perfiles mas comunes, garantizan un rendimiento excelente en paneles de madera maciza y en paneles de MDF.

iy

870.501.11
970.501.11

s ]

12,5
13,3

14

17

135
9,5
8

FRESA PARA MONTANTES

870.101.11
970.101.11

FRESA PARA PANELES

| A

870.504.11
970.504.11

T
9.5
i
R3,2/ =125+
i 970.505.11

8/970.503.11
B

8/970.101.11

R A
mm
12
12
10°
32-64 8K
3,2
3,2

\

870.502.11
970.502.11

870.503.11
970.503.11

[
6—\1491

870.501.11
T 970.501.11
l
Rz
50
870.502.11

970.502.11

16—

j%o"
}

50

870.503.11
970.503.11

45

AN 7
.. g

L c0DIGO
mm S=@8mm
39,8 10 970.101.11
52,1 10
55,1 10
51,6 10
47,6 10
46 10

8/970.501.11
=4

\/ 8/970.504.11
\ ;

c0DIGO
S=@12mm

970.501.11
970.502.11
970.503.11
970.504.11
970.505.11

Perfiles a escala 1:1

cODIGO
S=@12,7mm

870.101.11
870.501.11
870.502.11
870.503.11
870.504.11

www.cmtorangetools.com
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Nueva fresa CMT para conectores STRIPLOX™ Mini

@
823.371

Estos conectores son de unidn invisible adaptados a las cons-
trucciones diarias, armarios a medida, juntas de madera y
cualquier pieza de armario, muebles o aplicaciones de disefio.
Elaboran una unidn apretada y fuerte, ya sea en una configu-
racion permanente o reversible, lo que las hace perfectamente
adecuadas para muebles comerciales, domésticos y arquitec-
ténicos, armarios de cocina, de bafio y empotrados y muchas
L mas aplicaciones.

) W

|
7
b
95

Perfiles a escala 1:1

@) /=

823.340.11

990.055.00 991.067.00

3 I
}
‘<HH4>
T D
- Recambios
| D H L CODIGO )
mm mm mm mm S=(6,35mm -
7 47,6 9,5 65 10 823.371.11A 791.030.00
Recambios  541.515.00 Distanciador espesor 0,1mm

541.516.00 Distanciador espesor 0,3mm
541.517.00 Distanciador espesor 0,5mm

Fresa para tapas y superficies solidas

@

822.034

1]

0o

I D
D | L
mm mm mm
52 6,5 83,5

Para crear nichos y cavidades extra suaves en las encimeras de la cocina gracias a sus 6 alas de
radio que garantizan un corte optimo y facil de limpiar.
Para ser utilizado con una fresadora manual.

4X ‘ﬂ Perfiles a escala 1:1

==—1,1

c0DIGO cODIGO
S=@12mm S=@12,7mm
5 922.034.11 822.034.11

www.cmtorangetools.com
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o, . \/ ORANGE
Fresa de radio concavo para materiales compuestos TOOLS’

7/8/938 - 8/980.5 W 22 [REY S

Utilice estas fresas para redondear los cantos de encimera en materiales compuestos. El practico rodamiento
revestido en Delrin® le permitira guiar la herramienta evitando cualquier tipo de dafio durante la mecaniza-
cion. Para utilizar en electrofresadoras portétiles.

— APLICACIONES —

[ feii Wilsonart®
e oS s : ' Gibraltar®
: - : : Corian®
HL B2 i _L 3 Surell®
L i : ' : : ' Fountainhead®
: ] i Avonite®
g Formica®
T ‘ ‘ Etc.
1 l
R3.271 |R635 R8 7\ | R95. 7\ |R1277
i Perfiles a escala 1:1
- - - - - Recambios
R D | L . CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO < ~ (((((((((‘((@
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm S S
1 14,7 10 51 10 838.147.11 938.147.11 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00
2 16,7 12,7 5285 10 738.167.11 938.167.11 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00
3 18,7 12,7 54 10 738.187.11 938.187.11 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00
3,2 19,05 12,7 59,5 10 980.501.11 880.501.11 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00
6,35 254 12,7 59,5 10 980.502.11 880.502.11 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00
8 28,7 15 62,5 10 980.505.11 880.505.11 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00
9,5 31,75 14 61 10 980.503.11 880.503.11 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00
12,7 38,1 19,05 66 10 980.504.11 880.504.11 990.422.00 | 791.044.00 | 990.058.00

Recambios  991.057.00 Llave hexagonal 3/32”

Fresa de triple radio para materiales compuestos
8/980.521 (il

N

12/ RH &9

@

Cree tableros elegantes e impecables con estas fresas de radio miiltiple que cuentan
con el rodamiento revestido en Delrin® para proteger las superficies durante las fases
de mecanizacion. Para utilizar en electrofresadoras portatiles.
_— APLICACIONES —
Wilsonart®
Gibraltar®
Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
1 L Formica®
Etc.
" RB
I RS
RS
Perfiles a escala 1:1
D
- - Recambios
D | R L CODIGO CODIGO
mm mm mm mm . S=@12mm S=012,7mm ( ~ M(EQ N‘
66,7 41,3 8 89,8 5 980.521.11 880.521.11 791.046.00 | 990.058.00 991.057.00

www.cmtorangetools.com
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Fresa de radio concavo para materiales compuestos

8/966.601/602
8/980.541

W

12

Estas fresas han sido disefiadas para biselar y acabar los cantos de sus tableros. Se pueden
utilizar con las fresas para biselar 8/980.551.11 para acabar las superficies entre la encimera
y su frontal. Para utilizar en electrofresadoras portatiles. Las fresas montan un rodamiento reve-
stido en Delrin® para evitar que se estropeen los materiales durante la mecanizacion.

880.541.11
980.541.11

19
966.601.11
866.601.11
A D T I R L c0DIGO c0DIGO
mm mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
15° 50,8 19 25,4 12,7 74,9 10 966.601.11  866.601.11
15° 50,8 25,4 31,75 12,7 81,3 10 966.602.11  866.602.11
18° 54 19 25,4 12,7 78,1 10 980.541.11  880.541.11

Fresa de radio concavo para materiales compuestos

Perfiles a escala 1:1

_— APLICACIONES —,
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

966.602.11
866.602.11
Recambios
S b S~
791.041.00 990.058.00 991.057.00
791.041.00 990.058.00 991.057.00
791.041.00 990.058.00 991.057.00

8/980.542

entre la encimera y su frontal.

L
] R12,7
9
I 152
N_R T. R 6,35
Perfiles a escala 1:1
D
A D T1 | R L c0DIGO c0DIGO
mm mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
15° 54 19 25,4 6,35-12,7 77,6 10 980.542.11 880.542.11

W

Estas fresas han sido disefiadas para biselar y acabar los cantos de sus tableros. Se
pueden utilizar con las fresas para biselar 8/980.551.11 para acabar las superficies

12

.,

RH

Recambios

Para utilizar en electrofresadoras portatiles. Las fresas montan un rodamiento revestido
en Delrin® para evitar que se estropeen los materiales durante la mecanizacion.

— APLICACIONES —,
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

=

G ¢

/|

791.041.00

990.058.00 991.057.00

www.cmtorangetools.com
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. . \/ 0
Fresa para biselar para materiales compuestos T

8/966.501 - 8/980.551 a2 |R €V EC

Estas fresas han sido disefiadas para mecanizados en mesas de trabajo para juntas de encimeras
con fregaderos y lavabos con canto biselado. Se pueden utilizar con las fresas 8/980.541.11 y
8/980.542.11 siempre aplicadas en mesas de trabajo.

Para utilizar en electrofresadoras portétiles, estas fresas montan un rodamiento revestido en Delrin® para
proteger los cantos durante las fases de trabajo.

Perfiles a escala 1:1

— APLICACIONES —

L Wilsonart®
_ Gibraltar®
R Corian®
2550) Surell®
25-’4 Fountainhead®
I Avonite®
A Formica®
T Etc.
a :
866.501.11
966.501.11 880.551.11
D 980.551.11
A . . Recambios
D | L CO0DIGO CODIGO & 2
mm mm mm . S=@12mm $=012,7mm ( - (((((((((((!@ m ‘
15° 31,7 22,2 72 10 966.501.11 866.501.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00
10° 28,5 25,4 77 10 980.551.11 880.551.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00

Fresa para biselar para materiales compuestos

o 8/981.521 x| 22 RH

Estas fresas para perfiles le permitirdn realizar biselados de 15° en materiales compuestos.
También puede utilizarse para biselados en juntas de encimera con fregadero y lavabos.
Para utilizar en electrofresadoras portatiles.

_— APLICACIONES —,
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®

T Surell®
/ 25,4 _ Fountainhead®

; Avonite®
1 Formica®
15° Etc.

AV

Perfiles a escala 1:1

D d | A L . coDIGo coDIGo
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm

23 9,52 25,4 15° 63,5 10 981.521.11 881.521.11

www.cmtorangetools.com
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. , Y2 " ORANGE
Juegos de fresas para reparaciones en materiales compuestos TOOLS’

9/881.541 W N 22) 23] R

Realizadas en carburo de tungsteno de alta calidad, estas fresas le permiten
reparar sus superficies de materiales compuestos de manera simple y eficaz.
Una fresa le permite realizar los pernos, mientras la otra cortara los agujeros en
sus materiales. Sus superficies pareceran nuevas.

A utilizar en fresadoras portatiles y pantdgrafos CNC.

. e
Descarga las instrucciones

__ APLICACIONES — ‘éﬁsﬂ
Wilsonart®
74 Gibraltar®
Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

68,5
f 33,5 |
I
\ 44,4 \
. ‘; = D1 D2 I A L cODIGO c6DIGO
2 : mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
e R e LR 47,6 63,5 20 15° 68,5-74 5 981.541.11 881.541.11

Fresa circular para la remocion en materiales compuestos

8/922.0338 (W 24/ R0 S

Fresas con 2 cortes en carburo tungsteno de alta calidad para
la remocién rdpida de materiales compuestos en grandes
superficies. Para utilizar en electrofresadoras portatiles. Las fre-
sas montan un rodamiento revestido en Delrin® para evitar que
se estropeen los materiales durante la mecanizacion.

_— APLICACIONES —
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

Perfiles a escala 1:1

w D =—273 —Q
D 1 H L Cc0DIGO cobiGo fesamlee
mm mm mm mm . S=@12mm S=@12,7mm ( ~ @ N ‘

92 6,35 27,3 82,5 5 922.033.11B 822.033.11B 541.553.00 791.047.00 541.002.00 991.056.00
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. . \/ 0
Fresa para canto antigoteo para materiales compuestos T

8/981.501 BW N 22 RH RS

Estas fresas han sido disefiadas para realizar cantos con perfil antigoteo para encimeras de cocina y bafo en un solo movimiento.
Ademas esta herramienta es capaz de realizar perfiles internos y externos creando cantos ligeramente realzados para evitar la salida
de liquidos. Para utilizar en electrofresadoras portdtiles.

__ APLICACIONES — L
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

ra| | 8/980.531

Estas fresas han sido disefiadas para crear cantos con
perfil antigoteo para encimeras de cocina y bafio en un
solo movimiento. Ademdas esta herramienta es capaz
de realizar perfiles internos y externos creando cantos
ligeramente realzados para evitar la salida de liquidos.
Montan un rodamiento revestido en Delrin® para proteger
sus superficies durante la mecanizacién.

Perfiles a escala 1:1

Para utilizar en electrofresadoras portatiles. Perfiles a escala 1:1
B B Recambios
D d I I R L c0DIGO CODIGO
mm mm mm mm mm mm . S=@12mm S=012,7mm ( % @m@ N‘
25,4 12,7 3,2 8 63,5 10 981.501.11 881.501.11
25,4 19 22,2 15,87 8 7 10 980.531.11 880.531.11  791.046.00 @ 990.058.00  991.057.00

Fresa para uniones en materiales compuestos

 — 8/981.531 W 22 | RH

Esta fresa le permitira llevar a cabo todo tipo de uniones en materiales compuestos como el Corian®,
gracias a una mayor superficie de contacto de la cola.

_— APLICACIONES —
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

Perfiles a escala 1:1

D I R L . c0DIGO coDIGO
mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm

15,87 51,6 4,36 89 10 981.531.11 881.531.11

www.cmtorangetools.com
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Fresa para canales redondeados para materiales compuestos

W

12

Esta herramienta es ideal para crear canales redondeados __ APLICACIONES —,
en materiales compuestos. Wilsonart®
Para utilizar en electrofresadoras portatiles. Gibraltar®
Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.
R3,2/L R’3,2/ : L |
15,87 e : 25,4 i
Perfiles a escala 1:1
D R L @ c0DIGO c0DIGO
mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
15,87 12,7 3,2 63,5 10 981.511.11 881.511.11
25,4 12,7 3,2 69,8 10 981.512.11 881.512.11

Fresa para taraceas para materiales compuestos

Opcional con rodamiento

Realice sus taraceas decorativas en materiales compuestos con esta fresa.
Gracias al practico rodamiento revestido en Delrin® puede trabajar con total ’_APLI_CACIO'\;ES_*
seguridad evitando estropear cualquier tipo de tablero. W!Isonart®
Para utilizar en electrofresadoras portatiles. Gibraltar
Corian®
Surell®
Fountainhead®
8 Estandar e
Formica®
Etc.
I "
19
I?!
| 12,7 §
? I
6,35
o
4,76
Perfiles a escala 1:1

Opcional con rodamiento

791.045.00 791.046.00
- - Recambios
D | H L CODIGO CODIGO =)

mm mm mm mm @ S=@12mm S=(12,7mm ( % (IIIIIIIII(GQ m’
22,2 6,35 4,76 77 10 980.511.11 880.511.11  791.044.00 = 990.058.00 |  991.057.00
22,2 12,7 4,76 90 10 980.512.11 880.512.11  791.044.00 | 990.058.00 = 991.057.00
22,2 19,05 4,76 90 10 980.513.11 880.513.11  791.044.00 = 990.058.00 = 991.057.00
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Fresa para recortar lavabos en materiales compuestos

s

D 1 A
mm mm

19,05 25,4

22 25,4 10°

8/980.57

Recorte sus lavabos utilizando estas herramientas de manera
combinada. Estas fresas equipadas con rodamiento conico en
Delrin® se adaptan a la inclinacion de la parte inferior del lava-
bo. Una primera pasada servird para recortar el canto dejando
una ligera protuberancia y una segunda pasada con una fresa
para recortar terminara su trabajo.

Las fresas tienen 2 cortes en metal duro para garantizar una
duracién excelente.

_— APLICACIONES —,
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

25,4
Perfiles a escala 1:1
880.572.11
i 980.572.11
880.571.11
980.571.11 Ly
: . Recambios
L CODIGO CODIGO @& i
mm % s=p12mm  S=012,7mm ( =) m"
78 10 980.571.11 880.571.11 791.046.00 = 990.058.00 |  991.057.00
78 10 980.572.11 880.572.11 791.048.00 & 990.058.00 |  991.057.00

Fresa de cuchillas reversibles para recortar lavabos en materiales compuestos

oty EE—

e

8/980.56

Recorte sus lavabos utilizando estas herramientas de manera
combinada. Estas fresas equipadas con rodamiento conico
en Delrin® se adaptan a la inclinacion de la parte inferior del
lavado. Una primera pasada con las fresas 8/980.562.11
servird para recortar el canto dejando una ligera protube-
rancia y una segunda pasada con las fresas 8/980.561.11
terminard su trabajo. Las cuchillas, ambas en metal duro,
estan afiladas por los dos lados para garantizar una duracién
excelente de corte.

Perfiles a escala 1:1

POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA
30 ‘. Presionar
la cuchilla contra
> el arbol y apretar
|. los tornillos
N—
ASIENTO £|§
880.561.11
980.561.11

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

= .

D | A L
mm mm mm
19,05 30 83
22 30 10° 83

destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).

INSERT

CARBIDE H)l%‘ Zz

o
@
<)

w LONGER LIFE

__APLICACIONES —
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

880.562.11

980.562.11

Perfiles a escala 1:1

Recambios
@ sgg 2|2$n Om S=%01 gly?g . ( [c o] @ =3 .® @d ‘
10 980.561.11 880.561.11 790.300.03 | 990.075.00 991.061.00 791.046.00 | 990.058.00 991.057.00
10 980.562.11 880.562.11 790.300.03 | 990.075.00 991.061.00 791.048.00 = 990.058.00 991.057.00
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. \/ ORANGE
Estuche de fresas variadas TOOLS

900.003 MM M o 22
o e e ol pess 0 s

Cada fresa, con segmentos de carburo de
tungsteno o integral, estd recubierta con resina
fluorocarbdnica PTFE color anaranjado.

El practico estuche conservard las fresas cuando

no se utilicen.

a c0DIGO
DESCRIPCION @ S=g8mm
Estuche de 26 fresas 1 900.003.00

THE SECRET

0 FLANLESS

E9GE PRIRILES
WITH M AERARRING.

Perfiles a escala 1:1

25,4

R 6,35

8,/900.001 MM | 22
Hemos seleccionado las fresas mds conocidas para cualquier =
tipo de trabajo contenidas en grupos de atractivos y practicos ”‘

estuches. En el estuche de 15 piezas, puede encontrar fresas
para ranurar, de canal y para perfilar. Todas las fresas estan
dotadas de segmentos de carburo de tungsteno o integrales,
el disefio ha sido especialmente estudiado para evitar el
contragolpe y estan revestidas con resina fluorocarbdnica PTFE
color anaranjado.

) c0DIGO c0DIGO
DESCRIPCION @ $=06,35mm S=@8mm

Estuche de 15 fresas 1 800.001.00  900.001.00

Perfiles a escala 1:1

12,7 12,7 15
D 6(S=6) ° R9,5 R4
{7 D 6,35 (5=6,35) ﬂL R9,5
D8(S=8) = H9,5 |
L

www.cmtorangetools.com
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Estuche de fresas variadas

CRNAT 2550s"

MM W o 22 R S

Dentro de este estuche, precioso y funcional, creado especialmente para proteger las
herramientas de roturas accidentales, encontrard 12 fresas, las mas populares, con mango
?6,35mm.

) coDIGo
DEScRIPCION @ S=(6,35mm

LY S ITH

Estuche de 12 fresas 1 800.503.11
[ 11 | 111
12,7 °
’ 45
w R9,5
R 12,7 R4
= 9,5 ——
=19 —= Perfiles a escala 1:1
U o
127 ) L J — i
12,7 12,7
R 3,2 90° o
=16,35= 1

Estuche de fresas variadas

W W 2 R RS

Con este estuche de 13 piezas, CMT desea orientar a todos los usuarios profesionales que
desean experimentar nuevas soluciones para sus creaciones.
Disponible en mango @12,7mm.

) copIGo
DESCRIPCION @ S=012,7mm

Estuche de 13 fresas 1 800.505.11

Perfiles a escala 1:1

R 12,7

25,4
% 12,7

90°

“~—R3,2

12,7

19— -
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\/ ORANGE
Estuche de fresas para puertas TOOLS

800.525 - 900.025 MM 2RO ®

Un estuche ideal que le permitird producir sus puertas y
armarios en decoracion estilo Inglés. En su interior encontrara \
dos fresas para elaborar el motivo decorativo y el borde externo =

N

.

de la conisa (fresa de radio concavo) y su correspondiente

contraperfil (fresa de radio convexo), mas una fresa recta para -

la realizacion del alojamiento del cristal. Y puesto que todas

estas fresas poseen rodamiento guia, nos permite afadir

W F decoracion curvada. El disefio Gnico de la fresa de radio
v u e | convexo le permitird utilizar varillas completas a lo largo de

[
[ |
| toda la puerta 0 ventana, creando elementos decorativos y
| verdaderamente resistentes. El estuche estd concebido para
j rgalizar ampli_as_ secciones de 22,2mm para aparadores,
rinconeras y similares. R 635
§ | 22,2 Perfiles a escala 1:1
22,2
) c0DIGO c0DIGO
Descrpcion . S=g8mm  S=p12,7mm
Estuche de 3 fresas para puertas 1 900.025.11  800.525.11 ] 12,7 (8 con segundo rodamiento)

Estuche de fresas para puertas

8/955.803 Wz BENO®

Otro innovador producto CMT; un estuche Unico de fresas de encaje, que permite realizar marcos para
puertas acristaladas con la maxima facilidad. La pareja de fresas y el ranurador realizan, en efecto, una
ranura de 3mm. en la parte interna de la puerta, donde, una vez colocado el cristal, podra ser fijado
con la goma. La herramienta trabaja haciendo el perfil por debajo, y posteriormente, la fresa de disco
de 3mm. realiza la ranura donde se alojaré la goma. Es posible realizar la ranura a lo largo de toda la
madera. De no ser asi, debera establecerse el punto de inicio y de final de la ranura.

De esta manera, evitamos que la ranura quede a la vista, tanto en el borde superior como inferior de la
puerta. Disponible en mango de @12mm y 12,7mm.

R8
7
20,6

L=

3 Perfiles a escala 1:1

|

) c0DIGO cODIGO
Descripcion . S=g12mm $=012,7mm
Estuche de 3 fresas para puertas 1 955.803.11 855.803.11

Opcional ~ GLAS/RTBRN Juntas de goma de 762cm.

— APLICACION DEL JUEGO DE FRESAS

COMO FUNCIONA:

La pareja de fresas y el ranurador realizan, en efecto, una ranura de 3mm. en la parte interna de la puerta,
‘ 54 donde, una vez colocado el cristal, podra ser fijado con la goma. La herramienta trabaja haciendo el perfil por
‘ debajo, y posteriormente, la fresa de disco de 3mm. realiza la ranura donde se alojaré la goma. Es posible
realizar la ranura a lo largo de toda la madera. De no ser asi, debera establecerse el punto de inicio y de final
de la ranura. De esta manera, evitamos que la ranura quede a la vista, tanto en el borde superior como inferior

de la puerta.
GLAS/RTBRN

Juntas de goma

Fresas

922.016.11B (S=12mm)

822.016.11B (S=12,7mm) _ f Nuestras juntas de goma se encastran perfectamente en
Cristal las ranuras y mantienen perfectamente el vidrio dentro del

marco. Longitud 762cm.

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/es-es/

. \/ ORANGE
Estuche de fresas variadas TOOLS

800.504 W 2 D

Un estuche concebido para todos los usuarios que estdn dando los primeros pasos. Se relinen aqui
las 6 fresas perfiladas fundamentales con mango @12,7mm. en condiciones de responder a muchas

de sus exigencias.
) copIGo
DESCRIPCION . S=@12,7mm

_ = | Estuche de 6 fresas 1 800.504.11

b |

g I'n b -
' . ' _"‘“? —. 45°
R9,5
12,7
R 6,35 R12,7
——HO95 |
R 6,35 Perfiles a escala 1:1

Juego de fresas para puertas de entrada e internas

8/900.527 HW o 22 RH 9

Este juego multifuncional permite la fabricacion de
muebles, puertas de entrada de edificios, puertas de
paso y cualquier tipo de espigas para muebles. La
fresa espigadora incluida produce una robusta espiga
de 27 mm de profundidad y acoplada con la fresa
para encastres machihembrados, se pueden realizar
espigas profundas y fuertes con el minimo esfuerzo.
La fresa espigadora también puede utilizarse para
fabricar muebles que requieren una espiga de 9,5 a
16 mm. de grosor.

®

— Fabricacion de puertas de ingreso e internas —
iTan solo en 3 pasos!

2. Crear el asiento del perfil
de la puerta en todos los largueros.

GUIA

44,5 Méx 15,87 Méx
35Min. 9,5 Min.

MESA DE TRABAJO

3. Cortar al ras las espigas para ajustar los
extremos de los travesanios.

) c0DIGO cODIGO
DescrIPCIoN . S=g12mm $=¢12,7mm

Juego de fresas para puertas de entrada y internas 1 900.527.11  800.527.11

www.cmtorangetools.com
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Juego de fresas para puertas

44,5 Max 15,87 Méx

8/955.806

Este juego multifuncional de dos fresas es
usado por fabricantes de puertas y muebles.
iDe hecho Usted podra fabricar puertas
de entrada y de paso de manera sencilla y
econdmica!

N 22| R

— Fabricacion de puertas de entrada ——
y de paso jTan solo en 2 pasos!

MESA DE TRABAJO

1: Crear el asiento del perfil de la
puerta en todos los largueros.

—

GUIA

35Min. 9,5 Min.
MESA DE TRABAJO
2: Cortar al ras las espigas para ajustar
h los extremos de los travesanos.
= - Recambios
D I . CODIGO CODIGO = = (=
mm mm S=@12mm S=(M2,1mm ( 8-22mm 0,1mm Om 3mm .I-I'
44,5-48 35-44,5 5 955.806.11 855.806.11  791.005.00 = 822.021.11A 822.021.118 822.022.11 | 54151500 | 541516.00 | 541.500.00 = 990.020.00

Juego de fresas de disco para espigas y encajes

8/900.628

8/900.627

2 E®

Este nuevo juego le ayudara a producir espigas
a medida en todos tipos de paneles, inclusos
los de grosores distintos. Regule la distancia
entre las fresas de disco con los distanciadores
suministrados y podra conseguir facilmente espi-
gas de grosor desde 4,76mm hasta 15,8mm;
profundidad maxima 27mm. Encajes y espigas
necesarias para objetos de alta carpinteria.

8-900.627
T NR. DISTANCIADORES (MM)
t 6,35mm 3,2mm 1,6mm
4,76mm 1 0 0
6,35mm 1 0 1
L 8mm 1 1 0
. o I T 27 9,5mm 1 1 1
Velocidades de corte indicadas
MAX RPM 12.000 %
Perfiles a escala 1:1
. . Recambios
D | Ti CODIGO CODIGO (e PP ) .@ ..@ .@ .@ (=)
mm - mm mm . S=g12mm S=¢12,7mm( =5 0,1mm 1,6mm 3.2mm 6,2mm N
75 34,9 4,76-9,5 5 900.627.11 924.134.00 822.020.11 | 541513.00 | 54152000 = 541.521.00 & 54152200  541.523.00 | 990.022.00
75 34,9 4,76-9,5 B) 800.627.11 824.134.00 822.020.11 | 541.513.00 | 54152000 = 541.521.00 | 54152200  541.523.00 | 990.022.00
75 445 9,5-158 5 900.628.11 924.135.00 822.020.11 | 541513.00 | 54152000 & 541.521.00 | 541.522.00 = 541523.00 = 990.022.00
75 445 9,5-15,8 5) 800.628.11 824.135.00 822.020.11 | 541513.00 | 54152000 = 541521.00 & 54152200  541.523.00 | 990.022.00

www.cmtorangetools.com
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. YA "3" ORANGE
Estuche de fresas para puertas de cocina TOOLS

RPaEE

El nuevo estuche para cocina contiene 6 fresas especialmente realizadas para fabricar puertas
con perfiles arqueados y cajones perfilados de alta calidad.

El estuche contiene:

JUEGO DE FRESAS PARA JUNTAS MACHIHEMBRADAS:

dos herramientas perfectamente coincidentes

FRESA PARA PUERTAS CON PERFIL DE ENCASTRE:

Fresa de @89mm. Dos perfiles en una sola herramienta
FRESA PARA REFUNDIR CON RODAMIENTO:

D=@19mm para ejecutar una gran eliminacién de material
FRESA PERFILADA CON RODAMIENTO:

para realizar molduras y perfiles en le borde de los batientes
FRESA DOBLE RADIO CONVEXO:

para realizar acabados en la parte alta exterior de los cajones.

. c0DIGO
DESCRIPCION @ $=012,7mm

Estuche de 6 fresas para puertas de cocina - Perfil A (6 HW uds.) 1 800.515.11
Estuche de 6 fresas para puertas de cocina - Perfil B (6 HW uds.) 1 800.520.11

% Min. 18
T —— T

Min. 19 Min. 19

Méx254  (A) Méx 20,6 ]
&7 47 F Perfiles a escala 1:1

800.524 - 900.024 N2 MENO®

Este estuche de tres fresas representa el instrumento ideal para la realizacion de preciosas puertas de perfil
clasico y levemente biselado, ademds de pequefios cajones y armarios.

Concebido para utilizar en muebles de alta calidad, el estuche se compone de dos fresas de encaje para la
produccion de marcos de 15,8 a 19mm. de espesor con una moldura decorativa ovalada de 4.7mm. a lo
largo del borde externo.

La fresa para puertas horizontales ha sido proyectada para trabajar sobre material de 12,7mm. de espesor.
Todas las fresas estan dotadas de rodamiento guia, lo que permite realizar decoraciones de moldura, como
por ejemplo, puertas de arco para escritorios con huecos para libros, armarios o rinconeras.

La particular fresa para puertas puede fabricar bonitas tapas para pequefias cajas y frontales para cajones.

) c0ODIGO c0ODIGO
DESCRIPCION @ S=¢8mm $=012,7mm

Estuche de 3 fresas para puertas (3 HW uds.) 1 900.024.11  800.524.11

T .

%15,847

—
=N
Iy

Perfiles a escala 1:1

www.cmtorangetools.com
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TOOLS®

WX 2 MES®

Estuche de fresas para puertas de cocina

Estos tres juegos de fresas de altisima calidad satisfacen

-
las necesidades de cualquier fabricante de puertas y E —
cajoneras. Cada juego de cinco piezas contiene dos L
fresas para ensambles paralelos, una para cajones, una o . YA me 0RANGE
para puertas con perfil horizontal y un par de fresas para e

A8 ToOLS'
encajes machihembrados.

~8/900.509.11— ~8/900.510.11— ~8/900.511.11—

\ 35

[ 35 |

R
>
\
R
(w)
\
i"
(0

Méx 30
Min. 15
Max 30
Min. 15
Méx 30
Min. 15

=—Min. 15

=—Min. 15
=—Min. 15

- copIGo c0DIGO
DescRIPCION @ S=@12mm S=012,7mm
Estuche de 5 fresas para puertas de cocina A (5 HW uds.)

1 900.509.11 800.509.11
Estuche de 5 fresas para puertas de cocina B (5 HW uds.) 1 900.510.11 800.510.11
Estuche de 5 fresas para puertas de cocina C (5 HW uds.) 1 900.511.11 800.511.11

Sellos de alineacion

Las puertas se pueden estropear debido a un incorrecto posicionamiento de los tableros. Por lo tanto les

recomendamos usar nuestros sellos de alineacion introduciéndolos correctamente en el interior del trave- PN L

safio manteniendo de este modo el tablero perfectamente centrado. Las puertas estandares requieren de
4 a 8 cintas.

DESCRIPCION D'Mf:f]:o"ss CANTIDAD @ cODIGO ~ LARGUER(")\'
Sellos de alineacion 27X7x7Tmm 200 1 PNL-001 ' '

www.cmtorangetools.com
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Estuche de fresas para puertas

HW

AL

L0,

(O \O)
\O\ /0)
LX)

®

Como alternativa al juego completo para cocina tenemos estos nuevos juegos compuestos por las tres
fresas principales para la fabricacion de puertas. Se puede elegir entre cuatro tipos diferentes de perfiles
y cada uno se entrega en un sélido y funcional estuche.

= Max 20

L Min. 15—

38

33

Perfiles a escala 1:1

9,5

-

38

DESCRIPCION

Estuche de 3 HW fresas para puertas - Perfil A+A2
Estuche de 3 HW fresas para puertas - Perfil B+B>
Estuche de 3 HW fresas para puertas - Perfil C+Cz
Estuche de 3 HW fresas para puertas - Perfil D+B

L~ /
38
=l 95 |=

c0DIGO
S=@12mm

900.513.11
900.512.11
900.514.11
900.516.11

[N Y

c0DIGO
S=@12,7mm
800.513.11
800.512.11
800.514.11
800.516.11

Estuche de fresas para puertas

El estuche contiene una fresa para puertas
con contraperfil y dos fresas perfiladas para
ensables. Se entregan en un practico vy
funcional estuche.

©

Estuche de 3 fresas para puertas - Perfil A (3 HW uds.)
Estuche de 3 fresas para puertas - Perfil B (3 HW uds.)
Estuche de 3 fresas para puertas de cocina - Perfil C
Estuche de 3 fresas para puertas de cocina - Perfil D

DESCRIPCION

HW

N2 R EY

Ry
@ o)
o /o)
5

®

Min. 19
Max 25,4

:

Perfiles a escala 1:1

|

L~

?#63,5mm.
?#63,5mm.
#89mm.
#89mm.

@ cODIGO
S=@12mm

1 900.518.11

1 900.522.11

1 900.517.11

1 900.521.11

c0DIGO
S=(12,7mm
800.518.11
800.522.11
800.517.11
800.521.11
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. . VA" ORANGE
Juego de fresas ajustables para espigas y encastres TOOLS

8/900.624 W2 RENO®

Estos juegos de fresas son ideales para crear encastres “espigas y langlieta” con bisel. Este tipo de encastre elimina
el riesgo de juntas no perfectas. Frese ranuras perfectas en paneles de madera contrachapado y realice encastres
perfectos. Para utilizar en fresadoras de mesa, no use fresadoras portatiles.

18°
/?\ ~—
16 Min. | 5 15 i,
35Max | 135 Max
- 12,7 =— Perfiles a escala 1:1
Recambios
D T: A L c0DIGO Cc0DIGO S SENES =
mm mm mm . S=p12mm $=012,7mm ( 3.7mm 7.14mm 73 1mm 10‘4mm .I-I'
41,2 16 - 35 18° 87 5 900.624.11 800.624.11 791.025.00 | 822.025.11 | 822.026.11 822.027.11 | 822.028.11 | 990.020.00
Recambios  541.515.00 Distanciador espesor 0,1mm 541.518.00 Distanciador espesor Imm
541.516.00 Distanciador espesor 0,3mm 541.500.00 Distanciador espesor 3mm
541.517.00 Distanciador espesor 0,5mm 541.519.00 Distanciador espesor 5,8mm

Juego de fresas ajustables para espigas y encastres

8/900.625 W2 MEO®

Este juego es ideal para realizar espigas y encastres de espesor diferente, utilizadas principalmente para paneles de
puertas. Abacados perfectos en madera contrachapada, blanda y maciza.

Para utilizar en electrofresadoras de mesa. No utilizar estas fresas en electrofresadoras portétiles.

- micro ajustes de 0,1mm;

- para altura de la espiga desde 5mm hasta 13,5mm;

- material con espesor desde 12,7mm hasta 31,7mm;

- herramientas de metal duro de alta calidad para una larga duracién.

Perfiles a escala 1:1

12,7 Min.| 5,15 M.
31,7 Méax| 13,5 Max

791.025.00
R B Recambios
D Tu CODIGO CODIGO (:@@:([[MC Lo Q. > 2 Q > (S
mm mm . S=@12mm S=@12,7mm ( 3‘7mm 714mm 5 10‘4% .|-|' ‘
412 5,15-13)5 5 900.625.11 924.136.00 791.012.00 822.025.11 822.026.11 822.027.11 822.028.11 | 990.020.00
41,2 12,7-31,7 5) 800.625.11 824.136.00 791.012.00 822.025.11 822.026.11 822.027.11 822.028.11 | 990.020.00
Recambios  541.515.00 Distanciador espesor 0,1mm 541.518.00 Distanciador espesor 1mm
541.516.00 Distanciador espesor 0,3mm 541.500.00 Distanciador espesor 3mm
541.517.00 Distanciador espesor 0,5mm 541.519.00 Distanciador espesor 5,8mm

www.cmtorangetools.com
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Estuche de fresas circulares

ORANGE
TOOLS®

W BMES

8/923.001

Con este juego de fresas circulares no existen limites para la creatividad:
trabajo de rebajes o ranuras en general, realizacion de ranuras para
tiras o almillas de madera, fresado de encajes machihembrados o en T.
Cada fresa tiene tres dientes de carburo micrograno, y esta recubierta de
resina fluorocarbdnica PTFE de color anaranjado. El disefio CMT ha sido
estudiado para evitar contragolpes. Los rodamientos de cuatro diferentes
dimensiones permiten varias profundidades de corte: 8 - 9,5 - 12,8 -
14,3mm. Para montar en mandriles o adaptadores para electrofresadoras,
centros de trabajo, maquinas punto/punto, pantégrafos CNC.

ORANGE
TOOLS

RecomenpacionEs DE securipaD: nunca utilice el juego de fresas
circulares sin distanciadores. La distancia entre los discos
puede variar desde 1mm hasta 1,7mm. Siempre hay que usar
distanciadores entre el rodamiento y las fresas circulares.

— EJEMPLO DE MONTAJE

)
924.082.10 924.080.10 924.083.10
924.081.10 S=8mm S=8mm S$=8mm
S=8mm
824.122.10 824.127.10 824.128.10
824.121.10 S$=12,7mm S=12,7mm S=12,7mm
S=12,7mm
Recambios
| - H Py
= {mm = coico
47,6 143 | 819 | 791.034.00
12,7 | 822 | 791.005.00
@ 9,5 | 8285  791.030.00
H 8 8-31,5 | 791.033.00
- Recambios
A CcoDIGO 2mm 3mm 4mm 5mm 6mm
oescwromn T S0 T g 2 e e
Estuche 1 923.001.11 82232011 823.330.11 823.340.11 823.350.11 822.360.11 924.081.10 924.082.10 924.080.10 924.083.10
- Recambios
< CODIGO 1,6mm H~\3,2mm 4mm B~\4,8mm B™\6,4mm
oevaor T S0, 7 i | == = 0|
Estuche 1 823.001.11  822316.11 823.332.11 823.340.11 822.348.11 822.364.11 824.121.10 824.122.10 824.127.10 824.128.10

Estuche de fresas de corte recto y para perfiles

5 fresas perfiladas fundamentales en condiciones de responder a muchas de sus exigencias.
Se entregan en un pratico y funcional estuche de plastico.

B 22|

Perfiles a escala 1:1

8/900.005.01

Jal

ek

O

= 8 = =10 =12
) c0DIGO c0DIGO
Descripcion . $=06,35mm $=08mm
Estuche de 5 fresas de corte recto 5 800.005.01 900.005.01
Perfiles a escala 1:1
45°
25,4 R9.5 "o
g
& e
Estuche de 5 fresas para perfiles 5 700.005.03 900.005.03
www.cmtorangetools.com
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TOOLS®

- 600.005.01 it 21 H L H R

Estuche de fresas de cuchillas reversibles de corte recto

Este bellisimo estuche es el accesorio ideal
para el usuario CMT. Estéd compuesto por 5
fresas, 10 cuchillas reversibles y 2 llaves
torx. Con este producto se puede trabajar
diversos materiales: madera maciza y sus
derivados, laminados, MDF y plasticos.

A utilizar en fresadoras portétiles, maquinas
punto/punto, pantégrafos CNC.

e e A1
gL
30
RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tomillos recomendamos el uso del
*_. destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).
| =8
) cODIGO g A
DESCRIPCION @ ©
S=@8mm P
2 10 1<H12 Q QMA
Estuche de 6 fresas 1 600.005.01 & Lﬁ 91
Incluye 10 cuchillas y 2 llaves Torx.
D 1 c0DIGO
EL ESTUCHE INCLUYE mm mm CucHiLLAS S=g8mm
Fresa de corte recto de cuchillas reversibles HWM 8 20 790.200.01-20x 4,1 x 1,1mm 651.080.11
Fresa de corte recto de cuchillas reversibles HWM 10 30 790.300.01 - 30 x 5,5 x 1,1mm 651.100.11
Fresa de corte recto de cuchillas reversibles HWM 12 30 790.300.01 -30x5,5x 1,1Imm 651.120.11
Fresa de corte recto de cuchillas reversibles HWM 14 30 790.300.01 -30x5,5x 1,1mm 651.140.11
Fresa para contornear de cuchillas reversibles HWM 19 30 790.300.00 - 30 x 12 x 1,5mm 791.007.00 657.191.11

Estuche de fresas helicoidales

191 192
Positivos Negativos

191/192 I 22/ RH

Un nuevo estuche de fresas con cortes helicoidales
positivos y negativos en los siguientes didmetros:
4-6-8-10-12mm. Ideales para trabajos de
precision, estas fresas helicoidales permiten
obtener cortes exentos de las imperfecciones que

Acabado
excelente
72 positivos

se suelen encontrar con las fresas tradicionales
de cortes rectos.
Por ejemplo: superficies onduladas o irregulares.

Para utilizar en cada tipo de madera dura y
derivados, en laminados y materiales plasticos.

Acabado excelente
72 positivos

Iy -~
=6k Q4,76\6
i . =635~ | g ! ]
lmg=l =10 T Perfiles a escala 1:1 95 127
; c0DIGO c0DIGO
DESCRIPCION @ S=@8mm $=06,35-12,7mm
Estuche de 5 fresas helicoidales Z2 positivo (@4 - 6 - 8 - 10 - 12mm) 5 191.000.01
Estuche de 5 fresas helicoidales Z2 negativo (@4 - 6 - 8 - 10 - 12mm) 5 192.000.01
Estuche de 5 fresas helicoidales Z2 positivo (04,76 - 6,35 - 8 - 9,5 - 12,7mm) 5 191.000.02
Estuche de 5 fresas helicoidales Z2 negativo (94,76 - 6,35 - 8 - 9,5 - 12,7mm) 5 192.000.02

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/es-es/

NUEVAS FRESAS CONTRACTOR

CMT

[ CMT |
CONTRACTOR
Lroots I

Para profesionales, carpinteros y
amantes del bricolaje que siempre
buscan herramientas duraderas,
resultados optimos y buena

relacion calidad-precio.

[ T fasr

TN z
o8 W

IWCLUDES & 3/8° BEAKING: FOR SEADING PROFILES g

En un elegante embalaje de plastico

ENDURECIDO A ALTAS
TEMPERATURAS PARA
GARANTIZAR UNA
DURABILIDAD EXTREMA.
Hecho de acero endurecido de alta
calidad para alcanzar una dureza
de 58 Rockwell que mejora tanto la
calidad de corte como la vida (til
de la herramienta.

DISENO
ANTICONTRAGOLPE

Para controlar la profundidad
de corte, el disefio especial
permite reducir el contragolpe
y los riesgos de accidente.

s\NTg, SINTERIZACION
% SINTERHIP DE ALTA

o

; DENSIDAD INDUSTRIAL
g}I\RDBﬁﬁ"Y CROME CARBIDE

El proceso de sinterizacion
permite que se eviten los
defectos y que el diente sea
més duradero.

REVESTIMIENTO DE
BLACK PROTECCION ANTI-
COATl NG f’:a(r)aRpIr?)?egelr(I)aNherramienta dela

corrosion y garantizar una vida mas
duradera

RECTIFICADO
MULTIAXIAL PARA
ACABADO MAS
DURADERO

Los dientes se afilan con precision
para obtener un dngulo de corte
duradero.




\/ ORANGE
Fresa de corte recto CM TOOLS®

@ o K911.K912 uus 2422 R

C(]NTRACTUR Estas fresas de metal duro garantizan buenas prestaciones para fresar ranuras y canales en madera y sus deri-
g vados. Ideales para obtener un corte preciso y una buena evacuacion de las virutas.
El revestimiento de las fresas previene la corrosion.

D I L z @ c0DIGO

mm mm mm S=@8mm
3 8 51 1 10 K911-030
_t 4 11 51 1 10 K911-040
5 12,7 51 1 10 K911-050
6 16 51 1 10 K911-060
6 25,4 57 2 10 K912-060
I 8 20 51 2 10 K911-080
8 32 62 2 10 K912-080
10 20 51 2 10 K911-100
10 32 62 2 10 K912-100
12 20 51 2 10 K911-120
~—D—= 12 32 62 2 10 K912-120
14 25,4 56 2 10 K911-140
15 25,4 56 2 10 K911-150
16 25,4 56 2 10 K911-160
18 25 56 2 10 K911-180
20 25 56 2 10 K911-200
22 25,4 56 2 10 K911-220
24 25,4 56 2 10 K911-240
25 25,4 57 2 10 K911-250

Fresa de corte recto con centrado

S
T R K174 w2+ &= RH
COUR Gracias a la punta de centrado, permitg rgalizar cu_alquier tipo de corte sdlido y biselar tanto en madera blanda
como dura, materiales compuestos, plastico y laminados.
D I L z @ coDIGo
mm mm mm S=@8mm
8 20 51 2+1 10 K174-080
8 40 90 2+1 10 K174-082
L 10 20 51 2+1 10 K174-100
10 40 90 2+1 10 K174-101 D [~
12 20 51 2+1 10 K174-120 R S
12 40 90 2+1 10 K174-121
16 20 51 2+1 10 K174-160
16 40 90 2+1 10 K174-161
18 20 51 2+1 10 K174-180 W A .
20 20 51 2+1 10 K174-200 Perfiles a escala 1:1
22 20 70 2+1 10 K174-220

Esta herramienta con corte
frontal permite una duracion de
taladro mas larga que las fresas
tradicionales sin corte frontal.
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2
< CRAT 95415
S Fresa para recortar TOOLS
g aTim WAL
——— 1
CONTRACTOR K911B -
I iDescubra lo facil que es recortar con esta fresa! Utilicela para fabricar armarios, muebles, signos, juguetes y
st otros proyectos creativos. La fresa tiene un rodamiento de guia para permitir trabajos eficaces sobre todas sus
\ superficies!
D ﬁ
D | L z @ coDIGO
mm mm mm S=@8mm
\ 16 25,4 70 2 10 K911-160B
\ L 22 25,4 70 2 10 K911-220B

L A A
Perfiles a escala 1:1

O

‘\&

o of

=— D —=

‘Q
Q‘

Fresa para perfilar

Ty Kos s 22/RH

Fresas versétiles para perfilar sus piezas de madera o laminados, equipadas con rodamiento de guia para unas
prestaciones fiables, disponible en diferentes didmetros y dos cortes afilados en carburo para obtener superficies

lisas al tacto.
[ D L @ cODIGO
mm mm mm S=@8mm
L 14 9,5 56 10 K906-096
25,4 12,7 67 10 K906-127
25,4 19 67 10 K906-191

Perfiles a escala 1:1

Rl

Fresa de radio convexo

" m@
| ' oo K914 | _ W =&
oo I Para personalizar sus tableros, cajones, puertas y cualquier superficie con un delicado motivo decorativo. Estas

fresas de carburo estan disponibles en diferentes didmetros de corte y son perfectas para artesanos y fabrican-
tes de muebles. Estan recubiertas por un particular revestimiento antioxidante y anticorrosion.

L R D I L @ CODIGO — D [~
mm mm mm mm S=@8mm | :
3 6 9,5 40 10 K914-060 ‘
T 4,75 9,5 9,5 40 10 K914-095
- I 6,35 12,7 12,7 40 10 K914-127 _
\ i 8 16 12,7 45 10 K914-160 LA,
L ;J R 9,5 19 12,7 46 10 K914-190 Perfies a escala 1:1
D
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i @ VA" ORANGE
Fresa para ranuras en “V TOOLS®

B == K915-K958 u 22/ R

COBR Estas fresas le permiten crear ranuras en forma de “V” sobre tableros o cajones, biselar cantos o trabajar letras en un
pantdgrafo. Dos cortes de carburo para ranurar y crear juntas de 60° 0 90° obteniendo perfiles distintos.
P D
D I A L z ﬁ{é CODIGO Aﬁ
L mm mm mm S=@8mm \/‘/ \~\/
12,7 12,7 90° 45 2 10 K915-127 & 7
16 16 90° 45 2 10 K915-160
20 90° 60 2 10 K915-317 :
11 14 60° 45 2 10 K958-110 -

Perfiles a escala 1:1

Q—H—B‘
w
—
©

<o

Fresa para perfilar y decorar

g Pall om K965 m@

(KL Esta nueva fresa de decoracion le permite crear, segiin la profundidad, una amplia variedad de tallas,
WE¥ ° bordes y decoraciones. Ideal para crear un marcado efecto decorativo en el trabajo de paneles, puertas
y cajones.

D d I R L @ c0DIGO |
mm mm mm mm mm S=@8mm L

10 1,3 10 5 50,8 10 K965-100

LA

Perfiles a escala 1:

Y.

Fresa para cerraduras

e aom K950 ws 2 RH

(LMY Esta fresa le permite colgar marcos o decoraciones varias en madera, con clavos o tormnillos a su pared.
WX ° Para utilizar con madera, contrachapado y laminados.

L D d I L @ CODIGO
mm mm mm mm S=@8mm

9,5 4,76 11,1 48 10 K950-095

Perfiles a escéia 1:1 .
d B

www.cmtorangetools.com
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. . @ \/ ORANGE
Fresa para juntas de cola de milano TOOLS’

s i K018 it 22/ RH]

Estas fresas de unién de cola de milano atraen la atencion de artesanos, profesionales y principiantes.
Crea juntas de cola de milano limpias y de alta calidad sobre madera y materiales compuestos.
Excelente rendimiento.

L D I L A @ coDIGO
mm mm mm S=@8mm

12,7 12 45 14° 10 K918-127

Perflles a escala 11 -

Fresa para ranuras laterales

ﬂ S ﬁ
| K922 md\ 12/ R @ ! @
CONTRACTO
Sooi: B Realizar escalones o ranuras, construccion de ranuras para tiras o galletas en madera, fresado de juntas de lengiieta

y ranura o en forma de T.

Nora: para ranuras para galletas use un cortador de disco | = 4 mm

I D H @ cODIGO
j mm mm mm S=@8mm

I 3 40 12,5 10 K922-330A
745 4 40 12,5 10 K922-340A
5 40 12,5 10 K922-350A
6 40 12,5 10 K922-360A ' w
Perfles a escala 1:1

Fresa para achaflanar
—9‘ S

- = 936 WAL Lo

CONTRACTO 1 Esta fresa os permitird realizar chaflanes y acabados de bordes decorativos, ademds de construir
gy formas geométricas para cajas. Dotada de filos en metal duro anti rebote y sometida a tratos a
altas temperaturas para garantizar durabilidad. Rodamiento incluido.

D I A L @ coDIGo
L mm mm mm S=@8mm

35 15 45° 56 10 K936-350

Perfiles a escala 1:1

www.cmtorangetools.com
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Fresa para rebajes

ORANGE

cm TOOLS®

=

ﬁs

wu 22/ R VO

[ cmT )
CONTRACTOR K935
2 Para realizar rebajes y topes para puertas de encaje, traseras de muebles, tapas de cajones y otros
gy trabajos. El particular diseio de la fresa reduce el contragolpe durante el trabajo y le permite con-
trolar la profundidad de corte. Rodamiento incluido. Use el rodamiento para trabajar con un molde.
L D I H L @ C0DIGO
mm mm mm mm S=@8mm
T( 31,8 12,7 9,5 54 10 K935-317
I Perfiles a escala 1:1
—H=
D
Fresa de radio convexo
— S = o
wis 2/ RH €9

Fresa de radio concavo

CONTRACTOR
frooLs BN

Cree acabados simples y elegantes en sus muebles, cajones y puertas, creando perfiles convexos como
toque final. Equipado con filos de corte de metal duro anti-contragolpe y sometido a tratamientos de alta
temperatura para garantizar su durabilidad. Rodamiento incluido.

D I R L @ CODIGO
mm mm mm mm S=@8mm
31,8 14 9,5 56 10 K937-317
38,1 16 12,7 62 10 K937-380

Perfiles a escala 1:1

e

i 22RH &9

amm K927

(NN 1deal para profesionales. Esta fresa de radio céncavo garantiza un trabajo preciso y refinado.
WIE¥ ° La herramienta tiene dos cortes de metal duro anti-contragolpe y un revestimiento antioxidante y antico-
rrosion.
D I R L @ c0DIGO
mm mm mm mm S=@8mm
25,4 14,3 6,3 46 10 K927-064

Perfiles a escala 1:1
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Fresa de radio concavo

\/ ORANGE

TOOLS®

o

=

L2 NS

CONTRACTOR Para aplicaciones simples como biselar esquinas, pero si utilizadas junto a fresas de radio convexo,
frooLs podra también fabricar perfiles decorativos mas complejos. Fresas equipadas con dos cortes de
metal duro anti-contragolpe y revestimiento antioxidante y anticorrosion. Rodamiento incluido.
D I R L @ cODIGO Biselado R
L mm mm mm mm S=@8mm £
16,7 79 2 51 10 K938-167
W 18,7 10,5 3 53 10 K938-187
/ I 22,2 12,7 4,8 54 10 K938-222 7
J & % 25,4 i3/ 6,3 55 10 K938-254 w7 .
MR 28,7 15,5 8 53 10 K938-287 Perfilado R
31,8 16,5 9,5 58 10 K938-317 ;@ VTR
38,1 19 12,7 61 10 K938-380 i
D 44,7 222 16 67 10 K938-445
| CADA FRESA INCLUYE UN RODAMIENTO ADICIONAL BTN
) DE 9,5MM (3/8”) PARA REALIZAR OTRO PERFIL. Perfiles a escala 1:1
Fresa para perfilar
S
B mm K940 wu 22 NS
CONTRACTOR e
1 Con estas fresas se pueden realizar perfiles elegantes y dar un toque de clase a sus muebles.
proo s Utilizadas para los proyectos clasicos, estas herramientas tienen un disefio que permite reducir el
contragolpe durante el trabajo, un revestimiento antioxidante y anticorrosion y estdn equipadas con
el rodamiento guia que permite trabajar con molde.
L D | R L @ c0DIGO
mm mm mm mm S=@8mm
Tf 28,6 12,7 4 54 10 K940-286
I
PR %

Fresa perfilada

Perfiles a escala 1:1

1S~ :
[ cmT Y

CONTRACTOR
QOIS

g

K941 wi 2 RS

Por medio de esta fresa usted fabricara un perfil especial que dara un toque de clase a sus muebles e
impresionara a sus invitados! Herramienta de dos cortes de carburo, revestimiento antioxidante y anticorro-
sién. Gracias al rodamiento guia, usted podra trabajar con molde en madera natural y derivados.

D I R L @ c0DIGO
mm mm mm mm S=@8mm
42,9 18 6,3 60 10 K941-430

J'. 5 s pasCr WY
Perfiles a escala 1:1

www.cmtorangetools.com
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_ @ \/ ORANGE
Fresa para perfilar y recortar TOOLS®

Tl amm K955 w2/ R €@

CONIRACTOR ;Desea mantener la linealidad de un frente de cajén o de un mueble? Usando esta fresa,

oSy hara un tirador de madera con un aspecto preciso y armonioso. Hay dos opciones diferentes
N disponibles: una guia de modelo directamente sobre la madera o una de estilo Europeo,
como se muestra en el siguiente dibujo.

D d I R R L @ coDIGo
mm mm mm mm mm mm S=@8mm
19,05 9,5 19,05 4,8 2,4 57,2 10 K955-190
38,1 17 20,7 6 1,8 55,4 10 K955-380

Juego de recambios

79101 Estucke pe 10

= ; EL ESTUCHE INCLUYE CanTiDaAD
N\ ( =P = Rodamiento guia 3/8” 1

Rodamiento guia 1/2”
Proteccion de polvo 3/8”
Proteccién de polvo 1/2”
Tornillo

LLave

(RGN SR

www.cmtorangetools.com
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ORANGE
TOOLS®

CM

¢ ;Qué maquinaria voy a utilizar? Una maquina nueva y de alta calidad no es como una con cojinetes rotos. Las vibraciones pueden ser causa de desgaste
de la herramienta y mal acabado. Hay que seleccionar la velocidad de avance para que se minimicen las vibraciones , aunque a menudo se obtienen acabados
mejores con avances mayores.

¢ ;Qué condiciones pueden influir en el trabajo de mi fresadora? Potencia del mandril, rigidez y excentricidad de los acoplamientos, calidad y condiciones de
pinzas, sistema de bloqueo, afilado de la herramienta, succién y humedad en el entorno de trabajo, todos ellos son factores que pueden influir en el acabado
final.

¢ ;Qué fresa puedo utilizar? El nimero de dientes y didmetro de la fresa influyen en los pardmetros de trabajo. En general, cuanto méas dientes de la fresa y
mayor didmetro, mayor serd la velocidad de avance.

¢ ;Cual es la profundidad de corte que quiero realizar? En general, para mayor profundidad de corte hay que bajar la velocidad de avance y viceversa.

¢ ;A qué velocidad gira mi maquina? Aumentando la velocidad la superficie del acabado mejora, pero también al mismo tiempo va aumentando la friccién.
De esta forma se ve comprometida la longevidad de la herramienta. Lo ideal seria seleccionar la menor velocidad de rotacion compatible con la calidad de
acabado que se desea.

¢ ;Qué acabado quiero conseguir? jObtener un acabado de alta calidad o desbastar no es lo mismo! Hay que decidir si apostar por la calidad o por las
cantitades. Para prolongar la vida de su utensilio es necesario tener la mas alta velocidad de avance posible, compatible con el acabado que quieras obtener.
e Sobre todo... ; Qué material puedo trabajar? La madera es un ejemplo de material compuesto natural. Se compone principalmente de materiales en fibras,
flexible y elastico (celulosa: moléculas poliméricas orientadas) combinadas por una sustancia que hace como hormigén (lignina: un polimero reticulado) y por
una sustancia que permite compatibilidad (hemicelulosa, un polisacérido). Esto es un material anisotrépico, o sea con diferentes propiedades mecdnicas segtin
sus diferentes direcciones. ¢Cuantos tipos de madera y derivados conoce usted? No existen dos piezas iguales. Los mismos pardmetros de trabajo en dos
piezas diferentes van a producir diferente resultado. La velocidad de avance varia sensiblemente como resultado de un gran ndmero de factores. Los que se han
evidenciado arriba solamente son algunos de ellos. Es necesario evaluar todas las condiciones para escoger una velocidad de avance que sea adecuada a los
instrumentos de trabajo disponibles y sus objetivos. jNo crean a los que alardean niimeros sin conocimientos! CMT es sindnimo de calidad, y para un acabado
de calidad no existen niimeros que se puedan inventar al azar.

Parametros de trabajo que hay que utilizar

Vale, pero..;Por donde puedo empezar?

Para lograr el resultado deseado, la teoria también puede dar consejos valiosos.

Un método empirico que podrdn encontrar Gtil es medir con un calibre el espesor de una viruta (donde sea posible: MDF y particulas tienden a convertirse en
polvo). No olviden que si el espesor de la viruta es demasiado grueso, la madera puede descantillarse y el acabado sale mas basto. Si las virutas son demasiado
finas, los dientes estan trabajando mas por frotamiento que por traslado, y pueden desgastarse con mas rapidez.

Siempre hagase una idea de como va a ser el trabajo, mida las virutas, y si es necesario opte por un espesor diferente. Mas abajo encontrard unas férmulas
para calcular su velocidad de avance, y asi tener datos que puedan ser Utiles para sus préximos trabajos.

V = velocidad de avance (m/min) PRai

Z = niimero de dientes 0
W\
\ \

Mida con un calibre una viruta (C=0,2mm).

Z=2
RPM=18000

V = (RPM x Z x C)/1000 = (18000x2x0,2)/1000 = 7,2m/min

C = espesor de la viruta (mm)

V= (RPM x Z x C)/1000
RPM =V x 1000 /(Z x C)

PROBLEMA

AUMENTAR

e Velocidad de rotacion

Mal Acabado

e Profundidad de corte
e Vibraciones

e Succion de viruta
e Ndmero de dientes
e Cierre fresa-mandril

Desgaste del diente

e Velocidad de rotacion
e Vibraciones

e Avance de alimentacion

El diente quema

e Velocidad de rotacion
e Numero de dientes

e Avance de alimentacion

Residuos en la herramienta

e Profundidad de corte

e Velocidad de rotacion
e Avance de alimentacion
e Succion de viruta

Vibraciones

e \elocidad de rotacion
e Profundidad de corte

e Firmeza de la maquina
e Sujecion de la pieza

Rotura de la fresa

e Avance de alimentacion
e Profundidad de corte
e Vibraciones

e Diametro de mango
e Presion de la pinza
e Uniformidad del material (cambiar a una
herramienta de metal duro integral)

DISMINUIR
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Extractor de polvo “Kinetic Dust Extractor”

Mandriles para maquinas CNC

Pinzas elasticas

Mandriles portafresas

Mandriles para sierras con conexion HSK

Sistema para armar/desarmar mandriles

Fresas helicoidales con revestimiento DLCS Chrome

Fresas helicoidales

Fresas para fibra de vidrio y materiales compuestos

Fresas de corte axial en policristalino

Fresas de corte recto para CNC

Fresas con cuchillas intercambiables para CNC

Brocas de mortasar
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o \/ ORANGE
Extractor de polvo “Kinetic Dust Extractor” CM TOOLS®
Extrae polvo de MDF y aglomerado durante el trabajo @
DESCRIPCION mDm @ c0DIGO

Recambios

KINETIC
DUST EXTRACTOR

Q

Se monta y desmonta como

una simple tuerca de sujecion

- Sin riesgos para la seguridad y la salud.

- Rendimiento y ejecucion de gran calidad.

- Vida (il y costo excepcional.

- Ideal para trabajos de “Nesting” y fresado.

- Sin pérdida de tiempo durante su uso.

- Se utiliza como una sencilla tuerca de sujecion.

- Ideal para cualquier mandril de pinzas elasticas para fresas estandar.

- Disponible para pinzas ER32-ER40-EQC25(DING388).

- El revestimiento en ceramica gruesa otorga proteccion anticorrosiva,
anti-friccion y antiestética.

- Cuerpo del utensilio en aleacion ligera.

- Mayor absorcion del aire.

- Ligero y silencioso.

- Resultados excepcionales también a bajas revoluciones:
de 6.000 hasta 20.000 RPM.

- Materiales: aglomerado, aglomerado revestido, MDF, Corian®, cartén-yeso,
tableros de virutas y planchas laminadas de alta presién.

A Siguenos en
wges  Youls

=]t T

descargue las instrucciones

Kinetic Extractor de polvo

Extractor de polvo “Kinetic” para mandril con pinza ER20
Extractor de polvo “Kinetic” para mandril con pinza ER25
Extractor de polvo “Kinetic” para mandril con pinza DIN6388/E0C25
Extractor de polvo “Kinetic” para mandril con pinza ER32
Extractor de polvo “Kinetic” para mandril con pinza ER40

991.285.00 Llave de sector 80-90mm (ER20/ER25)
991.284.00 Llave de sector 95-100mm (EOC25/ER32/ER40) . —

80 1 992.081.ER20
80 1 992.081.ER25
100 1 992.101.E0C25
100 1 992.101.ER32
100 1 992.101.ER40

D
- / Opcional

T llave necesaria para montaje
NO incluida

a@ &=

para apretar la abrazadera recomendamos

el uso del destornillador dinamométrico
(pégina 380).

siempre utilizar con sistema
de aspiracion

Manguera
de aspiracion

Para obtener mejores
resultados mantenerse
cerca del panel

P
¢’

|:| Polvo - Aire vacio

Kinetic Extractor de polvo

| y | N 7] ‘\'l
o R At A L A L L) '|'. |

7 T

u vy
[Tt e Gk

|:| Aire comprimido
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183.310 LT

. . e o \/ ORANGE
Mandril de pinzas elasticas “ER40” con conexion conica HSK TOOLS

DESCRIPCION ﬁolrjlnl’llll?z\l'\‘ @ Rota(c:i‘()')ln”d((;e(r’echa Rotagopr? ilzﬁgierda
HSK-63F  Tuerca sin rodamientos ER40 1 183.310.01 183.310.02
HSK-63F  Tuerca con rodamientos ER40 1 183.310.11*
Recambios  990.117.00 Tomillo M6x6mm * Apropiado también para rotacion hacia la izquierda.

REVESTIMIENTO CROMADO:

. | - Evita el sobrecalientamiento

" - Protege de la oxidacion y corrosion

/ - Reduce la acumulacion de resina

~” - Mejores prestaciones y duracion del mandril.

S DESCRIPCION A uTILZAR @ cODIGO

Para maquinas Homag, Eima, IMA da 9/94,
Dubus, Weeke, Biesse, SCM, Morbidelli e
Masterwood.

CON PINZA Rotacion derecha
@ HSK-63F Tuerca sin rodamientos ER40 1 183.310.91
Recambios  990.117.00 Tomillo M6x6mm sin revestimiento cromado Orange Chrome®

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar la abrazadera recomendamos el uso del destomillador

R dinamométrico TW-200 (pagina 380).
Mandril de pinzas elasticas “ER40” con conexion conica 1S030

183.201

s A uTILIZAR TIRANTE @ c0DIGO
CON PINZA mm Rotacidn derecha
1S030 ER40 012-8 1 183.201.01

995.200  Para maquinas Biesse

183.211

s A uTILIZAR TIRANTE @ cODIGO
CON PINZA mm Rotacion derecha
1S030 ER40 ?13-9 1 183.211.01

Para maquinas Biesse con motores Omlat engine, Bulleri, Busellato, CMS y IMA

183.221

995.201

s A UTILIZAR TIRANTE @ cODIGO
CON PINZA mm Rotacidn derecha
1S030 ER40 #12,8-9 1 183.221.01

995.202 Para maquinas Alberti y Masterwood

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar la abrazadera recomendamos el uso del destomillador

R dinamométrico TW-200 (pagina 380).

992.383 R LK

Tuerca de ajuste pinza “ER40”

F—M50x1,5—j

DESCRIPCION @ Rota(éi(()igld(:(r)echa Rotafio(’)nD ilz(;?ierda
Tuerca sin rodamientos
‘ Tuerca para mandriles 183.201/211/221/310 1 992.383.01 992.383.02
Tuerca con rodamientos
: Tuerca para mandriles 183.201/211/221/310 1 992.383.11
= 063 =

991.184
DESCRIPCION % cODIGO

Llave “ER40” 1 991.184.00

www.cmtorangetools.com
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Mandril de pinzas elasticas “ER32” con conexion conica HSK TOOLS
(]
183.300 ZR==EMIE IE
- A uTILIZAR cODIGO cODIGO
S DescRipcion CON PINZA @ Rotacién derecha  Rotaci6n izquierda
HSK-63F  Tuerca sin rodamientos ER32 1 183.300.01 183.300.02
HSK-63F  Tuerca con rodamientos ER32 1 183.300.11*
Recambios ~ 990.118.00 Tomillo M6x10mm * Apropiado también para rotacidn hacia la izquierda.

| REVESTIMIENTO CROMADO:
| - Evita el sobrecalientamiento

(oRANGE

|\ cHrROME® | oS o ,
= \s/ Protege de la oxidacion y corrosion Para maquinas Homag, Eima de 9/94,
—— " - Reduce la acumulacion de resina _ Dubus, Weeke, Biesse, SCM,
ROTATION \/ - Mejores prestaciones y duracion del mandril. Morbidelli y Masterwood

RH |‘l B
) 1 i s DESCRIPCION A UTILIZAR @ c0DIGO

CON PINZA Rotacion derecha
@ HSK-63F Tuerca sin rodamientos ER32 1 183.300.91
Recambios  990.118.00 Tomillo M6x10mm sin revestimiento cromado Orange Chrome®

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar la abrazadera recomendamos el uso del destomillador

R, dinamométrico TW-200 (pagina 380).
Mandril de pinzas elasticas “ER32” con conexion conica 1S030

& 183.200 RELH

s A UTILIZAR TIRANTE c0DIGO c0DIGO
CON PINZA mm Rotacion derecha Rotacidn izquierda

1IS030 ER32 (12-8 1 183.200.01 183.200.02

995.200  Para maquinas Biesse

g 183.210 RHLH

s A UTILIZAR TIRANTE c0DIGO c0DIGO
CON PINZA mm Rotacidn derecha Rotacidn izquierda

1IS030 ER32 ?13-9 1 183.210.01 183.210.02

995.201  Para maquinas Biesse con motores Omlat, Bulleri, Busellato, CMS y IMA

| § 183.220 RHLH

s A UTILZAR TIRANTE @ c0DIGO c0DIGO
CON PINZA mm Rotacion derecha Rotacidn izquierda

1S030 ER32 012,89 1 183.220.01 183.220.02
995.202 Para maquinas Alberti y Masterwood

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar la abrazadera recomendamos el uso del destornillador

GRS dinamométrico TW-200 (pagina 380).

Mandril de pinzas elasticas “ER32” con conexion conica 1SO30

é 183250 sin brida de aluminio @

s A uiLizar TIRANTE @ cODIGO c0DIGO
CON PINZA mm Rotacidn derecha Rotacidn izquierda
IS030 ER32 (8,5 1 183.250.01 183.250.02
Para maquinas Morbidelli y SCM

995.250
T — 183251 con brida #69,5mm ensamblada (*) @

s A uTiLizar TIRANTE @ c0DIGO c0DIGO
CON PINZA mm Rotacidn derecha Rotacidn izquierda
1S030 ER32 (8,5 1 183.251.01 183.251.02

Recambios  992.501.00 Brida de aluminio @69,5mm*

Para maquinas Morbidelli y SCM

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar la abrazadera recomendamos el uso del destomillador

G, dinamométrico TW-200 (pagina 380).

www.cmtorangetools.com
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Mandril de pinzas elasticas “ER32” con conexion conica MK2/MK3

T 183.000/100 RHLH

A uTILIZAR H c0DIGO cODIGO
mm CON PINZA mm Rotacion derecha Rotacidn izquierda
MK2/M30x1,5 ER32 62 1 183.000.01 183.000.02
MK3/M30x1,5 ER32 70 1 183.100.01

Conexion conica MK2/MK3

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar la abrazadera recomendamos el uso del destornillador

SR dinamométrico TW-200 (pagina 380).

Mandril de pinzas elasticas “ER32” con conexion cilindrica 325mm

183.400

A UTILIZAR c0DIGO
mm CON PINZA TIRANTE @ Rotacién derecha
(#25x55 ER32 PS LEUCO 1 183.400.01

Para maquinas con sistema PS Leuco

995.400

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar la abrazadera recomendamos el uso del destornillador

SR dinamométrico TW-200 (pagina 380).

Tuerca de ajuste pinza “ER32"

~ o5 992.183 RH L

. DescripcioN @ Rota(c:i(;”)lr?ldi(r]echa Rotago(’]nD ilzﬁgierda
Tuerca sin rodamientos
; Tuerca para mandriles 183.000/100/200/250/300/400 1 992.183.01 992.183.02
Tuerca con rodamientos
Tuerca para mandriles 183.000/100/200/250/300/400 1 992.183.11 992.183.12

Llave “ER32”

991.183
: ___J:' DESCRIPCION ﬁ%& coDIGo

Llave “ER32” 1 991.183.00

www.cmtorangetools.com
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183.320

. A uTiLiZAR c0DIGO
_ S DESCRIPCION CON PINZA @ Rotacién derecha
- I HSK-63F  HSK Mandril con tuerca con rodamientos EOC25 1 183.320.01*
@ HSK-63F  HSK Mandril sin tuerca sin rodamientos EOC25 1 183.320.03

Recambios  992.283.01 Tuerca con rodamiento
992.283.11 Tuerca sin rodamiento

* Apropiado también para rotacion hacia la izquierda.

~

8  Para maquinas Homag, Eima de 9/94, Dubus, Weeke, Biesse, SCM, Morbidelli y Masterwood

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar la abrazadera recomendamos el uso del destomillador

SR dinamométrico TW-200 (pagina 380).

Tuerca de ajuste pinza EOC25 - “DING388"

PR 992.283

) c0DIGO
DESCRIPCION @ Rotacién derecha

Tuerca con rodamiento para mandril 183.320 1 992.283.01
Tuerca sin rodamiento para mandril 183.320 1 992.283.11

991.283
DESCRIPCION @ c0DIGO

Llave de sector para 58-62-65 1 991.283.00
Pinza elastica biconica EOC25 - “DING388”
185 - EOC25

mm g pulgadas @ CoDIGo mm B pulgadas @ CoDIG0
3 10 185.030.00 12 10 185.120.00
4 10 185.040.00 12,7 1/2 10 185.127.00
5 10 185.050.00 14 10 185.140.00
6 10 185.060.00 16 5/8 10 185.160.00
6,35 1/4 10 185.064.00 18 10 185.180.00
8 5/16 10 185.080.00 19,05 3/4 10 185.191.00
9,5 3/8 10 185.095.00 20 10 185.200.00
10 10 185.100.00 25 10 185.250.00

Nota: Bajo pedido estan disponibles pinzas en otra medidas.

185 - EOC16
- @ coDIGo o ougadas ﬁ%& c6DIGO

6 10 185.060.16 12 10 185.120.16
8 5/16 10 185.080.16 14 10 185.140.16
10 10 185.100.16 16 5/8 10 185.160.16

Nora: Bajo pedido estan disponibles pinzas en otra medidas.

www.cmtorangetools.com
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Pinza elastica “DIN6499”

\/ ORANGE
TOOLS®

184 - ER11
B @ cODIGO

10 184.020.11
10  184.030.11
10  184.040.11
10  184.050.11
10  184.060.11

o Ok WwN

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Pinzas bicdnicas intercambiables “ER11” (1 ~ 7mm) con ranuras axiales
intercaladas y contrapuestas para ajuste cilindrico de la herramienta.

- Amplio campo de ajuste bajo el didmetro nominal de la pinza +0-0,7mm.

- Adaptable a la mayoria de los mandriles cdnicos.

Nora: bajo pedido estan disponibles pinzas en otras medidas.

184 - ER20

B @ coDIGo
2 10  184.020.20
3 10  184.030.20
4 10  184.040.20
5 10  184.050.20
6 10  184.060.20
635 10  184.064.20
7 10  184.070.20
8 10  184.080.20
9 10  184.090.20
10 10  184.100.20
11 10  184.110.20
12 10  184.120.20
127 10  184.127.20

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Pinzas bicdnicas intercambiables “ER20” (1 ~ 13mm) con ranuras axiales
intercaladas y contrapuestas para ajuste cilindrico de la herramienta.

- Amplio campo de ajuste bajo el didmetro nominal de la pinza +0-0,7mm.

- Adaptable a la mayoria de los mandriles cdnicos.

Nora: bajo pedido estan disponibles pinzas en otras medidas.

184 - ER32

B @ CODIGO
3 10 184.030.00
40 4 10 184.040.00
5 10 184.050.00
6 10 184.060.00
6,35 10 184.065.00
= 7 10 184.070.00
m ‘ 8 10 184.080.00
B 9 10 184.090.00
‘ 33 952 10 184.095.00
10 10 184.100.00
Para mandriles serie 11 10 184.110.00
183.000/100/200/250,/300/400 12 10 184.120.00
CARACTERISTICAS TECNICAS: 12,7 10  184.127.00
- Pinzas bicnicas intercambiables “ER32” 14 10 184.140.00
§ conrapuestod para auste oindico ge o 15 10 184.150.00
- r;\enr]ralrigi%r;t;. 0 de ajuste bajo el didmetro 10 10 184.160.00
norr?inal de Fa pinzaJ+0-0,7#nm. 17 10 184.170.00
- Adaptable a la mayoria de los mandriles 18 10  184.180.00
conicos. 19 10 184.190.00
Nota: bajo pedido estan disponibles pinzas 20 10 184.200.00

en otras medidas.

— 184 - ER16
B @ c6DIGo

10  184.020.16

N
~
o1
N

3 10 184.030.16

4 10 184.040.16

5) 10 184.050.16

= B = 6 10  184.060.16
17—+ 7 10  184.070.16
CARACTERISTICAS TECNICAS: 8 10 184.080.16
- Pinzas bicénicas intercambiables “ER16” 9 10 184.090.16
(1 ~ 10mm) con ranuras axiales intercaladas 10 10 184.100.16

y contrapuestas para ajuste cilindrico de la

herramienta.
- Amplio campo de ajuste bajo el didmetro nominal de la pinza +0-0,7mm.
- Adaptable a la mayoria de los mandriles cdnicos.

Nora: bajo pedido estan disponibles pinzas en otras medidas.

184 - ER25

B @ CODIGO
3 10 184.030.25
4 10  184.040.25
5 10  184.050.25
6 10  184.060.25
635 10  184.064.25
8 10  184.080.25
9 10 184.090.25
10 10  184.100.25
12 10 184.120.25
127 10  184.127.25
14 10 184.140.25
16 10  184.160.25

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Pinzas bicdnicas intercambiables “ER25” (1 ~ 16mm) con ranuras axiales intercaladas
y contrapuestas para ajuste cilindrico de la herramienta.

- Amplio campo de ajuste bajo el didmetro nominal de la pinza +0-0,7mm.

- Adaptable a la mayoria de los mandriles cdnicos.

Nora: bajo pedido estan disponibles pinzas en otras medidas.

184 - ER40

8| e

' \ B @ coDIGo
3 10  184.032.00
4 10  184.042.00
46 5 10  184.052.00
6 10  184.062.00
6,35 10  184.064.00
7 10  184.072.00
8 10  184.082.00
952 10  184.096.00
10 10  184.102.00
12 10  184.122.00
4 127 10  184.128.00
14 10  184.142.00
16 10  184.162.00
18 10  184.182.00
19 10  184.192.00
Para mandriles serie 20 10 184.202.00
183.201/211/221/310 25 10 184.252.00

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Pinzas bicdnicas intercambiables “ER40” (3 ~ 25mm) con ranuras axiales
intercaladas y contrapuestas para ajuste cilindrico de la herramienta.

- Amplio campo de ajuste bajo el didmetro nominal de la pinza +0-0,7mm.

- Adaptable a la mayoria de los mandriles cénicos.

Nota: bajo pedido estan disponibles pinzas en otras medidas.

www.cmtorangetools.com
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Recambios para maquinas punto/punto CM TOOLS’
FFM33X34>‘

920x14 F.1”

M30x1,5 FILETTATURA @ c0DIGO c0DIGO
UTENSILE Rotacidn derecha Rotacidn izquierda
@20x14Fx1” 1 993.020.01 993.020.02
38mun M30x1,5 1 993.030.02

Llave
Para maquinas con eje roscado M33x3

Tirante para conexion 1S030

ﬂ - FF DESCRIPCION D: D popigo
mm mm
T D: Tirante para mandriles 183.200/201 “Biesse” 8 12 995.200.00
’ 1 Tirante para mandriles 183.210/211 “Biesse, Omlat, Bulleri, Busellato, Weeke, IMA” 9 13  995.201.00
I Tirante para mandriles para 183.220/221 “Alberti-Masterwood” 9 12,8 995.202.00
Tirante para mandriles para 183.250/251 “SCM - Morbidelli” 6,5 8,5 995.250.00

995.202 995.201 995.200 995.250 995.400 Tirante para mandriles para “PS-Leuco” 183.400 M8 995.400.00

PradbzAl

O

Mandril de pinzas biconicas con conexion conica MK2

o of

RHLH

S @ c0DIGO c0DIGO
Rotacion derecha Rotacién izquierda
®e——S MK2/@20x14Fx1" 1 123.000.01 123.000.02

Recambios 992.123.01 Tuerca de ajuste pinza RH
992.123.02 Tuerca de ajuste pinza LH
991.123.00 Llave de sector

1L
S

para apretar la abrazadera recomendamos el uso del
e destomillador dinamométrico (pégina 380).
Para este mandril utilizar el inserto
62 (pégina 380).

Pinza bicdnica para mandriles 123

Ds 3 Ds ‘
Ds @ cpico D @ c0DIGo

6 1 124.060.00 10 1 124.100.00
6,35 1 124.064.00 12 1 124.120.00
8 1 124.080.00 12,7 1 124.127.00
915 1 124.095.00 14 1 124.140.00

Mandril para conexion cilindrica para sierras

S D B EJES DE TRACCION L @ .
mm mm mm mm copico
20 59 30 4/M6/48 97,5 1 183.410.30

Recambios  990.116.00 Tornillo TSPEI M6x8,7x12mm (utilizar con espesor del cuerpo = 2,2mm)
991.067.00 Llave hexagonal 3mm A
991.064.00 Llave hexagonal 4mm

A usar con sierras de
didmetro méx @250mm

Opcional 990.083.00 Tornillo TSPEI M6x8x10mm (utilizar con espesor del cuerpo = 2,2mm)

para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_. destornillador dinamométrico (pégina 380).
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Mandril para sierras con conexion HSK

183.420

D B EJES DE TRACCION L .
mm mm mm cunieo

HSK-63F 59 30 4/M6/48 78 1 183.420.30
Recambios  990.116.00 Tornillo TSPEI M6x8,7x12mm A usar con sierras de didmetro max @250mm
991.064.00 Llave hexagonal 4mm / ' \ para mandril 183.420.30

Respetar siempre RPM max indicados en la sierra

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_. destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).

Mandril para sierras con conexion HSK

Puede encontrar sierras de ensambles y ranuras en pagina 38

183.421

D B EJES DE TRACCION L )
mm mm mm copieo

HSK-63F 98 30 6/M6,/80 102 1 183.421.30
Recambios  990.116.00 Tornillo TSPEI M6x8,7x12mm A A usar con sierras de didmetro max 8300mm
991.064.00 Llave hexagonal 4mm para mandril 183.421.30

Respetar siempre RPM méx indicados en la sierra

con arandela @98mm

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del Sierras para ensambles y ranuras disponibles bajo pedido

*_. destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).

183.422

D B EJES DE TRACCION L .
mm mm mm @ conico

HSK-63F 110 30 6/M6/80 40 1 183.422.30
Recambios  990.116.00 Tornillo TSPEI M6x8,7x12mm AA usar con sierras de didmetro méx @#350mm
991.064.00 Llave hexagonal 4mm para mandril 183.422.30

Respetar siempre RPM méax indicados en la sierra

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_. destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380

-

Sierras para ensambles y ranuras disponibles bajo pedido

www.cmtorangetools.com
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Mandril portafresa con conexion conica HSK

CRNAT 2550s"

PradbzAl

O

S

IS030

Para maquinas Biesse

DESCRIPCION

Mandril portafresa con conexion 1ISO30

DxL
mm

30x100

bajo pedido estan disponibles en otras medidas.

®©

1

c0DIGO
183.260.00

Para mandril HSK-63F, BT40, 1S040 DIN 2080,
SK40 DIN 69871, CAPTO C6 y 1S030, DIN 2080,
SK30 DIN 69871, HSK50, CAPTO C5

Una herramienta practica y indispensable en su taller para
armar y desarmar mandriles HSK-F63 y 1SO30 sin dafar
la superficie del mandril. Un cojinete de rodillo especial
bidireccional, fija el mandril a la arandela, ofreciendo la
proteccion maxima del mandril y de la herramienta.

. DxL 3

S DESCRIPCION mm @ CO0DIGO
HSK-63F  Mandril portafresa con conexion HSK  30x100 1 183.360.00
/,\@ HSK-63F Mandril portafresa con conexion HSK ~ 30x150 1 183.360.10
l‘E\/ HSK-63F  Mandril portafresa con conexion HSK ~ 35x100 1 183.361.00
‘H. HSK-63F  Mandril portafresa con conexion HSK  40x100 1 183.362.00

Para maquinas Homag, Eima de 9/94, Dubus, Weeke, Biesse, SCM,
I Morbidelli y Masterwood.
H- para apretar los tornillos recomendamos el uso del
1 *ﬂ destorillador dinamométrico (pégina 380).
Recambios para mandriles portafresas
Opcional i i
DESCRIPCION CoDIGO DESCRIPCION CODIGO
Tornillo M6x25 TCEI 990.098.00 Opcional
Brida macho @30mm 992.560.30M | Brida hembra @30mm 992.560.30F
Brida macho @35mm 992.560.35M | Brida hembra @35mm 992.560.35F
Brida macho @40mm 992.560.40M | Brida hembra @40mm 992.560.40F
Sistema universal para armar y desarmar mandriles
. D a
DESCRIPCION m @ CO0DIGO
Sistema universal para mandriles HSK-63F 63 1 183-HSK
Sistema universal para mandriles 1ISO30 50 1 183-1S0
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DLCS
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TECNOLOGIA OPTIMIZADA PARA HERRAMIENTAS INDUSTRIALES CNC (

DLCS es un revestimiento de carbono modificado con una mayor capacidad de carga, similar al diamante. El reves-
timiento especial de Nitruro de Cromo garantiza durabilidad y dureza, aumentando la resistencia de la superficie y
optimizando las propiedades triboldgicas del revestimiento de carbono. El revestimiento protege contra el sobrecalen-
tamiento excesivo que podria comprometer el rendimiento de la herramienta con el tiempo.

Dureza extrema Espesor El coeficiente Resistencia
del recubrimiento de recubrimiento minimo |  de friccion mas bajo a altas temperaturas
>HV 2.500 pm 2-4 0,1-0,2 de trahajo
El revestimiento garantiza una El revestimiento siiper delgado  Excelente deslizamiento durante iMenos sobrecalentamiento!
dureza en toda la superficie del  permite un afilado perfecto para el trabajo con friccion El revestimiento garantiza un
filo y una mayor proteccion contra  una excelente calidad del corte. reducida. Ideal para altas trabajo en seguridad hasta 400°,
el desgaste y la fatiga. velocidades de corte preservando los bordes cortantes
y aplicaciones Nesting. del desgaste excesivo.

REVESTIMIENTO DLCS
: EN NITRURO DE CROMO

AN UNCOATED iTriplique la vida 0til de su herramienta
en comparacion con una sin revestimiento!

Prueba realizada en los Estados Unidos con una fresa helicoidal de 12,7 mm

MAquina: Felder Profit H10 Nested Base/Overhead CNC Router

ParAMETROS DE TRABAJO: RPM = 18,000 - Avance =20 m/minuto

MATERIAL: Aglomerado melaminico de 19mm

APLICACION: Nesting completo

RENDIMIENTO: Fresa con revestimiento DLCS: 165 paneles de melanina.
Sin revestimiento cortd 56.

Corte de calidad despues
Felder Profit H10 Fresa con revestimiento DLCS ~ Aglomerado Melaminico de 165 paneles.

_-‘____-_— i .
|l i
— : = ]

3}
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Fresa de corte helicoidal positivo y negativo

CM

ORANGE
TOOLS®

g

Revestimiento DLCS Chrome Long Life HWM

IR

%WN

I+ B

2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2

2+2
3+3
3+3
2+2
2+2
3+3

N5

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

i
cODIGO

Rotacion derecha
190.080.41
190.504.41
190.100.41
190.101.41
190.120.41
190.121.41
190.505.41
190.506.41
190.507.41
190.508.41

190.513.41
190.813.41
190.320.41
190.515.41
190.517.41
190.815.41

14 R P

D | Iy L S
mm mm mm mm mm
8 32 7 80 8
9,52 28,6 7 76,2 9,52
10 32 7 80 8
LONGER LIFE L = U £l :
THAN UNCOATED 12 42 7 90 12
12 52 7 100 12
12,7 254 12 76,2 12,7
PERFORMANCE 12,7 28,6 12 76,2 12,7
12,7 34,9 12 88,9 12,7
12,7 41,3 12 101,6 12,7
Fresas de corte helicoidal positivo y negativo para ranurar
9,52 22,2 4,8 76,2 9,52
9,52 25,4 52 76,2 9,52
12 25 52 83 12
12,7 22,2 5,2 76,2 12,7
12,7 34,9 52 88,9 12,7
12,7 28,5 6 76,2 12,7
D 1 Iy L S
mm mm mm mm mm
4 15 7 50 4
5 22 8 60 5
6 22 8 60 6
6,35 22,2 7 63,5 6,35
8 32 7 80 8
9,52 28,6 7 76,2 9,52
10 32 7 80 10
10 42 7 90 10
12 42 7 90 12
12 52 7 100 12
12,7 25,4 12 76,2 12,7
12,7 28,6 12 76,2 12,7
12,7 34,9 12 88,9 12,7
12,7 41,3 12 101,6 12,7
16 55 24 110 16
18 5b 30 110 18
Fresas de corte helicoidal positivo y negativo para ranurar
9,52 22,2 4,8 76,2 9,52
9,52 25,4 5,2 76,2 9,52
12 25 5,2 83 12
12,7 22,2 5,2 76,2 12,7
12,7 34,9 5,2 88,9 12,7
12,7 28,5 6 76,2 12,7

- Metal duro super-micrograno de calidad superior

- 2 cortes helicoidales positivos y 2 negativos HW [22+2]
- 3 cortes helicoidales positivos y 3 negativos HW [Z3+3]
- Acabado dptimo en la superficie trabajada

- Optimo acabado en los dos lados del tablero.

para contornear, seccionar y perfilar a medida
la madera maciza y sus derivados. También para lami-
nados y material plastico con sorprendente eficacia y
alta velocidad de avance, piezas bien ajustadas a la
mesa de trabajo. Para montar en mandriles o adapta-
dores para centros de trabajo, maquinas punto/punto, y
pantdgrafos de CNC.

basados sobre célculos hipotéticos e informativos.

Cada aplicacion podria requerir diferentes parametros segiin el material
trabajado y las condiciones del maquinario.

CMT no se hace cargo de los dafios, directos o indirectos, debidos a
defectos o errores causados por estos diagramas.

2 Los resultados mostrados en estos diagramas son puramente empiricos,

#4-6mm AGLOMERADO
V¢ [m/min]
0 0.5 1.5 2 2.5 \

(d4mm

20 5-6mm éﬁ[u

25

WV H [mm] Profundidad de corte

24000 RPM
Factor de correccion Vf: MDF=0.8

1)t

1+1
1+1
1+1
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2

2+2
3+3
3+3
2+2
2+2
3+3

=

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

€0DIGO
Rotaci6n derecha

190.040.11
190.050.11
190.060.11
190.008.11
190.080.11
190.504.11
190.100.11
190.101.11
190.120.11
190.121.11
190.505.11
190.506.11
190.507.11
190.508.11
190.160.11
190.180.11

190.513.11
190.813.11
190.320.11
190.515.11
190.517.11
190.815.11

(@8-18mm AGLOMERADO

5

10
15
20
25

30

35

40

V¢ [m/min]
00 5 10 15 20 25
‘ 7
16mm
8-12,imm |
(18mm
LITH

45

50

18000 RPM

WV H [mm] Profundidad de corte

Factor de correccion Vf: MDF=0.8
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Fresa de corte helicoidal positivo

\/ ORANGE
TOOLS®
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198

D 1 L S
mm mm mm mm
3 12 50 3
3,18 12,7 50,8 6,35
4 15 50 4
4,76 15,87 50,8 6,35
5 17 50 5

6 22 60 6
6,35 19,05 50,8 6,35
6,35 254 63,5 6,35
8 22 70 8

8 32 80 8
9,52 28,57 76,2 9,52
10 32 70 10
10 42 80 10
10 52 90 10
12 32 83 12

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- HWM de la mejor calidad

- 1 corte helicoidal positivo HW [Z1]

- Acabado mejor en el lado inferior del tablero
- Evacuacion de las virutas hacia arriba.

Fresa de corte helicoidal negativos

T
T e,

10 198.030.11
10 198.001.11
10 198.040.11
10 198.005.11
10 198.050.11
10 198.060.11
10 198.007.11
10 198.008.11
10 198.080.11
10 198.081.11
10 198.504.11
10 198.100.11
10 198.101.11
10 198.102.11
10 198.120.11

EvpLE0: para contornear, seccionar y perfilar a
medida piezas bien sujetas a la mesa de tra-
bajo, materiales como la madera maciza y sus
derivados; laminados y material pldstico, con
sorprendente eficacia y a velocidades de avance
elevadas. Para montar en mandriles 6 adaptaores
para centros de trabajo, maquinas punto/punto,
pantdgrafos con CNC.

=S =

—— @3-12mm PLisTicos Y LAMINADOS

198

D | L S
mm mm mm mm
6 27 60 6

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- HWM de la mejor calidad

- 1 corte helicoidal negativo HW [Z1]

- Acabado excelente en el lado superior del tablero
- Evacuacion de las virutas hacia abajo.

Vs [m/min]
8

2 4 6 10 §
0 7

: 2
H
25

' H [mm] Profundidad de corte

&

16000~18000 RPM

Los resultados mostrados en estos diagramas son puramente empiricos, basados sobre clculos hipotéticos e informativos.
Cada aplicacion podria requerir diferentes pardmetros segin el material trabajado y las condiciones del maquinario.
CMT no se hace cargo de los dafios, directos o indirectos, debidos a defectos o errores causados por estos diagramas.

M 24| R €8
® e,

10 198.660.11

EvpLEo: para contornear, seccionar y perfilar a
medida piezas bien sujetas a la mesa de tra-
bajo, materiales como la madera maciza y sus
derivados; laminados y material pldstico, con
sorprendente eficacia y a velocidades de avance
elevadas. Para montar en mandriles 6 adaptaores
para centros de trabajo, maquinas punto/punto,
pantdgrafos con CNC.

———— ©3-12mm Mapera BLaNDA

Vs [m/min]
8 10
7

0 2 4 6

(13-6mm

10

15

20
H
25

' H [mm] Profundidad de corte

ya

18000~24000 RPM

Factor de correccidn Vf:

Madera dura=0.9

Trabajando cortes trasversales a la veta=0.7
Aglomerado=1.1

www.cmtorangetools.com
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0

i s CRAT $525°
Fresa de corte helicoidal positivo TOOLS
e fil 22 R0 €22~
D I L S @ c0DIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha
3 12 50 3 10 191.030.11
3 12 60 6 10 191.630.11
3 12 60 8 10 191.830.11
3,18 12,7 50,8 6,35 10 191.001.11
3,5 12 60 6 10 191.635.11
3,97 12,7 50,8 6,35 10 191.003.11
L 4 15 50 4 10 191.040.11
4 15 60 6 10 191.640.11
4 15 60 8 10 191.840.11
— 4,76 19,05 50,8 6,35 10 191.005.11
5 17 50 5 10 191.050.11
5 17 60 6 10 191.650.11
5 17 60 8 10 191.850.11
1 6 27 70 6 10 191.060.11
6 27 70 8 10 191.860.11
6,35 19,05 50,8 6,35 10 191.007.11
6,35 25,4 63,5 6,35 10 191.008.11
7 32 80 8 10 191.870.11
7,94 25,4 762 12,7 10 191.501.11
8 22 70 8 10 191.080.11
8 32 80 8 10 191.081.11
8 42 90 8 10 191.082.11
9 32 83 12 10 191.890.11
ﬂ12.14mm PLASTICOS Y LAMINADOS 9,52 31,75 82,5 12,7 10 191.503.11
Vi [m/min] 10 32 80 8 10 191.800.11
. s 6 RETIN 10 32 80 10 10 191.100.11
. 7 10 32 83 12 10 191.900.11
s 10 42 90 10 10 191.101.11
10 10 42 90 12 10 191.901.11
3 12 35 83 8 10 191.820.11
o 12 35 83 12 10 191.120.11
18 %H— 12 4 90 12 10 191.121.11
2 12 52 100 12 10 191.122.11
W H [mm] Profundidad de corte 12,7 31,75 76,2 12,7 10 191.505.11
14000~18000 RPM 12,7 38,1 88,9 12,7 10 191.506.11
12,7 50,8 101,6 12,7 10 191.507.11
14 50 110 14 1 191.140.11
@12-20mm Mapera BLanoa 16 55 110 16 1 191.160.11
e s w0 b V1f4[m/f12'”\] 16 35 90 16 1 191.161.11
0 > 16 72 120 16 1 191.165.11
10 20 72 120 20 1 191.200.11

20

30
40 Mﬂ«ﬁ
50

WV H [mm] Profundidad de corte

18000 RPM

Espesor de corte 0.5-2mm

Factor de correccion Vf:

Madera dura=0.9

Trabajando cortes trasversales a la veta=0.7

Los resultados mostrados en estos diagramas son puramente empiricos, basados sobre calculos hipotéticos e informativos.

- HWM de la mejor calidad
- 2 cortes helicoidales positivos HW [Z2]
- Acabado dptimo de la superficie trabajada

- Acabado excelente en el lado inferior del tablero

- Evacuacion de las virutas hacia arriba.

A Cada aplicacion podria requerir diferentes pardmetros seglin el material trabajado y las condiciones del maquinario.
CMT no se hace cargo de los dafios, directos o indirectos, debidos a defectos o errores causados por estos diagramas.

para contornear, seccionar y perfilar a medi-
da piezas bien sujetas a la mesa de trabajo, materia-
les como la madera maciza y sus derivados; lamina-
dos y material plastico, con sorprendente eficacia y a
velocidades de avance elevadas.
Para montar en mandriles o adaptadores para centros
de trabajo, méaquinas punto/punto, pantdgrafos con
CNC, manuales y en electrofresadoras.
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\/ ORANGE
Fresa de corte helicoidal negativo CM TOOLS®

TSN

D I L s @ Cc0DIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha
3 12 50 3 10 192.030.11
3 12 60 6 10 192.630.11
3 12 60 8 10 192.830.11
3,18 12,7 50,8 6,35 10 192.001.11
3,97 12,7 50,8 6,35 10 192.003.11
4 15 50 4 10 192.040.11
4 15 60 6 10 192.640.11
4 15 60 8 10 192.840.11
4,76 19,05 50,8 6,35 10 192.005.11
5 17 50 5 10 192.050.11
5 17 60 6 10 192.650.11
5 17 60 8 10 192.850.11
6 27 70 6 10 192.060.11
6 27 70 8 10 192.860.11
6,35 19,05 50,8 6,35 10 192.007.11
6,35 25,4 63,5 6,35 10 192.008.11
7,94 25,4 76,2 12,7 10 192.501.11
LH H;j 8 22 70 8 10 192.080.11
D 8 32 80 8 10 192.081.11
8 42 90 8 10 192.082.11
9,52 31,75 82,5 12,7 10 192.503.11
10 32 80 8 10 192.800.11
10 32 80 10 10 192.100.11
@12-14mm PuisTicos Y LAMINADOS 10 42 90 10 10 192.101.11
Vg [m/min] 10 32 83 12 10 192.900.11
.4 5 6 7 8 10y 12 35 83 8 10 192.820.11
6 12 35 83 12 10 192.120.11
12,7 31,75 76,2 12,7 10 192.505.11
. 12,7 38,1 88,9 12,7 10 192.506.11
14 12,7 50,8 101,6 12,7 10 192.507.11
16 14 52 110 14 1 192.140.11
;3 {@T 16 55 110 16 1 192.160.11
W H [mm] Profundidad de corte para contorear, seccionar y perfilar a medi-
14000-18000 RPM - HWM de la mejor calidad da piezas bien sujetas a la mesa de trabajo, materia-
- 2 cortes helicoidales negativos HW [Z2] les como la madera maciza y sus derivados; lamina-
- Acabado dptimo de la superficie trabajada dos y material plastico, con sorprendente eficacia y a
- Acabado excelente en el lado superior del tablero velocidades de avance elevadas.
©12-20mm MaDERA BLANDA - Evacuacion de las virutas hacia abajo. Para montar en mandriles o adaptadores para centros
Vs [m/min] de trabajo, maquinas punto/punto, pantdgrafos con
04 6 8 10 1 14 16y CNC, manuales y en electrofresadoras.

10

20

30
40 Eﬂﬁ«ﬁ
50

' H [mm] Profundidad de corte

18000 RPM

Espesor de corte 0.5-2mm

Factor de correccion Vf:

Madera dura=0.9

Trabajando cortes trasversales a la veta=0.7

ya

Los resultados mostrados en estos diagramas son puramente empiricos, basados sobre clculos hipotéticos e informativos.
Cada aplicacion podria requerir diferentes pardmetros segin el material trabajado y las condiciones del maquinario.
CMT no se hace cargo de los dafios, directos o indirectos, debidos a defectos o errores causados por estos diagramas.
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\/ ORANGE

Fresa de corte helicoidal positivo TOOLS’
Hl 23 | RH | LH <22
D I L S copico copico
mm mm mm mm Rotacidn derecha Rotacién izquierda
8 32 80 8 10 193.081.11 193.081.12
10 32 80 10 10 193.100.11 193.100.12
10 42 90 10 10 193.101.11
12 85 83 12 10 193.120.11 193.120.12
12 42 90 12 10 193.121.11
12 52 100 12 10 193.122.11
14 58 110 14 1 193.140.11
16 55) 110 16 1 193.160.11 193.160.12
16 35 90 16 1 193.161.11
16 72 120 16 1 193.165.11
18 55 110 18 1 193.180.11
20 60 120 20 1 193.200.11 193.200.12
20 70 120 20 1 193.201.11
CARACTERISTICAS TECNICAS: EwpLeo: para contornear, seccionar y perfilar a
- HWM de la mejor calidad medida piezas bien sujetas a la mesa de trabajo,
- 3 cortes helicoidales positivos HW [Z3] materiales como la madera maciza y sus derivados;
- Acabado dptimo de la superficie trabajada laminados y material plastico, con sorprendente efi-
g Q - Acabado excelente en el lado inferior del tablero cacia y a velocidades de avance elevadas.
D - Evacuacion de las virutas hacia arriba. Para montar en mandriles o adaptadores para centros
de trabajo, maquinas punto/punto y pantdgrafos
con CNC.

—— @12-14mm PLisTicos Y LAMINADOS ——— @12-20mm MaDERA BLANDA

V¢ [m/min] V¢ [m/min]
9 10 \ 002 4 & 10 12 14 16 §
I 7

44 5 6 71 8

6
8
10
12
14 |
16

2% 40
18 | | | H 50

WV H [mm] Profundidad de corte

10 [

20

30

Z

¥ H [mm] Profundidad de corte

14000-18000 RPM 18000 RPM
Espesor de corte 0.5-2mm

Factor de correccion Vf:
Madera dura=0.9
Trabajando cortes trasversales a la veta=0.7

Cada aplicacion podria requerir diferentes pardmetros segiin el material trabajado y las condiciones del maquinario.

f Los resultados mostrados en estos diagramas son puramente empiricos, basados sobre calculos hipotéticos e informativos.
CMT no se hace cargo de los dafios, directos o indirectos, debidos a defectos o errores causados por estos diagramas.

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

Fresa de corte helicoidal negativo TOOLS®
g M 23 RH | LH |8 NG

D I L s @ c0DIGO c0DIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacién izquierda
10 32 80 10 10 194.100.11
10 42 90 10 10 194.101.11
12 35 83 12 10 194.120.11 194.120.12
12 42 90 12 10 194.121.11
14 50 110 14 1 194.140.11
16 55 110 16 1 194.160.11 194.160.12
16 35 90 16 1 194.161.11
18 k) 110 18 1 194.180.11
20 60 120 20 1 194.200.11 194.200.12
20 72 120 20 1 194.201.11
20 102 165 20 1 194.202.11

CARACTERISTICAS TECNICAS: EmpLeo: para contornear, seccionar y perfilar a medi-

- HWM de la mejor calidad da piezas bien sujetas a la mesa de trabajo, materia-

- 3 cortes helicoidales negativos HW [Z3] les como la madera maciza y sus derivados; lamina-

- Acabado dptimo de la superficie trabajada dos y material plastico, con sorprendente eficacia y a

- Acabado excelente en el lado superior del tablero velocidades de avance elevadas.

- Evacuacion de las virutas hacia abajo. Para montar en mandriles 0 adaptadores para centros
de trabajo, mdquinas punto/punto y pantdgrafos
con CNC.

—— @12-14mm PLAsTICOS Y LAMINADOS — ———— @12-20mm MabEerA BLanDA
Vs [m/min] Vg [m/min]
44 5 6 7 8 9 10 00 2 4 6 10 12 14 16
L 7
6 10 |
8
10 20
12 30
14
40
16 %
wl || H 50

&

W H [mm] Profundidad de corte  H [mm] Profundidad de corte

14000-18000 RPM 18000 RPM
Espesor de corte 0.5-2mm

Factor de correccion Vf:
Madera dura=0.9
Trabajando cortes trasversales a la veta=0.7

Cada aplicacion podria requerir diferentes pardmetros segin el material trabajado y las condiciones del maquinario.

f Los resultados mostrados en estos diagramas son puramente empiricos, basados sobre clculos hipotéticos e informativos.
CMT no se hace cargo de los dafios, directos o indirectos, debidos a defectos o errores causados por estos diagramas.

www.cmtorangetools.com
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Fresa de corte helicoidal positivo con rompeviruta TOOLS’
Pl 195 M 23R RH | LR (<22~
D | L S c0DIGO cODIGO
mm mm mm mm Rotacién derecha Rotacidn izquierda
8 32 80 8 10 195.081.11 195.081.12
8 42 90 8 10 195.082.11
10 32 80 10 10 195.100.11 195.100.12
10 42 90 10 10 195.101.11
12 35 83 12 10 195.120.11 195.120.12
12 42 90 12 10 195.121.11
12 52 100 12 10 195.122.11
12,7 38,1 88,9 12,7 10 195.506.11
L 14 58 110 14 1 195.140.11
16 B9 110 16 1 195.160.11 195.160.12
16 35 90 16 1 195.161.11
16 72 120 16 1 195.165.11
I 18 55 110 18 1 195.180.11
20 60 120 20 1 195.200.11 195.200.12
20 72 120 20 1 195.201.11
20 102 165 20 1 195.202.11
.' - 1<H — @8-10mm Mapera BLanpa 012-20mm Mapera Branpa
D V¢ [m/min] V¢ [m/min]
00 2 4 6 8 10 12 14 N 00 5 10 15 20 25
7 7
CARACTERISTICAS TECNICAS: 5 10
- HWM de la mejor calidad
- 3 cortes helicoidales positivos HW [Z3] con rompevirutas 10 20
- Acabado dptimo de la superficie trabajada (max 0.3mm) 15 30
- Acabado excelente en el lado inferior del tablero
- Evacuacion de las virutas hacia arriba. 20 @ 40
EvpLE0: para contornear, seccionar y perfilar a medida % : % -
piezas bien sujetas a la mesa de trabajo, materiales como W H [mm] Profundidad de corte WV H [mm] Profundidad de corte
la madera maciza y sus derivfz_ados_; laminados y material 18000 RPM 18000 RPM
plastico, con sorprendente eficacia y a velocidades de | paoor ge correccion VE: Factor de correccion Vf:
avance elevadas. Madera dura=0.8 Madera dura=0.8
Para montar en mandriles o adaptadores para centros de adera dura e . adera dura - -
trabajo, maquinas punto/punto y pantografos con CNC. Aglomerado sin revestimiento=1.3 Aglomerado sin revestimiento=1.3

Cada aplicacion podria requerir diferentes pardmetros segiin el material trabajado y las condiciones del maquinario.

f Los resultados mostrados en estos diagramas son puramente empiricos, basados sobre clculos hipotéticos e informativos.
CMT no se hace cargo de los dafios, directos o indirectos, debidos a defectos o errores causados por estos diagramas.

Fresa de corte helicoidal positivo con rompeviruta

- e il 24 [ RH 227

1 L S copico
mm mm mm mm Rotacion derecha
12 42 90 12 10 197.121.11
14 50 110 14 1 197.140.11
16 55 110 16 1 197.160.11
16 35 90 16 1 197.161.11
18 55 110 18 1 197.180.11
20 60 120 20 1 197.200.11
L 20 70 120 20 1 197.201.11
CARACTERISTICAS TECNICAS: EvpLE0: para contornear, seccionar y
- HWM de la mejor calidad perfilar a medida madera maciza y sus
- 4 cortes helicoidales positivos HW con rompevirutas [Z2+2R] derivados. Para montar en mandriles o
- Rugosidad (méx 0,1mm) adaptadores para centros de trabajo,
- Acabado excelente en el lado inferior del tablero maquinas punto/punto y pantégrafos con
- Evacuacion de las virutas hacia arriba. CNC.
El diseiio especial con 4 hélices
(2 cortes + 2 rompevirutas) permite
una velocidad de avance elevada

con un excelente acabado.

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

Fresa de corte helicoidal negativo con rompeviruta TOOLS®

~=-S 9 6 DOWN
- 1 HWMZ3R R LH €8 NG
D I L s @ coDIGO coDIGo
mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacidn izquierda
8 32 80 8 10 196.081.11
10 42 90 10 10 196.101.11
12 35 83 12 10 196.120.11 196.120.12
12 42 90 12 10 196.121.11
12 52 100 12 10 196.122.11
12,7 38,1 88,9 12,7 10 196.506.11
14 50 110 14 1 196.140.11
16 55 110 16 1 196.160.11 196.160.12
_ L 18 55 110 18 1 196.180.11
20 60 120 20 1 196.200.11 196.200.12
20 72 120 20 1 196.201.11

EmpLE0: para contornear, seccionar y perfilar
a medida piezas bien sujetas a la mesa
de trabajo materiales como la madera
maciza y sus derivados; laminados y mate-
rial plastico, con sorprendente eficacia y
a velocidades de avance elevadas. Para
montar en mandriles o adaptadores para
centros de trabajo, maquinas punto/punto,
pantdgrafos con CNC.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- HWM de la mejor calidad

- 3 cortes helicoidales negativos HW con rompevirutas [Z3R]
I - Acabado dptimo de la superficie trabajada (max 0.3mm)

- Acabado excelente en el lado superior del tablero

- Evacuacion de las virutas hacia abajo.

—— ©12-20mm MaberA BLanba
Vs [m/min]
20 2

———— @8-10mm MaDERA BLanDA
Vg [m/min]

00 2 4 6 8 10 12 14 00 5 10 15 5 N
7 7
5 10
10 20
15 30
20 40
&7 ’
25 50
WV H [mm] Profundidad de corte W H [mm] Profundidad de corte
18000 RPM 18000 RPM

Factor de correccion Vf:
Madera dura=0.8
Aglomerado sin revestimiento=1.3

Factor de correccion V:
Madera dura=0.8
Aglomerado sin revestimiento=1.3

Los resultados mostrados en estos diagramas son puramente empiricos, basados sobre calculos hipotéticos e informativos.
Cada aplicacion podria requerir diferentes pardmetros seglin el material trabajado y las condiciones del maquinario.
CMT no se hace cargo de los dafios, directos o indirectos, debidos a defectos o errores causados por estos diagramas.

www.cmtorangetools.com
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- . . \/ ORANGE
Fresa de corte helicoidal positivo para asiento cerradura TOOLS’

ine 195 BHZ3R 23 S8

I I L S @ cODIGO
mm mm mm mm mm Rotacion derecha
Con rompeviruta
14 95* 45 150 14 1 195.142.11
14 125* 45 170 14 1 195.144.11
16 95* 45 150 16 1 195.162.11
16 120* 50 170 16 1 195.164.11
18 95* 45 150 18 1 195.182.11
Sin rompeviruta
N 16 95* 45 150 16 1 193.162.11

* La longitud 95mm se consigue en 2-3 pasadas

CARACTERISTICAS TECNICAS:

L - HWM de la mejor calidad

- 3 cortes helicoidales positivos HW [Z3R] con rompevirutas
- Rugosidad (max 0,3mm)

- Con asiento para anillo de retencion (seeger)

EvpLe0: para contornear, seccionar y perfilar
a medida piezas bien sujetas a la mesa de
trabajo, materiales como la madera maciza y
sus derivados; laminados y material plastico,
con sorprendente eficacia y a velocidades de
- Evacuacion de las virutas hacia arriba. avance elevadas. Para montar en mandriles o
- Acabado excelente en el lado inferior del tablero adaptadores para centros de trabajo, maqui-
I nas punto/punto y pantdgrafos con CNC.

— GUIA PARA LA ELABORACION DE UNA RANURA PROFUNDA ——— [F———————————— 1

L —

Reduciendo la longitud de la ranu-
ra aproximadamente 0.1mm por
tramo, se reduce el riesgo de rotu-
ra, en tanto que la herramienta no
toca el lado de la ranura en toda

su longitud.

/

Fresa de corte helicoidal positivo con rompeviruta, con bisel 60° para cerradura

ﬁSﬁ

195.143/163

1 L S
mm mm mm mm
14 58 110 14
16 55 110 16

I 23R RH S

@ coDIGo
Rotacidn derecha
1 195.143.11
1 195.163.11

Fresa de corte helicoidal positivo sin rompeviruta,

con bisel 60° para cerradura

191.143/163

1 L S
mm mm mm mm
14 50 110 14
16 39 110 16

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- HWM de la mejor calidad

- 3 cortes helicoidales [Z3]

- Rugosidad (méx 0,3mm)

- Acabado excelente en el lado inferior del tablero
- Evacuacion de las virutas hacia arriba.

il 23 R S

@ c0DIGO
Rotacion derecha
1 191.143.11
1 191.163.11

EmpLE0: para contornear, seccionar y perfilar a medi-
da piezas bien sujetas a la mesa de trabajo, mate-
riales como la madera maciza y sus derivados; lami-
nados y material plastico, con sorprendente eficacia
y a velocidades de avance elevadas. Para montar en
mandriles o adaptadores para centros de trabajo,
maquinas punto/punto y pantégrafos con CNC.

www.cmtorangetools.com
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Fresa de cuchillas reversibles para asiento de cerradura con rompeviruta TOOLS®
5 INSERT ) E
p 3 662 LU 22X
mDm mlm ml;n msm @ Rotagitt)igldi(rlecha
16 23/95* 150 16 1 662.160.11

Recambios  790.230.2R  Cuchilla 23x7x1.5mm 2-RT HWM (Minimo 10 uds. 6 miiltiples)
790.230.2R-X2 Cuchilla 23x7x1.5mm 2-RT HWM (2 uds. para confecciones)
790.230.3R  Cuchilla 23x7x1.5mm 3-RT HWM (Minimo 10 uds. 6 miiltiples)
790.230.3R-X2 Cuchilla 23x7x1.5mm 3-RT HWM (2 uds. para confecciones)
990.082.00  Tornillo TCPTI M3x4x5.7mm T8 Torx
991.063.00  Llave Tox T8

* La longitud 95mm se consigue en 4-5 pasadas.

CARACTERISTICAS TECNICAS: EmpLE0: para contornear, seccionar y perfilar a medi-
- Realizada en acero especial de alta resistencia da piezas bien sujetas a la superficie de trabajo
- 2 cortes HW [Z2] rompeviruta HW materiales como madera maciza y sus derivados, con

sorprendente eficacia y a altas velocidades de avance.
Para montar en mandriles o adaptadores para centros
de trabajo, maquinas punto/punto, pantégrafos y
fresadoras CNC. Es una solucién econémicamente
conveniente si se compara con las fresas helicoidales
de metal duro integral o fresas de placa soldada.

150

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_. destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).

— GUIA PARA LA ELABORACION DE UNA RANURA PROFUNDA

| |

| |

| |

: |

|

23 ) , I (©) I
Reduciendo la longitud de la ranura I \ |
aproximadamente 0.1mm por tramo, I |
se reduce el riesgo de rotura, en I |
| |

| |

| |

| |

| |

I I

tanto que la herramienta no toca
el lado de la ranura en toda su
longitud.

Fresa de cortes helicoidales positivos con rompeviruta para vigas laminadas de madera

=1 195 HSSZR R e

D I L 3 @ coDIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha
30 170 235 30 1 Y195.300.51
40 165 235 30 1 195.400.51
50 215 295 30 1 195.500.51

[_]1 Disponible bajo pedido
Bajo pedido se fabrican fresas sin rompeviruta, con rotacion izquierda y tamano personalizado.

CARACTERISTICAS TECNICAS: EmpLE0: para contornear, seccionar y perfilar vigas
- Herramienta de acero rapido de Cobalto; laminadas de madera. Para maquinds Hundegger.
- 3 cortes helicoidales positivos con rompeviruta [Z3R];

L - Velocidad maxima 6000~10000 RPM.

- Velocidad de alimentacién 2m/minute.
- Evacuacion de las virutas hacia arriba.

www.cmtorangetools.com
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Fresa de cortes helicoidales positivos de radio convexo en 2D/3D \/

(bola conica)

ORANGE
TOOLS®

=S

g

EXCELENTE PARA EL CORTE:

¢ Acrilonitrilo-Butadieno-Estireno (ABS)

* Acrilico

* Piedra Acrilica

¢ Aluminio

e Latén

* Bronce

* Compuesto

* Cobre

¢ Corian®

* Coroplast®

* Dibond®

¢ Ethafoam®

¢ Espuma de acetato de etileno-vinilo
(EVA)

152

D R A | L
mm mm mm mm
0,8 0,4 5,5° 25 70
0,8 0,4 6,2° 25,4 76,2
1,6 0,8 4,5° 25 70
1,6 0,8 54° 25,4 76,2
1,6 0,8 5,5° 30 80
2 1 & 80 120
32 1,6 2,5° 30 70
3,2 1,6 3,6° 25,4 76,2
3,2 1,6 2,5° 50 90
6 3 & 50 100
6,4 3,2 3° 50,8 101,6

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- HWM de la mejor calidad

- Cortes helicoidales positivos HW [Z2/Z3]

- Acabado dptimo de la superficie trabajada

- Acabado excelente en el lado inferior del tablero
- Evacuacion de las virutas hacia arriba.

* Polipropileno Expandido (EPP)

* Espuma de poliestireno expandido (EPS)
* Espuma de poliestireno extruido (XPS)

* Fibra de vidrio

* Compuestos fendlicos
* Plasticos

* Espuma de polietileno

* Poli (metacrilato de metilo) (PMMA)

I 22| 23 RH <207

S @ coDIGO
mm Rotacion derecha
6 3 10 152.060.082
6,35 3 10 152.064.082
6 3 10 152.060.162
6,35 3 10 152.064.162
8 3 10 152.080.163
12 2 10 152.120.208
6 3 10 152.060.323
6,35 3 10 152.064.322
8 3 10 152.080.325
12 2 10 152.120.605
12,7 2 10 152.127.635

EwmpLEo: especialmente disenado para el perfilado CNC

2D y 3D tallado en aluminio, madera y plastico.

- Una herramienta perfecta para la talla 3D.

- Precisién en 2D y 3D a gran escala de talla.

- Ideal para perfiles profundos.

- Sefalizacién dimensional.

- Carpinteria 3D.

- Contorno, modelado 2D y 3D para confecciones de
gabinetes, fabricacion de letreros, fabricacion de
muebles y moldes para joyas.

- Perfecto para fabricantes de modelos en grandes per-
files de fresado 3D en espuma EPS y otros materiales.

CONSEJO AL FRESAR PLASTICOS

* prestar atencion a la entrada de calor

* prestar atencion a las cargas de viruta
cuando se utilizan didametros pequefios

e utilizar aire comprimido para mantener la
viruta lejos y enfriar la herramienta

* Tarjeta de PCB de fibra de vidrio * Polylam®

* Junta de espuma * Espuma de poliuretano

* Grafito * PVC

* HDPE * Junta de espuma de PVC

* HDU * Carteles

¢ Uretano de alta densidad * Carteles/paneles de espuma

* Lexan® * Titanio

* MDF / HDF * Moldes

* PALFOAM™ * Madera

* Fenoles * Espuma de polietileno cruzado (XPE)

Fresa de cortes helicoidales positivos de radio convexo

S

ey

199

D R 1 L
mm mm mm mm
3,18 1,6 12,7 50,8
6 S 27 70
6,35 3,18 25,4 63,5
8 4 32 80
9,52 4,76 28,57 76,2

10 5 32 80
12 6 35 80
12,7 6,35 SINS 76,2
15,88 7,94 57,15 109,5
16 8 55 110
19,05 9,52 57,15 109,5

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- HWM de la mejor calidad

- 2 cortes helicoidales positivos HW [Z2]

- Acabado dptimo de la superficie trabajada

- Acabado excelente en el lado inferior del tablero
- Evacuacion de las virutas hacia arriba.

LT

s @ c0DIGO
mm Rotacion derecha
6,35 10 199.001.11
6 10 199.060.11
6,35 10 199.008.11
8 10 199.081.11
9,52 10 199.504.11
10 10 199.100.11
12 10 199.120.11
12,7 10 199.505.11
15,88 1 199.509.11
16 1 199.160.11
19,05 1 199.511.11

EmpLE0: para contornear, seccionar y perfilar a medida
piezas bien sujetas a la mesa de trabajo, materiales
como la madera maciza y sus derivados; laminados y
material plastico, con sorprendente eficacia y a veloci-
dades de avance elevadas. Para montar en mandriles o
adaptadores para centros de trabajo, maquinas punto/
punto, pantdgrafos con CNC, manuales y en electrofre-
sadoras.

www.cmtorangetools.com
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Fresa para fibra de vidrio y materiales compuestos \/ ORANGE
Revestimiento DLCS Chrome CMT TOOLS®

e il RH <

PERFORMANCE
D 1 L S c0DIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha
6 19 60 6 10 151.060.19E
6,35 25,4 63,5 6,35 10 151.064.25E
8 25 60 8 10 151.080.25E
12 25 75 12 10 151.120.25E
12,7 38 89 12,7 10 151.127.38E
L para contornar, seccionar y perfilar a medida
1 - Carburo integral micrograno de alta calidad fibras de vidrio, fendlico y materiales compuestos.
- Afilado especial de los cortes helicoidales Para montar en mandriles 0 adaptadores para centros
positivos para un acabado excelente de trabajo, mdquinas punto a punto, pantdgrafos
- Revestimiento DLCS Chrome CNC y electrofresadoras manuales.

- excelente resistencia al desgaste
- mejor evacuacion de la viruta

- calidad de corte superior

- menor sobrecalentamiento

H}J LH - mayor productividad
D

3x REVESTIMIENTO DLCS
EN NITRURO DE CROMO

LONGER LIFE o ey .
WILNIMAE  iTriplique la vida atil de su herramienta

en comparacion con una sin revestimiento!

Fresa para fibra de vidrio y materiales compuestos Revestimiento DLCS Chrome

s il RH <2

PERFORMANCE
D | L S cODIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha
6 19 60 6 10 151.060.19D
6,35 25,4 63,5 6,35 10 151.064.25D
8 25 60 8 10 151.080.25D
12 25 75 12 10 151.120.25D
12,7 38 89 12,7 10 151.127.38D
o L para contornar, seccionar y perfilar a medida
\ - Carburo integral micrograno de alta calidad fibras de vidrio, fendlico y materiales compuestos.
- Afilado especial de los cortes helicoidales positivos La geometria de la punta a 135° permite un avance
para un acabado excelente vertical minimizando la flexién de la pieza a trabajar
- Revestimiento DLCS Chrome Para montar en mandriles 0 adaptadores para centros
de trabajo, maquinas punto a punto, pantdgrafos
I CNC y electrofresadoras manuales.

- excelente resistencia al desgaste |
- mejor evacuacion de la viruta
- calidad de corte superior

- menor sobrecalentamiento

- mayor productividad

3x REVESTIMIENTO DLCS
EN NITRURO DE CROMO

LONGER LIFE o v '
Afitado WIITNE)  iTriplique la vida dtil de su herramienta

135° en comparacion con una sin revestimiento!
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Fresa de corte negativo en diamante (PCD) v ?oR{)\l':‘sG@E
141 (cuerpo en HWM) DP ‘ Zl H RH ‘@

D | L s 7 @ CODIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha
6 10 60 6 1 neg. 1 141.260.61
8 15 65 8 1 neg. 1 141.280.61
10 15 65 10 1 neg. 1 141.300.61
12 20 70 12 1 neg. 1 141.320.61

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Realizada con cuerpo en micrograno de carburo integral de alta calidad

- En nuevo metal duro integral

- Corte recto negativo

- DP “H3".

- Cortes reafilables (max 3/4 veces).

- Velocidad de avance en MDF 3-4 m/min para fresas de @6 y @8mm y 4-5m/min para @10 y @12mm

EmpLeo: para contornear y seccionar materiales abrasivos como laminados, MDF y aglomerados.
Para montar en mandriles o adaptadores para centros de trabajo, maquinas punto/punto y pantégrafos CNC.

Corte recto negativo

Fresa de corte recto en diamante (PCD)
s 141 DPJzt+1 74 | RH /<P R

I L s 7 @ CODIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha
6 8 65 12x40 1 1 141.060.61
8 12 65 12x40 1 1 141.080.61
*10 22 75 12x40 1+1 1 141.101.61

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Fabricadas en acero especial de alta resistencia
- Cortes en diamante “H2,5” (PCD)

- Cortes reafilables (3 veces como méximo)

- Velocidad méx de avance: 4m/minuto.

EmpLeo: para contornear y seccionar materiales abrasivos como laminados, MDF y aglomerados.
Para montar en mandriles o adaptadores para centros de trabajo, maquinas punto/punto y pantdgrafos CNC.

* Fabricacion Z1+1
CODIGO 141.101.61

www.cmtorangetools.com
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Fresa de corte axial en diamante (PCD) \ ORANGE
140 P 11+1 Rt <

D | L S z c0DIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha
10 25 72 12x40 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.03956
12 27 75 12x40 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.120.61
12 35 85 12x40 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.121.61
12,7 27 75 12,7x40 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.127.61
12,7 35 85 12,7x40 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.128.61
L 15,87 27 85 15,87x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.158.61
15,87 45 103 15,87x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.159.61
16 27 85 16x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.160.61
16 35 93 16x50 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.161.61
18 27 85 20x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.180.61
18 35 95 20x50 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.181.61
18 45 105 20x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.182.61
19,05 27 85 19,05x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.190.61
19,05 45 105 19,05x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.192.61
20 27 85 20x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.200.61
- 20 35 95 20x50 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.201.61
[ -
D 20 45 105 20x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.202.61
20 55 115 20x50 1+1 (6 DP+1 HW) 1 140.203.61
CARACTERISTICAS TECNICAS: — 010-12,7mm AGLOMERADO REVESTIDO EN PLAsTICO — [ ©15,87-20mm AGLOMERADO REVESTIDO EN PLASTICO —
- Fabricadas en acero especial de alta resistencia V¢ [m/min] V. )
- Cortes axiales en diamante “H2,5” (PCD) 0 s 3 4 5 6 7 f 8 9\ 0 3 4 5 6§ 7 Sf [?/T;m]
- 1 corte en cabeza de HW para taladrar 0 > 0 —>
- Cortes reafilables (3 veces come méximo) 5 10
EwmpLEo: para contornear y seccionar materiales abrasivos 10 20
como laminados, MDF y aglomerados. 15
Para montar en mandriles o adaptadores para centros de | 30
trabajo, maquinas punto/punto y pantégrafos CNC. 20
Velocidad méx. de avance 5m/minuto. » H 40
W H [mm] Profundidad de corte W H [mm] Profundidad de corte
Los resultados mostrados en estos diagramas son puramente empiricos, basados 24000 RPM 18000 RPM
sobre calculos hipotéticos e informativos. ) ) _ Factor de correccion Vf: MDF=0.8 Factor de correccidn Vf: MDF=0.8
ggdyal :Sp'c'gflg'l‘é?oﬁ‘e’g'(ﬁ l’f;‘;‘:{:;;g'rfsfe"tes parametros segin el material trabaja- | Chapado transversal a la veta=0.7 Chapado transversal a la veta=0.7
CMT no se hace cargo de los daios, directos o indirectos, debidos a defectos o Aglomerado sin revestimiento=1.1 Aglomerado sin revestimiento=1.1

errores causados por estos diagramas.

Fresa de corte axial en diamante (PCD) 45°
T 140 P 21+t RH /<" A

D I L s z @ CODIGO

mm mm mm mm Rotacion derecha

20 25 85 20x50 1+1 (6 DP+1 HW) 1 140.720.61

20 85 95 20x50 1+1 (8 DP+1 HW) 1 140.721.61

20 45 105 20x50 1+1 (9 DP+1 HW) 1 140.722.61
CARACTERISTICAS TECNICAS: o —— @20mm AGLOMERADO REVESTIDO EN PLASTICO ——
- Fabricadas en acero especial de alta resistencia i

L - Cortes axiales 45° en diamante “H4”(PCD) Vg [m/min]

-1 corte en cabeza de HW para taladrar 0 2 3 9 5 6 T 8 9 0y

- Cortes reafilables (8-9 veces come maximo)
- Velocidad méx. de avance 5m/minuto.

20

EmpLE0: para contornear y seccionar materiales abrasivos
como laminados, MDF y aglomerados.

Para montar en mandriles o0 adaptadores para centros de 40
trabajo, maquinas punto/punto y pantdgrafos CNC.

30

50 %H

V' H [mm] Profundidad de corte

I 18000 RPM

Factor de correccion Vf: MDF=0.8
Chapado transversal a la veta=0.7
Aglomerado sin revestimiento=1.1

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
Fresa de corte axial en diamante (PCD) TOOLS®

p— DP12+) R <
. 142 i
D | L S z c0DIGO
mm mm mm mm Rotacién derecha
20 27 85 20x50 2+2 (6 DP+1 HW) 1 142.200.61
20 36 95 20x50 2+2 (8 DP+1 HW) 1 142.201.61
20 45 105 20x50 2+2 (10 DP+1 HW) 1 142.202.61
20 55 115 20x50 2+2 (12 DP+1 HW) 1 142.203.61
25 27 90 25x55 2+2 (6 DP+1 HW) 1 142.250.61
25 36 100 25x55 2+2 (8 DP+1 HW) 1 142.251.61
L 25 45 110 25x55 2+2 (10 DP+1 HW) 1 142.252.61
25 55 120 25x55 2+2 (12 DP+1 HW) 1 142.253.61
CARACTERISTICAS TECNICAS: ~@20-25mm AGLOMERADO REVESTIDO EN PLASTICO |
- Fabricada en acero especial de alta resistencia Vs [m/min]
- Cortes axiales en diamante “H2,5” (PCD) 00 5 10 15 20 25%
- 1 corte frontal de HW para taladrar
(entrada de la herramienta en el eje Z) 10
- Cortes reafilables (3 veces como méaximo) 20
- Velocidad max. de avance 10 m/min
30
EmpLE0: a utilizarse junto con todas las fresas CNC para
la unién, el ensamblado, el ranurado, copiado y seccio- 40 i
nado de materias primas, paneles revestidos, paneles 50 H
HPL, MDF, laminad lamina.
' » 1aminados y melamina WV H [mm] Profundidad de corte
18000 RPM
Profundidad de corte=0.5-2mm
Factor de correccion Vf: MDF=0.6
Chapado transversal a la veta=0.7

Fresa de corte axial 20° en diamante (PCD)
142 DPY 22+1) RH <P

D | L 3 z @ coDIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha
20 25 85 20x45 2+2 (8 DP+1 HW) 1 142.720.61
20 30 90 20x45 2+2 (10 DP+1 HW) 1 142.721.61
20 35 95 20x45 2+2 (12 DP+1 HW) 1 142.722.61
20 40 100 20x45 2+2 (14 DP+1 HW) 1 142.723.61
20 45 105 20x45 2+2 (16 DP+1 HW) 1 142.724.61
20 50 110 20x45 2+2 (18 DP+1 HW) 1 142.725.61
20 55 115 20x45 2+2 (20 DP+1 HW) 1 142.726.61
CARACTERISTICAS TECNICAS: ~@20-25mm AGLOMERADO REVESTIDO EN PLASTICO -
- Fabricada en acero especial de alta resistencia V¢ [m/min]
- Cortes axiales 20° en diamante “H4” (PCD) 00, 5 10 15 20 259

- 1 corte frontal de HW para taladrar

(entrada de la herramienta en el eje Z)
- Cortes reafilables (8-10 veces como méximo) 20
- Velocidad méx. de avance 20 m/min

10

30

EmpLEo: a utilizarse junto con todas las fresas CNC para la

" . H 40 S
union, el ensamblado, el ranurado, copiado y seccionado H
de materias primas, paneles revestidos, paneles HPL, 50 H

MDF, laminados y melamina. W H [mm] Profundidad de corte

18000 RPM

Profundidad de corte 0.5-2mm
Factor de correccion Vf: MDF=0.6
Chapado transversal a la veta=0.7

Cada aplicacion podria requerir diferentes pardmetros segiin el material trabajado y las condiciones del maquinario.

f Los resultados mostrados en estos diagramas son puramente empiricos, basados sobre célculos hipotéticos e informativos.
CMT no se hace cargo de los dafios, directos o indirectos, debidos a defectos o errores causados por estos diagramas.

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
Fresa de corte helicoidales en diamante (PCD) para Nesting TOOLS’

’é—

o 113 0P/ 73 R <208

D | L S z c0DIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha
12 25 70 12x40 3(9DP) 1 143.120.61
12 31 80 12x40 3 (12 DP) 1 143.121.61
CARACTERISTICAS TECNICAS: — @12mm AGLOMERADO REVESTIDO EN PLASTICO —
- Fabricadas en Densimet® de bajas vibraciones. Vs [m/min
- Cortes axiales en diamante (PCD). 00 5 10 15 20 f5[ /30 \]
L - Cortes afilables (6 veces como maximo). 5
- Velocidad de avance 25m/minuto. o
EmpLeo: a utilizarse junto con todas las fresas CNC 15
— para la union, el ensamblado, ranurado, copiado y 20
seccionado de materias primas, paneles revestidos, 25
paneles HPL, MDF, laminados y melamina. Alto 30
rendimiento para los trabajos de pre y post fresado. 35 H
I ' H [mm] Profundidad de corte
24000 RPM
Factor de correccion Vf: MDF=0.8
Pre-acabado MDF=1.2
= p_ Aglomerado sin revestimiento=1.1

Chapado transversal a la veta=0.7
Fresa de corte helicoidal en diamante (PCD) :
T 143 DP) 23 | RH <

3 D | L s z % c0DIG0
E mm mm mm mm Rotacion derecha
;5 18 25 82 20x50 3 (10 DP+1 HW) 1 143.180.61
= 18 30 87 20x50 3 (13 DP+1 HW) 1 143.181.61
5 18 35 92 20x50 3 (15 DP+1 HW) 1 143.182.61
B 20 25 82 20x50 3 (10 DP+1 HW) 1 143.200.61
g 20 30 85 20x50 3 (13 DP+1 HW) 1 143.201.61
2 20 35 92,5 20x50 3 (15 DP+1 HW) 1 143.202.61
= 20 40 97 20x50 3 (18 DP+1 HW) 1 143.203.61
g 20 45 102 20x50 3 (21 DP+1 HW) 1 143.204.61
L 20 50 106,5 20x50 3 (24 DP+1 HW) 1 143.205.61
20 55 111 20x50 3 (27 DP+1 HW) 1 143.206.61
20 60 116,5 20x50 3 (30 DP+1 HW) 1 143.207.61
— 20 65 121,5 20x50 3 (31 DP+1 HW) 1 143.208.61
22 30 92 25x50 3 (13 DP+1 HW) 1 143.220.61
O 22 35 97 25x50 3 (15 DP+1 HW) 1 143.221.61
22 40 102 25x50 3 (18 DP+1 HW) 1 143.222.61
O 22 45 107 25x50 3 (21 DP+1 HW) 1 143.223.61
I 22 50 112 25x50 3 (24 DP+1 HW) 1 143.224.61
O 22 55 117 25x50 3 (27 DP+1 HW) 1 143.225.61
22 60 122 25x50 3 (30 DP+1 HW) 1 143.226.61
O 22 65 127 25x50 3 (31 DP+1 HW) 1 143.227.61
122 70 132 25x50 3 (36 DP+1 HW) 1 143.228.61
L [IDisponible - @18-20mm AGLOMERADO REVESTIDO EN PLASTICO - -~ @20-22mm AGLOMERADO REVESTIDO EN PLASTICO -
— hajo pedido. Vs [m/min] Vi [m/min]
00 5 10 15 20 25 30 35 40 00 5 10 15 20 25 30 35 40 N
CARACTERISTICAS TECNICAS: o 4 0 4
- Fabricada en acero especial de alta resistencia 10
- Cortes en diamante “H4” (PCD) 2 L 20
- 1 corte frontal HW para taladrar 30
(entrada d_e la herramienta en el eje; Z) 30 20
- Corte_s reaflla’bles (8 veces como m_aX|m0) 10 Eég @
- Velocidad max. de avance 25 m/min 50
50 H 60

EmpLEo: a utilizarse junto con todas las fresas CNC para la

uni6n, el ensamblado, el ranurado, copiado y seccionado ' H [mm] Profundidad de corte W H [mm] Profundidad de corte
de materias primas, paneles revestidos, paneles HPL, 24000 RPM 24000 RPM

MDF, laminados y melamina. Alto rendimiento para los Factor de correccién Vf: MDF=0.8 Profundidad de corte=0.5-6mm
trabajos de pre y post fresado. Estucado=0.8 Factor de correccion Vf: MDF=0.9

Estucado=0.8
Chapado transversal a la veta=0.8

Cada aplicacion podria requerir diferentes parametros segiin el material trabajado y las condiciones del maquinario.

f Los resultados mostrados en estos diagramas son puramente empiricos, basados sobre célculos hipotéticos e informativos.
CMT no se hace cargo de los dafios, directos o indirectos, debidos a defectos o errores causados por estos diagramas.

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

Fresa de cuchillas intercambiables para nivelar y para galces XTreme TOOLS®
> INSER [ &
@ € 663.5 IE=EME CAROE WW@

0 : Recambios

CRNE N Nl )
50,8 25,4 63,5 12 1 663.502.11 790.140.20 | 990.080.00
50,8 25,4 63,5 12,7 1 663.501.11 790.140.20 | 990.080.00
CARACTERISTICAS TECNICAS: 790.140.20

. . . son vendidas en confecciones de 10 uds. 6 miltiples
- Cuerpo en acero especial de alta resistencia

L - 6+3 cortes [Z6+V3]

n EwpLEo: nueva fresa para pantdgrafo con CNC y mesas de trabajos, ideal para galces, juntas y para remover
g rdpidamente material de grandes superficies con buen acabado. Utilizar con madera blada y dura, aglome-
rados y MDF. La fresa utiliza cuchillas reversibles HWM con 4 cortes. Solucién econdmicamente conveniente
si se compara con las fresas helicoidales de metal duro integral o fresas de placa soldada.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

*_. destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).

.=~ 77 Nom: para obtener
— . un acabado optimo,

pida la cuchilla 790.140.20.
- (- ,) -
/[ 790.140.20

Rt 14x14x2mm

Fresa de corte axial 40° en diamante (PCD) para desbaste

— 145 0P 13 4 R P ©

D | L [ @ c0DIGO

mm mm mm mm Rotacidn derecha
150 23 80 25x55 3+3 (9 DP) 1 145.501.61
O 50 23 80 25x55 4+4 (12 DP) 1 145.511.61
150 28 85 25x55 3+3 (12 DP) 1 145.502.61
0 50 28 85 25x55 4+4 (16 DP) 1 145.512.61
150 38 95 25x55 3+3 (18 DP) 1 145.503.61
O 50 38 95 25x55 4+4 (24 DP) 1 145.513.61

["] Disponible bajo pedido.

CARACTERISTICAS TECNICAS: EwpLeo: a utilizarse junto con todas las fresas
- Fabricada en acero especial de alta resistencia CNC para la unién, el ensamblado, el ranurado,
- Cortes axiales 40° en diamante “H4” (PCD) copiado y seccionado de materias primas, pane-
- Cortes reafilables (8-10 veces como méximo) les revestidos, paneles HPL, MDF, laminados y
- Velocidad méx. de avance 30 m/min melamina. Alto rendimiento para los trabajos de

pre y post fresado.

www.cmtorangetools.com
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. \/ ORANGE
Fresa de corte recto para pantografo CM TOOLS’

m HM 2241 R 2

D I L S @ c0DIGO
mm mm mm mm Rotacién derecha
3 10 55 8 10 174.030.11
4 10 55 8 10 174.040.11
5 12 55 8 10 174.050.11
L 6 14 55 8 10 174.060.11
7 20 55 8 10 174.070.11

- Metal duro super-micrograno de calidad superior
- 2 cortes con rectificacion radial HW [Z2]
- 1 corte HW [Z1] para taladrar

Fresa de corte recto para pantografo

T B 21 R [

D I L 3 @ c0DIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha
8 20 55 8 10 174.080.11
8 30 70 8 10 174.081.11
8 40 90 8 10 174.082.11
9 20 55 8 10 174.090.11
10 20 60 8 10 174.100.11
L 10 30 70 8 10 174.102.11
10 40 90 8 10 174.101.11
1 20 60 8 10 174.110.11
12 20 60 8 10 174.120.11
12 30 70 8 10 174.122.11
12 40 90 8 10 174.121.11
T 13 20 60 8 10 174.130.11
I 14 20 60 8 10 174.140.11
i 14 30 70 8 10 174.142.11
s ’ 14 40 90 8 10 174.141.11
Q - ] ) 15 20 60 8 10 174.150.11
D 16 20 70 8 10 174.160.11
16 30 70 8 10 174.162.11
HerrAMIENTA HW 16 40 90 8 10 174.161.11
CON CORTE FRONTAL 18 20 70 8 10 174.180.11
18 30 70 8 10 174.181.11
18 40 80 8 10 174.182.11
19 20 70 8 10 174.190.11
20 20 70 8 10 174.200.11
20 30 70 8 10 174.201.11
20 40 90 8 10 174.202.11
22 20 70 8 10 174.220.11
22 30 70 8 10 174.221.11
Realizado en acero especial de alta 22 40 %0 8 10 174.222.11
st P 23,5 20 70 8 10 174.235.11
-2 cortes HW [22] 24 20 70 8 10 174.240.11
- 1 corte HW [Z1] para taladrar 24 30 70 8 10 174.241.11
ara taladrar y contornear la madera 24 40 %0 8 10 174.242.11
maciza ygus derivados.}}ambién para laminados 25 20 70 8 10 174.250.11
y material plastico. Para montar en mandriles o 26 20 70 8 10 174.260.11
adaptadores para centros de trabajo, maquinas 26 30 70 8 10 174.261.11
punto/punto y pantégrafos de CNC. 28 20 70 8 10 174.280.11
28 30 70 8 10 174.281.11
29 20 70 8 10 174.290.11
30 20 70 8 10 174.300.11
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- , c M ORANGE
N Fresa de corte recto para pantografo TOOLS®
i MWL 2+ R ) 28
D I L S @ c0DIGO

mm mm mm mm Rotacién derecha

\ 3 10 48 9,5 50 112.030.11

4 10 48 9,5 50 112.040.11

5 12 39 9,5 50 112.050.11

L 6 14 4 9,5 50 112.060.11

— 7 16 43 9,5 50 112.070.11

\ 8 18 48 95 50 112.080.11

8 30 60 9,5 50 112.081.11

I 9 20 52 9,5 50 112.090.11

10* 22 52 9,5 50 112.100.11

10* 35 65 9,5 50 112.101.11

11* 26 52 9,5 10 112.110.11

= p = 12* 26 52 9,5 10 112.120.11

* Realizada en acero especial de alta resistencia
2 cortes HW [Z2]
HerrAMIENTA HW
CON CORTE FRONTAL

E}>/a
q

- Metal duro super-micrograno de calidad superior
- 2 cortes con rectificacion radial HW [Z2]
- 1 corte HW [Z1] para taladrar

o of

Fresa de corte recto para pantografo

g R W2+ |2

D I L 3 @ CODIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha
12 26 52 12 10 113.120.11
12 40 70 12 10 113.121.11
13 26 52 12 10 113.130.11
— 14 28 56 12 10 113.140.11
14 40 72 12 10 113.141.11
i 15 32 60 12 10 113.150.11
= L 16 32 60 12 10 113.160.11
16 40 72 12 10 113.161.11
1 17 35 64 12 10 113.170.11
18 85 64 12 10 113.180.11
19 38 68 12 1 113.190.11
20 38 68 12 1 113.200.11
22 40 72 12 1 113.220.11
4 24 40 72 12 1 113.240.11
1= , 25 40 72 12 1 113.250.11
] 26 42 74 12 1 113.260.11
\67[,494 28 42 74 12 1 113.280.11
30 42 74 12 1 113.300.11
HerrAMIENTA HW .
CON CORTE FRONTAL para taladrar y contormnear la madera maciza
- Realizada en acero especial de alta resistencia y sus derivados. También para laminados y material
- 2 cortes HW [Z2] plastico. Para montar en mandriles o adaptadores
- 1 corte HW [Z1] para taladrar para centros de trabajo, maquinas punto/punto y

pantdgrafos de CNC.
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Fresa de corte recto para pantdgrafo CRNAT 2850

oy MW 241 R =
D I L s @ coDIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha
o/ 10 65 10 50 175.040.11
e 5 12 65 10 50 175.050.11
°6 14 65 10 50 175.060.11
o7 17 65 10 50 175.070.11
8 20 65 10 50 175.080.11
10 25 70 10 50 175.100.11
L 12 25 70 10 10 175.120.11
14 25 70 10 10 175.140.11
15 25 70 10 10 175.150.11
16 25 70 10 10 175.160.11
18 25 70 10 10 175.180.11
20 25 70 10 10 175.200.11
22 25 70 10 10 175.220.11
24 25 70 10 10 175.240.11
25 25 70 10 10 175.250.11
26 25 70 10 10 175.260.11
30 25 70 10 10 175.300.11
35 25 70 10 10 175.350.11
HerrAMIENTA HW
CON CORTE FRONTAL ° HWM
i 2+] R =
D I L 3 @ c0DIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha
10 40 87 10 10 176.100.11
- Realizada en acero especial de alta resistencia 12 40 87 10 10 176.120.11
- 2 cortes HW [72] 14 40 87 10 10 176.140.11
- 1 corte HW [Z1] para taladrar 15 40 87 10 10 176.150.11
para taladrar y contornear madera 16 40 87 10 10 176.160.11
maciza y sus derivados. También laminados 18 40 87 10 10 176.180.11
y material plastico. Para montar en mandri- 20 40 87 10 10 176.200.11

les o adaptadores para centros de trabajo y
pantégrafos de CNC o manuales.

e i 0 Re |2

D I L s @ c0DIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha
10 35 90 12 10 177.100.11
12 35 90 12 10 177.120.11
12 50 100 12 10 177.121.11
14 35 90 12 10 177.140.11
16 35 90 12 10 177.160.11
16 60 110 12 10 177.161.11
18 35 90 12 10 177.180.11
18 60 110 12 10 177.181.11
L 20 35 90 12 10 177.200.11

22 35 90 12 10 177.220.11
24 35 90 12 10 177.240.11
25 35 90 12 10 177.250.11
26 35 90 12 10 177.260.11
28 85 90 12 10 177.280.11
30 35 90 12 10 177.300.11
35 35 90 12 10 177.350.11

- Realizada en acero especial de alta resistencia c'iﬁ“'émg"g:oml

- 2 cortes HW [Z2]

- 1 corte HW [Z1] para taladrar

para taladrar y contornear madera maciza y sus derivados. También lami-
nados y material plastico. Para montar en mandriles o adaptadores para centros de
trabajo y pantdgrafos de CNC o manuales.
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Fresa CNC de cuchillas reversibles corte de inmersion XTreme

CRNAT 2550s"

790.295.12 Cuchilla 29,5x12x1,5mm

990.075.00 Tornillo Torx M4x6mm

991.061.00 Llave Torx T15

990.036.00 Tornillo TE M8x25mm

990.020.00 Tuerca hexagonal para arbol portafresa M8

2 L7

- Acero especial de alta resistencia
- 4 cortes [Z2+2]

O

MEC

INSERT i 22 2 RH I‘I!E
SEMIE RO E e LA S| 2X
D | L S CUCHILLA c0DIGO
B mm mm mm mm frontal lateral Rotacion derecha
40 29,5 100 20 790.295.12  790.120.00 10 653.001.11
Recambios  790.120.00 Cuchilla 12x12x1,5mm

POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA

Presionar

la cuchilla contra
el arbol y apretar
los tornillos

ASIENTO

A\

La nueva fresa para maquina CNC esta equipada con cuchillas de inmersion especiales de dos lados, fijadas
con tornillos torx especiales. Ideal para corte por inmersion y extraccion rapida, hace que el acabado sea de
calidad incluso en la parte inferior del corte. Para madera dura y blanda, paneles de particulas, melamina y
MDF. Para ser utilizado sélo con maquinas de centrado CNC.

para apretar los tornillos recomendamos el uso del

destornillador dinamométrico

= .

‘I- o of

v

e

(pagina 380).

Perfiles a escala 1:2

790.096.00 Cuchilla 9,6x12x1,5mm
790.283.12 Cuchilla 28,3x12x1,5mm
790.483.12 Cuchilla 48,3x12x1,5mm
990.072.00 Torillo Torx M3,5x3,5mm
990.074.00 Tornillo Torx M4x3,5mm
990.075.00 Tornillo Torx M4x6mm
991.061.00 Llave Torx T15

- Acero especial de alta resistencia
- 2 cortes HW [Z1+1]

fresa de perfiles de corte rectos de alta precision
de cuchillas intercambiables.
Apta para fresados y acabados, cortes y ranuras en
paneles (laminados, aglomerado, MDF) y madera dura.
Para montar en fresadoras portatiles, maquinas punto a
punto, pantégrafos y fresadoras CNC.

destornillador dinamométrico

@ .

para apretar los tornillos recomendamos el uso del

~—p—=
Fresa de cuchillas reversibles de corte recto

INSERT [0 ZH RH l‘lgé

CARBIDE | N
D I L S CUCHILLA cODIGO
mm mm mm mm frontal lateral Rotacion derecha
16 283 92 20 790.283.12  790.075.00 10 653.661.11
16 483 1115 20 790.483.12  790.075.00 10 653.662.11
18 483 1115 20 790.483.12  790.075.00 10 653.681.11
20 483 1115 20 790.483.12  790.096.00 10 653.701.11

Recambios  790.075.00 Cuchilla 7,5x12x1,5mm

POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA

Presionar

la cuchilla contra
el arbol y apretar
los tornillos

ASIENTO

A\

e

I

D —+

Perfiles a escala 1:1

(pagina 380).
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Fresa de cuchillas reversibles para nivelar TOOLS®
S INSERT [R5 i gl‘ljg
- 663 s 13 4 ©FE B
< Recambios —

mDm mlm mLm ? msm @ Rota(c:i(()igldse(rzcha ( (m@
@ 35 10,5 60 3 8x38 1 663.007.11 790.105.03 | 990.078.00
38 12 60 3 12x35 1 663.005.11 790.120.03 | 990.075.00
60 12 80 3 12x50 1 663.004.11 790.120.03 | 990.075.00
80 12 90 3 20x60 1 663.003.11 790.120.03 | 990.075.00
@ 100 12 90 4 20x50 1 663.006.11 790.120.03 | 990.075.00

Recambios  991.061.00 Llave Torx T15
L 990.036.00 Tornillo TE M8x25mm (para 663.003.11 y 663.006.11)

990.020.00 Tuerca hexagonal para arbol portafresa M8 (para 663.003.11 y 663.006.11)

CARACTERISTICAS TECNICAS: Opcional

- Portacuchilla realizado en acero especial de alta resistencia __R
- 3 cortes [Z3] ’

EmpLEo: nueva fresa para fresadora CNC, ideal para la eliminacién rapida =
de material en grandes superficies y con buen acabado. —

A utilizar en maderas duras y blandas, aglomerados y MDF. La fresa
monta cuchillas reversibles HWM de 4 perfiles de corte. Es una solucion - [( | ’790 120.20

econdmicamente conveniente si se compara con las fresas helicoidales Nl o S

de metal duro integral o fresas de placa soldada.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos

*_. el uso del destornillador dinamométrico
TW-006 (pagina 380). Perfiles a escala 1:2

Cuerpo universal fresa de corte para maquinas CNC
s e | 71
o 663.301 Sl 10 RH D
D

| L s @ coDIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha
65 40-50 93 20 1 663.301.11

Recambios  692.999.01 Cuiia de apriete 38x15x16mm
990.068.00 Tornillo TCEI M5x5mm
991.064.00 Llave hexagonal 4mm

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Acero de alta resistencia

L -2 cortes [Z2]

- Cuchillas 40x4mm y 50x4mm

Cuchillas
no incluidas

EvpLeo: de madera maciza para maqui-
nas CNC. Para largo de corte 40mm y

50mm (serie 690).
Las cuchillas perfiladas se venden y -
utilizan exclusivamente en pareja. Para

I méaquinas de avance mecanico.
) ) ) Aflojar
Conselos OTiLES: para su seguridad, si los tornillos
utiliza cuchillas de 50mm, Le recomen- para posicionar
damos diferentes pasadas. las cuchillas No aflojar

D )
RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos el uso del

Velocidades de corte indicadas i i tri . Adi
MAX RPM 12.000 *_. destornillador dinamométrico TW-006 (pagina 380).

PARA UTILIZAR CON CUCHILLAS SERIE 690 (Ver PAG 116~129)

690.500 690.501 690.502
690.000 690.001 690.002 20
W
©
24 O 50|
©
Cuchillas perfilada largo de corte=40mm (serie 690) Cuchillas perfilada largo de corte=50mm (serie 690.5)

www.cmtorangetools.com
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Fresa de cuchillas reversibles para biselar TOOLS
ﬁsﬂ [NSERT CARBIDE [R5 Zz RH @w-
; ) N 6 6 3 . 2 0 1 PACK TV, 10 PCS,|se==% LONGER LIFE
|
D D Mix45° I A L s @ coDIGO
mm mm mm mm mm Rotacion derecha
85 102 39,5 0°-45° - 0°+90° 92 20 1 663.201.11
Recambios  790.395.12 Cuchilla 39,5x12x1,5mm RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD:
L 663.999.01 Cuchilla 38x6x12mm
990.087.00 Tornillo STEI M6x8mm (con pivote 4x2mm) *“
991.067.00 Llave hexagonal 3mm para apretar los tonillos recomendamos el uso
663.999.02 Juego 3 uds. (2 cufias y tomillo) para bloqueo rotacion  del destornillador dinamométrico TW-006
990.099.00 Tomnillo TCEI M8x25mm (pégina 380).

990.023.00 Tuerca M8 (4mm)
991.081.00 Llave hexagonal 4mm “T"

0°

39,5

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Cuerpo de la herramienta de acero;

- 2 cuchillas HWM 39,5x12x1,5mm [Z2];

- Cortes periféricos y en ambos lados;

- Portacuchillas regulables por arriba
(0~45°) y por abajo (0~90°);

- Regulaciones cada 7,5° mediante
fijacion mecanica.
Precision = 7,5°.

= |

D-max -

EmpLEo: para realizar juntas, fresados con
escalones y biselados en madera maciza
y tableros. Adecuado para pantdgrafos
de CNC con avance mecanico o manual.
No efectiie ningiin desplazamiento del
angulo de biselado durante la sustitu-
cién de las cuchillas.

38.6
37
34.6

+909

Bs
o

Fresa de cuchillas reversibles para ranuras en forma de V, decoraciones y Folding
S M)
T 663.1 D 11 12/ H

@% LONGER LIFE

E = Recambios
D | L A S YA CODIGO
mm mm mm mm @ Rotacion derecha (\O EAN H © ° H
33 40 125 45° 20 1 1 663.103.11 790.580.01
44 38 115 60° 20 1 1 663.102.11 790.580.01
52 25 100 91° 20 1 1 663.101.11 790.360.01*
L 60 21 95 110° 20 1 1 663.110.11 790.360.01*
87 24 95 120° 20 2 1 663.120.11 790.496.01
91 20 95 130° 20 2 1 663.130.11 790.496.01
v 965 124 95 150° 20 2 1 663.150.11 790.496.01
[F Recambios  990.073.00 Tornillo Torx T15 M3,5x5x7,2mm Opcional $790.360.03* Cuchilla reversible
I (para 790.580.01 y 790.360.01) 36x12x1,5mm
i] 990.075.00 Tornillo Torx T15 M4x6x8,2mm (para 790.496.01) HW-SMG (4 cortes 35°)
<> 991.061.00 Llave Torx T15
A 990.036.00 Tomillo TE M8x25mm
D 990.020.00 Tuerca hexagonal para arbol portafresa M8
POSICIONAMIENTO CORRECTO DE LA CUCHILLA RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos

*_. el uso del destornillador dinamométrico y
Presionar TW-006 (pagina 380).

la cuchilla contra

el &rbol y apretar A
los tornillos /

ASIENTO { ! 5

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Portacuchilla realizada en acero especial "
de alta resistencia

- 1 corte HW [Z1]

- 2 cortes [Z2]

EmpLEo: esta innovadora fresa para pantégrafo CNC ofrece una gama casi
infinita de posibilidades en la realizacion de ranuras en forma de V, folding,
elaboracion de carteles, letras y bordes biselados. La herramienta monta una
cuchilla HWM reversible de elevada dureza, ideal para la mayoria de las made-
ras y aglomerados, ademas disponibles bajo pedido cuchillas de mayor dureza
para laminados y MDF.

40

38

25

24
21
20

12.4

www.cmtorangetools.com
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Juego completo de cabezal para decorar en MDF CM TOOLS’

R i 12 M D

Este juego dnico incluye un cabezal portacuchilla con 22 perfiles de cuchillas disefiadas para
miiltiples aplicaciones con sus fresas CNC. Ideal para madera y materiales duros, materiales
plasticos, materiales revestidos, laminados y MDF.

- Cuchilla 20x20x2mm
- Se recomienda reafilar las cuchillas en los bordes cortantes perfilados.

para apretar los tornillos recomendamos el uso del
destornillador dinamométrico (pagina 380).

616.001

616.002 616.003 618304
R3,5
R R3,5 5
R

R

O O

616.006 @ 61&508
20—

o

O
R

©

616.011 616.012 616.013 616.014 616.015 616.016
YO AAO : Kffj @

L1 0
616.017

©

4
4 R5 R6 R3,5
4 =7k R3SI4
618518 618319 616,020 616,021 616,022
N\

T N

Nl

D

Perfiles a escala 1:1

Recambios
- S coDIGO — £
B mm @ Rotacion derecha ‘\‘{f\{\\\\\\\\\\\\\\\' (]
Juego completo para decorar MDF 20 10 616.000.01 616.200 990.077.00 991.061.00
Cuerpo de fresa con mango 20mm (cuchillas no incluidas) 20 10 616.200 990.077.00 991.061.00
Cuerpo de fresa con mango 12mm (cuchillas no incluidas) 12 10 616.120 990.077.00 991.061.00

el cuerpo de fresa y las cuchillas estan disponible individualmente.
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INSERT

615.004.01 CIRBIDE

MEC

e

—
[ o)

1

R ®EF

Nuestro nuevo juego de 4 piezas contiene todo lo necesario para efectuar los perfiles mas comunes en puertas de
MDF para cocina y cuarto de bafio. Cada herramienta esta integrada por un cuerpo de acero de alta resistencia
y cuchillas de metal duro de calidad muy elevada. Es posible montar sobre cada cuerpo 5 cuchillas distintas,
que le permiten realizar de modo facil y econdmico puertas con perfiles diferentes cada vez. La utilizacion de los
mejores materiales y las tolerancias muy estrictas durante el rectificado, el afilado y el equilibrado le permitirdn

sacar los maximos resultados a su maquina CNC.

Recambios  991.061.00 Llave Tork T15
990.073.00 Tornillo Torx M3,5x5mm
990.075.00 Tornillo Torx M4x6mm
990.077.00 Tornillo Torx M3,5x7mm

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar los tornillos recomendamos [

*— el uso del destomillador dinamométrico ||
TW-006 (pagina 380). [

ORANGE
TOOLS

(& = =
= © IEE el =S
= oS = o8
Rl <SS = o BEEE
FAME 52X Q B3~
S 1n BREES 3 D EEE
£ LD o9 E 3] o= E
S vl 2:‘ £ LD E -
A ¢o 9 S = fi

= © 3

—EATE—— Perfil Nr. 1

50

S
o 2 z2
— (=)
z S EE
s O S~
ARl °S &
(qo] - OSE
1:“’ =

=43
£a 2

425

Perfiles a escala 1:1

Juego de fresas para puertas (Perfil nr. 1 - cuchillas incluidas)

DESCRIPCION

mm

20

. CoDIGO
Rotacidn derecha

1 615.004.01

www.cmtorangetools.com
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Juego completo de cabezal y cuchillas para puertas en MDF CM TOOLS

615.Cé> .
6157A2 R2.5 e
”R3,5 '
‘ 5.5
‘ PERFIL NR. 2
615.A3 18
'\ R6
;CJ
PerriL NR. 3 L = 22.1
48.7
615.B4 . @
PerFIL NR. 4 | 4%_3
615.C5, ‘
77 77 I
615.A5
‘ 18
(O-R1,5 R3 90° i
7
f* 14.5
‘ PERFIL NR. 5
Perfiles a escala 1:1
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- _ c M ORANGE
N Broca de corte recto para escoplear con rompeviruta TOOLS’
; CHL[Z2R  RH L0 2
D I L S @ c0ODIGO cODIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacidn izquierda
\ 6 50 105 16 10 102.060.31 102.060.32
7 55) 110 16 10 102.070.31 102.070.32
8 60 115 16 10 102.080.31 102.080.32
9 65 120 16 10 102.090.31 102.090.32
10 70 125 16 10 102.100.31 102.100.32
\ 11 75 130 16 10 102.110.31 102.110.32
12 80 135 16 10 102.120.31 102.120.32
p 13 85 140 16 10 102.130.31 102.130.32
'f 14 90 145 16 10 102.140.31 102.140.32
1 15 95 150 16 10 102.150.31 102.150.32
16 100 155 16 10 102.160.31 102.160.32
. 17 105 160 16 10 102.170.31 102.170.32
L 18 110 165 16 10 102.180.31 102.180.32
19 115 170 16 10 102.190.31 102.190.32
@ 20 120 175 16 10 102.200.31 102.200.32
l/(\/\>: 22 125 180 16 10 102.220.31 102.220.32
‘EH 24 125 180 16 10 102.240.31 102.240.32
Hﬁ mDm mlm mLm msm @ Rota(éi(()'lln)ld(i(r)echa Rotagéor:) ilzﬁgierda
1 6 50 105 13 10 172.060.31 172.060.32
7 55) 110 13 10 172.070.31 172.070.32
8 60 115 13 10 172.080.31 172.080.32
9 65 120 13 10 172.090.31 172.090.32
10 70 125 13 10 172.100.31 172.100.32
11 75 130 13 10 172.110.31 172.110.32
12 80 135 13 10 172.120.31 172.120.32
13 85 140 13 10 172.130.31 172.130.32
14 90 145 13 10 172.140.31 172.140.32
15 95 150 13 10 172.150.31 172.150.32
16 100 155 13 10 172.160.31 172.160.32
18 110 165 13 10 172.180.31 172.180.32
20 120 175 13 10 172.200.31 172.200.32
- Elevada resistencia de los cortes al l
desgaste /
- 2 cortes con rompevirutas HL [Z2R] E
para ranuras profundas en 7 7 h
madera natural blanda o semidura. Para
montar en mandriles de maquinas com-
binadas.
Paso 1 Paso 2 Paso 3

Estuche de 6 brocas de corte recto para escoplear

HLIZ2R RH | LN |2

Para escoplear este juego serd una gran ayuda; las 6 brocas que hemos seleccionado son de acero de alta resistencia
en las medidas mas populares.

S D cODIGO cODIGO
mm mm Rotacidn derecha Rotacion izquierda
16 6-8-10-12-14-16 1 102.001.00 102.001.10

13 6-8-10-12-14-16 1 172.001.00 172.001.10
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Broca de corte helicoidal para escoplear con rompeviruta CM TOOLS’

HSS|Z2R R | LK | &2

D I L 3 @ coDIGo CoDIGO
mm mm mm mm Rotacién derecha Rotacién izquierda
6 60 120 16 10 161.060.31 161.060.32
8 70 130 16 10 161.080.31 161.080.32
10 80 140 16 10 161.100.31 161.100.32
12 90 150 16 10 161.120.31 161.120.32
14 100 160 16 10 161.140.31 161.140.32
16 110 170 16 10 161.160.31 161.160.32

HSS|Z2R R | LK | &2

D | L S c0pIGO cODIGO
L mm mm mm mm Rotacidn derecha Rotacidn izquierda
6 60 120 13 10 160.060.31 160.060.32
8 70 130 13 10 160.080.31 160.080.32
10 80 140 13 10 160.100.31 160.100.32
12 90 150 13 10 160.120.31 160.120.32
14 100 160 13 10 160.140.31 160.140.32
16 110 170 13 10 160.160.31 160.160.32
para ranuras profundas en madera natural
- Elevada resistencia de los cortes al desgaste blanda o semidura. Para montar en mandriles de
- 2 cortes helicoidales con rompevirutas HSS [Z2R] maquinas combinadas.

b=

Paso 1 Paso 2 Paso 3

Estuche de 6 brocas de corte helicoidal para escoplear

HSS/Z2R RH [ LH | &2

Para escoplear este juego serd una gran ayuda; las 6 brocas que hemos seleccionado son de acero de alta resistencia
en las medidas mas populares.

S D cODIGO cODIGO
mm mm Rotacidn derecha Rotacidn izquierda

16 6-8-10-12-14-16 161.001.00 161.001.10

1
13 6-8-10-12-14-16 1 160.001.00 160.001.10
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Broca de mortasar para escopleadoras

CRNAT 2550s"

o

PradbzAl

O

o of

1L
S

mm
18
20
22

- Fabricada en acero especial de alta resistencia

L S
mm mm
100 M12x1
100 M12x1
100 M12x1

- Punta de centrado HW

- 2 cortes HW [Z2]

- 2 precortadores con afilado negativo HW [V2]

Broca de mortasar y taladrar para escopleadoras

M 22/ V2| RH
L e,

1 164.180.11
1 164.200.11
1

164.220.11

para taladros ciegos de madera maciza, sus
derivados y también laminados.
Para montaren mandriles de maquinas escopleadoras.

=1

d

mm

11

12

- Realizada en acero especial de alta resistencia

- 2 cortes HW [Z2]

- 2 precortadores con afilado negativo HW [V2]

D 1

mm mm
22 62
19 62

mm

155

155

B 22/ V2 RH |2
s @ c6DIGo
mm Rotacion derecha

M12x1 1 166.220.11

M12x1 1 167.190.11

para ranuras profundas en madera maciza,
sus derivados y también laminados.
Para montar en mandriles de maquinas escopleadoras.
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\/ ORANGE

Broca de mortasar para escopleadoras TOOLS’
163 il 22] RH =
mDm ml;n msm @ Rota(c;i((liln)ld(i(r)echa
12 100 M12x1 1 163.120.11
14 100 M12x1 1 163.140.11
16 100 M12x1 1 163.160.11

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Realizada en acero especial de alta resistencia
- 2 cortes HW [Z2]

EmpLE0: para ranuras profundas en madera maciza,
sus derivados y también laminados. Para montar en
mandriles de maquinas escopleadoras.

-

Broca helicoidal para amortajar con rompeviruta

) 161

HW/Z2R N R LH 2

I 1 L S c0DIGO cODIGO
mm mm mm mm mm Rotacidn derecha Rotacidn izquierda
12 25 75 150 16x50 10 161.120.11 161.120.12
16 25 95 170 16x50 10 161.160.11 161.160.12

CARACTERISTICAS TECNICAS: EwpLeo: para ranuras profundas en madera

- Realizada en acero especial de alta resistencia
- Elevada resistencia de los cortes al desgaste
- 2 cortes HW con rompeviruta y 1 corte para taladrar [Z2R+1]

natural blanda o de media dureza. Para mon-
tar en mandriles de maquinas escopleadoras.
RPM 3000~5000

HerRAMIENTA HW
CON CORTE FRONTAL

=

Paso 2 Paso 3

www.cmtorangetools.com
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» C M ORANGE
Broca de corte recto ambidiestro para escoplear TOOLS’
g HL 22w
D [ L s ﬁ{é CODIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha y izquierda
6 45 100 16 1 103.060.30
7 45 100 16 1 103.070.30
8 45 100 16 1 103.080.30
50 9 45 100 16 1 103.090.30
10 55 110 16 1 103.100.30
11 bb 110 16 1 103.110.30
12 55 110 16 1 103.120.30
13 55 110 16 1 103.130.30
14 55 110 16 1 103.140.30
| 15 (563 110 16 1 103.150.30
] 16 55 110 16 1 103.160.30
para ranuras profundas en madera natural
- Elevada resistencia al desgaste blanda o de dureza media. Para montar en mandriles
- 2 cortes HL [Z2] 0 adaptadores de maquinas combinadas.
I
=
Broca de corte recto ambidiestro para escoplear
HSS 22 M <
D | L s @ coDIGo
mm mm mm mm Rotacidn derecha y izquierda
6 45 90 13 1 179.060.50
7 50 95 13 1 179.070.50
8 50 95 13 1 179.080.50
9 55 100 13 1 179.090.50
10 60 105 13 1 179.100.50
1 65 110 13 1 179.110.50
12 70 115 13 1 179.120.50
13 75 120 13 1 179.130.50

- Elevada resistencia al desgaste
- 2 cortes HSS [Z2]

para ranuras profundas en madera natural
blanda o de dureza media.
Para montar en mandriles o adaptadores de maqui-
nas combinadas.
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. c M ORANGE
Broca de corte recto ambidiestro para escoplear TOOLS’
puil L 24t S
D I L s @ coDIGo
mm mm mm mm Rotacidn derecha y izquierda
6 45 100 13 1 104.060.30
7 45 100 13 1 104.070.30
8 45 100 13 1 104.080.30
50 9 45 100 13 1 104.090.30
10 55 110 13 1 104.100.30
11 55 110 13 1 104.110.30
12 55 110 13 1 104.120.30
13 55 110 13 1 104.130.30
14 55 110 13 1 104.140.30
— 15 55 110 13 1 104.150.30
L 16 55 110 13 1 104.160.30
para ranuras profundas en madera natural
- Elevada resistencia al desgaste blanda o de dureza media. Para montar en mandri-
- 4 cortes HL [Z4] les de maquinas escopleadoras.
I
—p
Broca de corte recto ambidiestro para escoplear
i HL 24 i 4
D I L 3 @ CoDIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha y izquierda
6 28 73 10 1 105.060.30
40 7 28 73 10 1 105.070.30
8 28 73 10 1 105.080.30
9 28 73 10 1 105.090.30
10 28 73 10 1 105.100.30
— L 11 28 73 10 1 105.110.30
12 28 73 10 1 105.120.30
— 13 28 73 10 1 105.130.30
14 28 73 10 1 105.140.30
15 28 73 10 1 105.150.30
I 16 28 73 10 1 105.160.30
para ranuras profundas en madera natural
- Elevada resistencia al desgaste blanda o de dureza media. Para montar en mandri-
- 4 cortes HL [Z4] les de méaquinas escopleadoras.
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- . c M ORANGE
N Broca de corte recto ambidiestro para escoplear TOOLS’
P L 22 T4 R
D | L s z ﬁ{é c0DIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha y izquierda
\ 6 25 60 12 2 1 106.060.30
7 25 60 12 2 1 106.070.30
8 25 60 12 2 1 106.080.30
9 25 60 12 2 1 106.090.30
L 10 25 60 12 4 1 106.100.30
\ 11 25 60 12 4 1 106.110.30
12 25 60 12 4 1 106.120.30
13 25 60 12 4 1 106.130.30
14 25 60 12 4 1 106.140.30
15 25 60 12 4 1 106.150.30
- Elevada resistencia de los cortes al desgaste

- Cortes HL [22 - Z4]

AR

E}>/a
q

o of

Broca de corte inclinado para escopleadoras oscilantes

o WL Z3 R L2

D I L S @ c0DIGO c0DIGO
mm mm mm mm Rotacién derecha Rotacion izquierda
6 55 110 16 1 107.060.31 107.060.32
8 B5) 110 16 1 107.080.31 107.080.32
10 55 110 16 1 107.100.31 107.100.32
50 12 55| 110 16 1 107.120.31 107.120.32
14 60 115 16 1 107.140.31 107.140.32
16 60 115 16 1 107.160.31 107.160.32
18 60 115 16 1 107.180.31 107.180.32
20 60 115 16 1 107.200.31 107.200.32
B para ranuras profundas en madera natural
- Elevada resistencia de los cortes al desgaste blanda y de media dureza. Para montar en mandriles
L - 3 cortes HL [Z3] de maquinas escopleadoras.

- o
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HERRAMIENTAS

PARA TALADRADORAS

PRODUCTOS PAGINA
Mandriles para brocas de conexidn rapida 292~294
Brocas HWM XTreme para taladradoras 295~291
Brocas XTreme para taladradoras 298-299
Brocas helicoidales HWM 301
Brocas helicoidales ciegas (2 canales) 302-303
Brocas helicoidales ciegas (4 canales) 304~306
Brocas con avellanador 307
Brocas pasantes 308-309
Avellanadores 310
Brocas de conexion rapida para bisagras 311~313
Brocas de mango roscado 314-316

AGO®OO®O



Mandril para brocas de conexion rapida para taladradoras

E

S

-

301

B D s @ coDIGO coDIGo
mm mm mm Rotacién derecha Rotacion izquierda
I 8 16 M8 10 301.080.01 301.080.02
40 10 19,5 M8 10 301.000.01 301.000.02
25 SE ADAPTA A LAS MAQUINAS: Recambios —
Nottmeyer (modelo antiguo). ( N
990.006.00 991.062.00
B D S ¢0DIGO cODIGO
mm mm mm Rotacion derecha Rotacin izquierda
8 16 M10 10 302.080.01 302.080.02
40 10 19,5 M10 10 302.000.01 302.000.02
SE ADAPTA A LAS MAQUINAS: Recambios —
Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge. ( (((((@ m
990.006.00 991.062.00
B D S @ c0DIGO cODIGO
mm mm mm Rotacion derecha Rotacidn izquierda
8 16 M10/30° 10 303.080.01 303.080.02
10 19,5 M10/30° 10 303.000.01 303.000.02
46 SE ADAPTA A LAS MAQUINAS: Recambios —
Alberti (modelo antiguo). (
Balestrini, Bilek, Busellato (modelo antiguo). (((((@ M
Schleicher, Vitap (modelo antiguo). 990.006.00 991.062.00
B D s @ c0DIGO coDIGo
mm mm mm Rotacién derecha Rotacidn izquierda
8 16 M8/20° 48’ 10 304.080.01 304.080.02
10 19,5 M8/20° 48’ 10 304.000.01 304.000.02
48 SE ADAPTA A LAS MAQUINAS: Recambios —
Balestrini, Bilek. ( (((((@ m}
990.006.00 991.062.00

www.cmtorangetools.com
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SE ADAPTA A LAS MAQUINAS:

Biesse (modelo antiguo).

Masterwood (Zangheri & Boschetti).
Morbidelli, Torwegge, Vitap (nuevo modelo).
Weeke.

. L \/ ORANGE
Mandril para brocas de conexion rapida para taladradoras TOOLS®
305 RH L
mBm mDm msm @ Rota(c:i(()ilnnd(i(r)echa Rotagogr? ilz?q?ierda
8 16 M10/11 10 305.080.01 305.080.02
10 19,5 M10/11 10 305.000.01 305.000.02

o~

990.006.00 991.062.00

358

B D S
mm mm mm
8 16 M8/9
10 19,5 M8/9

SE ADAPTA A LAS MAQUINAS:
Masterwood (Zangheri & Boschetti).
Morbidelli, Nottmeyer (nuevo modelo).

10
10

RH Lt

c0DIGO Cc0DIGO
Rotacion derecha Rotacidn izquierda
358.080.01 358.080.02
358.000.01 358.000.02

T~

990.006.00 991.062.00

359

B D S
mm mm mm
10 19,5 M10

SE ADAPTA A LAS MAQUINAS:
Scheer.

10

RH Lt

cODIGO coDico
Rotacidn derecha Rotacidn izquierda

359.000.01 359.000.02

Recambios —

o

990.006.00 991.062.00

]

360.001

B d D
mm mm mm
10 20 15

SE ADAPTA A LAS MAQUINAS:
Biesse con mandriles de conexidn répida.

10

RH Lt

c0DIGO cODIGO
Rotacidn derecha Rotacidn izquierda
360.001.01 360.001.02

A

990.007.00 991.067.00

www.cmtorangetools.com
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360.101 M

B d D . c0DIGO
mm mm mm Rotacién derecha y izquierda
10 17,5 18 10 360.101.00
SE ADAPTA A LAS MAQUINAS: Recambios —,
Vi @ |~
990.015.00 991.062.00

360.201

B d D . coDIGo
mm mm mm Rotacion derecha y izquierda
10 19,5 20 10 360.201.00
SE ADAPTA A LAS MAQUINAS: Recambios —,
Morbidelli. ( M 7~
990.009.00 991.067.00

360.301

B d D . coDIGO
mm mm mm Rotacion derecha y izquierda
10 19,5 20 10 360.301.00
SE ADAPTA A LAS MAQUINAS: Recambios —
Masterwood, Maggi, Griggio. ( (((((@ m
990.015.00 991.062.00

360.401

B d D . c0DIGO
mm mm mm Rotacién derecha y izquierda
10 20 17 10 360.401.00
SE ADAPTA A LAS MAQUINAS: Recambios —
Weeke. o |~
990.009.00 991.067.00

rga 990.088

17 ) coDIG0

L DESCRIPCION . Rotaci6n derecha y izquierda
-

Adaptador para maquinas Weeke 10 990.088.00
M5|—-

www.cmtorangetools.com
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Compara las brocas para taladradoras

XTREME FLAT

XTREME

XTREME

INDUSTRIAL

SUPERIOR s sk ok

SUPERIOR s s ok

EXCELENTE 4 # Ak

OPTIMO + 4 #

Disefiadas para grandes industrias que necesitan
alta calidad, fiabilidad y mayor duracién de corte.

Disefiadas para grandes industrias que necesitan
alta calidad, fiabilidad y mayor duracidn de corte.

Disefiadas para industrias grandes y medianas
que necesitan herramientas fiables y duraderas.

Disefiadas para industrias pequefias y medianas
que necesitan herramientas fiables y duraderas.

GRANDES INDUSTRIAS

GRANDES INDUSTRIAS

GRANDES/MEDIANAS INDUSTRIAS

MEDIANAS/PEQUENAS INDUSTRIAS

PRODUCCIONES INDUSTRIALES

PRODUCCIONES INDUSTRIALES

PRODUCCIONES INDUSTRIALES Y ARTESANALES

PRODUCCIONES ARTESANALES

|deal para aglomerado, MDF, HDF y laminados.
Perfecto para taladrar paneles de espesor
delgado gracias a la ausencia de incisores
laterales y punta de centrado.

|deal para aglomerado, MDF, HDF y laminados.

Excelente para madera tierna y dura.
|deal para aglomerado, MDF, HDF y laminados.

Ideal para madera tierna y dura.
Bueno para para aglomerado, MDF, HDF
y laminados.

Afilado plano con incisores reforzados, permite
acabado perfecto y un elevado ndmero de
taladros. i i

Afilado Plano XTreme

El disefio de incisores reforzados permite un
mejor acabado y mayor velocidad de avance.

Afilado XTreme

El disefio de incisores reforzados permite un
mejor acabado y mayor velocidad de avance.

Afilado XTreme

Disefio estandar con incisores negativos permite
un buen acabado sin melladuras.

|l

Afilado con Incisores Negativos

MICROGRANO DE CARBURO INDUSTRIAL CROMADO
Broca realizada en especial formula de metal duro
cromado integral para garantizar un afilado mas
duradero, reducir el desgaste de afilado de las
esquinas mejorando calidad.

El metal duro integral asegura un mayor centrado,
menos roturas y mas re-afilados.

MICROGRANO DE CARBURO INDUSTRIAL CROMADO
Broca realizada en especial formula de metal duro
cromado integral para garantizar un afilado mas
duradero, reducir el desgaste de afilado de las
esquinas mejorando calidad.

El metal duro integral asegura un mayor centrado,
menos roturas y mas re-afilados.

MICROGRANO DE CARBURO INDUSTRIAL DE ALTA
DENSIDAD SINTERHIP

El pico de la broca realizado en metal duro
obtenido por un proceso llamado Sinterhip
(prensa isostatica en caliente) en el cual el
metal se somete con temperatura y presion
elevada. Este tipo de metal duro garantiza mas
taladros.

CARBURO INDUSTRIAL DE ALTA CALIDAD

El pico de la broca se realiza en metal duro de
media dureza y grana fina. Este tipo de metal
duro garantiza mas taladros.

X

METAL DURO INTEGRAL

X

METAL DURO INTEGRAL

REVESTIMIENTO PROTECTIVO ANTIADHERENTE
Las brocas CMT estan caracterizadas por un
revestimiento antiadherente PT.EE.

en dos capas fijadas con 420°.

Este revestimiento permite una mas eficiente
evacuacion de virutas: para que resina, cola o
borras no puedan adherir a las brocas.

REVESTIMIENTO PROTECTIVO ANTIADHERENTE
Las brocas CMT estén caracterizadas por un
revestimiento antiadherente PT.FE.

en dos capas fijadas con 420°.

Este revestimiento permite una ms eficiente
evacuacion de virutas: para que resina, cola o
borras no puedan adherir a las brocas.

ALTA

ALTA

MEDIANA/ALTA

MEDIANA

Broca ciega en HWM micrograno para taladradoras

=

M

W 72 V2 [RH] LW

311.71/72 —IRE=ENMS
D I L S coDIGo cODIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha Rotacion izquierda
30 5 30 70 10x30 50 311.050.71 311.050.72
8 30 70 10x30 50 311.080.71 311.080.72
CARACTERISTICAS TECNICAS: Recambios Opcional
- Mango en acero especial cromado de alta resistencia (& @mﬂ@
o - Cuerpo helicoidal en metal duro super-micrograno de calidad superior
L - 2 cortes Z2 + 2 incisores de afilado reforzado V2 990.003.00 990.088.00
- 2 canales helicoidales
— - Mango con fijacion y tornillo de regulacién axial.
EmpLeo: ideal para tableros de particulas, MDF, HDF, laminados y taladros
de paneles delgados gracias a la ausencia de incisores laterales y punta
I de centrado. Para montar en mandriles o0 adaptadores en taladradoras.
—— Afilado XTreme ——

Resultados perfectos y duracion extraordinaria,
estas son las nuevas brocas CMT de alta calidad!

> Afilado plano sin incisores laterales

y punta de centrado.

www.cmtorangetools.com
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gt coein e CRAT 958)¢
Broca ciega de conexion rapida en metal duro SUper-micrograno para taladradoras TOOLS

| - Mango con plano de apriete y tornillo para regulacién axial.

‘ i CN—/( para agujeros ciegos sobre madera maciza o sus derivados y también laminados.
‘ Para montar en mandriles o adaptadores en las taladradoras.

N
s LONG
s sqezvis MRS 220 V2 RH LA
. D | L 3 @ c0DIGO c0DIGO
mlanxl %g mm mm mm mm Rotacién derecha Rotacidn izquierda
1,3 5 57,5 10x30 50 310.013.20*
2 12 57,5 10x27 50 310.020.21 310.020.22
3 9 57,5 10x35 50 310.530.21 310.530.22
L 3 18 57,5 10x25 50 310.030.21 310.030.22
4 20 57,5 10x25 50 310.040.21 310.040.22
\ 5 22 57,5 10x27 50 310.050.21 310.050.22
6 22 57,5 10x27 50 310.060.21 310.060.22
6,35 (1/4") 22 57,5 10x27 50 310.064.21 310.064.22
8 22 57,5 10x25 50 310.080.21 310.080.22
10 22 57,5 10x25 50 310.100.21 310.100.22
Q v * Broca ambidiestra para el pretaladro de los tableros. Recambios - - Opcional
ol a(
Afilado Extreme 990.003.00 990.088.00
T } )
LONG
s = SHEEME MW o 22/ V2 RH | LH
D I L S @ coDIGO c0DIGO
mm mm mm mm Rotacién derecha Rotacién izquierda
Min. 25 1,3 5 70 10x45 50 311.013.20*
Max 45 2 12 70 10x40 50 311.020.21 311.020.22
3 18 70 10x40 50 311.030.21 311.030.22
Bl 18 70 10x40 50 311.035.21 311.035.22
— 4 27 70 10x28 50 311.040.21 311.040.22
5 30 70 10x28 50 311.050.21 311.050.22
L 6 30 70 10x27 50 311.060.21 311.060.22
X 6,35 (1/4") 30 70 10x30 50 311.064.21 311.064.22
8 35 70 10x25 50 311.080.21 311.080.22
10 35 70 10x25 50 311.100.21 311.100.22
1 * Broca ambidiestra para el pretaladro de los tableros. Recambios Opcional
@
| . . . 990.003.00 990.088.00
. - Mango en acero especial de alta resistencia
1y L - Cuerpo helicoidal en metal duro stiper-micrograno de calidad superior
A b P - Punta de centrado
- 2 cortes [Z2]
- 2+2 ranuras helicoidales
Afilado Extreme - 2 precortadores con afilado reforzado [V2]

Muela para afilado brocas XTreme ciegas

m DESCRIPCION

@3a7 Muela para afilado
#8a10  Muela para afilado

DIMENSIONES

mm

0125x5,5
(125x7

/

020
9125

B @ cODIGO
mm
020 1 01.02.0316
020 1 01.02.0317
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L , . \/ ORANGE
Broca pasante de conexion rapida en metal duro SUper-micrograno para taladradoras CM TOOLS®

- 5:’ ~ STEEMIE WS 22 RH L

D I L S ﬁ{é c0DIGO c0DIGO

Min. 25 mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacidn izquierda
Max 30 *3 27 70 10x30 50 314.030.21 314.030.22

4 35 70 10x26 50 314.040.21 314.040.22

A 5 35 70 10x26 50 314.050.21 314.050.22
6 35 70 10x26 50 314.060.21 314.060.22

8 35 70 10x26 50 314.080.21 314.080.22

L 10 35 70 10x27 50 314.100.21 314.100.22
*Afilado “V” Point 60° Recambios Opcional

ﬂs MI [@
Para tableros de espesor max. 20-30mm i
1 990.008.00 990.088.00

- Mango en acero especial de alta resistencia

- Cuerpo helicoidal en metal duro sdper-micrograno de calidad superior
- Parte helicoidal de HWM

- 2 cortes [Z2] a 60° pasantes

| - 2 canales helicoidales

%H - Conexidn con plano de apriete y tornillo para regulacion axial.

para taladrar a alta velocidad madera maciza y sus derivados; también para laminados y

Afilado Extreme materiales plasticos. Montaje en mandriles o adaptadores de taladradoras.

[,

Broca de alta calidad para taladradoras en HWM

~ EEME IS 21 R

D I L s @ coDIGO
Min. 24 mm mm mm mm Rotacién derecha y izquierda
Max 42,5 2 12 57,5 10x30 50 382.2057

2 12 70 10x42,5 50 382.2070

2,5 16 57,5 10x24 50 382.2557
T L 2,5 16 70 10x35 50 382.2570

3 15 57,5 10x26 50 382.3057

3 25 70 10x26 50 382.3070

3,5 18 57,5 10x24 50 382.3557
gi5 18 70 10x36 50 382.3570
5 25 57,5 10x25 50 382.5057

I
J b 85 70 10x25 50 382.5070

Recambios Opcional

ﬂg D'; - Metal duro stper-micrograno de calidad superior. (@ (@
- Punta de centrado. 990.003.00 990.088.00
o - 1 corte (Z1). .003. .088.
Ambidiestro - Conexidn con plano de apriete y tomillo de regulacion axial.
\
C\\ para taladros ciegos sobre madera maciza o sus derivados y también laminados.
Para montar en mandriles 6 adaptaores para centros de trabajo, maquinas punto/punto,

! pantdgrafos con CNC.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD:
estas brocas requieren mas potencia que las brocas convencionales.

El niimero de brocas utilizadas en cada maquina depende de la potencia de la misma maquina.
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Broca ciega de conexion rapida en metal duro SUper-microgran para taladradoras TOOLS

™

|
o
Afilado Extreme

|

stezovis NI 22 (V2 RH L

D I L s ﬁ{é coDIGo CoDIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacién izquierda
5 27 57,5 10x27 50 310.050.41 310.050.42
6 27 BIA5) 10x27 50 310.060.41 310.060.42
7 27 57,5 10x27 50 310.070.41 310.070.42
8 27 515 10x27 50 310.080.41 310.080.42
9 27 57,5 10x27 50 310.090.41 310.090.42
10 27 BB 10x27 50 310.100.41 310.100.42
Recambios Opcional
- Fabricada en acero especial de alta resistencia (@ @m(®
- Clispide en metal duro stiper-micrograno de calidad superior
- Revestimiento en resina fluoro-carbdnica P.T.F.E. de color negro y anaranjado 990.003.00 990.088.00
- 2 cortes [Z2]

- 2 ranuras helicoidales
- 2 precortadores con afilado reforzado [V2]
- Mango con plano de apriete y tornillo para regulacién axial.

para agujeros ciegos en madera maciza y sus derivados, también en laminados.
Para colocar en mandriles o adaptadores en las taladradoras.

Broca ciega de conexion rapida en metal duro SUper-micrograno para taladradoras

g

Min. 19
Max 30

j;:“ -

Afilado Extreme

steevie— ERS 22/ V2 [RA [ LH]

D | L S copico copico
mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacién izquierda
5 35 70 10x30 50 311.050.41 311.050.42
6 35 70 10x30 50 311.060.41 311.060.42
7 35 70 10x30 50 311.070.41 311.070.42
8 35 70 10x30 50 311.080.41 311.080.42
8 45 70 10x19 50 311.580.41* 311.580.42*
9 35 70 10x30 50 311.090.41 311.090.42
10 35 70 10x30 50 311.100.41 311.100.42
Recambios Opcional
- Fabricada en acero especial de alta resistencia (@ (B
- Clispide en metal duro stiper-micrograno de calidad superior
- Revestimiento en resina fluoro-carbonica P.T.F.E. de color negro y anaranjado 990.003.00 990.088.00
- 2 cortes [Z2]

- 2 ranuras helicoidales
- 2 precortadores con afilado reforzado [V2]
- Mango con plano de apriete y tornillo para regulacién axial.

para agujeros ciegos en madera maciza y sus derivados, también en laminados.
Para colocar en mandriles o adaptadores en las taladradoras.

CMT ha realizado una nueva gama de herramientas capaces de asombrar hasta al comprador mas escéptico.

Con las siguientes caracteristicas principales:

e Metal duro especial en micrograno de Ceratizit

« Nuevo disefio de los precortadores reforzados otorgando acabados mejores a velocidades de avance mas altas

e Su realizacién en metal duro integral (en didmetros mas pequefios) asegura un mayor centrado, menores
roturas y una elevada cantidad de reafilados.

Perfectas en todos los materiales, ideales en las maderas naturales duras y blandas o en sus derivados, al igual

que en aglomerados y laminados, MDF y materiales plasticos. Prestaciones elevadisimas en taladradoras de alta

velocidad, maquinas punto-punto y pantdgrafos de CNC.



https://www.cmtorangetools.com/es-es/

\/ ORANGE

15

Broca pasante de conexion rapida en metal duro Slper-micrograno para taiacradoras TOOLS®
LONG
313.41/42 SiREME MWt 22 RH LR
mDm mlm ml;n msm @ Rotagggld(:(r)echa Rotag(?r!J ilz(;fl)ierda
5 27 57,5 10x26 50 313.050.41 313.050.42
8 27 Bl 10x26 50 313.080.41 313.080.42

"

—— Afilado Extreme ——

Recambios Opcional

([ @

990.003.00 990.088.00

Para tableros de espesor max. 20mm.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Fabricada en acero especial de alta resistencia

- Clspide en metal duro stiper-micrograno de calidad superior
- Revestimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado

- 2 cortes [Z2]

- 2 canales helicoidales

- Conexidn con plano de apriete y tomillo para regulacion axial.

EvpLE0: para taladros pasantes en madera maciza, sus derivados y también laminados.
Para montar en mandriles o0 adaptadores de taladradoras.

Broca pasante de conexion rapida en metal duro Slper-micrograno para taladradoras

Pt

314.41/42 Witz 22 RH L

I L s @ coDIGO c0DIGO

mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacién izquierda

5 35 70 10x26 50 314.050.41 314.050.42

6 35 70 10x26 50 314.060.41 314.060.42

7 35 70 10x26 50 314.070.41 314.070.42

8 35 70 10x26 50 314.080.41 314.080.42

10 35 70 10x26 50 314.100.41 314.100.42

Para tableros de espesor max. 30mm. Recambios - - Opcional
) ) (T @m(®

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Fabricada en acero especial de alta resistencia 990.003.00 990.088.00
- Clspide en metal duro stiper-micrograno de calidad superior

- Revestimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado

- 2 cortes [Z2]

- 2 canales helicoidales

- Conexién con plano de apriete y tomillo para regulacion axial.

EmpLEo: para taladros pasantes en madera maciza, sus derivados y también laminados.
Para montar en mandriles 0 adaptadores de taladradoras.

Perfecta para todos los materiales y alta resistencia de los cortes al desgaste

CMT ha realizado una nueva gama de herramientas capaces de asombrar hasta al comprador mas escéptico.

Con las siguientes caracteristicas principales:

o Metal duro especial en micrograno de Ceratizit

 Nuevo disefio de los precortadores reforzados otorgando acabados mejores a velocidades de avance mas altas

« Su realizacion en metal duro integral (en didmetros mas pequefios) asegura un mayor centrado, menores roturas
y una elevada cantidad de reafilados.

Perfectas en todos los materiales, ideales en las maderas naturales duras y blandas o en sus derivados, al igual

que en aglomerados y laminados, MDF y materiales plasticos. Prestaciones elevadisimas en taladradoras de alta

velocidad, maquinas punto-punto y pantégrafos de CNC.

www.cmtorangetools.com
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| Portabroca de conexion rapida para brocas helicoidales TOOLS
S
™
B L S &
B L S @ c6DIGO
2 38 10x20 10 364.020.00
L 2,5 38 10x20 10 364.025.00
3 38 10x20 10 364.030.00
82 38 10x20 10 364.032.00
3,5 38 10x20 10 364.035.00
4 38 10x20 10 364.040.00
4,5 38 10x20 10 364.045.00
- 5 38 10x20 10 364.050.00
Para usar con los siguientes articulos: 363 HWM Recambios
Y
- Fabricado en acero especial de alta resistencia 990.001.00 991.062.00

- Rectificado de precision
- Conexion con plano de apriete
- Rapidez y seguridad en la instalacion de la broca mediante un tornillo.

a usar con brocas helicoidales de mango cilindrico.
(S/Brocas=D3/Mandril). Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.

E}>/a
G|

o of

Portabroca de conexion rapida para brocas helicoidales

—B=
L mBm mLm msm @ CODIGO
2 23 10 50 365.020.00
2,5 23 10 50 365.025.00
3 23 10 50 365.030.00
Q S ;’ 3,2 23 10 50 365.032.00

3,5 23 10 50 365.035.00
4 23 10 50 365.040.00
4,5 23 10 50 365.045.00
5 23 10 50 365.050.00
6 23 10 50 365.060.00

i 'r::st?gt(;?]dc?aen acero especial de alta Para usar con los siguientes articulos: HWM

- Rectificado de precision

- Plano de fijacién

- Cortes axiales para el ajuste cilindrico de

la broca. Ejemplo de montaje

a usar con brocas helicoidales de [T )
mango cilindrico. Para montar en mandriles
0 adaptadores de taladradoras.

Mandril

Mandril

¥
//! Portabroca

Brocas helicoidal /
f
¥

!
g Brocas helicoidal
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Broca helicoidal para taladros pequenos pasantes (cortes 120°) CM TOOLS®

MM s Z2 R LA
] S=D I L coDIGO copiGo
_3 mm mm mm Rotacion derecha Rotaci6n izquierda
gE 2 25 50 50 363.020.11 363.020.12
;E 2,5 27 55 50 363.025.11 363.025.12
3 27 55 50 363.030.11 363.030.12
3,2 27 55 50 363.032.11 363.032.12
11 3,5 27 55 50 363.035.11 363.035.12
W 4 27 55 50 363.040.11 363.040.12
/ '/f-, 4,5 28 60 50 363.045.11 363.045.12
I"] 5 28 60 50 363.050.11 363.050.12
’; Para usar con los siguientes articulos:
/f
A
ﬂ - HWM de la mejor calidad
‘ - 2 cortes [Z2]
Afilado - 2 canales helicoidales
120° - Mango igual que el didmetro de corte (S=D)

para taladros ciegos o pasantes en madera maciza, sus derivados y también laminados.
Para montar en mandriles o0 adaptadores de taladradoras.

Broca helicoidales para taladros pequefios pasantes (cortes 60°)

B S 22 RH LA |

s=D I L @ coDIGo coDIGO
mm mm mm Rotacidn derecha Rotacion izquierda
2,5 27 55 50 363.025.41 363.025.42
3 27 55 50 363.030.41 363.030.42
3,5 27 55 50 363.035.41 363.035.42
4 27 59 50 363.040.41 363.040.42

Para usar con los siguientes articulos:

- HWM de la mejor calidad

- 2 cortes [Z2]

- 2 canales helicoidales

- Mango igual que el didmetro de corte (S=D)

Aﬂlago para taladros ciegos o pasantes en madera maciza, sus derivados y también laminados.
60 Para montar en mandriles o0 adaptadores de taladradoras.

Broca helicoidal para taladros pequenos ciegos (afilado con precortadores)

T MM i3 Z2 R LA
S=D | L cODIGO cODIGO
mm mm mm Rotacion derecha Rotacién izquierda
2,5 27 55 50 363.025.21 363.025.22
3 27 55) 50 363.030.21 363.030.22
4 27 55 50 363.040.21 363.040.22
L 5 28 60 50 363.050.21 363.050.22
Para usar con los siguientes articulos:
1 - HWM de la mejor calidad
- 2 cortes [Z2]
- 2 canales helicoidales
- Mango igual que el didmetro de corte (S=D)
Q ) - para taladros ciegos 0 pasantes en madera maciza, sus derivados y también laminados.
D

i Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.
Afilado

X-Treme



https://www.cmtorangetools.com/es-es/

)

i < . L C M ORANGE
N Broca ciega de conexion rapida para taladradoras TOOLS®
s
15 M 22 V2 [RH | L0
D I L S @ c0DIGO cODIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacidn izquierda
\ 07 4 27 57,5 10x27 50 310.040.11 310.040.12
45 27 57,5 10x27 50 310.045.11 310.045.12
4,76 27 57,5 10x27 50 310.047.11 310.047.12
5 27 57,5 10x27 50 310.050.11 310.050.12
L 5,1 27 57,5 10x27 50 310.051.11 310.051.12
\ -1 52 27 57,5 10x27 50 310.052.11 310.052.12
5,55 27 57,5 10x27 50 310.055.11 310.055.12
6 27 57,5 10x27 50 310.060.11 310.060.12
I 6,35 27 57,5 10x27 50 310.064.11 310.064.12
6,5 27 57,5 10x27 50 310.065.11 310.065.12
7 27 57,5 10x27 50 310.070.11 310.070.12
| 8 27 57,5 10x27 50 310.080.11 310.080.12
Q ?f 8,2 27 57,5 10x27 50 310.082.11 310.082.12
D 9 27 57,5 10x27 50 310.090.11 310.090.12
@ 9,52 27 57,5 10x27 50 310.095.11 310.095.12
l/E\}: Afilado con 10 27 57,5 10x27 50 310.100.11 310.100.12
q H precortadores negativos 11 27 57,5 10x27 10 310.110.11 310.110.12
i CF/ 12 27 57,5 10x27 10 310.120.11 310.120.12
A - 12,7 27 57,5 10x27 10 310.127.11 310.127.12
13 27 57,5 10x27 10 310.130.11 310.130.12
14 27 57,5 10x27 10 310.140.11 310.140.12
15 27 57,5 10x27 10 310.150.11 310.150.12
16 27 57,5 10x27 10 310.160.11 310.160.12

Recambios Opcional

([ @

990.003.00 990.088.00

MG 22 V2 R LK

D 1 L S c0DIGO copIGo
mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacidn izquierda
5 18 57,5 10x34 50 361.050.11 361.050.12
6 18 513 10x34 50 361.060.11 361.060.12
7 18 57,5 10x34 50 361.070.11 361.070.12
8 18 515 10x34 50 361.080.11 361.080.12
L 10 18 57,5 10x34 50 361.100.11 361.100.12
Recambios Opcional
- Fabricada en acero especial de alta resistencia (R @m(®
- Revestimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado
- Clispide de HWM 990.003.00 990.088.00
- Punta de centrado
- 2 cortes [Z2]
- 2 precortadores con afilado negativo [V2]
- 2 canales helicoidales

l ¥
A ? - Conexién con plano de apriete y tomillo de regulacion axial
D

para taladros ciegos en madera maciza y sus derivados, también en laminados.

y Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.
Afilado con

precortadores negativos



https://www.cmtorangetools.com/es-es/

. L \/ ORANGE
Broca ciega de conexion rapida para taladradoras CM TOOLS’

Qs AL

D | L 3 @ coDIGo conico
mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacidn izquierda
30 4 35 70 10x30 50 311.040.11 311.040.12
45 35 70 10x30 50 311.045.11 311.045.12
4,76 35 70 10x30 50 311.047.11 311.047.12
5 35 70 10x30 50 311.050.11 311.050.12
A 5,1 35 70 10x30 50 311.051.11 311.051.12
3 L 5,2 35 70 10x30 50 311.052.11 311.052.12
5,65 35 70 10x30 50 311.055.11 311.055.12
6 35 70 10x30 50 311.060.11 311.060.12
6,35 35 70 10x30 50 311.064.11 311.064.12
I 6,5 35 70 10x30 50 311.065.11 311.065.12
7 35 70 10x30 50 311.070.11 311.070.12
8 35 70 10x30 50 311.080.11 311.080.12
8,2 35 70 10x30 50 311.082.11 311.082.12
| 9 35 70 10x30 50 311.090.11 311.090.12
Tif L 9,52 35 70 10x30 50 311.095.11 311.095.12
Q D 10 35 70 10x30 50 311.100.11 311.100.12
11 35 70 10x30 10 311.110.11 311.110.12
Afilado con 11,1 35 70 10x30 10 311.111.11 311.111.12
precortadores negativos 12 35 70 10x30 10 311.120.11 311.120.12
! ! 12,7 35 70 10x30 10 311.127.11 311.127.12
‘ C&—/ 13 35 70 10x30 10 311.130.11 311.130.12
| 14 35 70 10x30 10 311.140.11 311.140.12
15 35 70 10x30 10 311.150.11 311.150.12
16 35 70 10x30 10 311.160.11 311.160.12

Recambios Opcional
am(®

990.003.00 990.088.00

Broca ciega de conexion rapida para taladradoras

e 22 V2 R L

D 1 L S c0DIGO copIGo
mm mm mm mm Rotacidn derecha Rotacidn izquierda
30 5 44 77 10x30 50 362.050.11 362.050.12
6 44 77 10x30 50 362.060.11 362.060.12
7 44 77 10x30 50 362.070.11 362.070.12
8 44 77 10x30 50 362.080.11 362.080.12
By 10 44 77 10x30 50 362.100.11 362.100.12
B L 12 44 77 10x30 10 362.120.11 362.120.12
Recambios Opcional
- Fabricada en acero especial de alta resistencia 2
- Rgvegtimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado (e @I@ﬁ@
- Clispide de HWM 990.003.00 990.088.00
- Punta de centrado
I - 2 cortes [Z2]
- 2 precortadores con afilado negativo [V2]
- 2 canales helicoidales
- Conexidn con plano de apriete y tomillo de regulacién axial
para taladros ciegos en madera maciza y sus derivados, también laminados.
Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.

del

Afilado con
precortadores negativos

[
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e . o c M ORANGE
N Broca ciega de conexion rapida para taladradoras TOOLS®
Ler MG M Z2 V2 RH LK
D I L s @ c0DIGO cODIGO
mm mm mm mm Rotaci6n derecha Rotacidn izquierda
g e 3 18 55,5 8x20 50 306.030.21
5 30 35,5 8x20 50 306.050.11 306.050.12
5,55 30 55,5 8x20 50 306.055.11 306.055.12
L 6 30 55,5 8x20 50 306.060.11 306.060.12
6,35 30 55,5 8x20 50 306.064.11 306.064.12
\ 7 30 55,5 8x20 50 306.070.11 306.070.12
30 55,5 8x20 50 306.080.11 306.080.12
9 30 35,5 8x20 50 306.090.11 306.090.12
10 30 55,5 8x20 50 306.100.11 306.100.12
12 30 55,5 8x20 50 306.120.11 306.120.12

|
A D B e HWM Recambios -, - Opcional

® | «am(p

Afilado con 990.003.00 990.088.00

precortadores negativos

|

E}>/a
q

o of

Broca ciega de conexion rapida para taladradoras

S I

D I L S @ c0DIGO c0DIGO

20 mm mm mm mm Rotacién derecha Rotacidn izquierda

5 40 67 8x20 50 307.050.11 307.050.12

— 5,549 40 67 8x20 50 307.055.11 307.055.12

6 40 67 8x20 50 307.060.11 307.060.12

- 6,35 40 67 8x20 50 307.064.11 307.064.12

7 40 67 8x20 50 307.070.11 307.070.12

L 8 40 67 8x20 50 307.080.11 307.080.12

9 40 67 8x20 50 307.090.11 307.090.12

9,52 40 67 8x20 50 307.095.11 307.095.12

I 10 40 67 8x20 50 307.100.11 307.100.12

12 40 67 8x20 10 307.120.11 307.120.12

Recambios Opcional
- Fabricada en acero especial de alta resistencia ([ (mm(ﬂ@

‘ - Revestimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado

_ T - Cdispide de HWM 990.00300  990.088.00

Q - - Punta de centrado
D - 2 cortes [Z2]
- 2 precortadores con afilado negativo [V2]
- 4 canales helicoidales

Afilado con - Conexidn con plano de apriete y tomillo para regulacion axial.
precortadores negativos
| | para taladros ciegos en madera maciza y sus derivados y también laminados.
‘ <P’ Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.
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Broca ciega de conexion rapida para taladradoras CM TOOLS’

- B 22 2 [RH LA

D | L s @ c0DIGO CcoDIGO
20 mm mm mm mm Rotacién derecha Rotacidn izquierda
4 26 57,5 10x20 50 308.040.11 308.040.12
[ 5) 30 SIS 10x20 50 308.050.11 308.050.12
' 6 30 57,5 10x20 50 308.060.11 308.060.12
1 L 6,35 30 515 10x20 50 308.064.11 308.064.12
7 30 57,5 10x20 50 308.070.11 308.070.12
8 30 515 10x20 50 308.080.11 308.080.12
9 30 57,5 10x20 50 308.090.11 308.090.12
I 9,52 30 SIS 10x20 50 308.095.11 308.095.12
10 30 57,5 10x20 50 308.100.11 308.100.12
11 30 515 10x20 10 308.110.11 308.110.12
12 30 57,5 10x20 10 308.120.11 308.120.12
A ﬁ* 12,7 30 51,5 10x20 10 308.127.11 308.127.12
D 13 30 57,5 10x20 10 308.130.11 308.130.12
14 30 SIS 10x20 10 308.140.11 308.140.12
Afilado con 15 30 57,5 10x20 10 308.150.11 308.150.12
precortadores negativos 16 30 OIS 10x20 10 308.160.11 308.160.12

Recambios Opcional
‘ ) @( (@ @m(1p

990.003.00 990.088.00

Broca ciega de conexion rapida para taladradoras

- HE 22/ V2[R Lt

D | L s ﬁ{? coDIGO conIGo
20 mm mm mm mm Rotacién derecha Rotacidn izquierda
4 43 70 10x20 50 309.040.11 309.040.12
| SN 5) 43 70 10x20 50 309.050.11 309.050.12
[ 6 43 70 10x20 50 309.060.11 309.060.12
\ - 6,35 43 70 10x20 50 309.064.11 309.064.12
7 43 70 10x20 50 309.070.11 309.070.12
L 7,5 43 70 10x20 50 309.075.11 309.075.12
8 43 70 10x20 50 309.080.11 309.080.12
9 43 70 10x20 50 309.090.11 309.090.12
I 9,52 43 70 10x20 50 309.095.11 309.095.12
10 43 70 10x20 50 309.100.11 309.100.12
11 43 70 10x20 10 309.110.11 309.110.12
12 43 70 10x20 10 309.120.11 309.120.12
12,7 43 70 10x20 10 309.127.11 309.127.12
| 13 43 70 10x20 10 309.130.11 309.130.12
— | 14 43 70 10x20 10 309.140.11 309.140.12
A D ; 15 43 70 10x20 10 309.150.11 309.150.12
16 43 70 10x20 10 309.160.11 309.160.12
Afilado con Recambios Opcional
precortadores negativos - Fabricada en acero especial de alta resistencia (MK{H@
! - Revestimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado

- Clspide de HWM 990.003.00 990.088.00

| ) - Punta de centrado
- 2 cortes [Z2]
- 2 precortadores con afilado negativo [V2]

- 4 canales helicoidales
- Conexion con plano de apriete y tornillo para regulacién axial.

para taladros ciegos en madera maciza y sus derivados y también laminados.
Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.
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Broca ciega de conexion rapida para taladradoras TOOLS®
D I L s @ c0DIGO c0DIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha Rotacion izquierda
5 50 85 10x27 50 373.050.11 373.050.12
6 50 85 10x27 50 373.060.11 373.060.12
7 50 85 10x27 50 373.070.11 373.070.12
8 50 85 10x27 50 373.080.11 373.080.12
10 50 85 10x27 50 373.100.11 373.100.12
12 50 85 10x27 10 373.120.11 373.120.12
CARACTERISTICAS TECNICAS: Recambios Opcional
- Fabricada en acero especial de alta resistencia (MR @m@@
- Revestimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado
- Cdispide de HWM 99000300 990.088.00
- Punta de centrado
- 2 cortes [Z2]

- 2 precortadores con afilado negativo [V2]
- 4 canales helicoidales
- Conexion con plano de apriete y torillo de regulacion axial.

EwpLE0: para taladros ciegos en madera maciza y sus derivados, también laminados.
Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.

Afilado con
precortadores negativos

|

Broca ciega de conexion rapida para taladradoras

372 W 22 V2 R LR

1 L S c0DIGO coDIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacidn izquierda
5 65 105 10x30 10 372.050.11 372.050.12
6 65 105 10x30 10 372.060.11 372.060.12
7 65 105 10x30 10 372.070.11 372.070.12
8 65 105 10x30 10 372.080.11 372.080.12
10 65 105 10x30 10 372.100.11 372.100.12
12 65 105 10x30 10 372.120.11 372.120.12
CARACTERISTICAS TECNICAS: Recambios Opcional
- Fabricada en acero especial de alta resistencia (G @m(([@
- Revestimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado b
- Clspide de HWM 990.003.00 990.088.00
- Punta de centrado
- 2 cortes [Z2]

- 2 precortadores con afilado negativo [V2]
- 4 canales helicoidales
- Conexion con plano de apriete y tomillo de regulacion axial.

EmeLeo: para taladros ciegos en madera maciza y sus derivados, también laminados.
Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.

Afilado con
precortadores negativos

[

www.cmtorangetools.com
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. L \/ ORANGE
Broca ciega de conexion rapida con avellanador para taladradoras CM TOOLS®

S i 22 V2[R | L]

D I L s @ coDIGO c0DIGO
mm mm mm mm Rotacién derecha Rotaci6n izquierda
8 12 57,5 10 10 376.080.11 376.080.12
8 13 BIES 10 10 376.083.11 376.083.12
‘ 016 8 15 57,5 10 10 376.081.11 376.081.12
j [ FF L 8 20 B 10 10 376.082.11 376.082.12
ZF 10 12 57,5 10 10 376.100.11 376.100.12
15 10 13 7.5 10 10 376.103.11 376.103.12
/ 450 10 15 57,5 10 10 376.101.11 376.101.12
10 20 BIES 10 10 376.102.11 376.102.12
I 8 12 70 10 10 377.080.11 377.080.12
| QZ 8 13 70 10 10 377.083.11 377.083.12
Q D L<H 8 15 70 10 10 377.081.11 377.081.12
8 20 70 10 10 377.082.11 377.082.12
Afilado con 10 12 70 10 10 377.100.11 377.100.12
. 10 13 70 10 10 377.103.11 377.103.12
precqﬂadores "eg?twos 10 15 70 10 10 377.101.11 377.101.12
1 <L/« 10 20 70 10 10 377.102.11 377.102.12
\ o Recambios Opcional
- RZSL%t?riri):r?tlg P.(TE.I?.I? Crgls‘;srtﬁgg?) 0 anaranjado (IIM(H@
- Clspide de HWM 990.003.00 990.088.00
- Punta de centrado
- 2 cortes [Z2]

- 2 precortadores con afilado negativo [V2]
- 2 canales helicoidales
- Conexidn con plano de apriete y tomillo para regulacién axial.

para taladrar con avellanador en madera maciza y sus derivados, plastico y laminados.
Conveniente para trabajos a alta velocidad en mandriles o adaptadores de taladros.

Broca pasante de conexion rapida con avellanador para taladradoras

o B 22/ V2 RH | LH]

D | It L S cODIGO c0DIGO
mm mm mm mm mm Rotacidn derecha Rotacidn izquierda
5 35 31 70 10 10 378.052.11 378.052.12
7 35 29,5 70 10 10 378.072.11 378.072.12
8 35 29 70 10 10 378.082.11 378.082.12
10 35 26,5 70 10 10 378.102.11 378.102.12
L Recambios Opcional
- Acero especial de alta resistencia ([ @m(®
- Revestimiento P.T.F.E. color negro o anaranjado
- Punta de centrado 990.003.00 990.088.00

- 2 cortes (Z2)

- 2 precortadores con afilado negativo (V2)

- 2 canales helicoidales

- Conexién con plano de apriete y tornillo para regulacién axial.

para taladrar con avellanador en madera maciza y sus derivados, plastico y laminados.
Conveniente para trabajos a alta velocidad en mandriles o adaptadores de taladros.
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Broca pasante de conexion rapida para taladradoras

CM

ORANGE
TOOLS®

e

Afilado pasante 60°

Al

s

Afilado pasante 60°

Al

mm
5
6
8

10

Para tableros de espesor max 20mm.

mm
27
27
27
27

L

mm
57,5
BIES,
57,5
bIES,

S

mm
10x26
10x26
10x26
10x26

- Fabricadas en acero especial de alta resistencia.
- Revestimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado.
- Clispide de HWM.

- 2 cortes (Z2).

- 2 canales helicoidales.

B

50
50
50
50

- Conexién con plano de apriete y tomillo para regulacion axial.

il 22 RH LK

copico cODIGO
Rotacidn derecha Rotacin izquierda
313.050.11 313.050.12
313.060.11 313.060.12
313.080.11 313.080.12
313.100.11 313.100.12
Recambios Opcional

([ ()

990.003.00 990.088.00

para taladros pasantes en madera maciza y sus derivados, también en laminados.

Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.

mm

4,76

5,515

6,35
7
8
9
9,52
10
12
12,7

Para tableros de espesor max 25-30mm.

Para tableros de espesor max 30-40mm.

mm
30
85
35
35
35
35
35
85
35
35
35
35
35

mm
44
44
44
44
44

L

mm
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

L

mm
7
77
7
7
77

S

10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26

mm
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26

- Fabricada en acero especial de alta resistencia
- Revestimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado

- Clspide de HWM
- 2 cortes [Z2]

- 2 canales helicoidales

=

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
10
10

50
50
50
50
10

- Conexién con plano de apriete y tomillo para regulacion axial.

HW 22 RH LA

cODIGO cODIGO
Rotacidn derecha Rotacién izquierda
314.040.11 314.040.12
314.047.11 314.047.12
314.050.11 314.050.12
314.055.11 314.055.12
314.060.11 314.060.12
314.064.11 314.064.12
314.070.11 314.070.12
314.080.11 314.080.12
314.090.11 314.090.12
314.095.11 314.095.12
314.100.11 314.100.12
314.120.11 314.120.12
314.127.11 314.127.12
cODIGO coDIGo
Rotacion derecha Rotacién izquierda
366.050.11 366.050.12
366.060.11 366.060.12
366.080.11 366.080.12
366.100.11 366.100.12
366.120.11 366.120.12

Recambios Opcional
am(®

990.003.00 990.088.00

para taladros pasantes en madera maciza y sus derivados, también en laminados.

Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.
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L \/ ORANGE
Broca pasante de conexion rapida para taladradoras CM TOOLS’

T HW 22 R Lt
ﬁ ‘ Para tableros de espesor max 20-25mm.

D I L s @ CODIGO c0DIGO
20/30 mm mm mm mm Rotacién derecha Rotacién izquierda
5 30 57,5 10x20 50 374.050.11 374.050.12
8 30 Bl 10x20 50 374.080.11 374.080.12

- Para tableros de espesor max 30-35mm.

L D I L s @ c6DIGO cDIGo
mm mm mm mm Rotacion derecha Rotaci6n izquierda
4 40 70 10x20 50 375.040.11 375.040.12
5 40 70 10x20 50 375.050.11 375.050.12
I 6 40 70 10x20 50 375.060.11 375.060.12
7 40 70 10x20 50 375.070.11 375.070.12
8 40 70 10x20 50 375.080.11 375.080.12
\ 9 40 70 10x20 50 375.090.11 375.090.12
_ ‘ 10 40 70 10x20 50 375.100.11 375.100.12

)=

Para tableros de espesor max 60-65mm.

D | L S c0ODIGO c0DIGO

Afilado pasante 60° mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacion izquierda
! ] 5 70 115 10x30 10 381.050.11 381.050.12
‘ i ‘ ’ 6 70 115 10x30 10 381.060.11 381.060.12
! 8 70 115 10x30 10 381.080.11 381.080.12
! 10 70 115 10x30 10 381.100.11 381.100.12
Recambios Opcional

- Fabricada en acero especial de alta resistencia ) Mm@

60° - Revestimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado ([
- Cuspide de HWM - 2 cortes [Z2] - 4 canales helicoidales 990.003.00 990.088.00

- Conexién con plano de apriete y tornillo para regulacién axial.

para taladros pasantes en madera maciza, sus derivados y también laminados.
Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.

Broca pasante de conexion rapida para taladradoras

S B 22 K LA

D I L s ﬁ{é c0DIGO c0DIGO
20 mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacion izquierda
5 30 56 8x20 50 367.050.11 367.050.12
_ 8 30 56 8x20 50 367.080.11 367.080.12
Para tableros de espesor max 20-25mm.
— L
D I L (3 @ c0DIGO copiGo
I mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacién izquierda
5 43 70 8x20 50 368.050.11 368.050.12
6 43 70 8x20 50 368.060.11 368.060.12
7 43 70 8x20 50 368.070.11 368.070.12
‘J F 8 43 70 8x20 50 368.080.11 368.080.12
D Para tableros de espesor max 35-40mm. Recambios Opcional
(@ @m(1p
Afilado pasante 60° L . ) .
- Fabricada en acero especial de alta resistencia 990.003.00 990.088.00

- Revestimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado

.
R ‘ ' - Cispide de HWM
! - 2 cortes [Z2]
‘ - 2 canales helicoidales
! - Conexidn con plano de apriete y tomillo para regulacién axial.
para taladros pasantes en madera maciza, sus derivados y también laminados.
60°

Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.
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Avellanador para broca helicoidal

\/

ORANGE
TOOLS®

D——=

HW 22RH ) LK

= 10 = 315
= D: D @ CcoDIGO c0DIGO
" mm mm Rotacién derecha Rotacién izquierda
& 16 5~10 20 10 315.200.11 315.200.12
N 11~12 22 10 315.220.11 315.220.12
‘BJ D2 LH 315 Ejemplo de montaje CARACTERISTICAS TECNICAS: Recambios —
- Fabricado en acero especial de ( @ |/~
alta resistencia
- 2 cortes HW [Z2] 990.06.00 991.062.00

315

Avellanador

302-303-305
358-359-360

Mandril

- Méxima eficacia de fijacion del
avellanador en el mango de la
broca mediante un tornillo.

313-314-366
_legade
ooneith ide l .. EwpLEo: para avellanar taladros en
! madera maciza, sus derivados y
’ también laminados.
310-311-312-362

Broca de
conexidn répida

Avellanador para broca helicoidal

HW 22 [RH LH ]

D: D @ coDIGo c0DIGO
mm mm Rotacién derecha Rotacién izquierda
4 16 10 316.040.11 316.040.12
5 16 10 316.050.11 316.050.12
6 16 10 316.060.11 316.060.12
316 Ejemplo de montaje 7 16 10 316.070.11  316.070.12
8 18 10 316.080.11 316.080.12
gﬁﬁggﬁg 9 18 10 316.090.11 316.090.12
4346352 R 10 20 10 316.100.11 316.100.12
s 358359360 12 20 10 316.120.11 316.120.12
conexion rapida andri
. 3}6 CARACTERISTICAS TECNICAS: Recambios —
et - Fabricado en acero especial de alta resistencia (
D -2 cortes HW [22] .
- centrado Optimo y maxima eficacia de fijacion del avellanador en los canales 990.002.00 991.062.00

306:307-308:309 de la hélice de la broca, mediante 2 tornillos contrapuestos.

372-313-374-375

Broca de conexion rapida

EmrLEo: para avellanar taladros en madera maciza, sus derivados y también
laminados.

Avellanador 90° de conexion rapida

@ =5

521

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Fabricado en acero especial de alta resistencia

- 3 cortes HWM [Z3].

70 - Conexién con plano de apriete y tornillo de regulacion axial.

"

N

I3/ RH

| L s @ c0DIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha
19,5 9 70 10x48 10 521.002.21

Recambios

([
990.003.00

www.cmtorangetools.com
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Compara las brocas para bisagras

XTREME DIAMOND

XTREME FLAT

INDUSTRIAL con rompeviruta

INDUSTRIAL

SUPERIOR s s ok

SUPERIOR

EXCELENTE  # %

MUY BUENA

Disefiadas para grandes industrias que necesitan
alta calidad, fiabilidad, mayor duracidn de corte y
Gptima evacidn de virutas gracias al rompeviruta.

Disefiadas para grandes industrias que necesitan
alta calidad, fiabilidad y mayor duracion de corte.

Disefiadas para industrias pequefias y mediana
que necesitan herramientas fiables y duraderas.

Disefiadas para industrias pequefias y medianas
que necesitan un producto fiable y duradero.

GRANDES INDUSTRIAS

GRANDES INDUSTRIAS

MEDIANAS/PEQUENAS INDUSTRIAS

MEDIANAS/PEQUENAS INDUSTRIAS

PRODUCCIONES INDUSTRIALES

PRODUCCIONES INDUSTRIALES

PRODUCCIONES INDUSTRIALES/ARTESANALES

PRODUCCIONES INDUSTRIALES/ARTESANALES

Ideales para aglomerado, MDF, HDF, laminados y
paneles abrasivos, donde se requiere una larga
duracion de vida.

|deal para aglomerado, MDF, HDF y laminados.
Perfecto para taladrar paneles de espesor
delgado gracias a la ausencia de incisores
laterales y punta de centrado.

Excelente para madera maciza.
Bueno para aglomerado, MDF, HDF y laminados

Excelente para madera maciza.
Bueno para aglomerado, MDF, HDF y laminados.

INCISORES NEGATIVOS: disefio esténdar en
metal duro con centro balanceado de precision,
2 cortes en metal duro con rompeviruta y 2
incisores negativos.

AFILADO XTREME FLAT: afilado plano con
incisores reforzados que permite acabados
perfectos, un elevado nimero de taladros
y mayor velocidad de avance.

INCISORES NEGATIVOS: disefio estandar en
metal duro con punta de centrado de precision,
2 cortes en metal duro rompeviruta y 2 incisores
negativos.

INCISORES NEGATIVOS: disefio esténdar en
metal duro con punta de centrado de precision,
2 cortes en metal duro rompeviruta y 2 incisores
negativos.

La especial formula en diamante policristalino
aumenta la duracion de vida de la herramienta
hasta 20 veces més con respecto a las brocas
en metal duro.

Mejor relacidn entra calidad y precio.

MICROGRANO DE CARBURO INDUSTRIAL CROMADO
La broca realizada en una especial formula de
metal duro cromado integral garantiza un afilado
més duradero y reduce el desgaste de afilado

de las esquinas, mejorando la calidad. El metal
duro integral asegura un mayor centrado, menos
roturas y més re-afilados.

CARBURO INDUSTRIAL DE ALTA CALIDAD

El pico de la broca se realiza en metal duro de
media dureza y grana fina. Este tipo de metal
duro garantiza més taladros.

CARBURO INDUSTRIAL DE ALTA CALIDAD

El pico de la broca se realiza en metal duro de
media dureza y grana fina. Este tipo de metal
duro garantiza més taladros.

Recubrimiento de niquel de alta calidad con
propiedades anticorrosivas y antifriccion.

REVESTIMIENTO PROTECTOR ANTIADHERENTE
Las brocas CMT estdn caracterizadas por un
revestimiento antiadherente PT.EE. en dos capas
fijadas con 420°C. Este revestimiento permite
una mas eficiente evacuacidn de virutas para
que resina, cola o borras no puedan adherir a
las brocas.

REVESTIMIENTO PROTECTOR ANTIADHERENTE
Las brocas CMT estén caracterizadas por un
revestimiento antiadherente PT.FE. en dos capas
fijadas con 420°C. Este revestimiento permite
una mas eficiente evacuacidn de virutas para
que resina, cola o borras no puedan adherir a
las brocas.

REVESTIMIENTO PROTECTOR ANTIADHERENTE
Las brocas CMT estén caracterizadas por un
revestimiento antiadherente PT.FE. en dos capas
fijadas con 420°C. Este revestimiento permite
una mas eficiente evacuacion de virutas para
que resina, cola o borras no puedan adherir a
las brocas.

ALTA

MEDIANA/ALTA

MEDIANA

MEDIANA

Broca para bisagra de conexion rapida en diamante (PCD)

==

317-369

L S
mm mm mm
15* 57,5 10x26
85 SIS 10x26
5™ 70 10x26
35 70 10x26

* sin rompevirutas

CARACTERISTICAS TECNICAS:

1mm

- Punta de centrado en diamante (PCD)
- 2 cortes en diamante (PCD) [Z2]

- 2 precortadores con afilado negativo en diamante (PCD) [V2]
- Conexidn con plano de apriete y torillo para regulacion axial

Nueva fabricacion con punta
de centrado 1mm

DP i

2R

‘ Vz H RH H lH LONGER LIFE
THAN CARBIDE

- Fabricadas en acero especial de alta resistencia

Cc0DIGO c0DIGO

Rotacion derecha Rotacion izquierda
10 317.150.61 317.150.62
10 317.350.61 317.350.62
10 369.150.61 369.150.62
10 369.350.61 369.350.62
Recambios Opcional

(@ m(®

990.003.00 990.088.00

Nota: didgmetro especial disponible bajo pedido.

EwmpLEo: para taladros ciegos en MDF, laminados, aglomerados y sus derivados.
Ideal para crear asientos de bisagras.
Para montar en mandriles o adaptadores para centros de trabajo y pantografos CNC.

www.cmtorangetools.com
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Broca para bisagra de conexion rapida para taladradoras

CM

ORANGE
TOOLS®

g

PradbzAl

O

o of

Nueva fabricacion con punta
de centrado 0,8mm

S

Afilado XTreme
Precortadores curvos

0,8mm

sane

1

mm
15
18
20
25
26
SOl

mm
15
18
20
28
26
8ok

IRSIEMIE
L s
mm mm
57,5 10x26
57,5 10x26
57,5 10x26
57,5 10x26
57,5 10x26
57,5 10x26
ARSIEMIE
L s
mm mm
70 10x26
70 10x26
70 10x26
70 10x26
70 10x26
70 10x26

* con rompeviruta

- Fabricadas en acero especial de alta resistencia
- Revestimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado
- Punta de centrado HW

- 2 cortes [Z2]

- 2 precortadores con afilado negativo [V2]

=

10
10
10
10
10
10

NS

10
10
10
10
10
10

- Conexién con plano de apriete y tornillo para regulacién axial.

B 22/ V2 R LH]

cODIGO
Rotacion derecha

317.150.41
317.180.41
317.200.41
317.250.41
317.260.41
317.350.41

c0DIGO
Rotacién izquierda

317.150.42
317.180.42
317.200.42
317.250.42
317.260.42
317.350.42

il 22 V2 R LH]

coDIGO
Rotacidn derecha

369.150.41
369.180.41
369.200.41
369.250.41
369.260.41
369.350.41

cODIGO
Rotacion izquierda

369.150.42
369.180.42
369.200.42
369.250.42
369.260.42
369.350.42

Recambios Opcional

([

(B

990.003.00 990.088.00

para taladros ciegos en madera maciza, sus derivados y también laminados.

Ideal para crear asientos de bisagras.
Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.

Broca para hisagra de conexion rapida para taladradoras con rompeviruta

S

Nueva fabricacion con punta
de centrado 1mm

1mm

35
40
45
35
40
45

- Fabricadas en acero especial de alta resistencia

- Revestimiento P.T.F.E. color negro y anaranjado

- Punta de centrado - 2 cortes con rompeviruta [Z2R]
- 2 ranuradores con afilado negativo [V2]

57,5
SIEo
57,5
70
70
70

S

mm
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26

10
10
10
10
10
10

- Conexidn con plano de apriete y tornillo para regulacion axial.

para taladros ciegos en madera maciza.
Ideal para crear asientos de bisagras.
Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.

B 228 V2 RH [ LH

c0DIGO
Rotacion derecha

317.350.11C
317.400.11C
317.450.11C
369.350.11C
369.400.11C
369.450.11C

cODIGO
Rotacidn izquierda

317.350.12C
317.400.12C
317.450.12C
369.350.12C
369.400.12C
369.450.12C

Recambios Opcional

(&

am(®

990.003.00 990.088.00
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. L \/ ORANGE
Broca para bisagra de conexion rapida para taladradoras CM TOOLS’

Tar B 22/ V2 RH | LH

D L s ﬁ{é C0DIGO CODIGO
6 mm mm mm Rotacion derecha Rotacion izquierda
14 57,5 10x26 10 317.140.11 317.140.12
15 57,5 10x26 10 317.150.11 317.150.12
16 57,5 10x26 10 317.160.11 317.160.12
L 17 57,5 10x26 10 317.170.11 317.170.12
18 57,5 10x26 10 317.180.11 317.180.12
19 515 10x26 10 317.190.11 317.190.12
20 57,5 10x26 10 317.200.11 317.200.12
22 57,5 10x26 10 317.220.11 317.220.12
24 57,5 10x26 10 317.240.11 317.240.12
25 57,5 10x26 10 317.250.11 317.250.12
26 57,5 10x26 10 317.260.11 317.260.12
28 515 10x26 10 317.280.11 317.280.12
‘ D 30 57,5 10x26 10 317.300.11 317.300.12
32 57,5 10x26 10 317.320.11 317.320.12
34 57,5 10x26 10 317.340.11 317.340.12
35 57,5 10x26 10 317.350.11 317.350.12
Nueva fabricacion con punta 38 57,5 10x26 10 317.380.11 317.380.12
de centrado 1mm 40 57,5 10x26 10 317.400.11 317.400.12
42 57,5 10x26 10 317.420.11 317.420.12
1mm 45 51,3 10x26 10 317.450.11 317.450.12
50 57,5 10x26 10 317.500.11 317.500.12
555 57,5 10x26 10 317.550.11 317.550.12
60 57,5 10x26 10 317.600.11 317.600.12

- Fabricadas en acero especial de alta Hw ‘ Zz H vz H RH H I'H ‘

resistencia D L (3 @ cODIGO c0DIGO

- Revesti_m(ijento P.T.F.E. color negro y mm mm mm Rotacion derecha Rotacion izquierda
anaranjado
- Punta de centrado 14 70 10x26 10 369.140.11 369.140.12
-2 cortes [22] 15 70 10x26 10 369.150.11 369.150.12
- 2 ranuradores con afilado negativo [V2] 16 70 10x26 10 369.160.11 369.160.12
- Conexion con plano de apriete y tomillo 18 70 10x26 10 369.180.11 369.180.12
para regulacion axial 20 70 10x26 10 369.200.11 369.200.12
para taladros ciegos en madera 22 70 10x26 10 369.220.11 369.220.12
maciza, sus derivados y también laminados. 25 70 10x26 10 369.250.11 369.250.12
Ideal para crear asientos de bisagras. 26 70 10x26 10 369.260.11 369.260.12
Para montar en mandriles o adaptadores de e e
taladradoras. 30 70 10x26 10 369.300.11 369.300.12
35 70 10x26 10 369.350.11 369.350.12
40 70 10x26 10 369.400.11 369.400.12
45 70 10x26 10 369.450.11 369.450.12
50 70 10x26 10 369.500.11 369.500.12
55) 70 10x26 10 369.550.11 369.550.12
60 70 10x26 10 369.600.11 369.600.12

W 22 V2 RH LK

D L s @ CODIGO CoDIGO
mm mm mm Rotacion derecha Rotacidn izquierda
18 77 10x30 10 370.180.11 370.180.12
20 7 10x30 10 370.200.11 370.200.12
25 77 10x30 10 370.250.11 370.250.12
30 77 10x30 10 370.300.11 370.300.12
35 77 10x30 10 370.350.11 370.350.12

Recambios Opcional

@ | (P

990.003.00 990.088.00

E—9)

%
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2

- _ c M ORANGE
N Broca ciega de mango roscado con avellanador para taladradoras TOOLS®
e FANALIIT
D I LB s @ c0DIGO coDIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha Rotacidn izquierda
g . 5 20 45 M10/30° 10 332.050.11 332.050.12
30 6 20 45 M10/30° 10 332.060.11 332.060.12
3 8 20 45 M10/30° 10 332.080.11 332.080.12
\ | 25 10 20 45 M10/30° 10 332.100.11 332.100.12
\ I| />5° 12 20 45 M10/30 10 332.120.11 332.120.12
- 5 30 55 M10/30° 10 334.050.11 334.050.12
~-016 6 30 55 M10/30° 10 334.060.11 334.060.12
LB 8 30 55 M10/30° 10 334.080.11 334.080.12
10 30 55 M10/30° 10 334.100.11 334.100.12
12 30 55 M10/30° 10 334.120.11 334.120.12
I
5 40 65 M10/30° 10 336.050.11 336.050.12
6 40 65 M10/30° 10 336.060.11 336.060.12
@ 8 40 65 M10/30° 10 336.080.11 336.080.12
l/(\}: 10 40 65 M10/30° 10 336.100.11 336.100.12
‘EH 12 40 65 M10/30° 10 336.120.11 336.120.12
5 50 75 M10/30° 10 337.050.11 337.050.12
6 50 75 M10/30° 10 337.060.11 337.060.12
8 50 75 M10/30° 10 337.080.11 337.080.12
10 50 75 M10/30° 10 337.100.11 337.100.12
12 50 75 M10/30° 10 337.120.11 337.120.12
para taladros ciegos en madera maciza blan-
- Fabricada en acero especial de alta resistencia da y de media dureza. Para montar en mandriles o
- Clspide de HWM adaptadores de taladradoras.
- Punta de centrado
- 2 cortes [Z2]

- 2 precortadores [V2]
- Avellanador 2 cortes HWM [Z2]
- 2 canales helicoidales

Broca ciega de mango roscado para taladradoras

il B 22 V2[R LH]

D I LB s @ c0DIGO coDIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha Rotacidn izquierda
30° 5 30 55 M10/30° 10 341.050.11 341.050.12
6 30 55 M10/30° 10 341.060.11 341.060.12
25 8 30 55 M10/30° 10 341.080.11 341.080.12
10 30 55 M10/30° 10 341.100.11 341.100.12
12 30 55 M10/30° 10 341.120.11 341.120.12
I LB 5) 40 65 M10/30° 10 342.050.11 342.050.12
6 40 65 M10/30° 10 342.060.11 342.060.12
8 40 65 M10/30° 10 342.080.11 342.080.12
I 10 40 65 M10/30° 10 342.100.11 342.100.12
12 40 65 M10/30° 10 342.120.11 342.120.12
5) 50 75 M10/30° 10 343.050.11 343.050.12
q LH 6 50 75 M10/30° 10 343.060.11 343.060.12
D 8 50 75 M10/30° 10 343.080.11 343.080.12
10 50 75 M10/30° 10 343.100.11 343.100.12
12 50 75 M10/30° 20 343.120.11 343.120.12
para taladros ciegos en madera maciza blan-
- Fabricada en acero especial de alta resistencia da y de media dureza. Para montar en mandriles o
- Clspide de HWM adaptadores de taladradoras.
- Punta de centrado
- 2 cortes [Z2]

- 2 precortadores [V2]
- 4 canales helicoidales
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. \/ ORANGE
Broca ciega de mango roscado con avellanador para taladradoras CM TOOLS’

iy B 22 V2 R LH]

D | LB s @ c0ODIGO c0DIGO
mm mm mm mm Rotacidn derecha Rotacidn izquierda
20 35 M10/11x4 10 325.050.11 325.050.12
6 20 35 M10/11x4 10 325.060.11 325.060.12
8 20 35 M10/11x4 10 325.080.11 325.080.12
10 20 35 M10/11x4 10 325.100.11 325.100.12
12 20 35 M10/11x4 10 325.120.11 325.120.12
5 30 45 M10/11x4 10 327.050.11 327.050.12
6 30 45 M10/11x4 10 327.060.11 327.060.12
8 30 45 M10/11x4 10 327.080.11 327.080.12
10 30 45 M10/11x4 10 327.100.11 327.100.12
12 30 45 M10/11x4 10 327.120.11 327.120.12
5 40 58 M10/11x4 10 329.050.11 329.050.12
6 40 55 M10/11x4 10 329.060.11 329.060.12
8 40 55 M10/11x4 10 329.080.11 329.080.12
10 40 55 M10/11x4 10 329.100.11 329.100.12
12 40 55 M10/11x4 10 329.120.11 329.120.12
5 50 65 M10/11x4 10 330.050.11 330.050.12
6 50 65 M10/11x4 10 330.060.11 330.060.12
8 50 65 M10/11x4 10 330.080.11 330.080.12
10 50 65 M10/11x4 10 330.100.11 330.100.12
12 50 65 M10/11x4 10 330.120.11 330.120.12
para taladros ciegos en madera maciza blan-
- Fabricada en acero especial de alta resistencia da y de media dureza. Para montar en mandriles o
- Clspide de HWM adaptadores de taladradoras.
- Punta de centrado
- 2 cortes [Z2]

- 2 precortadores [V2]
- Avellanador 2 cortes HWM [Z2]
- 2 canales helicoidales

Broca ciega de mango roscado para taladradoras

150 B 22 V2[R LH]

D I LB 3 @ C0DIGO C0DIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacion izquierda
5 30 45 M10/11x4 10 338.050.11 338.050.12
6 30 45 M10/11x4 10 338.060.11 338.060.12
8 30 45 M10/11x4 10 338.080.11 338.080.12
10 30 45 M10/11x4 10 338.100.11 338.100.12
12 30 45 M10/11x4 10 338.120.11 338.120.12
5) 40 55 M10/11x4 10 339.050.11 339.050.12
6 40 55 M10/11x4 10 339.060.11 339.060.12
8 40 55 M10/11x4 10 339.080.11 339.080.12
10 40 55 M10/11x4 10 339.100.11 339.100.12
12 40 55 M10/11x4 10 339.120.11 339.120.12
! 5) 50 65 M10/11x4 10 340.050.11 340.050.12
A D L<F 6 50 65 M10/11x4 10 340.060.11 340.060.12
8 50 65 M10/11x4 10 340.080.11 340.080.12
10 50 65 M10/11x4 10 340.100.11 340.100.12
12 50 65 M10/11x4 10 340.120.11 340.120.12
para taladros ciegos en madera maciza blan-
- Fabricada en acero especial de alta resistencia da y de media dureza. Para montar en mandriles o
- Clispide de HWM adaptadores de taladradoras.
- Punta de centrado
- 2 cortes [Z2]

- 2 precortadores [V2]
- 4 canales helicoidales
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M 22 V2[R LH]

\/
Broca ciega de mango roscado para taladradoras CM
mDm mlm rﬁﬁ msm @ Rotagi(()')ln“d(:(r)echa
5 43 63 M8 10 344.050.11
6 43 63 M8 10 344.060.11
8 43 63 M8 10 344.080.11
10 43 63 M8 10 344.100.11
12 43 63 M8 10 344.120.11

Nottmeyer (modelo antiguo)

copiGo
Rotacién izquierda

344.050.12
344.060.12
344.080.12
344.100.12
344.120.12

MG 22/ V2 RH LK

D I LB s @ coDIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha
5 43 63 M10 10 346.050.11
6 43 63 M10 10 346.060.11
8 43 63 M10 10 346.080.11
10 43 63 M10 10 346.100.11
12 43 63 M10 10 346.120.11

Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge.

- Fabricada en acero especial de alta resistencia
- Clspide de HWM

- Punta de centrado

- 2 cortes [Z2]

- 2 precortadores [V2]

- 4 canales helicoidales

para taladros ciegos en madera maciza, sus derivados y también laminados.
Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.

Broca ciega de mango roscado para taladradoras

copiGo
Rotaci6n izquierda

346.050.12
346.060.12
346.080.12
346.100.12
346.120.12

Tl

MW 22 V2[R LK

D I LB 3 @ coDIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha
5 30 45 M8/9 10 352.050.11
6 30 45 M8/9 10 352.060.11
8 30 45 M8/9 10 352.080.11
10 30 45 M8/9 10 352.100.11
12 30 45 M8/9 10 352.120.11
5) 40 55 M8/9 10 353.050.11
6 40 55 M8/9 10 353.060.11
8 40 55 M8/9 10 353.080.11
10 40 55 M8/9 10 353.100.11
12 40 55 M8/9 10 353.120.11

Masterwood (Zangheri & Boschetti)
Morbidelli, Nottmeyer (nuevo modelo)

- Fabricada en acero especial de alta resistencia
- Punta de centrado HW

- 2 cortes [Z2]

- 2 precortadores [V2]

- 4 canales helicoidales

para taladros ciegos en madera maciza, sus derivados y también laminados.
Para montar en mandriles o adaptadores de taladradoras.

copiGo
Rotacién izquierda

352.050.12
352.060.12
352.080.12
352.100.12
352.120.12

353.050.12
353.060.12
353.080.12
353.100.12
353.120.12
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Mango cilindrico para brocas intercambiables

S

4

S LB
mm mm
8x30 35
9,5x30 S5
10x50 60
12x30 35
13x50 100
16x50 100

Para usar con los siguientes articulos:

HW

- Fabricado en acero especial de alta resistencia
- Rectificado de precision en todas las superficies

de contacto.

Mango rapido para brocas intercambiables

10
10

10

coDIGo
Rotacion derecha

532.080.01
532.095.01

533.100.01
532.120.01

509.130.01
509.160.01

las taladradoras.

copico
Rotacidn izquierda

533.100.02

509.130.02
509.160.02

para aplicar en mandriles o adaptadores en

D

X

RHJ LA

Para usar con los siguientes articulos:

de contacto.

HW

- Fabricado en acero especial de alta resistencia
- Rectificado de precision en todas las superficies

s LB @ CODIGO CODIGO
mm mm Rotacion derecha Rotacién izquierda
LB 10x20 (con plano de apriete y tomillo) 27 10 511.270.01 511.270.02
10x35 (con plano de apriete y tornillo) 40 10 511.400.01 511.400.02
Para usar con los siguientes articulos: HW Reca’"bs
I ([[®
- Fabricado en acero especial de alta resistencia 990.003.00
- Rectificado de precision en todas las superficies de contacto.
para aplicar en mandriles o adaptadores en las taladradoras.
S LB cODIGO c0DIGO
mm mm Rotacién derecha Rotaci6n izquierda
M10/11x4 15 1 506.150.01 506.150.02
M10/11x4 25 1 506.250.01 506.250.02
M10/11x4 35 1 506.350.01 506.350.02

para aplicar en mandriles o adaptadores en

las taladradoras.
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. . \/ ORANGE
Mango roscado para brocas intercambiables CMT TOOLS®

T

S LB c0DIGO copiGo
3 mm mm Rotacion derecha Rotacién izquierda
30° M10/30° 25 1 503.250.01 503.250.02
M10/30° 85 1 503.350.01 503.350.02
LB M10/30° 45 1 503.450.01 503.450.02
Para usar con los siguientes articulos: HW
| para aplicar en mandriles o adaptadores en

- Fabricado en acero especial de alta resistencia las taladradoras.
- Rectificado de precision en todas las superficies
de contacto.

M12x1

Mango conico para brocas intercambiables

s @ coDIGo
N Rotacion derecha

MK2/@20x14F.x1" 1 534.020.01
MK2/M30x1,5 1 534.030.01
Para usar con los siguientes articulos: HW
para aplicar en mandriles o adaptadores para
- Fabricado en acero especial de alta resistencia centros de trabajo, pantdgrafos de CNC o manuales.
55 - Rectificado de precision en todas las superficies

de contacto.

Broca intercambiable de mango roscado

M B 242 RH L0

D L s @ coDIGo c0DIGO
mm mm mm Rotacién derecha Rotacién izquierda
20 30 M12x1 1 501.200.11 501.200.12
L 22 30 M12x1 1 501.220.11 501.220.12
24 30 M12x1 1 501.240.11 501.240.12
25 30 M12x1 1 501.250.11 501.250.12
26 30 M12x1 1 501.260.11 501.260.12
30 30 M12x1 1 501.300.11 501.300.12
—— 32 30 M12x1 1 501.320.11 501.320.12
34 30 M12x1 1 501.340.11 501.340.12
‘ D ! 35 30 M12x1 1 501.350.11 501.350.12
36 30 M12x1 1 501.360.11 501.360.12
38 30 M12x1 1 501.380.11 501.380.12
40 30 M12x1 1 501.400.11 501.400.12
45 30 M12x1 1 501.450.11 501.450.12
50 30 M12x1 1 501.500.11 501.500.12
55 30 M12x1 1 501.550.11 501.550.12
60 30 M12x1 1 501.600.11 501.600.12
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Broca para bisagras de mango cilindrico TOOLS®
T 512 I 22 V2 R
D L s @ CcoDIGO
mm mm mm Rotacidn derecha
14 90 10x60 10 512.140.11
15 90 10x60 10 512.150.11
16 90 10x60 10 512.160.11
17 90 10x60 10 512.170.11
18 90 10x60 10 512.180.11
19 90 10x60 10 512.190.11
20 90 10x60 10 512.200.11
L 21 90 10x60 10 512.210.11

22 90 10x60 10 512.220.11
23 90 10x60 10 512.230.11
24 90 10x60 10 512.240.11
25 90 10x60 10 512.250.11
26 90 10x60 10 512.260.11
27 90 10x60 10 512.270.11
28 90 10x60 10 512.280.11
29 90 10x60 10 512.290.11
30 90 10x60 10 512.300.11
31 90 10x60 10 512.310.11
32 90 10x60 10 512.320.11
58 90 10x60 10 512.330.11
34 90 10x60 10 512.340.11
85 90 10x60 10 512.350.11
38 90 10x60 10 512.380.11
40 90 10x60 10 512.400.11
42 90 10x60 10 512.420.11
45 90 10x50 10 512.450.11
48 90 10x50 10 512.480.11
50 90 10x50 10 512.500.11
55 90 10x50 5 512.550.11
58 90 10x50 5 512.580.11
60 90 10x50 5 512.600.11

CARACTERISTICAS TECNICAS: EwvpLeo: para taladros ciegos en madera maciza, sus

- Fabricado en acero especial de alta resistencia derivados, también laminados.

- Punta de centrado HW Ideal para bisagras.

- 2 cortes HW [Z2]
- 2 precortadores con afilado negativo HW [V2]

Estuche de 5 brocas para bisagras de mango cilindrico

B " 512.001.01 W 22/ V2 RH

Este estuche de brocas con mango cilindrico es indispensable para colocar las bisagras més comunes. Cada
broca es de acero especial de alta resistencia, con cortes de carburo de tungsteno micrograno.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Fabricado en acero especial de alta resistencia
- Punta de centrado HW

- 2 cortes HW [Z2]

- 2 precortadores con afilado negativo HW [V2]

EmrLEo: para taladros ciegos en madera maciza, sus derivados, también laminados.
Ideal para bisagras.

i S L DIAMETRO BROCAS c0DIGO
DESCRIPCION mm o - @ Rotacion derecha
Estuche de 5 brocas 10 90 15-20-25-30-35 5 512.001.01

www.cmtorangetools.com
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Broca para bisagras de mango cilindrico

\/

ORANGE
TOOLS®

-

512

D L S
mm mm mm
8 90 10x30
10 90 10x30
12 90 10x30
14 90 10x30
15 90 10x30
16 90 10x30
18 90 10x30
20 90 10x30
22 90 10x30
24 90 10x30
25 90 10x30
26 90 10x30
28 90 10x30
30 90 10x30
32 90 10x30
34 90 10x30
35 90 10x30
38 90 10x30
40 90 10x30
45 90 10x30
50 90 10x30

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Elevada resistencia de los cortes al desgaste
- Acero SP

- Punta de centrado

- 2 cortes [Z2]

- 2 precortadores [V2]

Estuche de 5 brocas para bisagras de mango cilindrico

Ny

AL

coDIGO
Rotacion derecha

10 512.081.31
10 512.101.31
10 512.121.31
10 512.141.31
10 512.151.31
10 512.161.31
10 512.181.31
10 512.201.31
10 512.221.31
10 512.241.31
10 512.251.31
10 512.261.31
10 512.281.31
10 512.301.31
10 512.321.31
10 512.341.31
10 512.351.31
10 512.381.31
10 512.401.31
10 512.451.31
10 512.501.31

EvpLeo: para taladros ciegos
derivados, también laminados.
Ideal para bisagras.

en madera maciza, sus

ORANGE
TO?LS

D=20wm
(1= 25
=300
=35

512.001.00

S

12

1)

Este estuche de brocas con mango cilindrico es indispensable para colocar las bisagras méas comunes.

Cada broca es de acero especial de alta resistencia.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Elevada resistencia de los cortes al desgaste
- Acero SP

- Punta de centrado

- 2 cortes [Z2]

- 2 precortadores [V2]

EmpLeo: para taladros ciegos en madera maciza, sus
Ideal para bisagras.

DESCRIPCION .
mm
Estuche de 5 brocas 10

derivados, también laminados.

L DIAMETRO BROCAS c0DIGO
mm mm Rotacién derecha

90 15-20-25-30-35

5 512.001.00

www.cmtorangetools.com
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y . e c M ORANGE
N Broca para bisagras de mango cilindrico TOOLS®
- MW 22 V2 RH|
pin
D L 3 @ copico
mm mm mm Rotacidn derecha
\ 15 120 13 1 513.150.11
16 120 13 1 513.160.11
18 120 13 1 513.180.11
50 20 120 13 1 513.200.11
22 125 13 1 513.220.11
\ 25 125 13 1 513.250.11
26 125 13 1 513.260.11
28 130 13 1 513.280.11
30 130 13 1 513.300.11
- 35 130 13 1 513.350.11
40 130 13 1 513.400.11
L 45 130 13 1 513.450.11
50 130 13 1 513.500.11
56 140 13 1 513.550.11
@ 60 140 13 1 513.600.11
(=
'K
D L s @ c0DIGO
mm mm mm Rotacidn derecha
15 120 16 1 514.150.11
16 120 16 1 514.160.11
18 120 16 1 514.180.11
20 120 16 1 514.200.11
22 125 16 1 514.220.11
25 125 16 1 514.250.11
26 125 16 1 514.260.11
28 130 16 1 514.280.11
30 130 16 1 514.300.11
32 130 16 1 514.320.11
35 130 16 1 514.350.11
\ D 40 130 16 1 514.400.11
45 130 16 1 514.450.11
50 130 16 1 514.500.11
55 140 16 1 514.550.11
60 140 16 1 514.600.11
para taladros en madera maciza y derivados.
- Fabricada en acero especial de alta resistencia También para laminados.
- Punta de centrado HW Ideal para crear asientos de bisagras.

- 2 cortes HW [Z2]
- 2 ranuradores con afilado negativo HW [V2]
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Broca para bisagras de mango cilindrico TOOLS®
N 392 G 22 V2 | R
D L s @ coDIGO
mm mm mm Rotacidn derecha
30 15 60 8 10 392.150.11
20 60 8 10 392.200.11
25 60 8 10 392.250.11
26 60 8 10 392.260.11
0 L 30 60 8 10 392.300.11
35 60 8 10 392.350.11
35 60 12,7 10 392.351.11
40 60 8 10 392.400.11
CARACTERISTICAS TECNICAS: EmpLE0: para taladros en madera maciza y derivados,
- Fabricado en acero especial de alta resistencia también para laminados.
- Punta de centrado HW Ideal para crear asiento de bisagras.
- 2 cortes HW [Z2]
- 2 ranuradores con afilado negativo HW [V2]
i D
1mm

Nueva fabricacion con punta
de centrado 1mm

Broca de cincel para escoplear

543 HSS 21| RH |

-
D S coDiGo
mm pulgadas mm pulgadas Rotacidn derecha
6,35 1/4 19 3/4 543.064.51
8 5/16 19 3/4 543.079.51
9,5 3/8 19 3/4 543.095.51
12,7 1/2 19 3/4 543.127.51
15,8 5/8 19 3/4 543.158.51
19 3/4 19 3/4 543.190.51
Es dificil superar la clasica junta de mortaja y espiga
por su precisién y fuerza, aunque hay muchisimas juntas
alternativas en el sector de la elaboracién de la madera.
No es la junta mas facil de crear, pero es seguramente til
tener en el taller herramientas de la mejor calidad. Esa es
la razén por la que hemos agregado este producto en las _
medidas mas populares, con diametros desde 6,35mm |
hasta 19mm.
‘ |
(<—D—

[ S I

Ejemplo de escopleadora

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/es-es/

=
ﬂ\%

Boquilla para tapones

- Acero SP
- 4 cortes

Extension para brocas de conexion rapida hexagonal

N
d D L S Z
mm mm mm mm
\ 8 18 140 13 4
10 20 140 13 4
12 24 140 13 4
14 26 140 13 4
15 27 140 13 4
\ 16 28 140 13 4
18 30 140 13 4
20 32 140 13 4
22 34 140 13 5
25 37 140 13 5
30 42 140 13 5
32 44 140 13 5
35 47 160 16 6
40 52 160 16 6
@ 45 57 160 16 6
l/E\}: 50 62 160 16 6
{3
d D L S Z
pulgadas pulgadas pulgadas pulgadas
3/8 49/64 5-1/2 1/2 4
1/2 61/64 5-1/2 1/2 4
5/8 1-7/64 5-1/2 1/2 4
3/4 1-7/32 5-1/2 1/2 4
7/8 1-11/32 5-1/2 1/2 4
1 1-15/32 5-1/2 1/2 5
1-1/4 1-19/32 5-1/2 1/2 5
1-3/8 1-27/32 6-5/16 5/8 6
1-1/2 1-31/32 6-5/16 5/8 6
1-5/8 2-3/32 6-5/16 5/8 6
1-3/4 2-7/32 6-5/16 5/8 6
2 2-15/32 6-5/16 5/8 6
Para las brocas con mango @13mm hay disponible D
un anillo de suplemiento a @16mm mm
(CODIGO a pagina 398) < Q16
< @40
> (40

- Altisima resistencia de los dientes al desgaste

en madera natural blanda o de dureza mediana.

=

NN NN oo o1 o1 ool o1 o o o o1 o1

t

D
pulgadas

5/8
1-37/64
1-37/64

N NN NN ool ool o ool

c0DIGO
Rotacién derecha

529.080.31
529.100.31
529.120.31
529.140.31
529.150.31
529.160.31
529.180.31
529.200.31
529.220.31
529.250.31
529.300.31
529.320.31
529.350.31
529.400.31
529.450.31
529.500.31

c0DIGO
Rotacion derecha

529.095.31
529.127.31
529.158.31
529.191.31
529.222.31
529.254.31
529.317.31
529.349.31
529.381.31
529.413.31
529.445.31
529.508.31

Max RPM Max RPM
Madera blanda | Madera maciza

1000
500
200

500
300
150

jL_'==i
S B
¥l . N

S

mm
Hexagonal 1/4” 330
Hexagonal 11/32” 330
Hexagonal 11/32” 330

L
pulgadas

13
13
13

- Cuerpo en acero especial de alta resistencia
- Rectificado de precision en todas las superficies de contacto

mm
8
9,5

10

L cooweo

25 507.080.33
25 507.095.33
25 507.100.33
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Estuche de 8 brocas para tapones y bisagras

500.001/02,/03 g

Si debe taladrar o hacer tapones en madera maciza blanda o
de media dureza, este estuche es exactamente lo que necesita.
Puede elegir entre 3 diferentes estuches compuestos con
herramientas de los didmetros mas comunes.

500.001.08 Estuche de 4 brocas de mango cilindrico y 4 brocas para tapones

EI' ESTUCHE INCLUYE mDm ml;n msm Rotaggln)ld(:(r)echa
Broca de mango cilindrico 8 90 10 512.081.31
Broca de mango cilindrico 10 90 10 512.101.31
Broca de mango cilindrico 12 90 10 512.121.31
Broca de mango cilindrico 15 90 10 512.151.31
Boquilla para tapones 8 140 13 529.080.31
Boquilla para tapones 10 140 13 529.100.31
Boquilla para tapones 12 140 13 529.120.31
Boquilla para tapones 15 140 13 529.150.31

500.002.08 Estuche de 4 brocas de mango cilindrico y 4 brocas para tapones

EL ESTUCHE ove n i o Rt e
Broca de mango cilindrico 16 90 10 512.161.31
Broca de mango cilindrico 20 90 10 512.201.31
Broca de mango cilindrico 25 90 10 512.251.31
Broca de mango cilindrico 30 90 10 512.301.31
Boquilla para tapones 16 140 13 529.160.31
Boquilla para tapones 20 140 13 529.200.31
Boquilla para tapones 25 140 13 529.250.31
Boquilla para tapones 30 140 13 529.300.31

500.003.08 Estuche de 4 brocas de mango cilindrico y 4 brocas para tapones

EL ESTUCHE INCLUYE mDm mLm msm Rota%i‘()')glditr)echa
Broca de mango cilindrico 15 90 10 512.151.31
Broca de mango cilindrico 20 90 10 512.201.31
Broca de mango cilindrico 25 90 10 512.251.31
Broca de mango cilindrico 30 90 10 512.301.31
Boquilla para tapones 15 140 13 529.150.31
Boquilla para tapones 20 140 13 529.200.31
Boquilla para tapones 25 140 13 529.250.31
Boquilla para tapones 30 140 13 529.300.31

www.cmtorangetools.com
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e e \/ ORANGE
Broca de mango cilindrico tipo Forstner TOOLS®
537 SP22) V2 RH
D L S . cODIGO D L 3 . c0DIGO
mm mm mm Rotacion derecha pulgadas  pulgadas pulgadas Rotacién derecha
10 90 8 10 537.100.31 1/4  3-35/64 3/8 10 537.064.31
12 90 8 10 537.120.31 3/8  335/64 3/8 10 537.095.31
14 90 8 10 537.140.31 1/2 3-35/64 3/8 10 537.127.31
15 90 8 10 537.150.31 5/8  3-35/64 3/8 10 537.158.31
16 90 8 10 537.160.31 3/4  335/64 3/8 10 537.190.31
18 90 8 10 537.180.31 7/8  3-35/64 3/8 10 537.222.31
20 90 8 10 537.200.31 1 3-35/64 3/8 10 537.254.31
22 90 8 10 537.220.31 1-1/8 3-35/64 3/8 10 537.285.31
24 90 8 10 537.240.31 1-1/4 3-35/64 3/8 10 537.317.31
25 90 8 10 537.250.31 1-3/8 3-35/64 3/8 10 537.349.31
26 90 8 10 537.260.31 1-1/2  3-35/64 3/8 10 537.381.31
28 90 8 10 537.280.31 1-5/8 3-35/64 3/8 10 537.413.31
30 90 8 10 537.300.31 1-3/4  3-35/64 3/8 10 537.445.31
32 90 10 10 537.320.31 1-7/8 3-35/64 3/8 10 537.476.31
35 90 10 10 537.350.31 2 3-35/64 3/8 10 537.508.31
38 90 10 10 537.380.31 2-1/8 3-35/64 3/8 5 537.540.31
40 90 10 10 537.400.31
45 90 10 10 537.450.31
50 90 10 10 537.500.31
55 90 10 5 537.550.31
68 157 12,7 5 537.680.31

Corte con dientes >=@25mm

CORTE CON DIENTES ESTANDAR:
Un corte estandar confiere una guia mejor, pero

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Elevada resistencia de los cortes al desgaste

tiene tendencia al sobrecalentamiento. - Acero SP
Para evitar este problema, los didmetros mayo- - Punta de centrado
res estan disefiados (>=@25mm) con dientes. - 2 cortes [22]

- 2 precortadores [V2]

EmpLE0: realizacién de taladros precisos, en escua-
dra, en maderas blandas de cualquier dimension.
Taladrado con cualquier inclinacién para crear ova-
lados o aberturas en arco. Realizacion de encajes
para fijar guias o soportes.

Corte estandar <@25mm

Estuche de brocas de mango cilindrico tipo Forstner

Con estos juegos de brocas de mango cilindrico tipo Forstner, podréan realizar ejes
exactos, en escuadra sobre maderas blandas de cualquier tamafio.
Taladros con cualquier inclinacién para crear ovalados o vaciados en arco y realizar
alojamientos para fijar guias o soportes. Como muestran las fotos los estuches estén
disponibles en diferentes composiciones de 4,5,7,12 y 16 brocas.

JALT]

537.000.16

¥a g orance [FORSTHER
TOOLS |BIT

Overuil larggth

] | 11

537.000.04

537.000.07 m" Izs m'L m

537.000.12 —

) ) ; c0ODIGO
DESCRIPCION DIAMETRO DE MANGO DIAMETRO BROCAS et Gl

Estuche de 5 brocas tipo Forstner (en blister) ?#8-10mm (#15-20-25-30-35mm 5 537.000.05
Estuche de 12 brocas tipo Forstner (en blister) ?#8-10mm (10-12-14-15-16-18-20-22-25-26-30-35mm 6 537.000.12
Estuche de 4 brocas tipo Forstner (en blister) ?3/8" @1/4"-1/2"-3/4" - 1" 5 537.000.04
Estuche de 7 brocas tipo Forstner (en blister) ?3/8” @1/4”-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8" - 1" 6 537.000.07
Estuche de 16 brocas tipo Forstner (en maleta) @3/8" @1/4"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8"-1"-1-1/8" - 8 537.000.16

1-1/47-1-3/8"-1-1/2"-1-5/8"-1-3/47-1-7/8"-2"-2-1/8"

www.cmtorangetools.com
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Broca para rosetas

pay 531

mm mLm msm Mix RPM Rotagglnnd(itr)echa
54 73,5 9,5 1500 531.541
54 71,3 9,5 1500 531.542
54 67,3 9,5 1500 531.543
54 72,3 9,5 1500 531.544
70 76,5 9,5 1000 531.701
70 74 9,5 1000 5) 531.702

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Fabricada en acero especial de alta resistencia

- 2 cortes HW [Z2]
- Mango hexagonal
- Rotacién derecha [RH]

Evpieo: A utilizar en taladros de columna a baja velocidad de Parte superior
rotacion (vea los RPM en la tabla). Se recomienda sujetar mecéni- del mango
camente la pieza a trabajar durante las operaciones de taladrado. hexagonal

Perfiles a escala 1:1

531.541
531.701

531.542
531.702

531.543 531.544

www.cmtorangetools.com
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Broca helicoidal de mango hexagonal

CRNAT 2550s"

ﬁﬂs, sli

ol
Afilado con
precortadores negativos

| ——

HSS/ 24 V1 | RH

D | L S S1 RPM @ c0DIGO
mm mm mm mm max Rotacidn derecha
6 155 230 Hexagonal 6 800 ~ 1400 1 542.060.51
8 155 230 Hexagonal 6,35 800 ~ 1400 1 542.080.51
10 155 230 Hexagonal 9 600 ~ 1200 1 542.100.51
12 155 230 Hexagonal 12 600 ~ 1100 1 542.120.51
14 155 230 Hexagonal 12 600 ~ 1000 1 542.140.51
16 155 230 Hexagonal 12 500 ~ 900 1 542.160.51
18 155 230 Hexagonal 12 500 ~ 800 1 542.180.51
20 155 230 Hexagonal 12 400 ~ 700 1 542.200.51
8 360 460 Hexagonal 6,55 800 ~ 1000 1 535.080.51
10 360 460 Hexagonal 9 600 ~ 1000 1 535.100.51
12 360 460 Hexagonal 12 600 ~ 1000 1 535.120.51
14 360 460 Hexagonal 12 500 ~ 900 1 535.140.51
16 360 460 Hexagonal 12 500 ~ 900 1 535.160.51
18 360 460 Hexagonal 12 450 ~ 800 1 535.180.51
20 360 460 Hexagonal 12 400 ~ 700 1 535.200.51
para taladros profundos en madera natural
- Altisima resistencia de los cortes al desgaste blanda o de dureza media.
- Acero HSS Ideal para crear asientos de soportes de repisas.
- Punta de centrado
- 1 corte [Z1]

- 1 precortador [V1]
- 1 canal helicoidal

Broca helicoidal de mango cilindrico

MW 22 V2 RH]

D L S cODIGO
mm mm mm Rotacion derecha
5 90 8x30 1 540.050.11
6 90 8x30 1 540.060.11
8 90 8x30 1 540.080.11
10 90 8x30 1 540.100.11
12 90 8x30 1 540.120.11
para taladros ciegos en madera maciza y
- Fabricada en acero especial de alta resistencia derivados. También en laminados.
- Clspide de HW Para utilizar en taladros manuales o de columna.
- Punta de centrado
- 2 cortes

- 2 canales helicoidales

Anillo de tope
Recambios

D Py
o ﬁgx CODIGO Y
5 10 541.050.00 990.002.00 991.062.00

6 10 541.060.00 990.002.00 991.062.00

8 10 541.080.00 990.002.00 991.062.00
10 10 541.100.00 990.002.00 991.062.00
12 10 541.120.00 990.002.00 991.062.00

Anillo de tope, limitador de la profundidad. Ejecucion de precision con tornillos de bloqueo y llave.

Instalacion facil y eficaz.
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Broca ciega de conexion rapida para maquinas Mafell® y electrofresadoras TOOLS®

e 312 W 22 RH

I L s . coDIGO
mm mm mm mm Rotacién derecha
20 4 30 58 8 10 312.040.11
5) 30 58 8 10 312.050.11
6 30 58 8 10 312.060.11
— L 8 30 58 8 10 312.080.11
[ 10 30 58 8 10 312.100.11
12 30 58 8 10 312.120.11
14 30 58 8 10 312.140.11
I 16 30 58 8 10 312.160.11
b Estas brocas de conexién rapida son fabricadas con acero especial de alta Rec"""bs Opcional
resistencia que permite trabajar con elevadas rotaciones. Ideales para taladrar en ([ @m((®
" madera maciza y sus derivados, tambien laminados, con electrofresadoras y con
%4 F maquinas MAFELL® modelo DD40. _ 99000300 990.088.00
D

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Fabricada en acero especial de alta resistencia

Afiladura biselada - Revestimiento P.T.F.E. color negro
- Clspide de HWM
- Punta de centrado
- 2 cortes HW [Z2]
- Sin incisores laterales
- 2 canales helicoidales
- conexion con plano de apriete y torillo de regulacién axial.

Fresa para maquina Festool® modelo Domino®

gl 380 AL

mDm mlm mLm msm FESTOOL® . Rota(c:i(()igld(i(r)echa

° 4 11 38 M6x0,75 DF500 10 380.040.11

5 20 49 M6x0,75 DF500 10 380.050.11

L 6 28 49 M6x0,75 DF500 10 380.060.11

8 28 49 M6x0,75 DF500 10 380.080.11

10 28 49 M6x0,75 DF500 10 380.100.11

I 8 50 90 M8x1 DF700 10 380.081.11

10 70 90 M8x1 DF700 10 380.101.11

12 70 90 M8x1 DF700 10 380.121.11

» ‘ 14 70 90 M8x1 DF700 10 380.141.11

! p = * HWM

CARACTERISTICAS TECNICAS: EmpLeo: para crear asientos para juntas “Domino®”.

- Fabricada en acero especial de alta resistencia
- Revestimiento P.T.F.E. color negro

- Clspide de HWM

- Sin precortadores laterales

- 2 cortes HW [Z2]

- 2 canales helicoidales
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o \/ ORANGE
Broca helicoidal TOOLS’

e o sy 5P 4SS 22 RH

D I L s @ cODIGO cODIGO m
SP mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacion derecha
3 33 61 3 1 517.030.31 517.030.51
4 43 75 4 1 517.040.31 517.040.51
5 52 86 5 1 517.050.31 517.050.51
6 57 93 6 1 517.060.31 517.060.51
7 69 109 7 1 517.070.31 517.070.51
8 75 117 8 1 517.080.31 517.080.51
9 80 120 9 1 517.090.31 517.090.51
_ 10 80 120 10 1 517.100.31 517.100.51
11 89 142 8 1 517.110.31 517.110.51
L 12 96 151 8 1 517.120.31 517.120.51
13 96 151 8 1 517.130.31 517.130.51
14 96 151 10 1 517.140.31 517.140.51
15 100 160 10 1 517.150.31 517.150.51
16 100 160 10 1 517.160.31 517.160.51
I 18 130 180 10 1 517.180.31
20 135 200 10 1 517.200.31
CARACTERISTICAS TECNICAS: CARACTERISTICAS TECNICAS:
SP - Fabricadas en acero especial de alta Hss - Fabricadas en acero especial de alta
resistencia SP resistencia HSS
- Punta de centrado - Elevada resistencia de los cortes al desgaste
- 2 cortes SP [Z2] - Punta de centrado
. - 2 canales helicoidales - 2 cortes HSS [22]
- 4 canales helicoidales
J LH EwmpLeo: para taladros en madera natural.
D EwpLeo: para taladros en madera natural,

madera maciza y sus derivados.
jCortes mas duraderos!

Estuche de brocas helicoidales

517 HSSSP 22 RH

Estuche de 5 brocas helicoidales

Hemos seleccionado las 5 brocas para taladros con los didmetros mas Gtiles y comunes
en el trabajo de la madera: 4, 5, 6, 8 y 10 mm. El estuche, reutilizable, es muy practico
para tener siempre ordenadas las brocas.

S

Estuche de 8 brocas helicoidales

Hemos seleccionado las 8 brocas para taladros con los didmetros mas (tiles y comunes
en el trabajo de la madera: 3, 4, 5, 6, 7, 8,9 y 10 mm. El estuche, reutilizable, es muy
préactico para tener siempre ordenadas las brocas.

4 %
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DESCRIPCION y4 DIAMETRO BROCAS @ Rotagitt)ilr?ld(:(r)echa
Estuche de 5 brocas HSS 4 canales helicoidales (@4-5-6-8-10mm) 50 517.001.01
Estuche de 5 brocas SP 2 canales helicoidales (04-5-6-8-10mm) 50 517.001.00
Estuche de 8 brocas HSS 4 canales helicoidales (@3-4-5-6-7-8-9-10mm) 30 517.002.01
Estuche de 8 brocas SP 2 canales helicoidales (@3-4-5-6-7-8-9-10mm) 30 517.002.00

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE

. 1
Broca helicoidal TOOLS
e 516 HSS 22 RH | LH |
D 1 L S c0DIGO c0DIGO
mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacién izquierda
2 24 49 2 10 516.020.51 516.020.52
2,5 30 57 2,5 10 516.025.51 516.025.52
3 33 61 3 10 516.030.51 516.030.52
Bl 39 70 35 10 516.035.51 516.035.52
N 4 43 75 4 10 516.040.51 516.040.52
o 45 47 80 45 10 516.045.51 516.045.52
5 52 86 5 10 516.050.51 516.050.52
515 57 93 515 10 516.055.51 516.055.52
L 6 57 93 6 10 516.060.51 516.060.52
7 69 109 7 10 516.070.51 516.070.52
8 75 117 8 10 516.080.51 516.080.52
I 9 81 125 9 10 516.090.51 516.090.52
10 87 133 10 10 516.100.51 516.100.52
CARACTERISTICAS TECNICAS: EwvpLEo: para taladros ciegos en madera natural blan-
- Altisima resistencia de los cortes al desgaste da o de dureza media.
- Acero HSS
- Punta de centrado
- 2 cortes [Z2]
- 2 canales helicoidales

Q D ] B - Mango igual que el didmetro de corte

Broca helicoidal para bisagras “ANUBA”

e 515 HSS 22 | RH
- ﬁ AN:.:.BA d D-S N | LB L @ cODIGO

mm mm mm mm mm mm Rotacidn derecha
9,5 3,8 5,2 18 56 74 132 1 515.095.51
11 4,8 5,7 17 60 76 145 1 515.110.51
13 5,8 6,7 18 68 83 155 1 515.130.51
14,5 6,3 7,2 19 75 89 165 1 515.145.51
16 6,7 7,7 25 85 100 165 1 515.160.51
18 7,7 8,7 25 85 102 165 1 515.180.51
20 8,8 9,8 25 90 104 165 1 515.200.51
Mango con plano de apriete
ANUBA d D | LB S L @ cODIGO
nr. mm mm mm mm mm mm Rotacidn derecha
| 9 3,8 5 20 40 10x35 75 1 515.091.51
L 11 4,2 5,7 20 45 10x35 80 1 515.111.51
13 5,2 6,5 15 50 10x35 85 1 515.131.51
14 5,5 7 15 55 10x35 90 1 515.141.51
16 6 7,7 15 60 10x35 95 1 515.161.51
18 6,6 8,2 20 70 10x35 105 1 515.181.51
20 7,2 8,7 20 80 10x35 115 1 515.201.51
LB CARACTERISTICAS TECNICAS: EwmpLE0: para taladros en madera natural blanda o
- Fabricadas en acero especial de alta resistencia HSS de dureza media para insertar bisagras “ANUBA”.

- Elevada resistencia al desgaste
- 2 cortes HSS [Z2]
- 2 canales helicoidales
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\/ ORANGE

Avellanador portabroca de mango roscado TOOLS®
B [ c0DIGO cODIGO

mm mm @ Rotacién derecha Rotacidn izquierda

3 M10/011x4 10 350.030.11 350.030.12

4 M10/@11x4 10 350.040.11 350.040.12

5 M10/611x4 10 350.050.11 350.050.12

Recambios

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Fabricado en acero especial de alta resistencia 1(((((@
- 2 cortes HW [Z2]

- Rapidez y seguridad en el montaje de la broca mediante _990.001.00
un tornillo con extremidad de casquillo.
EmpLEo: a utilizar con brocas helicoidales de mango cilindrico.
Avellanador portabroca de mango cilindrico
S
- s = 351
B S cODIGO copico
mm mm Rotacion derecha Rotacion izquierda
- 3 M10/30° 10 351.030.11 351.030.12
30° 4 M10/30° 10 351.040.11 351.040.12
5 M10/30° 10 351.050.11 351.050.12
25 CARACTERISTICAS TECNICAS: Recambies
A - Fabricado en acero especial de alta resistencia 1(((((@
-2 HW [Z2
45° cortes [22] 990.001.00

- Rapidez y seguridad en el montaje de la broca mediante un tornillo.
Q B 1<H EmpLeo: a utilizar con brocas helicoidales de mango cilindrico.
@15

Avellanador portabroca ajustable

521.001 W\M\w

. Recambios
" 2 2, (o |~
3~7 11~15 10 521.001.11 990.061.00 991.067.00
i
Max 8 BROCA HELICOIDAL DIAMETRO EXTERIOR

I % @3 @11
04 @12
@5 013
0?6 014
o7 015

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Realizado en acero especial de alta resistencia
- 2 cortes HW [Z2]

- Rapidez y seguridad en el montaje de la broca.

EmpLEo: a utilizar con brocas helicoidales de mango cilindrico.

Broca helicoidal no incluida.

www.cmtorangetools.com
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Juego para taladro 45° CMT ORANGE
(w2 R

d D D: A S c0DIGO P ,
mm mm mm mm @ Rotacion derecha 0 m

3 12 10 45° 8 10 521.312.11A 521.312.11 517.030.51P 541.101.00
4 12 10 45° 8 10 521.412.11A 521.412.11 517.040.51P 541.101.00
5 16 14 45° 10 10 521.516.11A 521.516.11 517.050.51P 541.141.00
6 16 14 45° 10 10 521.616.11A 521.616.11 517.060.51P 541.141.00

Recambios  990.014.00 Tomillo
991.060.00 Llave hexagonal

f=—D—=

- Fabricado en acero especial de alta resistencia
- Avellanado: 2 corte de precision HW [Z2]

para taladros avellanado en madera maciza y derivados.
También en laminados.
Para utilizar en taladros manuales o de columna.

Anillo de tope, limitador de la profundidad. Trabajo de precisién por medio
1 d = de anillo de Delrin® que protege su pieza a trabajar. Instalacion facil y eficaz.

~a =

Juego para taladro 90°

W 22 V2 | RH

- Recambios
mdm mDm n? ;1 msm @ Rota(c:i(()igldi?echa % ' L(—U
4 12 10 10 10 515.412.11A 515.412.11 517.040.51P 541.101.00
4 14 12 10 10 515.414.11A 515.414.11 517.040.51P 541.121.00
5 15 14 10 10 515.515.11A 515.515.11 517.050.51P 541.141.00
6 14 12 10 10 515.614.11A 515.614.11 517.060.51P 541.121.00
6 15 14 10 10 515.615.11A 515.615.11 517.060.51P 541.141.00

Recambios  990.014.00 Tornillo
991.060.00 Llave hexagonal

= D—

- Fabricado en acero especial de alta resistencia
- Avellanado: 2 corte de precision HW [Z2]
- Avellanado: 2 incisores de afilado negativo [V2].

para taladros avellanado en madera maciza y derivados.
También en laminados. Para utilizar en taladros manuales o de columna.

Anillo de tope, limitador de la profundidad. Trabajo de precision por medio
de anillo de Delrin® que protege su pieza a trabajar. Instalacion facil y eficaz.

Recambios

B @ coDIGO Y
10 1 541.101.00 99001400 | 99106000
12 1 541.121.00 9001400 | 99106000
14 1 541.141.00 99001400 | 99106000

Anillo de tope, limitador de la profundidad. Trabajo de precisién por medio de anillo de Delrin® que protege su
pieza a trabajar. Instalacién facil y eficaz.
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w: Avellanador portabroca 45° de mango cilindrico CM TOOLS’
- - Recambios

d D D: A s @ C0DIGO CODIGO (@

mm mm mm mm Rotacion derecha Rotacion izquierda
\ 3 12 10 45° 8 10 521.312.11 521.312.12 990.014.00

4 12 10 45° 8 10 521.412.11 521.412.12 990.014.00
\ 60 5 16 14 45° 10 10 521.516.11 521.516.12 990.014.00

6 16 14 45° 10 10 521.616.11 521.616.12 990.014.00
\ Recambios  991.060.00 Llave hexagonal 2mm

=—D—=

- Fabricado en acero especial de alta resistencias.
- 2 cortes HW (22).

a utilizar con brocas helicoidales de mango cilindrico con didmetro igual al
eje del avellanador.

AR
i
'

E}>/a
q

b of

Avellanador portabroca 90° de mango cilindrico

W 22 V2

- Recambios
mdm mDm n? rzn A msm @ Rota(c:i((’igld(i(r)echa (((((@
4 12 10 90° 10 10 515.412.11 990.014.00
4 14 12 90° 10 10 515.414.11 990.014.00
60 5 15 14 90° 10 10 515.515.11 990.014.00
6 14 12 90° 10 10 515.614.11 990.014.00
6 15 14 90° 10 10 515.615.11 990.014.00

Recambios  991.060.00 Llave hexagonal 2mm

= D—

- Fabricado en acero especial de alta resistencias.
- 2 corte de precision HW [Z2]
- 2 incisores de afilado negativo [V2].

a utilizar con brocas helicoidales de mango cilindrico con didmetro igual al
eje del avellanador.
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Avellanador 90° de mango cilindrico

\/ ORANGE
TOOLS®

e 521

D |
mm mm
19,5 9

I

SN

—

Para taladro utilizar brocas
de serie 516 0 517

B 23 RH

L S c0DIGO
mm mm Rotacion derecha
70 10x48 10 521.002.11

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Para realizar taladros ciegos avellanados 90° para la insercion de
tornillos de cabeza plana a raz con la superficie.

- 3 cortes resistentes al desgaste para un acabado excepcional en
materiales de alta dureza.

- Enteramente en carburo de tungsteno, mas resistente que el acero HSS,
para una mayor duracién cuando hayan velocidades de rotacién mas
elevadas.

- Mango cilindrico para ser insertado en la mayoria de los mandriles.

- Apropriado para trabajar madera, derivados de madera, materiales no
ferrosos y metal.

Broca helicoidal con avellanador para juntas de tornillos

515

D2
mm mm
4,2 7,6
5 7,6

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- 2 cortes SP [Z2].
- 2 ranuras helicoidales.

SPI 1/ RH

L S c0ODIGO
mm mm Rotacion derecha
87 9 1 515.042.31
93,7 9 1 515.050.31

EvpLEo: para agujeros ciegos en madera blanda y dura.

- Realizadas en acero especial de alta resistencia SP.
- Elevada resistencia de los cortes al desgaste.

=

Y

- .

1
n

www.cmtorangetools.com
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FAST

El innovador diseiio CMT ofrece grandes ventajas a todos los profesionales.

X1 sujecion RiPIDA

iTODO EN UN CLICK!

Hemos desarrollado un sistema innovador y
patentado para cambiar rapidamente tipo y tamafo
de la herramienta en segundos.

El Gnico sistema que le permite cambiar su sierra
de corona y broca de centrado sin

utilizar otras herramientas.

X2 TALADRO RAPIDO

{TALADRO RAPIDO EN CUALQUIER ESTADO!

Nuestras sierras de corona tienen una geometria

del cuerpo particular y un afilado de los dientes

Unico para permitir taladros rapidos y precisos

con inclinaciones extremas.

- Pre-taladrar con la inclinacion deseada.

- Empujar su sierra hacia adelante y atras para
completar el agujero.

X3 AMPLIACION RAPIDA DEL AGUJERO

iUNA SOLUCION INEGNIOSA

PARA LA AMPLIACION DEL AGUJERO!

La innovadora broca de centrado permite

la insercion de dos sierras de corona,
permitiendo expandir el agujero en segundos.

X4 ELIMINACION RAPIDA DEL MATERIAL

{ELIMINACION DEL MATERIAL EN UN CLICK!
iNo es necesario utilizar destornilladores

0 herramientas! Los residuos se eliminan

sin esfuerzo revirtiendo y empujando

con el reverso de la broca de centrado.

< Paso1

7 Paso 2

....r.;_.-
:3 4

/" Paso 3




SIERRAS DE CORONA

PRODUCTOS PAGINA

Sierras de corona multiuso en metal duro

Sierras de corona multiuso en metal duro, serie larga

Sierras de corona con avellanador

Sierras de corona con dientes himetalicos

Sierras de corona con dientes en diamante

Estuche de sierras de corona

Siguenos en

You([TH)

AGO®OO®O




SISTEMA[FASTX4;LA REVOLUCION DE LAS SIERRAS DE CORONA!

El nuevo sistema patentado FASTX4 hace obsoleto el mandril tradicional de las sierras de corona. Estas herramientas han sido
disefadas para asegurar la maxima duracion y prestaciones excelentes todos los materiales. CMT ofrece una amplia gama de sier-
ras de corona profesionales para electricistas, carpinteros, constructores, instaladores de cocinas, fontaneros y técnicos.

LONGER LIFE

METAL DURO DE LARGA DURACION PARA LA CONSTRUCCION
Dientes realizados con metal duro especial para la cons-
truccion, que garantizan una duracién 10 veces mayor.

Sierras de corona multiuso con dientes de metal duro, dise-
fiadas para ser utilizadas en muchos materiales como madera
blanday dura, aglomerado, contrachapado, MDF, plastico, yeso
y carton-yeso, azulejos, ladrillos y ladrillos macizos, hormigon
celular, agregados ligeros, bloques de hormigon, bloques de
construccion de arenisca (méaximo 30 N/mm?2 de dureza).

BIM BIMETAL coN 8% DE COBALTO
Los dientes con 8% de cobalto garantizan prestaciones de
8% (:0 alto rendimiento y una _duracién hasta el 50% mas larga
que la de la competencia.
La geometria especial del diente de paso regular garantiza un
corte mas liso, una mejor evacuacion de las virutas, previnien-
do al mismo tiempo la obstruccion o el sobrecalentamiento
de las herramientas. Los dientes estan alternados, corte libre
triscado, para minimizar la friccion y aumentar la velocidad de
taladro, necesitando menos presion durante el avance. Ideal
para el acero dulce (hasta 1000 N/mm?2 de dureza), acero
inoxidable, metales no ferrosos, aluminio, hierro fundido,
cobre y lamina galvanizada.

>,| DIAMANTE DE PRIMERA CALIDAD
Cristales de diamante cubo-octaédricos extremadamente
GRIT rgsi_stentes y durad.e‘ros para garantizar cortes limpios y
rapidos y una duracion hasta 10 veces mayor.

Las sierras de corona con dientes en diamante con perfil
continuo, se han elaborado para profesionales que necesiten
taladrar en materiales duros como azulejos (ceramicas, gres,
etc.), piedra dura (granito, marmol, etc.), piedra artificial
(Okite®, Silestone®, etc.), en los que seria dificil taladrar
utilizando sierras de corona tradicionales.

Estas sierras de corona garantizan prestaciones excelentes y
una duracion de vida superior incluso en los materiales mas
duros.

AR OOK
03.01.0296 (estuche vacio)

Los dientes estan protegidos por una pelicula termoretractil.

www.cmtorangetools.com
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L . \/ ORANGE
FAST X4 Tabla de las aplicaciones de las sierras de corona TOOLS’

El niimero de los agujeros es aproximado ya que depende del tipo/calidad/espesor del material, de la velocidad de trabajo,
de Ia refrigeracion y del uso apropiado. Estos afectan a las prestaciones y a la vida de la sierra de corona.

5 58
MaTERIAL 283 ‘I ﬁ CoNsEJos

Madera blanda y dura >500 agujeros <30 agujeros
Contrachapado y encimeras de mesa @ >500 agujeros <30 agujeros
MDF, aglomerado, madera chapada >500 agujeros <30 agujeros
Laminado, Trespa®, HPL >500 agujeros <10 agujeros
Yeso y carton-yeso B >500 agujeros <50 agujeros
Tableros de fibrocemento, Eternit® >50 agujeros <10 agujeros
Paneles en sandwich 50~75 agujeros

Plastico >100 agujeros <20 agujeros

Fibra de vidrio 74 50~100 agujeros

Acrilico >100 agujeros

No apropiadas para

> jer . o
50 agujeros azulejos de ceramica

Tejas

Ladrillos perforados >50 agujeros

Ladrillos de cal >50 agujeros

Ladrillos macizos, albaiiileria @ >50 agujeros
<
&

Hormigon poroso y ligero >500 agujeros <20 agujeros
Metales y chapas finas 10~40 agujeros Usar aceite refrigerante
Metales no ferrosos M 50~75 agujeros Usar aceite refrigerante
Aluminio 50~75 agujeros Usar aceite refrigerante
- . . Usar aceite refrigerante
Acero inoxidable 30~50 agujeros Baja velocidad
Hierro fundido 5~10 agujeros Usar aceite refrigerante
Cobre, lamina galvanizada, laton ﬁ 50~75 agujeros Usar aceite refrigerante
; ) ) - ; Restablecer cera lubricante en
Azulejos (porcelana, gres, baldosas de pizarra) 10~50 agujeros los diametros de @5 a @16mm
. . . . . Restablecer cera lubricante en
Piedra dura (granito y marmol), Okite % 10~50 agujeros los didmetros de @5 a #16mm
Empleo por didmetro y usuario (puede cambiar de un estado a otro)
Diametro en mm 19122 |25|30 (35|40 |44 |48 |51 |54 |57 |60 |64 |68 |70 |76|83 |86 |92 102/105|127|152
Plafones [ ] [ o [ [} [} [ ] [ [} [ ] o [ ] [} [ ] [ ] [} [} [ ] [ ] [}
Caja para cables
Caja de interruptores °
Enchufes (]
Caja de empalmes e | o
Caja de distribucion L)
Tubos para el aire acondicionado LR
Tuberias sanitarias y de calefacciin ) o | o | o Fontanero e
instalador de
Tuberias sanitarias para el agua y las aguas residuales (aisladas) e|o o calefaccion

www.cmtorangetools.com
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_ _ RANGE
FAST X4 |Sierra de corona multiuso 0o0LS’
REVESTIMIENTO DE CROMO CUERPO PERFECTAMENTE 5 5 0
DENTRO DE LAS TOLERANCIAS
e ——— _—
GRANDES
RANURAS PARA
- LA EVACUACION
MANGO HEXAGONAL CAMBIO RAPIDO Y SENCILLO DE LAS VIRUTAS

TECNOLOGIA DE DIENTE ANCLADO

Los dientes estan anclados al cuerpo de la herramien-
ta para evitar la rotura durante el impacto con los ma-
| teriales més duros.

METAL DURO DE LARGA DURACION PARA LA CONSTRUCCION
Dientes realizados con metal duro especial para la
construccion que garantizan una vida Gtil 10 veces
mayor.

MATERIALES
© Madera blanda, dura y contrachapada

® Contrachapado, MDF, madera chapada, laminado y encimera de mesa
(pre-taladrar el laminado/melaminico utilizando la rotacion izquierda
para un acabado preciso)

o Yeso y cartdn-yeso, tableros en fibrocemento, Eternit®
® Plastico, PVC, nylon, poliéster, (Trespa®)
o Fibra de vidrio y vidrio acrilico

® Azulejos, ladrillos macizos y perforados, hormigdn celular, bloques de

agregados libres, bloques brisa, bloques de edificios en piedra arenisca
- - - - - de cal (un maximo de 30N/mm?2 de dureza); para una dureza superior a
Los residuos se quitan sin esfuerzo gracias a las ranuras innovadoras. 30N/mm?2 utilizar sierras de corona de diamante.

Trespa® y plastico

Carton-yeso Ladrilos | Ladrillos de cal

Utilizar las velocidades sugeridas para una duracion optima de las herramientas.
La velocidad afecta a la calidad del taladro. N,

2

NEVER USE
HAMMER MECHANISM

Siempre pre-taladrar utilizando la broca de centrado para ohtener mejores resultados.
Desactivar el mecanismo de percusion cuando se utilicen estas sierras de corona. @

www.cmtorangetools.com


https://www.cmtorangetools.com/es-es/

0 6

\/ ORANGE

FASTX4|Sierra de corona multiuso TOOLS®
D V4 MaDERA Y MDF PvC Y FIBRA DE VIDRIO  ALBANILERIA Y LADRILLOS AzuLEJOS S @ coDIGO

mm pulgadas RPM RPM RPM RPM
19 3/4 1 1.600 1.000 1.000 640 Hexagonal 10 550-019
20 13/16 1 1.600 1.000 1.000 640 Hexagonal 10 550-020
22 7/8 1 1.460 1.000 1.000 580 Hexagonal 10 550-022
25 1 1 1.280 1.000 1.000 510 Hexagonal 10 550-025
29 1-1/8 1 1.100 940 940 440 Hexagonal 10 550-029
30 1-3/16 1 1.070 910 910 430 Hexagonal 10 550-030
32 1-1/4 1 1.000 850 850 400 Hexagonal 10 550-032
35 1-3/8 1 920 780 780 370 Hexagonal 10 550-035
38 1-1/2 2 840 720 720 340 Hexagonal 10 550-038
40 1-9/16 2 800 680 680 320 Hexagonal 10 550-040
44 1-3/4 2 730 620 620 290 Hexagonal 10 550-044
48 1-7/8 2 680 580 580 270 Hexagonal 10 550-048
51 2 3 630 540 540 250 Hexagonal 10 550-051
52 2-1/16 8 620 530 530 250 Hexagonal 10 550-052
54 2-1/8 3 590 510 510 240 Hexagonal 10 550-054
56 2-3/16 3 570 490 490 230 Hexagonal 10 550-056
57 2-1/4 3 560 480 480 220 Hexagonal 10 550-057
60 2-3/8 3 530 460 460 210 Hexagonal 10 550-060
64 2-1/2 3 500 430 430 200 Hexagonal 10 550-064
65 2-9/16 8 500 430 430 200 Hexagonal 10 550-065
68 2-11/16 3 470 400 400 190 Hexagonal 10 550-068
70 2-3/4 3 460 390 390 180 Hexagonal 10 550-070
73 2-7/8 3 440 370 370 180 Hexagonal 10 550-073
76 3 3 420 360 360 170 Hexagonal 10 550-076
79 3-1/8 3 410 350 350 160 Hexagonal 10 550-079
80 3-5/32 8 400 340 340 160 Hexagonal 10 550-080
82 3-15/64 3 390 330 330 160 Hexagonal 10 550-082
83 3-1/4 3 390 330 330 150 Hexagonal 10 550-083
89 3-1/2 3 360 310 310 140 Hexagonal 10 550-089
92 3-5/8 3 350 300 300 140 Hexagonal 10 550-092
102 4 5 310 270 270 130 Hexagonal 5 550-102
105 4-1/8 5 310 260 260 120 Hexagonal 5) 550-105
108 4-1/4 5 300 250 250 120 Hexagonal 5 550-108
111 4-3/8 5 290 250 250 120 Hexagonal B 550-111
114 4-1/2 5 280 240 240 110 Hexagonal 5 550-114
118 4-5/8 5 280 240 240 110 Hexagonal 2 550-118
127 5 5 250 220 220 100 Hexagonal 2 550-127
133 5-1/4 5 240 210 210 100 Hexagonal 2 550-133
152 6 5 210 180 180 80 Hexagonal 2 550-152
160 6-9/32 7 200 150 150 100 Hexagonal 2 550-160
168 6-5/8 7 200 150 150 120 Hexagonal 2 550-168
185 7-1/4 7 200 150 150 120 Hexagonal 2 550-185
210 8-1/4 7 200 150 150 120 Hexagonal 1 550-210
225 8-7/8 9 160 120 120 95 Hexagonal 1 550-225
260 10-1/4 9 150 110 110 80 Hexagonal 1 550-260
270 10-5/8 9 140 100 100 70 Hexagonal 1 550-270

550 Hs 1 Para didmetros 820-30mm (25/32" - 1-3/16").
= Mango hexagonal de 10mm (25/64") con broca de centrado en acero HSS, largo total 180mm (7-5/64").

m

< -
550 HW Para didmetros 820-30mm (25/32” - 1-3/16").
- Mango hexagonal de 10mm (25/64") con broca de centrado en acero HW, largo total 180mm (7-5/64").

R —————)

- EsTucHE

550 HS Para diametros @32mm (1-1/4”) y mas.
- Mango hexagonal de 13mm (1/2") con broca de centrado en acero HSS, largo total 180mm (7-5/64").

o

e

550 HW2 Para didmetros @32mm (1-1/4") y mas.
= Mango hexagonal de 13mm (1/2") con broca de centrado en acero HW, largo total 180mm (7-5/64").

550_ D B Broca de centrado para ampliacion rdpida del agujero y extraccion de los residuos, para sierras de corona
con mangos hexagonales diferentes. Mango hexagonal de 13mm (1/2"). * Ampliacién del agujero: puede realizarse

e o — ‘! F ! ca
. : ! I _ entre sierras con diferencia minima
de diagmetro de 9mm entre mayor y menor.

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/es-es/

FAST X4 |Sierra de corona multiuso serie larga

CUERPO PERFECTAMENTE
DENTRO DE LAS TOLERANCIAS

CAMBIO RAPIDO Y SENCILLO L

S AVA R ToOLS
La serie RANURAS GRANDES
siempre se utiliza PARA LA EVACUACION
con pivote | = _ DE LAVIRUTA

- 152

TECNOLOGIA DE DIENTE ANCLADO

Los dientes estdn anclados al cuerpo de la he-
rramienta para evitar la rotura durante el impacto
con lo materiales méas duros.

MeraL Duro DE LARGA DURACION PARA LA CONSTRUCCION
Dientes realizados con metal duro especial para la
construccién, que garantizan una vida (til 10 veces mayor.

553_CP Perno de centrado @10mm (25/64").
Mango hexagonal para mandril 13mm, largo total 330mm (13”).

& ..
D z MabEra Y MpF Pvc Y FIBRA DE VIDRIO  ALBANILERIA Y LADRILLOS AzuLEI0S S . coDIGO

mm pulgadas RPM RPM RPM RPM
32 1-1/4 1 800 600 600 400 Hexagonal 10 553-032
45 1-3/4 2 600 450 450 350 Hexagonal 10 553-045
51 2 2 600 450 450 350 Hexagonal 10 553-051
60 2-3/8 2 500 350 350 300 Hexagonal 10 553-060
65 2-9/16 3 500 350 350 300 Hexagonal 10 553-065
68 2-11/16 3 500 350 350 300 Hexagonal 10 553-068
70 2-3/4 3 500 350 350 300 Hexagonal 10 553-070
76 3 3 500 350 350 300 Hexagonal 10 553-076
80 3-5/32 3 300 250 250 200 Hexagonal 10 553-080
83 3-1/4 3 300 250 250 200 Hexagonal 10 553-083
86 3-3/8 3 300 250 250 200 Hexagonal 10 553-086
92 3-5/8 3 300 250 250 200 Hexagonal 10 553-092
102 4 4 300 250 250 200 Hexagonal 5 553-102
105 4-1/8 4 300 250 250 200 Hexagonal 5 553-105
111 4-3/8 4 200 150 150 120 Hexagonal 5 553-111
114 4-1/2 4 200 150 150 120 Hexagonal 5 553-114
121 4-3/4 4 200 150 150 120 Hexagonal 5 553-121
127 5 5 200 150 150 120 Hexagonal 5 553-127
130 5-1/8 5 200 150 150 120 Hexagonal 5 553-130
133 5-1/4 5 200 150 150 120 Hexagonal 5 553-133
140 5-1/2 5 200 150 150 120 Hexagonal 1 553-140
152 6 5 200 150 150 120 Hexagonal 1 553-152
160 6-5/16 6 200 150 150 120 Hexagonal 1 553-160
177 7 6 200 150 150 120 Hexagonal 1 553-177
190 7-1/2 6 200 150 150 120 Hexagonal 1 553-190
210 8-1/4 7 200 150 150 120 Hexagonal 1 553-210

542 100 5 1 Broca helicoidal @10mm (25/64”) para pre-taladros profundos en madera y maderamen.
L] L] Mango hexagonal, largo total 200mm (7-7/8").

553-

DE 10 uds.

HW1 Broca en metal duro @10mm (25/64") para pre-taladros profundos en material de albafileria.
Mang al, largo total

www.cmtorangetools.com
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| \/ ORANGE
FAST X4 |Sierra de corona con avellanador TOOLS’

950CS

TRABAJO CON AVELLANADOR

Encaje enrasado

TRABAJO SIN AVELLANADOR

t APLICACIONES

en yeso, carton-yeso,
contrachapado, aglomerado,
MDEF, paneles en fibrocemento,
plastico, ladrillos y azulejos,
para crear ejes para cajas
elétricas empotrables.

D2 (Avellanador)

Ejemplos de cajas de derivacion comerciales

D D YA MADERA Y MDF  Pvc Y FIBRA DE VIDRIO  ALBANILERIA Y LADRILLOS ~ AZULEJOS S . cODIGO
mm pulgadas mm pulgadas RPM RPM RPM RPM
68 2-11/16 74 2-15/16  3+3 470 400 400 190 Hexagonal 10 550-068CS
. . ESTUCHE
Accesorios para sierras de corona oe 10 us.

550 HSZXL Para didmetros @§32mm (1-1/4") y mas.
- Herramienta reforzada, mango hexagonal para mandril 13mm (1/2"), broca de centrado HSS, largo total 320mm (12-19/32").

———— N ———

2 Para didmetros @32mm (1-1/4") y mas.
550'HW XL Herramienta reforzada, mango hexagonal para mandril 13mm (1/2"), broca de centrado HW, largo total 320mm (12-19/32").

e N ———

55 1 HSZXL Para didmetros @32mm (1-1/4") y mas.
= Herramienta reforzada, mango hexagonal para mandril 13mm (1/2”), broca de centrado HSS, largo total 320mm (12-19/32").

ﬁ

Extensidn broca de centrado
550' EX1 / 550' EX2 Herramienta reforzada, mango hexagonal para mandril 13mm (1/2”), no compatible con accesorios XL.

S L B A
mm pulgadas mm . C0DIGO
Hexagonal 300 11-13/16 10 10 550-EX1
Hexagonal 300 11-13/16 13 10 550-EX2

550-SDS1 /550-SDS2  Kario 555, no compaie con sessoros 1.y .
S

L B A
mm pulgadas mm . CoDIGo j
SDS 95 3-3/4 10 10 550-SDS1 B
SDS 95 3-3/4 13 10 550-SDS2 W

www.cmtorangetools.com
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FAST X4 |Sierra de corona con dientes bimetalicos

CUERPO PERFECTAMENTE DENTRO

REVESTIMIENTO DE CROM
S 0 DE CROMO DE LAS TOLERANCIAS

- CUERPO
O VANED HEXAGONAL CAMBIO RAPIDO Y SENCILLO B
MATERIALES BIMETAL CON 8% DE CoBALTO
BIM Los dientes con 8% de cobalto garantizan prestaciones de alto ren-
© Metales (hasta 1000N/mm2 de dureza) 8% co dimiento y una duracién hasta el 50% mas larga que la de la com-
petencia.

@ Acero dulce

@ Acero inoxidable

© Metales no ferrosos, aluminio

DIENTES ALTERNOS CORTE LIBRE TRISCADO| GEOMETRIA DEL DIENTE .
La especial geometria del diente con paso regular garantiza un

corte mas liso, una mejor evacuacion de las virutas y previe-
ne la obstruccion o el sobrecalentamiento de las herramientas.
Los dientes fresados, corte libre triscado, minimizan la friccion y
aumentan la velocidad de taladro, necesitando menos presion
durante el avance.

o Materiales en séandwich

e Hierro fundido

o Cobre, lamina galvanizada, latén

Cobre, lamina galvanizada, laton

iLA VELOCIDAD PRESION LUBRICANTE

AFECTA!

Trabajar con velocidades
mayores que las indicadas
reduce la duracion de vida
de sus sierras de corona y
produce cortes de mala ca-
lidad.

DE AVANCE:

Es necesario considerar el material a tra-
bajar y el volumen de trabajo antes de
proceder. Aplique buena presion de avan-
ce para permitir una buena evacuacion de
las virutas. Reduzca la presion cuando la
sierra de corona se caliente o los dientes
se obstruyan en el material. Una presion
insuficiente puede arruinar los dientes
prematuramente, mientras demasiada
presion puede destruirlos totalmente.

DE REFRIGERACION:

Utilizar aceite de corte durante el trabajo

de los metales para obtener mas ventajas:

- enftia la sierra y la pieza a trabajar

- reduce el calor y la abrasion, que pueden
reducir la duracion de corte

- ayuda a eliminar las virutas de la super-
ficie de corte

- utilizar un lubricante de refrigeracion au-
menta la duracion de vida de su sierra de
corona hasta el 500%.

Desactivar el percutor cuando se utilicen

estas sierras de corona.

HAMMER MECHANISM

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
FAST X4 |Sierra de corona con dientes bimetalicos CMT TOOLS’

D METAL ACERO INOXIDABLE HIERRO FUNDIDO ALuminio S @ coDIGO
mm pulgadas RPM RPM RPM RPM
16 5/8 550 270 370 800 Hexagonal 10 551-016
19 3/4 470 230 310 670 Hexagonal 10 551-019
20 13/16 440 220 290 640 Hexagonal 10 551-020
22 7/8 400 200 270 580 Hexagonal 10 551-022
25 1 350 170 230 510 Hexagonal 10 551-025
27 1-1/16 330 160 220 470 Hexagonal 10 551-027
29 1-1/8 310 150 200 440 Hexagonal 10 551-029
30 1-3/16 300 140 190 430 Hexagonal 10 551-030
32 1-1/4 280 140 180 400 Hexagonal 10 551-032
35 1-3/8 250 120 170 370 Hexagonal 10 551-035
38 1-1/2 230 110 150 340 Hexagonal 10 551-038
40 1-9/16 220 110 150 320 Hexagonal 10 551-040
43 1-11/16 210 100 140 300 Hexagonal 10 551-043
44 1-3/4 200 100 130 290 Hexagonal 10 551-044
48 1-7/8 180 90 120 270 Hexagonal 10 551-048
51 2 170 85 110 250 Hexagonal 10 551-051
52 2-1/16 160 80 110 240 Hexagonal 10 551-052
54 2-1/8 160 80 110 240 Hexagonal 10 551-054
57 2-1/4 160 75 100 220 Hexagonal 10 551-057
60 2-3/8 150 70 95 210 Hexagonal 10 551-060
64 2-1/2 140 70 90 205 Hexagonal 10 551-064
65 2-9/16 140 70 90 205 Hexagonal 10 551-065
68 2-11/16 130 65 80 185 Hexagonal 10 551-068
70 2-3/4 130 60 80 185 Hexagonal 10 551-070
73 2-7/8 120 60 80 180 Hexagonal 10 551-073
76 3 120 55 75 170 Hexagonal 10 551-076
79 3-1/8 110 55 70 165 Hexagonal 10 551-079
83 3-1/4 105 50 70 155 Hexagonal 10 551-083
86 3-3/8 105 50 65 150 Hexagonal 10 551-086
89 3-1/2 100 50 65 145 Hexagonal 10 551-089
92 3-5/8 95 45 60 140 Hexagonal 10 551-092
102 4 85 45 555 130 Hexagonal 5 551-102
105 4-1/8 80 40 55 120 Hexagonal 5 551-105
108 4-1/4 80 40 BB 120 Hexagonal 5 551-108
114 4-1/2 80 40 55 120 Hexagonal 5 551-114
127 5 70 35 45 90 Hexagonal 2 551-127
133 5-1/4 65 35 45 90 Hexagonal 2 551-133
140 5-1/2 65 30 40 85 Hexagonal 2 551-140
152 6 55 25 35 75 Hexagonal 2 551-152
168 6-5/8 55 25 35 75 Hexagonal 2 551-168

Lubricante de refrigeracion

“ ACEITE DE CORTE  ACEITE DE CORTE EN sEco TREMENTINA

Para sierras de corona con dientes en bi-metal de §16-30mm (5/8” - 1-3/16").
Mango hexagonal para mandril 10mm (25/64”), broca de centrado en acero HSS, largo total 160mm (6-5/16").

ESTUCHE

Para sierras de corona con dientes en bi-metal de @32 (1-1/4") y mas.
Mango hexagonal para mandril 13mm (1/2”), con broca de centrado en acero HSS, largo total 160mm (6-5/16").
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FAST X4 |Sierra de corona con dientes en diamante

REVESTIMIENTO EN CROMO RANURAS LATERALES ESPECIALES

O MANGO HEXAGONAL CAMBIO RAPIDO Y SENCILLO

CORTE
FINO

MATERIALES 4< 7~ DIAMANTE DE PRIMERA CALIDAD
A/ 4 Cristales de diamante cubo-octaédricos extremadamente resistentes

* Azulejos (ceramica, gres, etc.) y duraderos para garantizar cortes limpios y rapidos y una duracién
GRIT de vida hasta 10 veces mayor.

o Piedra dura (granito, marmol)
® Piedra artificial (Okite®, Silestone®, etc.)

Las sierras de corona con dientes en diamante con perfil continuo, se han elaborado para
profesionales que necesiten taladrar en materiales duros, en los que seria dificil taladrar
utilizando sierras de corona tradicionales. Estas sierras de corona garantizan prestaciones
excelentes y una duracién de vida superior!

| NEVER USE
HAMMER MECHANISM

Granito y marmol

/

. aues
—y

PIEDRA DURA GRANITO DE GRES

Desactivar el percutor cuando se utilicen estas sierras de corona.
Aconsejamos utilizar un taladro eléctrico de alta velocidad (recomendamos como minimo 14V). *

Para ohtener resultados mejores, realizar siempre un pre-agujero con la broca de centrado. d )
La broca de centrado reduce el riesgo de deslizamiento de la sierra de corona. HAMNER MECHANISH

www.cmtorangetools.com
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_ _ | \/ ORANGE
FAST X4|Sierra de corona con dientes en diamante TOOLS
AzuLEJOS (CERAMICA Y GRES), S q
mm P pulgadas PIEDRA DURA, (I.ADRII.LOS, ALBAﬂI{ERiA . C0DIGO
18 45/64 RPM 1500 ~ 4000 Hexagonal 10 552-018
20 13/16 RPM 1500 ~ 4000 Hexagonal 10 552-020
25 1 RPM 1500 ~ 4000 Hexagonal 10 552-025
32 1-1/4 RPM 1500 ~ 4000 Hexagonal 10 552-032
35 1-3/8 RPM 1500 ~ 4000 Hexagonal 10 552-035
38 1-1/2 RPM 1500 ~ 4000 Hexagonal 10 552-038
51 2 RPM 1500 ~ 4000 Hexagonal 10 552-051
55 2-3/16 RPM 1500 ~ 4000 Hexagonal 10 552-055
68 2-11/16 RPM 1500 ~ 4000 Hexagonal 10 552-068
73 2-7/8 RPM 1500 ~ 4000 Hexagonal 10 552-073
76 3 RPM 1500 ~ 4000 Hexagonal 10 552-076
111 4-3/8 RPM 1500 ~ 4000 Hexagonal 5 552-111

. o —_— R

; < Llena de cera de refrigeracion 552-WAX

552'DD 1 Mango hexagonal para mandril 10mm (25/64”), con broca de centrado en diamante de 8mm, largo total 143mm (5-5/8").

ESTUCHE

DE 10 uds.

Ry < — Llena de cera de refrigeracion 552-WAX

552 DD2 Para sierras de corona en diamante para didmetros menor o igual de = @32mm (1-1/4").
- Mango hexagonal para mandril 13mm (1/2”), con broca de centrado en diamante de 10mm, largo total 143mm (5-5/8").

WAX
CRAT fhaiee

Cooling Wax ) . Y . .z
| !I!LE!M] 552'WAX Cera refrlgeracmn y [ubricacion Estucke oe 10 uds.
\ — Ewpieo: la cera se funde con el uso, facilitando la refrigeracion y lubricacion (elimi-

nacion de residuos de material de trabajo). Para garantizar una mejor duracién al
utensilio, la cera tiene que ser restituida después del uso del utensilio (cuando todavia
Tarro de esta caliente).
20ml. (0.680z).

Las sierras de corona con dientes en diamante, paso a paso iSIN AGUA, MENOS SUC10!
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\/ ORANGE
FASTX4|Sierra de corona con dientes en diamante, corte en seco TOOLS’
@ 552-0
S HEX mm Dpulgadas mlm ml;n PIEI:!ZAUII;TJJI‘::, (&im::, :\f:rwsl{;zm S . sl
5 13/64 30 68 RPM 2200 ~ 4000 Hexagonal 10 552-005
6 1/4 30 68 RPM 2200 ~ 4000 Hexagonal 10 552-006
8 5/16 40 80 RPM 2200 ~ 4000 Hexagonal 10 552-008
‘lliﬂ 10 3/8 40 80 RPM 2200 ~ 4000 Hexagonal 10 552-010
N 12 15/32 40 80 RPM 2200 ~ 4000 Hexagonal 10 552-012
L 14 9/16 40 80 RPM 2200 ~ 4000 Hexagonal 10 552-014
T [ ] 16 5/8 40 80 RPM 2200 ~ 4000 Hexagonal 10  552-016

RPM 2200 ~ 4000

552'WAX Cera refrigeracion y lubricacion Estuch 0 10 uds.

Llena de cera e EwpLeo: la cera se funde con el uso, facilitando la refrigeracion y lubricacién (eliminacion
de refri i6n 552-WAX Tarro de de residuos de material de trabajo). Para garantizar una mejor duracién al utensilio, la
e refrigeracion 552- 20ml. (0.680z). cera tiene que ser restituida después del uso del utensilio (cuando todavia esta caliente).

NEVER USE
HAMMER MECHANISM

[CRAT 7aaee|
) Cooling Wax

ORANGE
TOOLS

552-001-05

ESTUCHE 5 PIEZAS Fsmuct o 10 uds.

©552-005 @5mm
©552-006 P6mm
©552-008 @8mm
©552-010 @10mm

©552-012 ¢12mm 552'GUIDE

Guia con ventosa para perforar con 7 agujeros:
(@4-5-6-7-8-10-12mm
05/32"-3/16"-1/4*-9/32"-5/16"-3/8"-1/2"

Estucte e 10 uds.

E-fe
— =

| — = [T
)

Fal:

7

www.cmtorangetools.com
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. . . \/ ORANGE
FAST X4 |Sierra de corona con dientes en diamante, corte en seco TOOLS’
— 552-5
! 24 A D 1 L AZULEIOS (CERAMICA Y GRES), S <
| M 14 mm pulgadas mm mm PIEDRA DURA, LADRILLOS, ALBANILERIA . gy
5 13/64 35 60 MAX RPM 14000 M14 10 552-505
6 1/4 35 60 MAX RPM 14000 M14 10 552-506
8 5/16 35 60 MAX RPM 14000 M14 10 552-508
10 3/8 35 60 MAX RPM 14000 M14 10 552-510
L 12 1/2 35 60 MAX RPM 14000 M14 10 552-512
14 9/16 35 60 MAX RPM 14000 M14 10 552-514
16 5/8 35 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-516
18 45/64 35 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-518
19mm 20 13/16 35 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-520
3/4" 25 1 40 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-525
28 1-1/8 40 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-528
35 13/8 40 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-535
43 13/4 40 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-543
68 2-11/16 40 60 MAX RPM 14000 M14 5 552-568

Llena de cera
de refrigeracion 552-WAX
(hasta @16mm)

552-501-06

ESTUCHE 6 PIEZAS  Fsruche o 5 uds.

®552-506 @6mm
®552-508 @8mm

> 018mm

552-EX14 ©552-510 @10mm
| Adaptador de mango hexagonal para ©552-512 @12mm
— sierras de corona roscadas (M14) ® 552-GUIDE
Estucke ot 10 uds. ® 552-EX14

%
el
27 R Miue

L E

E -
Empiece el taladro (con el utensilio ya en rotacion) con un angulo de 4\
aproximadamente 30° entre la sierra de corona y el banco. Asi se 3
evitara el deslizamiento del utensilio y se conseguira un centrado mas ﬁ

preciso (en esta fase recomendamos apoyar la maquina sobre el banco,

para una mejor estabilidad).

2
Continuar el taladro verticalmente pero acompanando el utensilio con un movimiento orbital que

favorece la refrigeracion y evacuacion del material (si se utiliza la guia empezar el taladro vertical-
mente, luego quitarla y seguir de manera orbital).

Recuerde que no se trata de una broca, sino de una fresa, entonces
un taladro perfectamente perpendicular reducira considerablemente
la vida del utensilio. La refrigeracion con agua puede alargar la vida Y TR

del utensilio. Desactivar el mecanismo percutor.

www.cmtorangetools.com
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OFERTA!!
COMPRANDO SIERRAS DE CORONA
+ ATAQUES MAS VENDIDOS
LE REGALAMOS ESTE PRACTICO MALETIN!

03.01.0296
Se entrega la maleta pequefa vacia,
la im&gen ha de considerarse puramente indicativa

03.01.0297

Se entrega la maleta pequeia vacia,

la imagen ha de considerarse puramente indicativa - - -
CODIGO 0 CODIGO ] CODIGO
550-025 25 550-060 60 550-HS2

W _ 550-032 32 550-064 64 550-HW2

cODIGO ] CcODIGO 1] cODIGO 550-035 35 | 550-068 68 | 550-HS1
550-020 20 550-056 56 550-HS2 550-040 40 550-080 80 550-HW1
550-022 22 | 550-060 60 | 550-HW2 550-051 51 | 550-102 | 102
550-025 25 | 550-064 64 | 550-HS1
550-029 29 | 550-068 68 | 550-HW1
550-030 30 | 550-070 70
550032 | 32 | 550073 | 73 BIM
550-035 | 35 | 550076 | 76 8% (o

550-040 40 | 550080 | 80 cobiGo | @ | cobigo | @ | copiGo
550-044 44 | 550-102 | 102 551-020 20 | 551-040 40 551-HS2

550-051 51 | 550-152 | 152 551-022 | 22 | 551-043 | 43 | 551-HS1

551-025 25 551-051 51
fii 55101 B con 8% e Comro

551-030 30 551-060 60
551-035 35 551-079 79
c0oDIGO @ | cobico o | cobico
551-020 20 551-057 57 551-HS2

551-022 22 551-060 60 | 551-HS1

ss1.025 | o5 | ss1084 | 6a GRIT | 992 DIAMANTE DE PRIMERA CALIDAD

551-027 27 551-068 68
551-030 30 551-076 76

copio | @ | cobico | @ | copiGo

552-005 5 | 552-016 16 | 552-DD2
551035 | 35 | 551079 &) 552-006 6 | 552-020 20 | 552-DD1
551-040 40 | 551-083 83 552-008 8 | 552-025 25 | 552-WAX
551-043 43 | 551-089 89 552-010 10 | 552-032 32
551-048 48 | 551-102 | 102 552-012 12 | 552-035 35

551-051 51 551-108 108

www.cmtorangetools.com
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MAQUINAS,

PLANTILLAS, SISTEMAS

PRODUCTOS PAGINA
Flectrofresadoras 352~354
Herramienta oscilante multifuncional 355
Mesas para electrofresadoras 356-357
Equipo de ebanisterfa de bolsillo Pocket-Pro™ 358
Abrazadera de seguridad para piezas pequefias 359
Abrazaderas profesionales con escala graduada 360
Sistema regulable de precisidn para canales 361
Sistema de juntas universal 362-363
Plantila para el fresado de elipses y circulos 364
Plantilla para ensamble de encimeras de cocina 365
Plantillas para taladro universal 366~368
Juego de soportes para mesas de trabajo 368
Equipo de grabado CMT y Juego de anillos gufas 369
Plantillas para taladro universal 310-311
Sistema de tallado “3D Carver’ 312-314
Tablero para fresas y brocas de taladro 314
Peparado para la limpieza de sieras y brocas 315
Plantilla flexible para fresado curvo y en arco 376
Sistemas para bordes 31
Medidor digital de profundidad 378
Medidor digital de humedad 318
Copiadores de dngulo digital 310
Juego destornillador dinamométrico ajustable 1~6Nm 380
Llave dinamométrica intercambiable 20~200 Nm 380
Piedras diamantadas para afilado 381
Sistema para bandejas 382
Regla plegable 383
Lépiz de carpintero 383
Bolso de herramientas profesional CMT 383
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Electrofresadora 1010W con dotacion estandar TOOLS’
ACCESO RAPIDO c MT8 E
CEPILLOS
Permite al usuario cambiar
los cepillos cuando estos CONTROL ELECTRONICO
estan desgastados

INTERRUPTOR
DE SEGURIDAD

Bloquea la fresa en
la posicion cuando
ésta se encuentra en
modalidad cambio
para evitar que se
ponga en marcha.

VENTILACION LATERAL

Reduce la entrada de polvo al carter
del motor cuando estd montada al
revés en una mesa de trabajo.

CARACTERISTICAS Y DATOS TECNICOS:

e Potencia absorbida .................. 1010 Watt

© VOItA] . vvvrererererersreseeee e 220/230V (50/60Hz)
* Nr. de revoluciones en vacio ... 8.000-20.000 RPM

e Recorrido vertical..........ccevveneene. 0-59mm

o Conexion pinza.......... . §6-12,7mm

e Peso (con embalaje)................. 3,8 Kg

AJUSTE DE ALTURA
DE LA ENCIMERA DE LA MESA
El ajuste de altura de la encimera de la mesa

se puede realizar utilizando la manija reguladora
(incluida en dotacin).

DE VELOCIDAD
8.000 - 20.000 RPM.

CUBIERTA DE SEGURIDAD
TOTALMENTE CERRADA

Permite la maxima proteccion
de la zona de corte.

GUIA MULTIFUNCION

Para un excelente control

durante el trabajo manual
y corte redondeado.

TORNILLO DE FIJACION RAPIDA

Para una rapida fijacion
y extraccion de su guia.

Tuerca de adjuste pinza y pinza para CMT8E y CMT7E

DIAMETRO cODIGO

D = 6mm 796.660.00
D = 6,35mm 796.664.00
D = 8mm 796.680.00
D = 10mm 796.700.00
D =12mm 796.720.00
D=12,7mm 796.727.00

DESCRIPCION c0DIGO

Base perforada para electrofresadora
para CMT7E y CMT8E CMT300-SB

Guia de precision @30mm  899.007.00

DOTACION ESTANDAR:

e Placa base extendida con guia multifuncién
o Ajuste micrométrico de precision

® Boca de salida para la extraccion del polvo
e |lave para facilitar el cambio de la fresa

DESCRIPCION

Electrofresadora completa con dotacion estandar

® Pinzas @8 e §12mm
e 1 afio de garantia
e Manual de instrucciones

Asistencia técnica en todo el mundo.

c0DIGO
CMTSE

www.cmtorangetools.com
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Electrofresadora 2400W con dotacion estandar

\/ ORANGE
TOOLS®

RESORTE
EXTRAIBLE

Se regula
facilmente
una vez
posicionado
en la mesa.

ACCESO RAPIDO
CEPILLOS
Permite al usuario

cambiar los cepillos cuando
éstos estdn desgastados.

INTERUPTOR DE
SEGURIDAD
Para evitar alimetacion

accidental cuando se estéa
cambiando de fresa.

VENTILACION LATERAL

Reduce la entrada de polvo al carter
del motor cuando estd montada
al revés en una mesa de trabajo.

TORRETA DE
PLATAFORMA
Con escala de medida

graduada para seleccionar
la profundidad de corte.

CARACTERISTICAS Y DATOS TECNICOS:

e Potencia absorbida ............c...... 2400 Watt

© VOIAJE cvvveeeeie e 220/230V (50/60Hz)
o Nr. de revoluciones en vacio ....... 8.000-20.000 RPM

e Recorrido vertical........coceverennnne 0-68mm

© CONEXion PiNZa......cccceeeevereerennne. ?6-12,7mm

e Peso (con embalaje) .......ceeueenees 6,3 Kg

CONTROL ELECTRONICO DE VELOCIDAD
8.000 - 20.000 RPM.

/
/

AJUSTE DE ALTURA
DE LA ENCIMERA DE LA MESA
El ajuste de altura de la encimera de la mesa

se puede realizar utilizando la manija reguladora
(incluida en dotacién).

DOTACION ESTANDAR:

e Placa base extendida con guia multifuncion
e Boca de salida para la extraccion del polvo
e Ajuste micrométrico de precision

e Llave para facilitar el cambio de la fresa

e Pinzas de @8 y @12mm

e 1 afio de garantia

e Manual de Instrucciones

Asistencia técnica en todo el mundo.

CMT7E

CAMBIO DESDE UN TALADRO

A UNA FRESA FLJA

Simplemente apretando
y soltando el botdn.

CUBIERTA DE SEGURIDAD
TOTALMENTE CERRADA

Permite la maxima proteccion
de la zona de corte.

GUIA MULTIFUNCION

Para un excelente
control durante
el trabajo manual
y corte redondeado.

TORNILLO DE FIJACION RAPIDA

Para facilitar montaje
y desmontaje de la guia.

g . Busca CMT7E
N e

c0DIGO

DESCRIPCION

Base«perforada para electrofresadora
Tuerca de ajuste pinza y pinza para CMT8E y CMT7E para ICMT7E y CMTSE CMT300-SB
DIAMETRO coDIGO Gufa de precision #30mm  899.007.00
D = 6mm 796.660.00
D =6,35mm 796.664.00 .
D = 8mm 796.680.00 _Fine
D=10mm  796.700.00 WoodWorking
D =12mm 796.720.00 mAEA R T
D=12,7mm 796.727.00 i
DESCRIPCION c0DIGO
Electrofresadora completa con dotacion estdindar ~ CMT7E
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\/ ORANGE
Electrofresadora profesional 550W TOOLS®

ACCESO RAPIDO CEPILLOS
permite al usuario cambiar
los cepillos cuando éstos
estan desgastados.

[t =

Mira el video

(11 Tube,

TORNILLO DE FIJACION RAPIDA

para separar con facilidad
la maquina de la base.

EMPUNADURA ERGONOMICA
para un mejor y mas preciso control.

GUIA PARALELA MULTIFUNCION

CAMBIO DE LA FRESA
mas rapido y facil.

DESCRIPCION . c0DIGO

Electrofresadora profesional 550W 8 CMT10

Dotacion estandar ——

-.L ".; : s i -.- !! |

Escala impresa en aluminio Dispositivo de guiado Ajuste micrométrico CMT10-54

para un ajuste preciso con guia para obtener cortes de la profundidad de fresado. Guia de precision @10mm
de la profundidad de fresado. curvos y finos.
DOTACIGN ESTANDAR: — Recambios

e Placa base extendida con guia multifuncion

e Dispositivo de guiado

e Guia de precision

e 2 |laves para facilitar el cambio de la fresa (12 y 17mm)
e Pinza de @6mm e @8mm

e 1 afio de garantia

® Manual de instrucciones

CMT10-17
Tuerca de sujecion

L‘I'—w 2 CMT10-16A
: " ) 1;51, Proteccién contra el polvo y base

Asistencia técnica en todo el mundo.

CARACTERISTICAS Y DATOS TECNICOS:

e Potencia absorbida 550 Watt

LIRT[0] 1] (TR 220/230V (50/60Hz) CMT10-18 Pinza @6mm

e Nr. de revoluciones en vacio ......32.000 RPM CMT10-18A Pinza 06,35mm CMT10-30
® Recorrido vertical.........ccccevennee 0-24mm CMT10-18B Pinza #8mm Par de cepillos
® Conexion pinza.......ccccovevererreennns ?6-8mm de carbdn

® Peso (con embalaje) .........c.c...... 1,6 Kg

www.cmtorangetools.com
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cvT11

FAST

LOCK

Herramienta oscilante multifuncional 300W

REGULADOR DE VELOCIDAD 1~6

MULTI MATERIALES Y APLICACIONES

° LUAR

° SERRAR

* ABRIR JUNTURAS

° CORTAR PLASTICO

* REMOVER MOQUETAS

° CORTES DE INMERSION

° SERRAR MADERA

* SERRAR LAMINADO/PARQUET
° CORTAR TUBERIAS

° CORTAR CLAVOS

BLOQUEO
RAPIDO

CARACTERISTICAS Y DATOS TECNICOS: DOTACION ESTANDAR:

© POLNCIA oo 300 Watt ¢ 1 Herramienta Oscilante Multifuncional
O VORGIE. 220/230V (50/60Hz)  © 1 ' T:p':faodgf;:’%?w

* Velocidad de oscilaciones... 11.000~21.000 RPM ¢ 1 y Manual de Instrucciones

o aw (vibraciones)..........ccc....... 19,7m/s2 - K=1,5m/s2 e 1 x Maletin de transporte

® PO 15Ke Asistencia técnica en todo el mundo.

— Dotacion estandar

ACCESORIO
DE ASPIRACION

EMPUNADURA

DESCRIPCION . coDIGo

Herramienta Oscilante Multifuncional 300W 5 CMT11

www.cmtorangetools.com
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. C € \/ ORANGE
Nueva mesa profesional CMT para electrofresadora Aprobado TOOLS’

Seguramente ya saben que sdlo gracias a herramientas de 6ptima calidad se puede expresar mejor la capacidad de

un buen carpintero, y es probable que sea éste el motivo por el cual le han interesado nuestros productos. 9 9 9 1 1 O 0 O
Ahora hemos dado un paso adelante, con el disefio de un banco para electrofresadora que es el punto de encuentro u n

ideal entre nuestras herramientas y su capacidad profesional.

Las dimensiones de la mesa son:
80x60x(h)90cm. - 26,5 kg. peso

999.110.06 999.110.33
999.110.08

=z _' pa
999.110.09 ‘
999.100.11
(Ovbligatorio por normativa de la
- Comunidad Europea)
i Pedir por separado
> A
DESCRIPCION copiGo
Nueva mesa profesional CMT para fresadora: 999.110.00
Interruptor eléctrico de seguridad (Obligatorio por normativa de la Comunidad Europea) 999.100.11
Electrofresadora CMT7E + 999.110.00 Mesa profesional + 999.100.11 interruptor eléctrico de seguridad CMT7E-PRO
Accesorios incluidos en la mesa:
1) Placa (taladrada para CMT7E) con anillos 999.110.33
2) Cubierta de seguridad totalmente cerrada en Lexan® 999.110.06
3) Prensas verticales 999.110.08
4) Prensa peine en ABS 999.110.09
5) Guia graduada trasnversal 999.110.10
Opcional:
Placa en PVC (235x170x8mm) con anillos #30-40mm, no taladrada (para fresadoras no CMT) 999.110.03

www.cmtorangetools.com
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Mesa de trabajo Industrio para electrofresadora C € Aprobado

\/ ORANGE

TOOLS®

CMT ha creado la mesa Industrio para electrofresadoras. Un eficiente instrumento con nuevos
accesorios como la base en fendlico, escala de medida en aluminio integral, y una guia perfeccionada.

Dimensiones de la mesa:
79x59x(h)93cm. - 55 kg. peso

La mesa incluye:

999.501.09

Encimera

de estratificado fendlico.
Encimera con
encastre de
298x374mm,
realizada en
estratificado fendlico
grueso 12mm,
mucho mas resistente
a las deformaciones
que las encimeras en
melaminico.

Ahora también dotada
de nuevas reglas métricas
de aluminio para
posicionar

la guia de tope.

Montaje y desmontaje
de las fresas mas rapido
y sencillo.

No es necesario desmontar
la fresadora ni atarearse bajo
la encimera para montar y
desmontar sus fresas.

La llave opcidnal 991.006.00
permite la sustitucion de la fresa
directamente desde arriba.

999.501.10

Guia de tope con pernio.
A utilizar como una tradicional guia fija
u oscilante. Nuevas manijas de sujecion
permiten ajustes rapidos.

Esta incluida una Guia inferior con encastre
moldeable para un deslizamiento exacto.

999.501.03

Armario de melaminico.
Estructura de melaminico gruesa 20mm, facil de ensamblar
gracias a un sistema de tornillos y tuercas.

Incluye una repisa cerrada con puertas dentro

en la cual puede guardar sus herramientas.

\ Interruptor |
eléctrico
de seguridad

Busca Tavolo Industrio CMT

(11 Tube,

999.500.01

999.501.08
Guia graduable.

999.501.18_Placa de fendlico con anillos
(0103-69,5mm) para CMTZE.

999.502.34
Perno centrador para fresadora.

“Incluido

Llaves para desmontar las fresas

17mm ... 991.005.00

21mm ..o 991.002.00

22,2mm ......... 991.004.00

23,8mm.......... 991.003.00 ' &

28,6mm.........991.001.00 i - - Incluido
=

999.502.10

* Para fresadoras CMT7E y CMTSE Guia moldeable en polipropileno.

DESCRIPCION

Mesa de trabajo Industrio con placa taladrada para CMT7E

Electrofresadora CMT7E + 999.500.01 Mesa professional + 999.100.11 Interruptor eléctrico de seguridad
Interruptor eléctrico de seguridad (Obligatorio por normativa de la Comunidad Europea)

Opcional:

Placa universal no taladrada en fendlico con anillos (para fresadoras no CMT)

Placa en fendlico con anillos para CMTSE

Juego de 2 anillos (#103-69,5mm)

999.501.06_Pareja de pivotes con
proteccion para trabajos manuales.

c0DIGO

999.500.01
CMTT7E-IND
999.100.11

999.501.26
999.501.27
999.501.05N

www.cmtorangetools.com
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Mordaza de seguridad para piezas pequenas
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ORANGE
TOOLS®

Manejar pequefias piezas en el banco de
trabajo es uno de los grandes desafios que
los carpinteros encuentran. La prioridad
obviamente es no cortarse los dedos. Por
esto la mordaza de seguirdad CMT jno pue-
de faltar de ninguna manera en su lugar de
trabajo! Durante el proceso de fresado ase-
gura que las piezas mas pequefias queden
bien sujetas. Las manijas, recubiertas de
cémodo silicon, mantienen los dedos y la
mano lejos de la sierra, mientras las pare-
des antideslizantes de las mordazas evitan
que la pieza salga de su lugar. Manejable y
facil de usar, esta mordaza de banco CMT
puede manejar pequefas piezas que miden

hasta 216mm (8-1/2") de ancho.

Lo mejor para trabajos de detalle y preci-

sion.

Dimension maxima de apriete:
220mm. (8-1/2”")

DESCRIPCION

Mordazas de seguridad para piezas pequefias

A = Mango

B = Base izquierda L = Material

antideslizante

c0DIGO
PTC-1

F = Pernos de bloqueo

E = Pulsador
de afloje rapido

C = Base de regulacion
central

D = Base derecha

A = Mango

G =Tomillo
(pernos de bloqueo)

H = Pomo
de regulacion

Levantar los pernos de blogueo [F] en las bases
de regulacion izquierda y central. Asegurarse que
la pieza que hay que trabajar esté sentada sobre
una superficie plana (mesa de trabajo) e insertar
la pieza entre la base izquierda [B] y la base cen-
tral [C] (las dos bases con material antideslizan-
te [L]). Mover la pieza hacia la base izquierda y
mantenerla delante (hacia el externo) para que la
fresa no toque la mordaza. La pieza tendria que
sobresalir de una distancia equivalente a la mitad
del didmetro de la fresa en uso. NOTA: en la fase
final de fresado (salida de la fresa) es posible que
la madera se astille. Se aconseja por lo tanto utili-
zar una pieza a tirar, posicionandola entre la base
de regulacion central y la pieza a fresar. También
se puede fijar a la base a través de los agujeros,
utilizando unos tornillos (no incluido).

Apretar el pulsador de afloje rapido [E] y dejar
correr la base de regulacién central sobre la
pieza a trabajar hasta bloquearla, asegurandose
que ésta esté perfectamente en plano sobre la
mesa de trabajo. Dejar el pulsador. En la imagen
hemos utilizado una pieza “mértir” para evitar
que la que tenemos que trabajar se astille. Aflojar
los tornillos [G] y los pernos [F] utilizando una
llave hexagonal (incluida), haciéndolos deslizar
hacia abajo hasta que asienten perfectamente
sobre la pieza a trabajar. Apretar nuevamente los
pernos con la llave hexagonal. Apretar entonces
el pomo de regulacion [H] y, antes de proceder
con el fresado, asegurarse de que la pieza sea
completamente bloqueada y bien asentada sobre
la mesa de trabajo.

Accesorios para mesa de trabajo

Después de haber ajustado la altura de la fresa,
prender la elecrofresadora para proceder con
el trabajo. Agarrar las mordazas a través de los
mangos [A] y acompanar la pieza hacia la fresa,
en la direccion opuesta al sentido de rotacion de
la herramienta. Asegurarse de que la pieza esté
bien asentada sobre la mesa de trabajo y de que
esté siempre en contacto con el rodamiento guia
de la fresa. Una vez concluido el trabajo, apretar
el pulsador de afloje rapido [E] y mover la base
de regulacion central de manera que se pueda
remover la pieza trabajada.

@

Podria surgir la necesidad de fresar una pieza
mas grande con respecto al espesor de la mor-
daza: es recomendado consultar el manual de
instrucciones. En este caso, hay que crear un
“estabilizador” cortando una pieza complemen-
taria de la misma medida de la pieza a trabajar.
Fijarlo entonces a la base derecha de la mordaza
[D] a través los agujeros con unos tornillos (no
incluido). Este proceso le garantizara estabilidad
durante el fresado.

999.110.42

Plancha de presa con mango

DESCRIPCION

Palo de empuje
Plancha de presa con mango

999.110.41
Palo de empuje

c0DIGO

999.110.41
999.110.42
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Equipo de ebanisteria de bolsillo Pocket-Prom™ TOOLS®
Para una répida, facil y exacta fabricacion de muebles, nunca ha habido

un instrumento como el equipo de ebanisteria de bolsillo Pocket-Pro™. -
Desarrollado por un equipo de ebanistas profesionales de CMT, este nuevo

sistema permite que usted haga orificios desde 12,7mm (1/2") hasta 41,3mm
(1-5/8") de grueso con una velocidad y certeza inauditas. El corazén del equipo
de ebanisteria de bolsillo es nuestra extraordinaria plantilla, con taladros
endurecidos y un sistema de enganche de dos piezas. Simplemente deslizando 541.095.00 + 515.001.51

la plantilla hacia arriba o hacia abajo, le permite ajustar los espesores en ]
incrementos fijos de 1,6mm, sin pruebas de articulacion o medidas!

999.505.10

Si usted ha utilizado otros equipos de ebanisteria, estara familiarizado con
muchas de las aplicaciones, pero gozara de grandes ventajas con el equipo de
ebanisteria de bolsillo

Por ejemplo:

- Algunas plantillas requieren que usted agregue o quite varias porciones de la
misma para unir los diferentes espesores. jNo con Pocket-Pro™!
Usted simplemente ajusta el enganche de la plantilla arriba 0 abajo para
la amplia gama de posiciones, desde 12,7mm (1/2") hasta 41,3mm
(1-5/8") de grosor.

- Otras plantillas requieren frecuentemente una recolocacién del anillo de

bloqueo para diferentes estilos de juntas. 999.505.05
iNo con Pocket-Pro™! La amplia cantidad de ajustes permite dejar el anillo
de bloqueo en la misma posicidn en el taladro de la broca.

- Ademés con Pocket-Pro™, puede ajustar rapidamente la ubicacién del oy M%N
taladro en relacion al fin de su pieza de trabajo para crear una aplicacion mas 2 “"%&?'\(p 4
fuerte utilizando los tornillos mas largos. Pruebe el Equipo de Ebanisteria de %\(p 4 ‘\

Bolsillo Pocket-Pro™ hoy.
- L I . 990.101X30 999.505.08
Suficientemente facil para el principiante y suficientemente exacto para el

profesional, Pocket-Pro™ es el equipo de ebanisteria més versatil del mundo.

DESCRIPCION OPCIONAL copiGo DESCRIPCIGN coDIGO
Envase de 500 tomillos L=31,7mm (1-1/4") paso fino 990.101X500 . o .
Equipo de ebanisteria de bolsillo PPJ PPJ-002
Envase de 500 tornillos L=31,7mm (1-1/4") paso grueso 990.102X500 E?juz 20 incluye
Envase de 500 tomillos L=38,1mm (1-1/2") paso fino 990.103X500 ) .
. = Equipo graduado de dos piezas 999.505.10
Envase de 500 tornillos L=38,1mm (1-1/2") paso grueso 990.104X500
p de oi ustabl 999.505.06 Abrazadera de palanca 999.505.05
.rensor e pinza ajustable . . Dt Broca de #9,5mm (3/8") 515.001.51
Pieza cuadrada 6mm para destornillador L=76mm (3") 999.505.07 Anillos d @95 3/8" 541.095.00
Placa de fenélico para Pocket Pro™ 999.505.04 nillos de tope 09,5mm (3/8") e
sinfubets Inserto hexagonal L=152mm (6”) 999.505.08
Set 30 tornillos L=31,7mm (1-1/4") 990.101X30

Mira el video
999.505.04 999.505.06 V(11 Tube
Placa de fendlico para Pocket Pro™ Prensor de pinza ajustable
iDISFRUTE DEL EQUIPO DE EBANISTERIA DE BOLSILLO! i CONSTRUYA CUALQUIER COSA!
1. Establecer 2. Sujetary . . .
la profundidad taladrar Estanterias Armarios y mas!

de taladro

la pieza = E = =

MAX 41,3mm - 1-5/8"

7 N\ N
3. Armar la 7 N
aplicacion! Marcos
/ para
cuadros
) G

www.cmtorangetools.com
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Abrazaderas profesionales con escala graduada TOOLS®
Estas abrazaderas profesionales le permiten utilizarlas como guia para su mesa de trabajo, o apretar su tableros de madera o cada otro objeto.
Disponibles en diferentes largueros.

Las abrazaderas le permiten efectuar cortes precisos y realizar ranuras. Gracias a su robustez usted podra apretar sus tableros de madera
evitando que se muevan durante el trabajo. Ademds usted podra colocar otras abrazaderas sobre las previamente instaladas para efectuar
posteriores operaciones.

LAS CARACTERISTICAS PRINCIPALES

- Realizadas en aluminio extrusionado para facilitar su transporte y una mayor DESCRIPCION c0DIGO
durabilidad.

- Ligeras pero mas resistentes que otras abrazaderas disponibles en el mercado. Abrazaderas profesionales con escala graduada 610mm PGC-24

- Escala graduada, comodas garras para el apriete, guias en la parte superior que  Aprazaderas profesionales con escala graduada 915mm PGC-36

permiten la insercion de accesorios.

- Para utilizar por separado o junto a perillas para el montaje de otras abrazaderas. _Abrazaderas profesionales con escala graduada 1270mm PGC-50

- Vista superior

Escala milimétrica \

Vista inferior

Perilla de sujecién

Perillas para abrazaderas con escala graduada (Opcional)

Utilice 2 abrazaderas y coléquelas una encima de la otra. Vista ensamblado
Inserte dos o mas perillas en la ranura entre las dos abraza-
deras y después las perillas. La abrazadera inferior apretara su
mesa de trabajo, mientras la otra apretard su pieza a trabajar.
El disefio tnico de las garras le permite trabajar sin obstéculos.

Arandela A

Perilla
y tornillo

Abrazadera 2 =
JuntasenT

DESCRIPCION c0DIGO

Perillas para abrazaderas con escala graduada (8 uds.) PGC-B2B

www.cmtorangetools.com
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Tuerca de sujecion y guia de borde para ranuras

\/ ORANGE

TOOLS®

La herramienta ideal para entalles, ranuras y juntas machihembradas. Ajustable segin las necesidades de fresado y de féacil uso, para
obtener anchuras diferentes con una dnica fresadora, en mas pasadas. Posee una robusta construccién, y se puede manejar con facilidad
gracias a sus anillos guia. Se puede utilizar con cada fresadora manual con casquillo de 30mm o con su anillo guia incluido (la Base se

vende por separado). Garantiza un corte preciso y de calidad en su total longitud.

A /,

ADORA

Tornillo roscado para el
bloqueo de la abrazadera

Abrazadera profesional guia
. (compatible con CMT PGC y otras)

2V |

Encajar la fresadora junto a la base
sobre el PGD-1 por el hueco de
insercion.

Montar el anillo en la base y fijarla a
la fresadora. Posicionar la abrazadera
sobre la pieza de trabajo y el PGD-1,
regulando los tomillos roscados para
vincular la tuerca a la abrazadera

Para ranuras mayores del didmetro de
la fresadora, es necesario simplemente
ajustar el tornillo y ampliar el hueco.

Para obtener ranuras mds anchas es
aconsejable realizar mas pasadas.

HERRAMIENTA NECESARIA™ (no incluida)
Base para fresadora:
899.000.01 universal o

899.000.02 base perforada para CMT7E/CMT8E
*no es necesaria con fresadora de anillo guia de 30mm de didmetro

HERRAMIENTA RECOMENDADA (no incluida)
PGC Abrazadera profesional con escala graduada (pagina 360)

Juego de anillos guia
(incluidos)

PGD-1

Hueco para insertar la fresadora @ 30mm
(didmetro maximo @19mm)

Lineas de

Verificar la profundidad de corte
y punto de comienzo del fresado,
utilizando los tres enrases que indican
donde empiezan las ranuras, para los
diametros mas comunes (12-10-8mm
en la parte frontal y, 1/2"-3/8"-1/4”
en la parte trasera).

DESCRIPCION

Tuerca de sujecion y guia de borde para ranuras

Tornillo roscado de
ajuste milimétrico
para ampliar
las ranuras

Doble escala de graduacién
en milimetros y pulgadas,
méxima variacion 50mm

Deslizar suavemente la fresadora
mediante la guia de PGD-1
El resultado es un corte perfectamente
lineal, limpio y sin defectos.

c0DIGO
PGD-1

=

10
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Sistema de junta universal para encajes TOOLS’
Ya sea usted un profesional, un operador ocasional o solamente un aficionado con nuestro sistema de juntas universal podra
crear facil y velozmente cualquier tipo de encaje. Nuestro sistema es adaptable a todo tipo de electrofresadora gracias a

la especial base de PTEG transparente (suministrada por separado).

Longitud maxima 305mm
Busca CMT300 Espesores a trabajar 11~25mm

\(i]' Tube ROBUSTAS BARRAS

BLOQUEA-PIEZA DE ACERO

MOLDE DE PRECISION

PUNTO DE PARADA
DE PRECISION

SOLIDA ESTRUCTURA
DE ACERO
.| PRACTICOS PIES

DOTACION ESTANDAR DE FLJACION
® Molde de encaje cola de milano

(12,7mm color plata....... CMT300-T128
® Guia de precision para electrofresadora DESCRIPCION c0DIGO

D LI Sistema de junta universal para encajes CMT300

¢La guia suministrada puede montarse en su fresadora?

La guia estandar estd previamente taladrada con dos agujeros separados
a 50mm entre si, por lo tanto es posible fijarla a la fresadora utilizando 2
tornillos. Dichos agujeros se ajustan a muchas de las fresadoras existentes. Si
su fresadora no estuviera entre esas, tendrd que pedir una de las siguientes
bases universales:

S

FRESAS DE COLA DE MILANO (no incluidas)

718.127.11 D=12,7mm A=14° S=6mm Descripcién céDlGo
818.128.11 D=12,7mm A=14°  S=6,35mm Base universal para mango @8 € @12MM..cecsesessesessenesses CMT300-SB1
918.127.11 D=12,7mm A=14°  S$=8mm Base universal para mango @6,35 € @12, 7mM....cuueeuses CMT300-SB2

818.628.11 D-=12,7mm A=14° $=12,7mm v~ Base perforada para electrofresadora CMT7E e CMT8E ....... CMT300-SB

El sistema CMT300 produce facil y velozmente elegantes juntas y encajes en 3 operaciones

www.cmtorangetools.com
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15 s st s CRAT 95205
Accesorios para sistema de junta TOOLS
Molde para mini encastres cola de milano Molde para encastres cola de milano abierta
S~ 4 4
#
LonciTup DIMENSIONES ESPESOR B LonciTup DIMENSIONES ESPESOR B
MOLDE ENCASTRE MATERIAL CoLor CODIGO MOLDE ENCASTRE MATERIAL CoLor CODIGO
mm mm mm mm mm mm
300 6,3 8~12 verde CMT300-1064 300 12,7 8~20 marrén CMT300-T129
Guia de precision (incluida) @7,8x4mm 899.003.00 Guia de precision (incluida) @11,1x4mm 899.004.00
A utilizar con la fresa de cola de milano CMT: A utilizar con la fresa de corte recto CMT:
Fresa 06x8mm HW (S=06mm) 718.060.11 Fresa @8x25mm HW (S=06,35mm) 811.081.11
Fresa @6,35x8,3mm HW (S=®6,35mm) 818.064.11 Fresa @8x30mm HW (S=(Z)8mm) 912.080.11
{ A utilizar con la fresa de cola de milano CMT:
. Fresa 312,7x20mm HW (S=@6,3mm) 818.129.11
Molde para junta recta Fresa 012, 7x20mm HW (S=@8mm) 918.129.11
LongiTup DiMENSIONES ESPESOR .
MOLDE ENCASTRE MATERIAL CoLor CODIGO
mm mm mm
300 19 15~ 22 morado CMT300-T190
Guia de precision (incluida) @22x4mm 899.006.00
“;,,’:,‘i';ﬂ" Dm’:m“ ,E::::&T_ CoLoR cODIGO A utilizar con la fresa de corte recto CMT:
mm mm mm Fresa §12,7x30mm HW (S=06,35mm) 812.127.11
300 8 8~20 azul CMT300-T080 Fresa @12,7x30mm HW (S=@8mm) 912.127.11
Fresa §12,7x25mm HW (S=@12,7mm) 811.627.11
Guia de precision (incluida) @11,1x4mm 899.004.00 » ) i
A utilizar con la fresa de cola de milano CMT:
A utilizar con la fresa de corte recto CMT: Fresa §19x22mm HW (S=@6mm) _ 718.190.11
Fresa 08x25mm HW (S=@6,35mm) 811.081.11 Fresa @19x22mm HW (S=@6,35mm) . 818.190.11
Fresa @8x30mm HW (S=@8mm) 912.080.11 Fresa @19x22mm HW (S=@8mm) 918.190.11
Fresa @19x22mm HW (S=@12mm) 918.690.11
Fresa 319x22mm HW (S=@12,7mm) 818.690.11
LoneiTup DIMENSIONES Espesor .
MOLDE ENCASTRE MATERIAL CoLor CoDIGo Guia de precision para electrofresadora:
mm mm mm .
. DIMENSIONES CODIGO
300 12,7 8~20 rojo CMT300-T127 78 x 4mm 899.003.00
A utilizar con la fresa de corte recto CMT: 11,1 x 4mm 899.004.00
Fresa 012,7x30mm HW (S=@6,35mm) 812.127.11 15,8 x 4mm 899.005.00
Fresa @12,7x30mm HW (S=@8mm) 912.127.11 22 x Amm 899.006.00
Fresa #12,7x25mm HW (S=@12,7mm) _ 811.627.11 27 x 6mm 899.008.00
30 x 6mm 899.007.00
Cola de milano Junta recta Cola de milano abierta

semiescondida

33 3

(INCLUIDO con CMT300)
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CMT3000

Este sistema es ideal para fabricar
mesas y extensiones circulares

y elipticas, ventanas y puertas,
mesas de oficina y otros objetos
decorativos con electrofresadora.
Gracias a los dos soportes es
posible crear fresados elipticos,
mientras que utilizando solo uno
obtendra fresados circulares.

Plantilla para el fresado de elipses y circulos

Guia deslizable
en KITV!
A) 1 xPlantilla en Delrin® con ranuras en T Plantilla para .el fresado de eI!psegy c"cu'qs
I - Para crear sencillamente y con rapidez circulos y elipses.
A B) 3 x Extensiones roscadas @16x400mm - Uso sencillo y funcional.
C) 2 x Guias deslizables - Adaptable a cualquier tipo de electrofresadoras.
H » - Plantilla en plastico especial de alta resistencia.
D) 1xBase de conexion - Ranuras en “T” de precision con guias deslizables en acero.
E) 2 x Manguitos de guia @10x400mm - Partes metalicas.
- Embalaje de cartén con manual de instrucciones.
Juego de tornillos y llaves
— | Manual de instrucciones Eje mayor Eje menor
[— 1 |
" = B Max Min.
3000 2890 2590
? ? = ,| 1800 1690 1390
c o @ ol 1500* 1390 1090
[I [l | D 1030 920 620
| P | 900 790 620
; : . 730 620 620
' E *Radio de fresado Min/Max 550/1500
con dotacién estandar
Dimensiones embalaje (mm) 445x360x85
—— BJEmPLOS DE uso be CVIT3000
Peso 6 kg.
f——\\
©) ',

Mesa ovalada
y redonda

®

Extensiones redondas y elipticas

m Q.T
o /
Arcos elipticos

X

Abertura para
puerta redondeada

Esquina
redondeada
en escritorios

CMT3000-SB1
Placa Derlin® @#170x15mm para CMT3000
a utilizar con fresadoras CMT7E-CMT8E

<

DESCRIPCION cODIGO
Plantilla para el fresado de elipses y circulos CMT3000
Opcional:
Sélido soporte 400mm. para electrofresadoras CMT3000-7
2 soportes @8mm. para pequefias electrofresadoras CMT3000-8
Placa Derlin® @170x15mm para CMT3000 a utilizar con fresadoras CMT7E-CMT8E CMT3000-SB1

www.cmtorangetools.com
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Plantilla para ensamble de encimeras de cocina CM TOOLS’

650

para union perfecta

Para encimeras de cocina desde
420mm hasta 650mm de largo

650 ha sido proyectada
para fresar encimeras

de cocina con
electrofresadoras manuales.
Una serie de letras
identifican las diferentes
operaciones simplificando y
agilizando el trabajo.

Dimensiones:
880x300x 10mm.

JUNTAS POSIBLES EN 15 minuTOS!

Juntas a 45° de encimera de cocina

Ndm. 1 plantilla en fendlico
Nim. 3 cilindros guias en acero
Ndm. 1 tope ajustable

Manual de instrucciones

Juntas a 90°
de encimera de cocina

o . . ~
Opcional _ © ., %
- Electrofresadora - Fresa de corte recto #12mm B = . pr o s
- Guia @30mm - Dos gatos de apriete _ N >» ‘
<«— 50— . L i
o
Fresadora Guia de precision Placa para fresadora ] v
CMT7E 899.007.00 CMT300-SB v )
CMT8E 899.007.00 CMT300-SB P>
NO-CMT 899.007.00 CMT300-SB1 £ : : Busca 650
Gufa de precision g8 . You TUbe
w8 650 esta concebida para trabajar con fresas
. de corte recto 912mm
Placa para fresadora
Se recomienda el uso de fresas de corte recto ggfa plmg!adgeggf tezlla5|orlg|do y reforzado.
@12mm: junt y : -
. ” - Plantilla integrada para redondeado de los vértices.
cobico DESCRIPCION - Extra tope para encimeras de 600mm.
912.120.11 P12x31,7  S=8mm - Dos moldes integrados para fresado de los tirantes de juntas.
652.120.11 (?12x28,3 S=8mm - Dotado de un manual claro y completo.

912.621.11 012381 S=12mm

912.622.11  (12x50,8 S=12mm

812.620.11  01231,7 S-12,7mm

812.621.11 012381 S$=12,7mm

652.121.11  (12x483 S=12mm DECIECO cODIGO
652.621.11  (012x483 S-12,7mm

Plantilla para ensamble de encimera de cocina CMT650

>
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Sistema universal para el taladro de bisagras y herrajes para ventanas TOOLS®

Este sistema innovador estd provisto de una cabeza con tres mandriles que permite taladrar agujeros para bisagras de cualquier
marca. La base universal modular permite instalar cabezas de taladrado distintas.
—_—

- =n
Barra roscada e >
para ajustar la .
profundidad .

de taladro.

Eje de @#8mm Barras de deslizamiento Busca CMT333
apto para de acero cromado

cualquier tipo ~y rectificado. YOlI T“he
de taladro (méxima variacion 90mm)

Punto de engrase
del equipo

Agujero de @10mm
para introduccion
de la barra de
tope para el
posicionamiento

del panel.

Tornillos dobles
para la fijacion de las brocas.

CABEZAL PARA TALADRAR NO INCLUIDA - Bése de soporte de
Elegir una de las siguientes opciones: madera contrachapada.

© CMT333-4211 ®CMT333-4595

Barra deslizante para el .
Recambios

© CMT333-4809 ®CMT333-4300 - )
osicionamiento del panel.
 CMT333-4806  ®CMT333-5255 P P [ S~
990.009.00 |  991.067.00

©® CMT333-3875 ®CMT333-325

\f i

CN

Apto para montaje sobre mesa CMT
Industrio para electrofresadora.

www.cmtorangetools.com
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Sistema universal para el taladro de bisagras y herrajes para ventanas

CARACTERISTICAS Y DATOS TECNICOS:

- Componentes totalmente inoxidables
- Aluminio rectificado (Avional)

- RPM Max 5000

- Seis cojinetes radiales de bola

q  CMss3-4211 9  CMT333-4595 3 CNT333.4809 ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD:
para bisagra Grass 42/11 para bisagra Blum 45/9,5 para bisagra Mepla 48/9 pMafg_ImsLIUg{ngClon utilice grasa
obi )

O

38

Q 75 =—
oY
55f=—

4 CMT333-4300 5 CMT333-4806 6 CMT333-5255 7 CMT333-3875
para ventanas 43/00 para bisagra Salice 48/6 para bisagra Hettich, Wiirth 52/5,5 para mini bisagras 38/7,5

MAXIMA VERSATILIDAD PARA TODAS LAS MARCAS

Base soporte cabeza Cabeza portabroca Broca agujero ciego Broca para bisagra Prepare el juego

[7,]

—J
= 1T E
= T

®

coDIGO coDIGO S Rotago(')nD ilz(é(u)ierda Rota(c:ioénmd(i:?echa E"ja la bisagra

CMT333 CMT1333-4211 8mm 310.080.12 (2 uds.) 317.350.11 1 Grass 42/11
CMT333 CMT333-4595 Hexagonal 310.080.12 (2 uds.) 317.350.11 2 Blum 45/9,5
CMT333 CMT333-4809 8mm 310.080.12 (2 uds.) 317.350.11 3 Mepla 48/9
CMT333 CMT333-4300 Hexagonal 310.100.12 (2 uds.) 317.260.11 4 Herr. p/ventanas 43/00
CMT333 CMT333-4806 8mm 310.100.12 (2 uds.) 317.350.11 5 Salice 48/6
CMT333 CMT333-5255 Hexagonal 310.100.12 (2 uds.) 317.350.11 6 Hettich, Wiirth 52/5,5
CMT333 CMT333-3875 8mm 310 a su eleccion (2 uds.) 317.260.11 7 Mini bisagras 38/7,5
CMT333 CMT333-325 Hexagonal (3 uds. RH + 2 uds. LH) 8 System 32 32

www.cmtorangetools.com
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Cabeza portabroca System 32

\/ ORANGE

TOOLS®

La base universal modular soporta la instalacion de la cabeza System 32 (CMT333-325) con 5 adaptadores.

CMVT333-325

Cabeza portabrocas System 32

Cabeza para bisagras para taladradoras

| 32 ‘ 32 32 ‘ 32 |
O O [0) O O
DESCRIPCIGN c0DIGO
CMT333-325

El sistema innovador CIVIT334 esta provisto de una cabeza con 3 mandriles que permite taladrar agujeros para bisagras
para las principales marcas del mercado.

(1A

A utilizar en taladradoras y maquinas punto a punto.

DESCRIPCION c0DIGO

CMT334-4595
393.350.11
393.080.12

Sistema para taladro de bisagras (brocas no incluidas)
Broca ciega para bisagras #35mm x 38,5mm. Rotacion derecha.
Broca ciega para taladradora @8mm x 38,5mm. Rotacion izquierda.

Juego de soportes para mesas de trabajo

CMVT334

CMT334-4595
Para agujeros de bisagras
Blum 45/9.5

Soportes apropiados para agarrar sus piezas de trabajo sin utilizar abra-
zaderas. La superficie antideslizante bloquea el soporte a su mesa de
trabajo y agarra comodamente la pieza a trabajar. Usted podra asi elevar
su superficie de trabajo aprovechando el espacio creado para trabajar con

sus herramientas.

- Longitud: 75mm
- Ancho: 50mm
- Altura: 25mm

c0DIGO
BBS-001

DESCRIPCION

Juego de 4 soportes para mesas de trabajo 75x50x25

ol ORANGE
I foals

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
Equipo de grabado CMT

LS
Construya hermosos objetos con este nuevo equipo de gradabo. Los componentes de
cobre, juntos a otros, crean una sélida broca helicoidal o broca recta (no incluidas) de

D=3mm y 3,2mm y S=6mm y 6,35mm respectivamente. Quite y vuelva a montar el

pequeno accesorio para hacer el hueco en la pieza de trabajo para obtener el grabado.

Realize juguetes, puzzles e ideas de rotulacion. Use la broca helicoidal en MDF y la

broca recta en madera natural.

Las instrucciones completas de montaje y uso del equipo de grabado CMT estan

incluidas.
899.000.02
Base universal para electrofresadora
CMT7E/CMT8E
= [, |
_ 192.001.11
2 - 812.032.11
/ 2 - o { . 192.630.11
LEL " N | & 712.030.11
899.001.00
Equipo de grabado
El kit CMT7E-TGA se puede utilizar
con las fresadoras CMT8E y CMT7E.
DESCRIPCION c0DIGO
Equipo de grabado con fresa helicoidal HWM 3,2mm (96,35mm) 899.051.00
Equipo de grabado con fresa recta HWM 3,2mm (06,35mm) 899.052.00
Guia de plantilla sélida de cobre 899.001.00
Base universal para electrofresadora 899.000.01
Base para electrofresadora CMT7E 899.000.02
Fresa helicoidal HWM 3,2mm (06,35mm) 192.001.11
Fresa recta HWM 3,2mm (06,35mm) 812.032.11
Fresa helicoidal HWM 3mm (@6mm) 192.630.11
Fresa recta HWM 3mm (@6mm) 712.030.11

Juego de anillos guias

Un préctico juego de 7 anillos guias de latén que
le permitira disfrutar al maximo de su fresadora.

A utilizar en operaciones con plantilla para fresado
de cola de milano, de rebajes, de bisagras, de ce-
rraduras, etc. Los anillos pueden ser utilizados con
cualquier fresadora con placa cuyo orificio mida
30mm. Se adapta a las fresadoras mds populares.

mm CMT-TGA

Opcional

DESCRIPCIGN cODIGO

DESCRIPCION copIGo
Juego de anillos guias CMT-TGA Placa pre-taladrada para
CMT7E/CMT8E 899.000.02
Placa neutra 899.000.01
El juego incluye:
CANDIDAD 1 1 1 1 1 1 1 2 1
Didmetro interno 15,87mm | 16,66mm | 13,49mm | 10,31mm | 8,73mm | 7,14mm 6,35mm | Tuerca de bloqueo | Adaptador
Diametro exterior 20,24mm | 19,05mm | 15,87mm | 12,7mm | 11,11mm | 9,52mm 7,93mm | Tuerca de bloqueo
Altura 14,28mm | 14,28mm | 14,28mm | 7,93mm 3,96mm | 7,93mm 3,96mm

www.cmtorangetools.com
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Plantilla para taladro universal TOOLS’
La plantilla para taladro universal CMT900 ha sido proyectada para cubrir las exigencias al taladrar manualmente

de los artesanos y carpinteros de la madera. Se pueden obtener taladros en entre ejes 32mm. para los costados de

muebles, tambien para fijar las bases de las bisagras y para las estanterias.

La plantilla CMT900 permite realizar pre-taladros para las bisagras mas populares.

© Taladros para juntas Busca CMT900
© Taladros para estanterias ® Taladros para bisagras ' ' ' ' ' ' ' Yﬂu Tllbe

....‘.....'......_........ ‘

o Plantilla en fendlico laminado naranja  Marcado preciso y claro » Tope de precision

ADAPTADOR PORTABROCA (no incluido): SENCILLO Y RAPIDO:
@ Pemo de tope para diferentes profundidades de taladros CARACTERISTICAS Y DATOS TECNICOS: cMT1900
@ Adaptable a cualquier tipo de taladro Ancho méax del panel en una operacion:.......900mm
® Cuerpo en Duralumin taladrado para evacuacion de las virutas Ancho max del panel:......cccceeeerverreurerrernnns ningdn limite
® Sede con plano para un perfecto alineamiento vertical ESPesor panel:.......ocveevieenieninneneeinne ning(in limite
@8mm
CODIGO CMT400-1 32mm:
ADAPTADOR PORTABROCA para plantillas 26
CMT656, CMT900 JIGS @3mm, @5mm
a utilizar con brocas de bisagras hasta 30mm de profundidad: Para agujeros de bisagras:........c.veerrerereenns (@3mm tornillos para madera

306.030.21 - 306.050.11 - 306.080.11 @5mm para tornillos estandar

BROCAS DE CONEXION RAPIDA (no incluido):
DESCRIPCION c6DIGO

D=3x18mm  S=8x20mm  HWM  306.030.21
D=5x30mm  S=8x20mm  HW 306.050.11
D=8x30mm  S=8x20mm  HW 306.080.11

Para otras medidas ver cadigos CMT serie 306-307

Plantilla para taladrar juntas de espigas.

Agujeros desde @3mm. hasta @5mm.
para estanterias.

Pretaladro para bisagras
(base y puerta).

El codigo CVIT900 incluye:
- Plantilla en fendlico laminado

- Kit topes .

. . . 0 CODIGO
- Kit topes para elementos de grandes dimensiones bR
- Pernio de centraje para bisagras Plantilla para taladro universal CMT900

www.cmtorangetools.com
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TOOLS®

CMT656

o Taladros de precision

Plantilla para taladro universal espesor 32mm

Este sistema ha sido proyectado para obtener taladros en entre ejes 32mm. para las espigas de fijacién de muebles.
iEl sistema CMIT656 le ayudard a aumentar su productividad! A utilizar con los adaptadores CMT400-1 y CMT400-2.

Para juntas en laterales con espigas
© Tope de precision movil

© Tope de fijacion ergonomico
o Solida estructura en Duralumin

Busca CMT656

(11 Tube,

TOPE DE FIJACION (opcional)
Necesario para trabajar paneles
de diferentes anchos.

CODIGO CMT400-3

ADAPTADOR PORTABROCA (no incluido):

o Pernio de tope para diferentes profundidades de taladros

o Adaptable a cualquier tipo de taladro

o Cuerpo en Duralumin taladrado para evacuacion de las virutas
o Sede con plano para un alineamiento de precision

SOLUCION EXCLUSIVA

CODIGO CMT400-1

Adaptador para plantillas CMT656, CMT900 JIGS

A utilizar con brocas de bisagras en paneles de hasta
La exclusiva solucion CMT permite 306.030.21 - 306.050.11 - 306.080.11 - 307.050.11
taladrar el panel sin romper los cortes
de la broca porque es la propia broca
la que se desliza por el interior del
adaptador portabroca.

CODIGO CMT400-2 (para juntas con tomillos autoroscantes)
Adaptador para plantillas CMT656, CMT900 JIGS
A utilizar con brocas de bisagras en paneles de hasta 307.050.11

3 OPERACIONES SENCILLAS PARA TUS JUNTAS

BROCAS CIEGA EN HW (no incluido):

DESCRIPCION c6DIGO

D=3x18mm S=8x20mm HWM 306.030.21

D=5x30mm S=8x20mm HW  306.050.11

D=8x30mm S=8x20mm HW  306.080.11

D=bx40mm S=8x20mm HW  307.050.11 juntas con tornillos
D=7x40mm S=8x20mm HW  307.070.11 juntas con tornillos

Posicionar la plantilla sobre el panel,
ajustar la posicion de los pernios de
tope y fijar el panel. Determinar la
profundidad de los taladros y fijar la
broca en el adaptador. Efectuar los
taladros verticales con una broca ciega.

Insertar las espigas con la cola en los
taladros y fijar los dos paneles.

Fijar la plantilla sobre el otro panel,
fijar la posicién de los pemios de tope
y determinar la profundidad de los
taladros. Efectuar los taladros verticales
con una broca ciega.

0 bien utilizar brocas para agujeros
pasantes para juntas con tornillos
autoroscantes.

Para otras medidas ver codigos CMT serie 306-307

CARACTERISTICAS Y DATOS TECNICOS:......c.covrrenrrenneeees CMT656
Ancho max. del panel en una operacion::............ 656mm
Ancho max. del Panel:....ccccveeeereernessereeenennns ningdn limite

Para tormnillos: .....ccoeevveiinereen
Entre ejes agujeros: .....covevveererrevrenes
NUMEr0 aBUJEIOS: .vevveveverrrrererereereeenens
ESPEsOor panel: ....cooeeevvceecccesee e 16-40mm

TOIBIANCIA: oottt 0,8mm
DESCRIPCION c0DIGO
Plantilla para taladro universal (656mm max. en una vez) CMT656

www.cmtorangetools.com
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Sistema de tallado “3D Carver” o0LS’
iEn exclusiva en su distribuidor CMT! RC s
Convierta su electrofresadora en una extraordinaria herramienta para tallar.

iEs facil, rapido y divertido! ﬁj s FH

Gracias a este sistema patendado es posible crear hermosos disefios ilustrados en unos pocos minutos.

El secreto se encuentra en la fresa para tallados 3D, insertada en una guia conica de 45°, y en sus moldes de tallado.
El tallado se obtiene con el mecanismo de inmersion desblogueado.

Eso hace que la broca pueda subir y bajar durante el avance de la fresadora.

Si la ranura en la pieza va ensanchandose, la fresadora se baja produciendo un entalle en “V” més profundo.

Cuando la ranura se estrecha, la broca sube haciendo un entalle mas delgado y menos profundo.

Parece tan sencillo...jY verdaderamente lo es! (Por eso este sistema patentado tiene validez en todo el mundo).

Observe las ilustraciones y los disefios de nuestro 3D Carver aqui abajo y en el video en nuestro sitio web r S
www.cmtorangetools.com —-44,5
(juia
Para comenzar Usted necesita de: i conica
- Fresa 3D y anillo guja '
- Molde de tallado de su eleccion
- Marco de sujecion para que coincida su molde (vea las tablas con los moldes) ‘J L
- Su electrofresadora Mira el video 18 Fresas
Aseglirese que la apertura presente en la base de su electrofresadora sea por lo
menos de 47,6mm de diametro. De lo contrario deberd realizar una base para Yﬂu T[Ihe
aceptar el didmetro més largo de la fresa 3D.
Fresa para tallados 3D. Guia cdnica incluida.
. Recambios — Opcional
S CODIGO @ S )
el T (@):) —Co—us | [T (E \n! e
8 RCS-BIT8 RCS-CUT8 RCS-SLE8 RCS-SHIELD RCS-NUT8 991.007.00 RCS-SLEEVES
12,7 RCS-BIT RCS-CUT RCS-SHIELD 990.091.00 990.092.00
S H . 4. Con el marco que permanece en su lugar,

COmO funcmna. tire el molde y frese nuevamente. Algunos

1. Sujetar con abrazaderas o atornillar el 3. Introducir la fresa dentro de la parte ancha de la ranura y fresar con modes necesitan ser fresados de 2 a 4

marco de sujecion a su pieza de trabajo. el mecanismo de su electrofresaora de la fresa desbloqueado. veces, en funcion de la complejidad del

5. Quite el marco
y jlisto, ya terming!

2. Deje caer el molde dentro
del marco de retencién

ranura I
ancha estrecha

pieza

A medida que va avanzando permita que la fresa se mueva hacia arriba y hacia abajo.
Las ranuras mas anchas permiten muescas mas profundas. Las ranuras mas angostas
producen muescas mas planas.

it Tt

g Ny & TN ‘,:0 ~
N . 7 SR Gy
A %g B Md E\%>/ F %@Q

Disenos ideales para puertas o paneles de armarios, centros de entretenimientos, bordes de chimeneas, etc.
Ademas hay dibujos para cajones, travesafios y esquinas. Tiempo de trabajo: aprox. 5 minutos.

DESCRIPCION D'MENS'on':E: LD D’g”mgm CODIGO
Clasica “A” 440 x 185 2 RCS-302
Florentina “B” 415x 170 2 RCS-304
Cascada “C” 365x 210 1 RCS-305
Roma “D” 375 x 200 1 RCS-306
Flor de Lis “E” 250 x 180 4 RCS-805
Espaiiol “F” 380 x 200 2 RCS-806
Marco de sujecion para puerta de armario RCS-003

www.cmtorangetools.com
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Sistema de tallado “3D Carver TOOLS
= 7 Tallados de paneles y travesaios RCS
%@%@f?%@# s =7 SN2 2 .
AR S
O /
NN A 7, . ({D
s DD, st an

Dibujos horizontales, ideales para travesafios de puertas, cabeceros, marcos de superficie de armarios y valen-

Consesos: muchos tallados, como el travesano Florentino, 4 . A ¢
cias. Tiempo de trabajo: aprox. 4 minutos.

se personalizan con el anadido de un roseton.

DIMENSIONES TALLADO NUMERO

Tl DESCRIPCION nm SHST CODIGO
Clasica “A” 550 x 120 2 RCS-402
Florentina “B” 550 x 130 2 RCS-404
Cascada “C” 530x 110 3 RCS-405
Folclore “D” 550 x 110 3 RCS-406
Marco de sujecion travesafio RCS-004
Tallados para cajones y muebles

e eSS ==, TN
—— —Z~— OEA ;szo o>g ~) & KO
S

g =" &Q(()))) Somu

B = , _
= =
\\§} ?//
E

Dibujos originalmente pensados para cajones, ahora tambien disefiados para pequefias puertas, paneles
laterales de armarios, muebles. Tiempo de trabajo: aprox. 4 minutos.

DEscRIPCION
Clasica “A”
Florentina “B”
Cascada “C”
Folclore “D”
Roma “E”
Blaze “F”
Marco de sujecion cajon

DIMENSIONES TALLADO
mm

210x 70
195 x 85
250 x 65
250 x 40
190 x 65
250x 110

NUmERO
DE MOLDE

2 RCS-502
RCS-504
RCS-505
RCS-506
RCS-507
RCS-510
RCS-005

c0DIGO

N NN -~ DN

Tallados para pequeinas decoraciones y esquinas

SRS

R i o U )
/) £\>
\ g\ <( )
A/ B % (¥ D

DESCRIPCION D'ME"S'orﬂfns Lk D’:ﬂmgi c0DIGO
Clasica “A” 155 x 40 3 RCS-602
Florentina “B” 120 x 30 3 RCS-604
Cascada “C” 190 x 40 3 RCS-605
Folclore “D” 150 x 45 3 RCS-606
Marco de sujecion esquina RCS-006

Tallados de rosetas

Dos moldes al precio de uno para
producir rosetas de dos tamanos.

DESCRIPCION D'ME“S'ogEms e D’!“,’::rgi c0DIGO
Rosetas #1 & #5 - A 85 & 68 2&2 RCS-701
Rosetas #2 & #6 - B 88 & 70 1&1 RCS-702
Rosetas #3 & #7 - C 82 & 65 1&1 RCS-703
Rosetas #4 & #8 - D 79 & 62 1&1 RCS-704
Marco de sujecién cajon RCS-007

www.cmtorangetools.com
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Sistema de tallado “3D Carver TOOLS’

' Tallados de rosetas, tipo “Espafiol” RCS

Estos populares dibujos sudoccidentales
son en realidad varias formas en un solo
dibujo. Ambos tamafos pueden fresarse
como tallados circulares o usar sélo partes
del molde que se ajusten a su proyecto.

Frese todo el dibujo del abanico Espafol
o realice rosetas parciales.

Q2

DESCRIPCION D'ME"S“’rﬂfns TALLADO D’:”n’n":f& c0DIGO
Grande 400 1 RCS-801
Pequeiio 200 1 RCS-802
Marco de sujecion para rosetas tipo “Espafiol” RCS-007

Tallados
para los amantes

Divague con la imaginacion gracias a estas divertidas ilustraciones. Muebles o tallados para nifios,
panel de saldn, habitacién de juegos, regalos para deportistas. ¢Quién sabe?

de los animales W 2
g N
&vb 2
g
NI
X \ &)
A B =\ D
' DESCRIPCION D'ME"S'or:fns U D’éﬂmf& c0DIGO
Delfin - A 200 x 290 4 RCS-803
Aguila - B 178 x 298 4 RCS-804
Ciervo - C 394 x 190 4 RCS-901
Caballo - D 445 x 203 3 RCS-902
Bufalo - E 419 x 194 4 RCS-904
0Oso - F 394 x 203 3 RCS-906
Marco de sujecién para puerta de armario RCS-003

Tablero para fresas y brocas de taladro

Este practico tablero CMT para brocas de taladro y fresas contiene hasta 100 herramientas de modo seguro, practico y de féacil acceso. 03 5 1
[

Muchas veces buscamos fresas o brocas que se nos han perdido para luego encontrarlas estropeadas en un cajon o en la caja de
accesorios. Este nuevo “Tablero” resuelve todos los problemas de los aficionados, artesanos y también de los grandes industriales, sin
olvidar los centros de afilado que trabajan con gran cantidad de herramientas por dia y que tienen los problemas para almacenarlas. En
efecto el “Tablero CMT” contiene hasta 100 herramientas de cualquier dimension; los anillos mdviles mantienen la herramienta fija y hay
disponibles para mangos con los siguientes didmetros: 6 - 6,35 -8 -9,5- 10 - 12y 12,7mm.

DESCRIPCION c0DIGO

Tablero para fresas y brocas de taladro 03.51.0106

Anillos mdviles para mango @6mm (20 piezas) 03.51.0046A
Anillos mdviles para mango @6,35mm (20 piezas) 03.51.0047A
Anillos méviles para mango @8mm (20 piezas) 03.51.0048A
Anillos mdviles para mango #9,5mm (20 piezas) 03.51.0057A
Anillos méviles para mango @10mm (20 piezas) 03.51.0058A
Anillos méviles para mango @12mm (20 piezas) 03.51.0059A
Anillos méviles para mango @12,7mm (20 piezas) 03.51.0049A

www.cmtorangetools.com
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Formula 2050 preparado para la limpieza de sierras y brocas
Finalmente un preparado seguro y ecologico mas eficaz que cualquier producto quimico 9 9 8

usado para la limpieza de herramientas de corte.

Los residuos de serrin y resina dejados por la madera recortan mucho la vida Util de sus herramientas! Este producto ha sido repetidamente juzgado
come “fenomenal” y con otras expresiones similares. Muchos productos para la limpieza de las herramientas tienen una accion disolvente, pero son
necesarias sustancias quimicas fuertes para disolver el residuo de maderas y de sustancias adhesivas. Nuestra Férmula 2050, segura y no toxica,
penetra en las fisuras microscopicas de la resina y ataca en la union entre ésta y la superficie del acero o metal duro. ¢El resuldato? Herramientas
limpias y una larga duracién garantizada!

ORAN

TOOLS

El uso prolongado del producto en herramientas de aluminio con tratamiento, podria estropear el recubrimiento mismo. Utilizar con cuidado

DESCRIPCIGN c0DIGO
Botella-spray 0,5 L. 3 998.001.01 Este producto ha recibido una valoracion de prestacion
Garrafa plastico 5 It. 2 998.001.03 de cinco estrellas de la revista “Wood® Magazine”

Los términos de envio y pedidos minimos tienen que ser
concordados con el departamento de ventas.

@ Elimina residuos de serrin, resina y otras sustancias adhesivas de todo tipo de herramientas de corte para la madera
(sierras circulares, fresas, brocas, cuchillas, cuchillas para cepilladoras, etc.).

® No es necesario enjuagar después de la limpieza. Formula 2050 protege contra el oxido y la corrosion.
Previene la formacion de dxido incluso en la mesa de trabajo de la sierra.

® Puede ser aplicado con el frasco-spray, o utilizarlo en preparados para la limpieza mediante ultrasonidos y balsas de inmersion.

® Completamente no téxica, no inflamable y certificada biodegradable. Formula 2050 es un producto seguro y ecolégico.

Lubricante para madera

© Evita que se adhiera con la resina e impide que las ~ ®Un excelente producto anticorrosivo
piezas trabajadas se encolen con restos de virutas para aplicar en las mesas de trabajo
y serrin. de las maquinas.

©® Para una limpieza eficaz de las partes de las ©® Anti-humedad.

maquinarias que entran en contacto con la madera.

DESCRIPCION . coDIGO

Botella-spray 1 It. 12 998.002.01
Garrafa plastico 5 It. 2 998.002.03

Los términos de envio y pedidos minimos tienen
que ser concordados con el departamento de ventas.

| 3
998.002.01

InstruccloNEs PARA EL Uso: Utilice el producto en sus maquinas vaporizandolo o aplicandolo
_ ! con un pincel. Como resultado obtendra un estrato lubricado que favorece el deslizamiento
- - - ’ de las piezas de madera, evitando todo tipo de adhesion fisica y quimica.

www.cmtorangetools.com
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Plantilla flexible para fresado curvo y en arco

La plantilla flexible para fresado CMT se sujeta con tornillos en qualquier
tablero de madera, MDF y aglomerado para crear formas de manera rapida
y segura. Usted puede utilizar tornillos tradicionales de cabeza avellanada,
que estdn ampliamente disponibles en el mercado. La plantilla es de
material plastico muy elastico y de alta resistencia y puede ser doblada
sin ningtin problema, y sin perder su flexibilidad.

Apriete su plantilla en el borde de su tablero, siga la forma deseada y frese
en contacto con el anillo de guia. La plantilla es apropriada para el avance
manual en fresadoras, mesas de trabajo y maquinas tupi. Usted podra
fresar formas varias y recortadas, arcos y elementos curvos de manegro
precisa y segura.

Marque el borde de su forma deseada y sujétela con tornillos de la parte
inferior del tablero previamente colocado.

Si va a fresar con un anillo de guia montado en una maquina tupi, sus
manos estdran a una distancia segura detras de la plantilla.
Disponible en dos perfiles de tres tamaiios diferentes. El perfil mas
pequefio tiene también el radio mas pequefio, mientras el perfil mas
grande tiene una expansion mas grande, en caso de curvas planas y largas.

Busca Plantilla flexible CMT

You(T)

mm
Plantilla flexible para fresado 18x18mm 1000 TMP-1000
Plantilla flexible para fresado 12x12mm 1200 TMP-1200
Plantilla flexible para fresado 18x18mm 2000 TMP-2000

DESCRIPCION c0DIGO

Juego de plantillas para fresados hasta 12 radios, desde 3mm hasta 25mm

Un préctico juego de 3 plantillas de acrilico de [N

espesor 8mm que le permitirdn realizar hasta 12 mm | pulgadas
radios (4 por plantilla), utilizando una fresa para 3|18
recortar o una fresa de corte recto para recortar (no 5 | 3/16"
incluidas). En la compra estan incluidos también 4 6 | 1/4”
pasadores de alineacién y 4 tornillos para madera. 8 | 5/16”
Fije los pasadores para alinear su plantilla a su pieza 10 | 3/8”
a trabajar, luego apriétela por medio de los tornillos. 11 | 7/16”
Quite los pasadores y pase la fresa para trabajar las 12 | 172
esquinas de su pieza a trabajar y producir el mismo 14 | 9/16"
radio que su plantilla. 16 | 5/8"
19 | 3/4
‘ 22 | 7/8"
DEescrIPCION CODIGO 25 [ 1

Juego de plantillas para fresados TMP-R12
El juego incluye:
12 radios diferentes (3 plantillas)
4 pasadores de alineacion
4 tornillos para madera

www.cmtorangetools.com
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Cortadora de tiras para laminados y madera chapada

\/ ORANGE
TOOLS®

Disefiada para cortar laminados y madera chapada de manera rapida y
sencilla. Inserte el material en la guia suministrada y mueva su cortadora
a lo largo del lado del panel. Las dos hojas circulares montadas en los
rodamientos trazaran la linea de corte. La perilla en la parte superior de la
herramienta permite ajustar el espesor de corte, mientras la guia deslizante
sobre escala en milimetros y en pulgadas determina facilmente el ancho de
corte. Suelte la perilla de bloqueo situada en la escala, mueva la guia fijada
al soporte en metal y apriete nuevamente la perilla de bloqueo al alcanzar el
ancho de corte deseado.

CARACTERISTICAS Y DATOS TECNICOS:

- Ancho de corte: 12~110mm (15/32” ~ 4-21/64").
- Espesor de corte: 0~2mm (0 ~ 5/64").

- Peso: 1.2 kg (2.65 Ibs).

DESCRIPCION c0DIGO

Cortadora de tiras para laminados y madera chapada DET-003

Plancha para el canteado de los paneles

DET-003

Aplique la cinta prepegada en el canto de su panel de manera precisa. La
superficie antiadherente de la plancha permite una aplicacion lisa y sencilla.
El control termo-estatico permite el precalentamiento de la plancha para
un trabajo més rapido. Incluida en la compra esta la base de metal para
guardar su plancha cuando no se utiliza.

- Terméstato incluido en la compra.
- Superficie antiadherente.

- Bordes redondeados.

- Base de apoyo.

- Cable de 154cm (5-1/2’), 230V.

DESCRIPCION c0DIGO

Plancha para el canteado de paneles DET-004

Retestador manual para cantos

CARACTERISTICAS Y DATOS TECNICOS: L .
~Voltaje: 110-230V T ——
- Corriente: 0.3A

- Temperatura maxima: 180° +10° C

Corta el canto sobrante por ambos extremos del panel.

Proporciona un corte limpio, preciso y sin posibilidad de dafar la pieza
canteada. Corta cantos de hasta 54mm de ancho y 0,5mm de espesor.
El retestador tiene 2 cuchillas intercambiables. Usted podra reemplazar la
cuchilla desgastada con la otra para una doble duracién de corte.

A utilizar también junto a la cortadora de cantos de doble filo DET-001.
Recomendamos utilizar el retestador manual para cantos DET-002 antes de
utilizar la cortadora de cantos de doble filo DET-001.

DESCRIPCION c0DIGO

Retestador manual para cantos DET-002

Recambios DET-002K Par de cuchillas de recambio 55x13x1,5mm

Cortadora de cantos de doble filo

Sujete la cortadora a la pieza de trabajo y presione los dos extremos contra
la tabla para obtener cortes de 13mm y 25mm. Mueva la cortadora en la
direccién indicada por la flecha; ambos lados se cortaran simultdneamen-
te. La primera cuchilla cortard en linea recta, mientras la segunda puede
adaptarse para un corte biselado. Las dos cuchillas estan realizadas en
acero templado de alta calidad y pueden ser reemplazadas faciimente en
caso de desgaste.

DESCRIPCION c0DIGO
Cortadora de cantos de doble filo DET-001

Recambios DET-001K Par de cuchillas de recambio

DET-001

www.cmtorangetools.com
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» Medicion precisa para fresas, sierras
circulares, sierras ranuradoras, brocas
helicoidales y profundidad de taladros

e Escala en
milimetros/pulgadas/fracciones
y tornillo de bloqueo

o Medicidn orizontal y vertical.

o Pantalla intuitiva.

o Soporte con magnetos para ajustar
alturas de corte sobre mesas
de fresado y guias relativas.

o Manual de instrucciones.

Abbd

Adbhhdh

!

CARACTERISTICAS Y DATOS TECNICOS:

- Capacidad de medicion: ....... Escala: 0~80mm (0~3");

- Aguja de profundidad: ............ 0~50mm (0~2")

- Apertura: ..o 60mm (2.5")

- ResoluCion: .......cccceeerererinenns 0.05mm (0.002")

- Précision: ....coeeeeeeeeccereenn, +0.1mm (+£0.004")

- Bateria: .....ooeveeeeceeeea Incluida

- Tipo bateria: ....oeveveerereriirnnns CR2032-3V; pila botén de litio

DESCRIPCION . cODIGO

Medidor de profundidad digital 10 DHG-001

Medidor digital de humedad

El nuevo DMM-001 mide el porcentaje
de humedad de los materiales utilizan-
do dos agujas que calculan la resistivi-
dad eléctrica. La practica pantalla LCD
muestra el resultado de la medicién en
segundos. La herramienta, de bajo con-
sumo, es ligera y facil a usar.

Agujeros de calibrado

: Coo calibrar

CRMAT ?551<"

CARATTERISTICHE TECNICHE:

DMM-001 - Rango de medicion en Madera: ........overrerrvrrerrererrenes 5~50%
- Rango de medicion en materiales de construccién: .....1.5~33%
- Precision de medicion: +2%

© Mide la humedad evaluan-
do la resistividad eléctrica
a través de dos enchufes

o El resultado de medicion
se mostrard en la practica
pantalla LCD.

© Manual de instrucciones.

- Desconexion pantalla:

- Temperatura ambiente para el uso: ...
- Humedad ambiente para el uso: ........
- Almacenamiento:

- Tamafio:
- Peso:

En 15 segundos

- Herramienta se apaga: Después de 3 minutos sin inactividad
- Indicador de bateria baja: .....eueeusresreseereersrssssssisnenns <V

- Bateria: Incluida

-Tipo di bateria: una da 9V (6F22 o 6LR6)

- Consumo actual: <25mA

...0~50°C (32~122°F)
....<90%RH sin condensacion

-20~60°C (-4~140°F) <85%

(sin baterfa)

145mmx62mmx=27mm
Aproximadamente 86¢ (sin bateria)

DESCRIPCION

Medidor digital de humedad
DMM-001/1 Estuche 2 enchufes para DMM-001

Recambios

L cooeo

5 DMM-001

www.cmtorangetools.com
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. . \/ ORANGE
Medidor de angulo digital TOOLS®

Este medidor de angulo digital tiene un campo de medida de +180°, una
precision de 0,1° y se autoapaga después de 5 minutos. Tamafio bolsillo, DA -
pero con una practica pantalla LCD.

Gracias a su sistema magnético este aparato es muy preciso y apropiado
para medir dngulos de inclinaciones en her-
ramientas, mesas de trabajo, sierras ingle-

tadoras portéatiles, ingletadoras de mesa y ““ ’ \". [ @ n

otras numerosas aplicaciones diferentes a
las del trabajo en madera. Bateria incluida.

o Ajuste con precision el angulo de inclina-
cién de sus sierras circulares.
Proyectado para sierras de banco e
ingletadoras

 Pantalla LCD con retro iluminacion
automdtica

» La amplia pantalla facilita la lectura
» Medicién absoluta y relativa

o Angulos visualizados en grados

o Vuelta automética de los niimeros
o Funcién de puesta a cero

o Iman incorporado en la base

o Funda incluida

» Manual de instrucciones.

Mira el video

YouQ[i[:

CARACTERISTICAS Y DATOS TECNICOS:

- Rango de medicién: ...+90°x 4
- Rango de precision: ..0.1°

- Bateria: ....coeevevennen, Incluida
- Tipo bateria: .............. AAA-1.5V; Alcalina
- Dimensiones: ............ 60 x 60 x 28mm DESCRIPCION cODIGO

(2-3/8"x2-3/8"x 1-1/8")

Medidor de angulo digital DAG-001

Copiador de angulo digital

DAF-001

Este copiador de angulo digital es un instrumento multifunciéon para sus necesidades de medicién, y
calcula los dngulos en pocos segundos. Fécil de utilizar, este aparato tiene una pantalla LCD y una barra
para medir cualquier angulo de inclinacién comprendido entre 0° y 360°. El instrumento guarda la Gltima
medicién efectuada, tiene indicador de bateria baja y se autoapaga. Robusto, pero ligero, este aparado ha
sido realizado para principiantes y expertos. Bateria incluida.

Mira el video

(11 Tube!

DESCRIPCIGN c0DIGO

Copiador de angulo digital DAF-001

en aluminio de fijacién

_ Barrametdlica mévil
delantera w
Barra de fijacion L
Posiciones 3

o Facil de utilizar Pantalla LCD ah ]
L. . s B ” L 4
© Medicion angular de precision Bdton de facién - H

* Con funcional pantalla LCD Mérina precisitn it ) Posiciones de fijacidn. Vista de los cuadrantes.
e En aluminio robusto y |igero Cuatro posiciones de fijacién.

C d dd O 360° Desatornillar el béton de fijacion para llegar a 360°.
e Lampo dae meaiaa U - .

CARACTERISTICAS Y DATOS TECNICOS:
- Rango de medicién: ..... 0-360°
- Rango de precisién: ....0.05°

- Bateria: oo Inclusa — - . )

. R . . . ije la barra proxima al angulo
- Tipo bateria: ................ CR2032-3V; pila botén de litio deseado. Dibuje o corte sobre el
- Dimensiones: ............ 260 x 50 x 25mm (10-1/4" x 2" x 1”) Y objeo.
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TOOLS®
TW-006

Huella hexagonal
1/4” (6.35mm)

Juego destornillador dinamométrico ajustable 1~6 Nm @

El destornillador dinamométrico ajustable se entrega en un cémodo
estuche y estan incluidos 20 tipos de insertos.

En esto encontrara el manual de instrucciones y el certificado de cali-
bracién (tnico para cada herramienta) con relacion a DIN ISO 6789
& ASME B107.300-2010.

\Anillo de

Para descargar el manual en italiano visite nuestra web

www.cmtorangetools.com

24

o

Juego destomillador dinamométrico ajustable 1~6 Nm

DESCRIPCION

Llave dinamométrica intercambiable 20~200 Nm

¢0DIGO
TW-006

El destornillador dinamométrico es ampliamente utilizado en diferentes sectores pero sugerimos
utilizarlo para el apriete de nuestras brocas y cabezales de cuchillas intercambiables.

Escala Nm
desbloqueo/bloqueo
— DOTACION ESTANDAR CARACTERISTICAS TECNICAS: PAREJA SUGERIDA*
e Destornillador dinamométrico e Estuche en plastico - Capacidad......... 1~6 Nm ROSCA Nm
* 20 insertos: e Manual de instrucciones - Resolucion.......... 0.1 Nm M2.5 10
e Certificado de calibracién - Tolerancia........... £6% M3 12
QD 0123 (n°a piezes) LONgUd............ 195mm (7.7") T =
- < PESOumrr 335gr. (11.802) / :
wp 89-15-20-25 (n°5 piezas) - Desacoplamiento  automatico, audible y M35 18 o
perceptible, al logro de la pareja programada M4 2,7 | * Parejade ajuste
0 3-4-5-6 (n°4 piezas) - Rearme automatico despues 90° V5 53 g%%g:e"gg)t““'"“s
- Diestro (CW) !
on
o 1,5-2-3-4-5-6 (n°6 piezas) — SUGERENCIAS:
+ Adaptador cuadrado 1/4” (6,35mm), n°1 pieza a ¢ "I
'——}- |

La llave dinamométrica intercambiable se entrega en un cémodo estuche. En él encontrara el manual de instrucciones y el certificado

v

de calibracion (Gnico para cada herramienta) con relacion a DIN ISO 6789 & ASME B107.300-2010.

Escala Nm & Lbf-ft

Tornillo de regulaciéon

TW-200

Cabezal intercambiable

S=14x18mm
Opcional
- TW-2836 (ER16 & ER20) CARACTERISTICAS TECNICAS: PAREJA SUGERIDA*
TW-4045 (ER25) - Capacidad..........20~200 Nm (10-150 Ibf-ft) - ["MANDRIL/PINZA Nm_ Lbfft
- Resolucion ......... 1 Nm
TW-5055 (ER32) - Tolerancia 4% ER16 57 42
TW-5862 (ER40 & E0C25) Longitud...... ..500mm (19.7") ER20 80 59
TW-8001 (Kinetic Dust Extractor 992) PESO oo 1,15Kg, (40.602) ER25 104 77
TW-1001 (Kinetic Dust Extractor 992) | - Desacoplamiento automatico, audible y ER32 135 100
perceptible, al logro de la pareja programada ER40 176 130
- Diestro (CW) E0C25 122 90

S * Pareja de ajuste SUGERIDA
N ~ Para descargar el manual en italiano visite para mandries; pinzzs CMT
S nuestra web www.cmtorangetools.com
2N
. &Y
\%2 ' TW-A095 DESCRIPCIGN msm @ c0DIGO
N TW-A912 %Szlék TW-A127 Llave dinamométrica intercambiable 20~200 Nm 14x18 12 TW-200
 SUGERENCIAS: Insercion de sector @=28-36mm (ER16 & ER20) 14x18 1 TW-2836
) Insercion de sector @=40-45mm (ER25) 14x18 1 TW-4045
' Insercion de sector @=50-55mm (ER32) 14x18 1 TW-5055
- Insercién de sector #=58-62mm (ER40 & EOC25) 14x18 1 TW-5862
_‘___ la llave dinamométrica intercambiable es Insercion de sector @=80mm (Kinetic Dust Extractor 992) 14x18 1 TW-8001
ampliamente utilizada en diferentes sectores Insercion de sector @=100mm (Kinetic Dust Extractor 992)  14x18 1 TW-1001
&% pero sugerimos utilizarla para el apriete de Adaptador de trinquete S2=3/8” 14x18 5 TW-A095
j nuestros mandriles. Adaptador de trinquete S2=1/2" 14x18 5  TW-A127
Adaptador intercambiable S2=9x12mm 14x18 50 TW-A912

www.cmtorangetools.com
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Piedra diamantada para afilado

Para uso profesional, industrial y domest:co

RAPIDO: Verdadero diamante de calidad, el material
mas duro conocido, reduce el proceso de afilado.

FACIL: Con poca presi6n, con un ligero movimiento
de la Idmina a través de la superficie.

DURADERO: El diamante natural garantiza una
vida larga.

VERSATIL:  Afila  cualquier material ~duro,
acero, cristal, cerdmica, carburo de tungsteno,
efc.

- hachas - ganchos para pescado - fresas - ceramica - partes posteriores del cincel
- bayonetas - brocas Forstner - sierras - compuestos - culatas de motor
- cabezales - cuchillos - tijeras - fibra de vidrio - collarines de maquina
- cortadores de cable - herramientas lapidarias - cortacésped - vidrio
- carburo de tungsteno - cuchillas de cortacéspedes - borde de tablas de esqui - acero inoxidable
- sierra de cadena - taladros de albaiiileria y snowboard - piedra
- cinceles - herramientas para moldes - herramientas puntiagudas - titanio
- equipos de escalada - |dminas planas - patines de velocidad y de hokey - herramientas de acero
- herramientas para grabado - cuchillas de cepilladora - gubias para tallar madera - carburo de tungsteno
- herramientas para granja y y de ensambladora - herramientas para tornear
jardin - podadoras la madera

Piedra diamantada universal en embalaje de piel

Dlmsﬂouzs DUREZA GRANOS CoLor copico
115x25x3 D15 extrafina verde DSS-115E
115x25x3 D25 fina rojo DSS-115F
115x25x3 D46 grueso azul DSS-115M
115x25x3 D76 extragrueso negro DSS-115G

Piedra diamantada redonda
D““‘grsr']““fs DUREZA GRANOS CoLor CODIGO
100 04,8 D54 grosso blu DSS-048M

Piedra diamantada universal en estuche de madera
DIMENSIONES

m DUREZA GRANOS CoLor cODIGO
150x 52 x 16 D15 extrafina verde DSS-150E
150 x 52 x 16 D25 fina rojo DSS-150F
150x52x 16 D46 grueso azul DSS-150M
150 x 52 x 16 D76 extragrueso negro DSS-150G
La estructura tinica garantiza una larga duracion o - INSTRUCCIONES PARA EL USO
. ’ . ; iamante /‘* - .
Una placa de acero fino revestida de diamante, encajado en un i ‘ Utilice agua como lubricante.
revestimiento electrolitico de niquel y encolada sobre una base / y Después del uso lave con agua y enjuague.
de plastico muy resiste_ntg: este me’todc_) de fabricacion acelera el /"- “ S|4 Tome el cuchillo de
afilado y favorece la eliminacion de residuos. E?za 4 manefa que la parte —>
‘ cortante esté opuesta
al cuerpo. |7
Acero Niquel Plastico

Las piedras diamantadas estan disponibles en cuatro granos para diferentes aplicaciones:

D15 EXTRAFINA/VERDE (9 micrones, granos 1200) 2. Moje Ii%erament.e.
Refinay pule el borde agudo a la perfeccion. $i para usted es el primer afila_do o si usted no necesita que su cuchillo gg“lg%‘lfdrg %’ggﬁ'e
0 herramienta esté tan afilado como sea posible, esta piedra no se recomienda. la parte cortante formando

iPero si nunca esta lo bastante afilado para usted, ésta es la piedra que esta buscando! un angulo de 20°.

D25 FINA/R0JO (25 micrones. granos 600)
Recupere cualquier cuchillo o herramienta que esté levemente dafiada. Muchos de nuestros clientes consideran la
piedra fina ideal para casi todo propdsito. Chefs profesionales y cocineros gastronomos prefieren usar este modelo

fino.
Para los ebanistas y deportistas es el primer paso del refinamiento del borde antes de biselar y de pulir. 3.Con una leve presion y con

. movimientos largos, pase P
D46 GRUESO/AZUL (45 micrones, granos 325) la parte cortante sobre la
Restaura rapidamente un borde embozado, recuperando el corte de nuevo. Clientes que desean la accién rapida ﬁ:ﬁ%ﬁi?ée' ﬁﬁ?geaﬁlemmaiir:/%o
del corte sin refinamiento. iy sobpre. los dos lados, i
D76 EXTRA-GRUESO/NEGRO (60 micrones, granos 220) lF?ara herraml?jntas 0 ultensll— =
Recomendado para Ia retirada del metal en las herramientas dafiadas o para herramientas usadas al aire libre tales s'ﬁgefffcri‘ga%‘é e o =
como hachas y cortacéspedes. También utilizado cominmente como el primer paso al pulir las partes posteriores de perforada. @
cinceles y de hierros planos, y para el pulido rapido de un filo astillado o gravemente dafiado. a

www.cmtorangetools.com
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. . \/ ORANGE
Sistema para bandejas TOOLS®

Este sistema le permite crear objetos muy elegantes con diferentes tipos de madera y con miiltiples formas. También ante la
falta del tomno, este juego le permitira realizar sus ideas de modo sencillo y divertido. Sus amigos quedarén sorprendidos por los -

productos realizados con este juego. Utilice madera de descarte, pegue las piezas y diviértase creando muchos modelos coloreados.

TMP-012
Escantillones de MDF

TMP-011
Escantillones de MDF

DEsCRIPCION SEg'};ﬁ%
Sistema para bandejas BTS-002
El juego incluye Mira el video
La fresa especial para bandejas 951.502.11B
Mandril y pinza 796.002.00 You TUbe
Escantillones de MDF TMP-011
Escantillones de MDF TMP-012

Manual de instrucciones

Dibuje la forma en el molde Quite el material utilizando una Termine el trabajo utilizando la Trabaje la parte exterior de la bandeja
broca Forstner de 50,8mm en una fresa para bandejas insertada en el utilizando una sierra de cinta.
taladradora de columna. mandril.

TMP-101 TMP-103 TMP-105
Escantillones de MDF Escantillones de MDF Escantillones de MDF
400x400mm. 400x400mm. 330x300mm.

www.cmtorangetools.com
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\/ ORANGE
TOOLS®

Regla plegable

- Realizada en fibra de vidrio, resistente al agua y a los arafazos.
- Resistente al impacto, robusta y flexible.

- Anti 6xido.

- Calidad profesional garantizada.

- Se entrega en un embalaje de 12 uds.

DESCRIPCION @ conico

Regla plegable (2 metros) 12 FR2M

Lapiz de carpintero

La forma ergonémica y la superficie rectangular mas amplia
evitan que el lapiz no escape de sus manos. La mina no
es redonda y crea lineas legibles espesas, pero también
finas. Facil de borrar, es perfecta para marcar con precision
cualquier superficie.

La mina es muy fuerte y puede soportar el estrés del trata-
miento mas duro, ademas de las condiciones extremas del
ambiente de construccion.

DESCRIPCION @ c0DIGO

Lapiz de carpintero 50 PCL-1

Bolso porta herramientas profesional

- Disefiado con cremallera y un amplia abertura para facilitar el
acceso a las herramientas

- El material sélido y el fondo en goma dura son resistentes a un
trato rudo y protegen el contenido ante golpes o caidas.

- 6 bolsillos internos, 12 bolsillos externos

-ldeal para contener y llevar herramientas y accesorios de todas
formas y dimensiones

BAG-001

Material: Poliéster 600D acolchado con 3mm
de espuma EPE
Dimensiones: 400x200x250mm

— e

= Y 5 tachuelas de goma

DESCRIPCION @ cobico

Bolso porta herramienta profesional 12 BAG-001
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Expositores para sierras circulares TOOLS®

Expositor para sierras circulares robusto y con retroiluminacion. Para exponer diferentes tipos de sierras circulares. Péngase en contacto con su agente para obtener
asesoramiento sobre la composicion de sierras circulares. Sierras circulares no incluidas. Dimensiones en cm.

03.00.0038 03.00.0030

Ahora también disponible un expositor de sobremesa
para sierras circulares hasta 350mm.

E':-I"

b
P
_|h'-'~: :

Dimensiones: 51 x 49 x 27cm.

:AUMENTE SUS
VENTAS!

Para cualquier tipo de sierra circular

Las imagenes pueden reproducir accesorios que no estén incluidos.

JEEMIE

Dimensiones: 120 x 45 x 223cm.

U s e, um
' CONTRACTOR

03.53.0012-X24 e

03.53.0011-X24 I

(150mm.)
(50mm.)
DESCRIPCION copIGo
Expositor de sobre mesa (vacio) 03.00.0030
Expositor (vacio) con retroiluminacion, ganchos no incluidos (ordenar separadamente) 03.00.0038
Ganchos 50mm. (24 uds/estuche) 03.53.0012-X24
Ganchos 150mm. (24 uds/estuche) 03.53.0011-X24
Letrero luminoso CMT ORANGE 220V (recambios) 03.54.0084
Lampara LED 220V para letrero (recambios) 03.54.0097

www.cmtorangetools.com
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Expositor para hojas de sierra CM TOOLS’

Expositor para hojas de sierra robusto y con retroiluminacion. Para exponer diferentes tipos de hojas de sierra. Contacte con nuestro agente para obtener
asesoramiento sobre la composicién de hojas de sierra. Hojas de sierra no incluidas. Dimensiones en cm.

Este practico expositor de carton puede
ser colocado en cualquier parte de su
tienda, por ejemplo sobre el mostrador
de caja, entre los estantes, o dentro de
los préacticos expositores CMT.

Puede contener hasta 12 tipos de hojas
de sierra de calar, 10 paquetes de cada
uno, 120 paquetes en total.

jUna solucion muy préctica y simple
para poner sus productos a la vista

y aumentar las ventas!

AUMENTE SUS
VENTAS!

1755 LWND

25-Unidades
MASTERPACK

Las imagenes pueden reproducir accesorios que no estén incluidos.

(50mm, para JS)

WIIN  AresH  wiE S

Dimensiones: 120 x 45 x 223cm.

TVIIN 2 G0OM  elied WIS

o G wm e womanen
Com

5-Unidades 20-Unidades //

MASTERPACK MASTERPACK (50mm) (150mm)
DESCRIPCION cODIGO

Expositor de sobremesa (vacio) IMBALL0143
Expositor (vacio) con retroiluminacién (220V), ganchos no incluidos (ordenar separadamente) 03.00.0038
Ganchos 50mm. (24 uds/estuche) 03.53.0012-X24 L.
Ganchos 50mm. para JS (12 uds/estuche) 03.53.0020-X12 [
Ganchos 150mm. (24 uds/estuche) 03.53.0011-X24
Letrero luminoso CMT ORANGE 220V (recambios) 03.54.0084

Ladmpara LED 220V para letrero (recambios) 03.54.0097
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Expositor para accesorios multifuncionales CM TOOLS’

Expositor para accesorios multifuncionales robusto y con retroiluminacion. Para exponer diferentes tipos de herramientas. Contacte con nuestro agente para obtener
asesoramiento sobre la composicion de herramientas. Herramientas no incluidas. Dimensiones en cm.

MADERA MADERASMETAL

R i
for Wood and Metal ~a»'

Al

o
° o
o
o 7

=
:

b o

MULTI-MATERIALES ALBANILER{A

P 2,

Las imagenes pueden reproducir accesorios que no estén incluidos.

5 s cotnriegetosts.com B

1-Unidades en CLAMSHELL
5-Unidades en MASTERPACK

L= p

i (150mm.) Dimensiones: 120 x 45 x 223cm.

pei
:AUMENTE SUS
VENTAS!

Pedido minimo- 2 unidades o miiltiples
Compatible con expositor

DESCRIPCIGN c0DIGO
Expositor (vacio) con retroiluminacion, ganchos no incluidos (ordenar separadamente) 03.00.0038
Ganchos 50mm. (24 uds/estuche 03.53.0012-X24
Ganchos 150mm. (24 uds/estuche) 03.53.0011-X24
Letrero luminoso CMT ORANGE 220V (recambios) 03.54.0084

Lampara LED 220V para letrero (recambios) 03.54.0097
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Expositor de fresas CM TOOLS’

Estas resistentes estructuras de madera y acero con vidrio templado le permite una visién de 360° y gracias a su versatilidad es posible colocarlas en cualquier rincén
de su tienda. La parte delantera esta dividida en dos secciones. La superior ha sido disefiada para contener 141 tipos de fresas entre las mas vendidas dentro de la
linea CMT, acompafiadas por 20 piezas de repuesto, mientras la seccién inferior estd disefiada para contener 10 juegos en estuche entre los mds vendidos o bien,
documentacion para la venta. Vidrio con llave. Dimensiones en cm.

Magazine

(03 Overall Rating 1.0!

Top Performing Router Bits

- dadddAdaCRaERE
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Embalaje deluxe

M}?\,‘

Las imagenes pueden reproducir accesorios que no estén incluidos.

Estante portaherramienta (270x209x1,5mm)
El expositor puede contener hasta 40 estantes

Dimensiones: 120 x 45 x 223cm.

DESCRIPCION c0DIGO
Expositores con: fresas 240HW (S=@6mm), 66 accesorios (sierras circulares a su eleccion), ganchos incluidos 700.300.00L
Expositores con: fresas 240HW (S=@8mm), 66 accesorios (sierras circulares a su eleccion), ganchos incluidos 900.300.00L
21 uds. Fresas HW con mango @12mm para expositor (opcional) 900.021.00
Expositor para fresas/cabezales portacuchillas (vacio), ganchos no incluidos (ordenar separadamente) 03.00.0042
Ganchos 50mm. (24 uds/estuche) 03.53.0012-X24
Estante portaherramienta (270x209x1,5mm.) para expositor 03.00.0042 (ordenar separadamente) 03.53.0017
Lampara LED 220V para letrero (recambios) 03.54.0097 _
Estuche 2 bandas LED 220V para expositor (recambios) 03.54.0089 ;
Estuche 2 soportes de metal ( RH-LH) para letrero luminoso (recambios) 03.53.0109

Letrero luminoso CMT ORANGE 220V (recambios) 03.54.0084
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Expositor de fresas y brocas Forstner

CM

ORANGE

TOOLS®

instrumento eficaz para la venta.

Estos expositores, con buena capacidad para ofrecer un amplio surtido de fresas, representan un
Herramienta de calidad CMT como fresas, herramientas de taladro y brocas, se pueden exponer de W““n“ t
manera 6ptima. Marco en MDF con tres paneles de vidrio, ideal para su exposicion. >

Su tablilla trasera de madera es ideal para organizar las fresas. Vidrio con llave. Dimensiones en cm. Magazine

(353 Overall Rating 1.0!

Top Performing Router Bits

CMT

ORANGE
TOOLS™

i (50mm.)

Expositor con: 76 fresas HW (S=@6mm), 8 recambios (2uds cada uno), ganchos incluidos
Expositor con: 76 fresas HW (S=@8mm), 8 recambios (2uds cada uno), ganchos incluidos
Expositor para fresas/brocas (vacio), ganchos no incluidos (ordenar separadamente)
Ganchos 50mm. (24 uds/estuche)

DESCRIPCION

1.1/2"
38 1mm
P
13754 vl
S derglh
e

Brocas Forstner en Clamshell

S R T3 ORANGE "
ameen oty ot CM TOOLS [t “l
IR ad

S Ea—— )

AUMENTE SUS
VENTAS!

c0DIGO

700.084.00
900.084.00
03.00.0002
03.53.0012-X24

Las imagenes pueden reproducir accesorios que no estén incluidos.
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Expositor para sierras de corona CM TOOLS®

Expositor para sierras de corona robusto y con retroiluminacién. Para exponer diferentes tipos de sierras de corona. Contacta con nuestro agente para obtener aseso-
ramiento sobre la composicion de sierras de corona. Sierras de corona no incluidas. Dimensiones en cm.

SIN LIMITES ;Con la sierra de corona FASTX4 usted podra
taladrar en todos los materiales de diferentes durezas!

LINEA 550 pe MeraL Duro | c m ORANGE

LINEA 553 LaRGA DE METAL Duro TOOLS

& = [

\\
CNN LONGER LIFE
MADERA LADRILLOS PLASTICO

=

AZULEJOSDE  CARTON-  HORMIGON
CERAMICA  VESO CELULAR

i

Las imagenes pueden reproducir accesorios que no estén incluidos.

10X

= Vel LONGER LIFE
PIEDRADURA  GRANITO  AZULEJOS
DE GRES

V.
i (200mm.)

\r d . jAUMENTE SUS
i (150mm.) Pedido minim- 2 nidades o miltples VENTASI

Compatible con expositor

DESCRIPCIGN c0DIGO
Expositor (vacio) con retroiluminacion, ganchos no incluidos (ordenar separadamente) 03.00.0038
Ganchos 150mm. (24 uds/estuche) 03.53.0011-X24 ﬁ
Ganchos 200mm. (24 uds/estuche) 03.53.0013-X24
Letrero luminoso CMT ORANGE 220V (recambios) 03.54.0084

Ldmpara LED 220V para letrero (recambios) 03.54.0097
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Expositor para brocas de conexion rapida y para taladradora

Un expositor que le permite organizar su almacén de brocas de
conexién rapida y para taladradora, para tener al alcance de su
clientela su herramienta CMT. Contdctenos ahora para recibir
asesoramiento y para elegir entre nuestra amplia gama de brocas.
Brocas no incluidas. Dimensiones en cm.

Hasta 120 productos entre los mas vendidos

Al Al

Hasta 20 uds de cada tipo

Con vidrio de seguridad y cerradura con llave _ '!" -J _!'.'_i "'I"*‘ '-_-I "'Il

oot | [ )

1R 2 =E V[ = BorinG-BITS

Las imagenes pueden reproducir accesorios que no estén incluidos.

Dimensiones:
120 x 31 x 223cm.
Estante portaherramienta (270x209x1,5mm) 'AU M ENTE SUS
en acero para brocas de conexion rapida y taladradoras (vacio). I
El expositor puede contener hasta 40 estantes. VEN'I' AS'
Tornillo para fijacion brocas sobre estante: 990.010.00 -
DESCRIPCION copIGo
Expositor (vacio) para brocas de conexion y para taladradora. Estante no incluido (ordenar separadamente) 03.00.0042
Estante portaherramienta (270x209x1,5mm.) para expositor 03.00.0042 para brocas de conexion rapida y de taladro (ordenar separadamente) 03.53.0017
Lampara LED 220V para letrero (recambios) 03.54.0097
Estuche 2 bandas LED 220V para expositor (recambios) 03.54.0089
Estuche 2 soportes de metal (RH-LH) para letrero luminoso (recambios) 03.53.0109

Letrero luminoso CMT ORANGE 220V (recambios) 03.54.0084
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Expositor para multiherramientas TOOLS®

03.00.0045

Este expositor simple y al mismo tiempo funcional dara
la visibilidad ideal a su herramienta. Disefiado para so-
portar una gran variedad de utensilios como hojas de
sierra sable, accesorios para multiherramienta, fresas,
brocas y Forstner y sierras de corona. jLa mejor manera
de estimular la compra! Sélido, fuerte y hecho en color
naranja CMT. jImposible ignorarlo!

Herramienta no incluida. Dimensiones en c¢m.

Apto a todo tipo de herramienta

Hoias Holas
DE SIERRAS DE CALAR DE SIERRAS SABLES
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ACCESORIOS £
MULTIHERRAMIENTA 2
s

E

a

SIERRAS DE CORONA

(L S—

I 03.53.0012-X24

03.53.0020-X12
035300 14-X12 (50mm. para JS)

(50mm) (50mm. para OMM y OMS)
DESCRIPCION c0DIGO
Mini expositor de mesa para herramienta (vacio), ganchos no incluidos (ordenar separadamente) 03.00.0043
@ Expositor medio para herramientas 38x145x35¢m. (vacio), ganchos no incluidos (ordenar separadamente) 03.00.0045
Ganchos 50mm. (24 uds/estuche) 03.53.0012-X24
Ganchos 50mm. para OMM & OMS (12 uds/estuche) 03.53.0014-X12
Ganchos 50mm. para JS (12 uds/estuche) 03.53.0020-X12

www.cmtorangetools.com
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Recambios y Accesorios

<—— Tornillo para
bloqueo rodamiento

l\q%i)[ <—— Rodamiento

( <—— Arandela de
— proteccion
rodamiento

PradbzAl

Al cambiar los rodamientos tenga mucho
cuidado con el sentido y colocacidn de la
arandela de proteccion del rodamiento.
La misma no debe nunca tomar contacto
con el anillo exterior del rodamiento ya
que se aflojaria.

AR

E}>/a
q

o of

*Rodamientos submedidas que se utilizan
después el reafilado

(99,3 en sustitucion del rodamiento
791.002.00 (9,5) después el reafilado
(12,5 en sustitucion del rodamiento
791.003.00 (@12,7) después el reafilado

Estos rodamientos son vendidas en confeciones de 10 uds.
Orden de compra minimo: 10 uds. ¢ miiltiples

**%* Rodamiento cilindrico en Delrin®

y
7

** Rodamiento conico 10° en Delrin®

=)

**%* Rodamiento triangular en Delrin®

Rodamiento
D B
mm pulgadas mm pulgadas
6,35 1/4 3,17 1/8
9,3 4,76 3/16
9,5 3/8 4,76 3/16
12,5 4,76 3/16
12,7 1/2 4,76 3/16
12,7 1/2 6,35 1/4
13 5
13 6
15 6
15,8 5/8 4,76 3/16
15,8 5/8 6,35 1/4
16 5)
16 8
19 3/4 4,76 3/16
19 6
19 3/4 6,35 1/4
19 8
19 3/4 12,7 1/2
22 8
22 8
22,2 7/8 4,76 3/16
22,2 7/8 9,52 3/8
22,2 7/8 12,7 1/2
24 8
28 12
28,5 1-1/8 4,76 3/16
28,5 1-1/8 8
28,5 1-1/8 12,7 1/2
31,7 1-1/4 8
31,7 1-1/4 12,7 1/2
34,9 1-3/8 4,76 3/16
34,9 1-3/8 8
34,9 1-3/8 12,7 1/2
37 12
38,1 1-1/2 12,7 1/2
62 30
62 35
80 40
80 50
Rodamiento cilindrico en Delrin®
12,7 1/2 4,76 3/16
15,87 5/8 4,76 3/16
19,05 3/4 4,76 3/16
37,4 12,7 1/2
Rodamiento conico 10° en Delrin®
19 3/4 4,76 3/16
22 7/8 4,76 3/16
Rodamiento triangular en Delrin®
12,7 1/2 4,76 3/16
19 3/4 4,76 3/16
Arandela de proteccion rodamiento
B b @ c0DIGO
4,76 9,5 10 990.422.00
4,76 12,7 10 990.423.00

mm

o

o

W 0000000 ~N~N~N~NOPHO N N oo o oo ol
o B

oo o1

11,5
11,6
11
12
13,3
16
14
18
16

7,2
6,8
15,7

6,8
6,8

6,35

12,7

mm

19
34,9

—_ = e

10
10
10
10

10
10

10
10

=

10
10

cODIGO

791.035.00
791.062.00*
791.002.00
791.063.00*
791.003.00
791.010.00
791.022.00
791.023.00
791.024.00
791.018.00
791.009.00
791.006.00
791.025.00
791.019.00
791.007.00
791.004.00
791.034.00
791.011.00
791.012.00
791.005.00
791.017.00
791.021.00
791.013.00
791.036.00
791.026.00
791.014.00
791.030.00
791.027.00
791.033.00
791.015.00
791.016.00
791.031.00
791.029.00
791.028.00
791.020.00
791.051.00
791.052.00
791.054.00
791.053.00

791.044.00****
791.045.00* ***
791.046.00* ** *
791.047.00*** *

791.041.00**
791.048.00**

791.042.00***
791.043.00***

c0DIGO

990.425.00
990.426.00
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Recambios y Accesorios CM TOOLS’

Tornillo
dxixL D 1 B cooico dxixL D e T cooico
B M58 1 10  990.008.00 |Mdx12x16 7 7 10  990.061.00
M5x10 1 10  990.003.00 | M6x25:31 10 7 10  990.098.00
L M2x2 2 10  990.060.00 | M8x25x33 13 7 10  990.099.00
I LE‘:% I M4 2 10 990.016.00 | 1/8'x1/2"x5/8" 55 7 10  990.059.00
d @[@ d ((((((«(( D M4x0 2 10  990.091.00 | M5x10x15 85 7 10  990.010.00
T T Vo Med 2 10 990.015.00 | Mdxdx6 8 8 10  990.004.00
1_STIC 7_TCEl M55 2 10  990.001.00 | M5x9x12 10 8 10  990.055.00
M55 p/coppa 2 10  990.006.00 | M5x5,2x8 9 8 10  990.067.00
w((((((@ M3x3 3 10  990.005.00 | M6x8x10 9 8 10 990.083.00
M55 3 10  990.002.00 | M6x8,7x12 12 8 10 990.116.00
2_STEI Plana 8_TSPEI M6x6 310 990.007.00 |1/4%11/16%7/8’ 12 9 10  990.097.00
((((((@ @@@ M4x3 3 10  990.013.00 | 1/8"x3/8'x1/2’ 7 12 10  990.058.00
Mdxd 3 10 990.014.00 | M3x4:5,7 (18) 46 9 10  990.082.00
3 STEl Cénica 9 TCPTI M6x5 3 10  990.009.00 | M4x5,5x8 (120) 74 9 10  990.094.00
= = M6x8 4 10  990.087.00 | M2,5x3x4,5 (18) 35 10 10  990.070.00
'((((((((((@ ((((((( M6x10 4 10  990.106.00 | M2,5x4,5%6 (T8) 37 10 10  990.071.00
M6x16 4 10  990.066.00 | M4x2:3 (T9) 6 10 10  990.079.00
4_STE| Pasador 10_TSPTI M6x20 4 10  990.084.00 | M53,6x6,1(T25) 88 10 10  990.080.00
M6x25 4 10  990.085.00 | M5x5x8 (125) 9 10 10  990.093.00
@@@ (((« M8x12 4 10  990.065.00 | M5x13x18 (T15) 68 10 10  990.063.00
M8x16 4 10  990.064.00 |M35356(T15) 6 11 10  990.072.00
5_TCEI Guia 11_TBPTI M8x20 4 10 990.086.00 | M35x4868(T15 6 11 10  990.115.00
M5x5x9 6 5 10  990.068.00 |M35%x7,2(T15) 88 11 10  990.073.00
\(((((((((«(‘((@ ‘((((((((«([ B weaisar 6 10  990.088.00 |M35G,7182(T15) 6 11 10 990.077.00
8 WEEKE 12 TCE . M2,5x6x8,5 45 7 10  990.062.00 |M&3557(T15) 88 11 10 990.074.00
M3x6x9 55 7 10  990.051.00 | Mdxdx6,2 (T15) 58 11 10  990.076.00
M3x10x13 55 7 10  990.053.00 | Mdxdx6,2 (T15) 88 11 10  990.056.00
M3x16x19 55 7 10  990.054.00 | M4x6x8 (T15) 6 11 10 990.078.00
M4x6x10 7 7 10 990.052.00 | M4x6x8,2 (T15) 9 11 10  990.075.00
Tuerca hexagonal para arbol portafresa
DESCRIPCION @ c0DIGO DESCRIPCION @ ¢0DIGO
M4 10 990.092.00 | M8 10 990.020.00
M6 10 990.095.00 | M12x1,25mm 10 990.022.00
Llave
DESCRIPCION @ c0DIGO DESCRIPCION @ c0DIGO
Llave hexagonal
Llave hexagonal 6mm 10 991.066.00
0,9mm (para torillo M2) 10 991.055.00 Llave Torx
1,5mm (para tomillo M3) 10 991.056.00 T8 10 991.063.00
= 2mm 10 991.060.00 | T9 10 991.069.00
3/32” ((para tomillo1/8W) 10 991.057.00 | T15 10 991.061.00
Liave Torx 2,5mm ((para tomillo M4) 10 991.062.00 T20 10 991.072.00
3mm 10 991.067.00 | T25 10 991.073.00
4mm 10 991.064.00 | T30 10 991.071.00
5mm 10 991.065.00

Anillo para bloqueo rodamiento

B ; B ;
B @ coDico B @ c0DIGO

3,175 10 541.008.00 9,5 10 541.006.00
6 10 541.003.00 12 10 541.005.00
6,35 10 541.001.00 12,7 10 541.002.00

8 10 541.004.00
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Recambios y Accesorios TOOLS
S ..
=S = Reduccion 797
S S1 =
o m @ CODIGO
40 8 M10x1,5 10 797.580.00
55 10 M12x1 10 797.100.00
12 M12x1 10 797.120.00
12,7 M12x1 10 797.127.00
CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Fabricado en acero especial de alta resistencia
Q S i’ - Rectificado de precisién en todas las superficies de contacto.
1
. Mandril portafresa para electrofresadora 796
7 [ S1 B L 0
CODIGO
mm mm mm
M10x1,5 6-635-8-95 38 10 796.100.00
L M12x1 6-635-8-95 38 10 796.000.00
M12x1 10-12-12,7 47 10 796.121.00
CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Fabricado en acero especial de alta resistencia
] B = - Rectificado de precisién en todas las superficies de contacto.

La pinza no esta incluida.

Mandril portafresa para electrofresadora

S PINzA INCLUIDA PARA PINZA
mm mm mm
12 8 6-6,35-8-95
12 12 10-12-12,7
12,7 6,35 6-635-8-9,5
12,7 12,7 10-12-12,7

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Fabricado en acero especial de alta resistencia
- Rectificado de precision en todas las superficies de contacto.

La pinza esta incluida.

Mandril portafresa para electrofresadora

S PARA PINZA

mm mm
M14x2 6-6,35-8-9,5
M14x2 10-12-12,7
M16x2 6-6,35-8-95
M16x2 10-12-12,7

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Fabricado en acero especial de alta resistencia
- Rectificado de precision en todas las superficies de contacto.

La pinza no esta incluida.

Pinza para mandriles 796

B ﬁ%& c0DIGO

6 10 796.560.00
6,35 10 796.564.00
8 10 796.580.00
9,5 10 796.595.00

LB

mm
32
38
32
38

10
12
12,7

81
88
81
88

796.001/002

@ c0DIGO
10 796.002.01
10 796.002.00
10 796.001.01
10 796.001.00

796

ﬁ%& coDIGo
10 796.140.00
10 796.141.00
10 796.160.00
10 796.161.00

796.500/600

ﬁ%& cODIGO
10 796.600.00
10 796.620.00
10 796.627.00
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Juego mandril portafresas 796.003

S B L ﬁ%& c0DIGO
mm mm mm

12 8 100 10 796.003.08

CARACTERISTICAS TECNICAS:
- Fabricado en acero especial de alta resistencia

- Rectificado de precision en todas las superficies de contacto. = .

No necesita el uso de la pinza

Mandril portafresa de pinza “ER20” para tupi 796
[ PaRa PINZA “ER20” LB @ copieo
mm mm mm
M12x1,75 3~12,7 43 10 796.122.00
M14x2 B= 121 43 10 796.142.00
M16x2 3~12,7 43 10 796.162.00
Recambios ~ 992.483.03 Tuerca para mandril M25x1,5mm La pinza no esta incluida.
991.483.00 Llave “ER20”
CARACTERISTICAS TECNICAS: RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD: para apretar la abrazadera
- Fabricado en acero especial de alta resistencia g recomendamos el uso del
- Rectificado de precision en todas las superficies destornillador dinamométrico
de contacto. TW-200 (pagina 380).
Pinza eléstica “ER20" para mandril 796.122/142/162 184
B P B P
B @ cODIGO B ﬁ%& cODIGO
3 10 184.030.20 8 10 184.080.20
5) 10 184.050.20 10 10 184.100.20
6 10 184.060.20 12 10 184.120.20
6,35 10 184.064.20 12,7 10 184.127.20
Pinza para maquinas CMT1E, CMT2E, DeWalt®, Felisatti®, Fein®, Metabo® 796.8
B @ c0DIGO B ﬁ%& c0DIGO
mm mm
6 10 796.860.00 10 10 796.900.00
6,35 10 796.864.00 12 10 796.920.00
8 10 796.880.00 12,7 10 796.927.00
9,5 10 796.895.00

Recambios ~ 992.100.01 Tuerca para mandril pinza eldstica M22

Pinza para maquinas Freud®/Casals® 796.780
B L ﬁ%& coDIGO
8 14 10 796.780.00
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D Anillo de suplemento para mangos
=B = B o L @ cODIGO
6 8 25 10 799.060.00
6 9,5 25 10 799.160.00
L 6 12 25 10 799.260.00
6,35 8 25 10 799.064.00
\ 6,35 9,5 25 10 799.164.00
6,35 12,7 25 10 799.264.00
- 8 9,5 25 10 799.180.00
8 10 25 10 799.280.00
8 12 25 10 799.380.00
8 12,7 25 10 799.480.00
9,5 12,7 25 10 799.001.00
10 12 25 10 799.100.00
13 16 45 10 799.130.00
(a
l Reduccion
N
S St @ c6DIGo
M10x1,5 M10x1,5 10 798.101.00
M10x1,5 M12x1 10 798.102.00
M12x1 M10x1,5 10 798.121.00
M12x1 M12x1 10 798.122.00
- Fabricado en acero especial de alta resistencia
- Rectificado de precision en todas las superficies de contacto.
Mandril portafresas
D LB L @ c0DIGO copico copico copico coDIGo
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm
Mandril portafresas para fresas circulares serie 822
M8 26 61 10  724.060.00 824.064.00 924.080.00
M8 40 86 10 924.083.00
M8 26 67,5 10 924.120.00 824.127.00
M8 40 81 10 924.128.00 824.128.00
M12 54 97 10 924.129.00 824.129.00
M8 47 97 10 924.130.00 824.130.00
M8 29,75 71 10 924.131.00 824.131.00
M8 355 71 10 924.132.00 824.132.00
M8 23 71 10 924.133.00 824.133.00
M12 39,5 85 10 924.134.00 824.134.00
M12 54,5 100 10 824.135.00
Mandril portafresa para fresas circulares con eje avellanado serie 823
5B 10  724.061.00 824.061.00 924.081.00 824.121.00
8 11 61 10  724.062.00 924.082.00 824.122.00
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Anillo de tope 541
e e mBm mDm um @ cobiGo mBm mDm mI:n @ CoDiGo
e 3,25 9 1,6 10  541.550.00 8 14,7 5,8 10 541.519.00
3,25 15,8 2 10  541.552.00 12 20 2 10 541.512.00
5,2 15,8 2,5 10 541.551.00 12 20 3 10 541.511.00
6,4 9,52 2,2 10 541.514.00 12 21 0,1 10 541.513.00
D 8 14 0,1 10  541.515.00 12 21 0,3 10 541.520.00
8 14 0,3 10 541.516.00 12 21 1,59 10 541.521.00
8 14 0,5 10 541.517.00 12 21 3,18 10 541.522.00
8 14 1 10 541.518.00 12 21 6,16 10 541.523.00
8 14,7 3 10  541.500.00 12 21 1 10 541.524.00
8 14,7 4 10 541.501.00 12 21 0,5 10 541.525.00
. Juego de distanciadores 695.998
TB = mDm mBm m':n PARA CABEZAL @ CODIGO
: .‘? - qap - 4 Juego de distanciadores
“ . \ _ 50 30 9 694.015 10 695.998.01
= : 50 31,75 9 694.015 10 695.998.02
a a P 59 35 9 694.015 10 695.998.03
5 5 60 40 9 694.015 10 695.998.04
= : 70 50 9 694.015 10 695.998.05
o @ 50 30 33 694.005 10 695.998.11
- 50 31,75 33 694.005 10 695.998.12
JUEGO DE JUEGO DE 55 35 33 694.005 10 695.998.13
DISTANCIADORES ~ DISTANCIADORES 60 40 33 694.005 10 695.998.14
CON EJES DE TRACCION 70 50 22 694.005 10 695.998.15
Juego de distanciadores con ejes de traccion
65 30 8 694.001 & 694.015 10 695.998.21
65 31,75 8 694.001 & 694.015 10 695.998.22
65 35 8 694.001 & 694.015 10 695.998.23
70 40 8 694.001 & 694.015 10 695.998.24N
70 50 8 694.001 & 694.015 10 695.998.25N

Abrazadera roscada para cuchillas, cabezal 694.001 695.996

DESCRIPCION @ c0DIGO

M4 (#10x1,6mm) 10 695.996.01
M4 (#12x1,7mm) 10 695.996.02

Cufia 651-692-693-695

DESCRIPCION @ coDIGo DESCRIPCION @ c0pIGo

Cuia para cabezales 31x11x9,5mm 10 695.999.31
38x15x16mm 10  692.999.01 | 38x11x9,5mm 10 695.999.38
38x22,5x13mm 10 692.999.02 | 39x11x9,5mm 10 695.999.39
38x26x13mm 10  693.999.01 & 42x11x9,5mm 10 695.999.42
38x28x12,5mm 10  693.999.02 | 46x11x9,5mm 10 695.999.46
38x15x16mm (per/para 695.018) 10  695.018.01 | 49x11x9,5mm 10 695.999.49
7x11x9,5mm 10  695.999.07 || 53x11x9,5mm 10 695.999.53
16x11x9,5mm 10  695.999.16 | Cuiia para fresas de cuchillas

17x11x9,5mm 10  695.999.17 | D=8x20mm 10 651.999.01
22x11x9,5mm 10  695.999.22 | D=10-12-12,7x30mm 10 651.999.02
23x11x9,5mm 10  695.999.23 | D=12-12,7x50mm 10 651.999.03
23x11x9,5mm 10  695.999.24
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Abrazaderas profesionales con escala graduada 360  Cabeza para bisagras para taladradoras 368
Accesorios de corte y rascadura 81 Cabeza portabroca System 32 368
Accesorios para herramienta multifuncionales 70~78,82,84~91  Cabezal portacuchillas ajustable para biselar hasta 45° 103
Accesorios para lijado y acabado brillante 83,92-93  Cabezal portacuchillas con contracuchillas 115
Accesorios para limaduras y ranuras 79-80  Cabezal portacuchillas helicoidal para ensambles 100
Accesorios para mesa de trabajo 358 Cabezal portacuchillas multiradio concavo 104-105
Accesorios para sierras de corona 343 Cabezal portacuchillas multiradio cncavo y convexo 106
Accesorios para sistema de junta 363 Cabezal portacuchillas para biselar 45° 102
Anillo de reduccion para eje sierras 40 Cabezal portacuchillas para encastres en angulo recto 45° 109
Anillo de tope 328 Cabezal portacuchillas para galces 96
Anillo de tope Delrin® 333 Cabezal portacuchillas para galces y perfiles de 40mm 97
Avellanador 90° de conexidn rapida 310 Cabezal portacuchillas para juntas paralelas 108
Avellanador para broca helicoidal 310 Cabezal portacuchillas para perfiles machihembrados 114
Avellanador portabroca 45° de mango cilindrico 334 Cabezal portacuchillas para plafones 11
Avellanador portabroca 90° de mango cilindrico 334 Cabezal portacuchillas profesional para juntas paralelas 107
Avellanador portabroca ajustable 332 Cabezal portacuchillas sin contracuchillas 115
Avellanador portabroca de mango cilindrico 332 Cabezales regulables profesionales para biselar 103
Avellanador 90° de mango cilindrico 335 Cazebal horizontal para plafones 110
Avellanador portabroca de mango roscado 332 Compara las brocas para hisagras 3
Compara las brocas para taladradoras 295
Bolso porta herramientas profesional 383 Copiador de angulo digital 379
Boquilla para tapones 324 Cortadora de cantos de doble filo 377
Broca ciega de conexidn rpida con avellanador para taladradoras........smmseresessesesssssnees 307 Cortadora de tiras para laminados y madera chapada 317
Broca ciega de conexidn rapida en metal duro siper-micrograno para taladradoras...296, 298~ Cuchillas corrugadas en HSS 133
Broca ciega de conexidn rpida para maquinas Mafell® y electrofresadoras........uemrrrees 329 Cuchillas de cepillar para cabezales portacuchillas 134-135
Broca ciega de conexidn répida para taladradoras 302~306  Cuchillas reversibles HWM 136-137
Broca ciega de mango roscado con avellanador para taladradoras............eesseeeesseee 314-315  Cuchillas reversibles para cepilladoras portatiles 138
Broca ciega de mango roscado para taladradoras 314~316  Cuchillas y contracuchillas perfiladas 118~131
Broca ciega en HWM micrograno para taladradoras 295 Cuerpo universal fresa de corte para maquinas CNC 219
Broca de alta calidad para taladradoras en HWM 297
Broca de cincel para escoplear 323 Dado de precision 37
Broca de corte helicoidal para escoplear con rompeviruta 285
Broca de corte inclinado para escopleadoras oscilantes 290 EIABC para la fabricacion de una puerta 214
Broca de corte recto ambidiestro para escoplear 288~290  Electrofresadora 1010W con dotacion estandar 352
Broca de corte recto para escoplear con rompeviruta 284 Hectrofresadora 2400W con dotacidn estandar 353
Broca de mango cilindrico tipo Forstner 326 Electrofresadora profesional 550W 354
Broca de mortasar para escopleadoras 286-287  Equipo de ebanistera de bolsillo Pocket-Pro™ 359
Broca de mortasar y taladrar para escopleadoras 286 Equipo de grabado CMT 369
Broca helicoidal 330-331  Estuche de 3 fresas de radio concavo 198
Broca helicoidal con avellanador para juntas de tomillos 335 Estuche de 3 fresas de radio convexo 194-195
Broca helicoidal de mango cilindrico 328 Estuche de 5 brocas para bisagras de mango cilindrico 320-321
Broca helicoidal de mango hexagonal 328 Estuche de 5 fresas para biselar 192
Broca helicoidal para amortajar con rompeviruta 287 Estuche de 6 brocas de corte helicoidal para escoplear 285
Broca helicoidal para bisagras “ANUBA” 331 Estuche de 6 brocas de corte recto para escoplear. 284
Broca helicoidal para taladros pequefios ciegos (afilado con precortadores).......uueeeemseee 301 Estuche de 8 brocas para tapones y bisagras 325
Broca helicoidal para taladros pequefios pasantes (COres 120°).......mmmmmmmrmrrssrssssssssiesens 301 Estuche de brocas de mango cilindrico tipo Forstner 326
Broca helicoidales para taladros pequeiios pasantes (COMeS 60°) ..u.vvmmmmmmrmrrmmrssssssssessens 301 Estuche de brocas helicoidales 330
Broca intercambiable de mango roscado 319 Estuche de fresas circulares 236
Broca para bisagra de conexion répida en diamante (PCD) 311 Estuche de fresas de corte recto 150
Broca para bisagra de conexion répida para taladradoras 312-313  Estuche de fresas de corte recto y para perfiles 236
Broca para bisagra de conexion rapida para taladradoras con rOMPEVIUA ......eveseersreres 312 Estuche de fresas de cuchillas reversibles de corte recto 237
Broca para bisagras de mango cilindrico 320~323  Estuche de fresas helicoidales 21
Broca para rosetas 327 Estuche de fresas para juntas 213
Broca pasante de conexion rapida con avellanador para taladradoras ...........everesssssens 307 Estuche de fresas para puertas 229,234
Broca pasante de conexidn rapida en metal duro siper-micrograno para taladradoras......297, 299 Estuche de fresas para puertas de cocina 232-233
Broca pasante de conexion rapida para taladradoras 308-309  Estuche de fresas para recortar 162
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Estuche de fresas variadas 227228, 230
Estuche de perfiles miltiples con contracuchillas 17
Estuche de perfiles miltiples sin contracuchillas 116
Expositor de fresas 389
Expositor de fresas y brocas Forstner 390
Expositor para accesorios multifuncionales 388
Expositor para brocas de conexion rapida y para taladradora 392
Expositor para hojas de sierra 387
Expositor para multiherramientas 393
Expositor para sierras de corona 391
Expositores para sierras circulares 386
Extension para brocas de conexion rapida hexagonal 324
Extractor de polvo “Kinetic Dust Extractor” 248
Fabricacién de una ventana 180
FILE-FREE Fresa para recortar laminados 165
Formula 2050 preparado para la limpieza de sierras y brocas 375
Fresa ajustable de doble perfil 204
Fresa ajustable de doble radio concavo 204
Fresa circular para la remocion en materiales compuestos 223
Fresa circular para ranuras laterales con eje avellanado 175
Fresa circular para ranuras laterales y mandriles portafresas 174
Fresa CNC de cuchillas reversibles corte de inmersion XTreme 218
Fresa de cola de milano 184-185
Fresa de corte axial 20° en diamante (PCD) 212
Fresa de corte axial 40° en diamante (PCD) para desbaste 214
Fresa de corte axial en diamante (PCD) 211272
Fresa de corte axial en diamante (PCD) 45° 211
Fresa de corte axial para recortar XTreme 163
Fresa de corte helicoidal con rodamiento 164
Fresa de corte helicoidal en diamante (PCD) 213
Fresa de corte helicoidal negativo 259, 261, 263
Fresa de corte helicoidal negativo con rompeviruta 265
Fresa de corte helicoidal positivo 259-260, 262
Fresa de corte helicoidal positivo con rompeviruta 264
Fresa de corte helicoidal positivo con rompeviruta, con bisel 60° para cerradura........... 266
Fresa de corte helicoidal positivo para asiento cerradura 266
Fresa de corte helicoidal positivo y negativo 258
Fresa de corte helicoidales en diamante (PCD) para Nesting 213
Fresa de corte mixto para recortar en bisel 161
Fresa de corte negativo en diamante (PCD) 210
Fresa de corte recto 239
Fresa de corte recto con centrado 239
Fresa de corte recto en diamante (PCD) 210
Fresa de corte recto para canales 150
Fresa de corte recto para canales, serie corta 151
Fresa de corte recto para canales, serie larga 149
Fresa de corte recto para electrofresadoras y escopleadoras 152
Fresa de corte recto para juntas aislantes de PUErtas y VENLANAS ........cuuwversssssssssssssrssen 160
Fresa de corte recto para pantdgrafo 205217
Fresa de corte recto para pantdgrafos, linea industrial 148
Fresa de corte recto para recortar 158
Fresa de cortes helicoidales positivos con rompeviruta para vigas laminadas de madera....267
Fresa de cortes helicoidales positivos de radio convexo 268
Fresa de cortes helicoidales positivos de radio convexo en 2D/3D (bola cOnica) ....vvvvvens 268
Fresa de cuchillas intercambiables para nivelar y para galces XTreme .........oveeeseeesssenn 214

DESCRIPCION PAGINA

Fresa de cuchillas reversibles de corte recto 154-155, 278
Fresa de cuchillas reversibles de radio céncavo 197
Fresa de cuchillas reversibles para asiento de cerradura Con rOMPEVIULA ....oovvevesseevrssene 267
Fresa de cuchillas reversibles para biselar 191, 280
Fresa de cuchillas reversibles para nivelar 219
Fresa de cuchillas reversibles para ranuras en forma de V (90°) .ouvvveeessvvsvsesssmsssesessnnen 190
Fresa de cuchillas reversibles para ranuras en forma de V, decoraciones y Foldin ............. 280
Fresa de cuchillas reversibles para rebajes 170
Fresa de cuchillas reversibles para recortar 159, 165-166
Fresa de cuchillas reversibles para recortar lavabos en materiales COMPUESLOS......vvvervvren 226
Fresa de dobles canales rectos 190
Fresa de radio concavo 196~198, 243-244
Fresa de radio concavo con bisel 45° 205
Fresa de radio concavo para materiales compuestos 220-221
Fresa de radio convexo 193, 195-196, 240, 243
Fresa de triple radio para materiales compuestos 220
Fresa en diamante policristalino de radio cncavo para materiales compuestos y laminados....... 199
Fresa esférica 194
Fresa especial para junta cola de milano 15° 186
Fresa helicoidal 146-147
Fresa helicoidal para aluminio y PVC en HS 5% co de 1 corte POSIIVO.......vvvveresvesresesseenen 153
Fresa horizontal para plafones 216
Fresa laser point 189
Fresa mini-spot para reparaciones 40
Fresa para achaflanar 242
Fresa para agujerear y recortar con gufa 167
Fresa para asientos de tornillos, cabeza avellanada 172
Fresa para biselar 191-192
Fresa para biselar para materiales compuestos 222
Fresa para biselar y recortar en bisel 160-161
Fresa para cajones 179
Fresa para canales redondeados para materiales compuestos 225
Fresa para canto antigoteo para materiales compuestos 224
Fresa para cantos de mesa y pasamano 212
Fresa para cerraduras 171, 241
Fresa para ensambles paralelos 178
Fresa para ensambles ranura-lengiieta 182
Fresa para envases de madera 187
Fresa para fibra de vidrio y materiales compuestos Revestimiento DLCS Chrome.........c.v... 269
Fresa para junta cola de milano 9° 186
Fresa para juntas de cola de milano 242
Fresa para letras (60°) 187
Fresa para maquina Festool® modelo Domino® 329
Fresa para molduras 209~211
Fresa para paneles y montantes de puertas 218
Fresa para paneles/frisos 181, 205
Fresa para perfil de juntas machihembradas 215
Fresa para perfil milltiple 208
Fresa para perfilar 200~203, 240, 244
Fresa para perfilar de radio concavo 199
Fresa para perfilar y decorar 241
Fresa para perfilar y recortar 245
Fresa para pemios 157
Fresa para pisos de madera 172
Fresa para puertas con perfil de encastre 217
Fresa para ranurar 156-157, 189
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Fresa para ranurar (90°) 188 Juego para taladro 45° 333
Fresa para ranuras en “T" 171 Juego para taladro 90° 333
Fresa para ranuras en “V" 241 Juegos de fresas para reparaciones en materiales compuestos 223
Fresa para ranuras laterales 242
Fresa para rebajes 169,243 Lépiz de carpintero 383
Fresa para recortar 162,166,240 Llave dinamométrica intercambiable 20~200 Nm 380
Fresa para recortar en diamante (PCD) 163 Llave “ER32" 251
Fresa para recortar laminados 3en1 164 Llave “ER40” 249
Fresa para recortar lavabos en materiales compuestos 226 Llave de sector EOC25 - “DING388" y “ER40” 252
Fresa para recortar y ranurar en “V" 166-167  Lubricante para madera 375
Fresa para tapas y superficies sélidas 219
Fresa para taraceas para materiales compuestos 225 Mandril de pinzas bicdnicas con conexion cdnica MK2 254
Fresa para tiradores 210211 Mandril de pinzas elésticas “DING388” con conexion HSK-F63 252
Fresa para uniones en materiales compuestos 224 Mandril de pinzas eldsticas “ER32” con conexidn cilindrica @25mMm ....c.vevesevesvssssssnnns 251
Fresa perfilada 244 Mandril de pinzas elésticas “ER32" con conexion cdnica HSK 250
Fresa profesional para juntas 182 Mandril de pinzas elasticas “ER32" con conexion conica 1S030.....uwwuuvvessssessssssssssssens 250
Fresa semicircular 206-207  Mandril de pinzas elasticas “ER32” con conexion c6nica MK2/MK3 ..c.vvveevesevresessssesesees 251
Fresa vertical para plafones 212 Mandril de pinzas elasticas “ER40" con conexion cdnica HSK 249
Mandril de pinzas eldsticas “ER40” con conexion conica 1S030.......cevvesevresssrsssssssssenn 249
Guia de fresado 144 Mandril para brocas de conexion rapida para taladradoras 292~294
Guia para elegir las hojas de sierra de calar 52 Mandril para conexion cilindrica para sierras 254
Mandril para sierras con conexion HSK 255
Herramienta oscilante multifuncional 300W 355 Mandril portafresa con conexion conica HSK 256
Hojas de sierra de calar 5357 Mandril portafresa de pinza “ER20" para tupi 132
Hojas de sierras sables 59,62~68  Mango cilindrico para brocas intercambiables 318
Mango c6nico para brocas intercambiables 319
Incisor cromado. 2324 Mango répido para brocas intercambiables 318
Incisor fijo de diente cdnico en diamante PCD, linea XTreme 22 Mango roscado para brocas intercambiables 318-319
Incisor fijo, linea industrial 24 Maxi estuche de fresas para rebajes 168
Incisor regulable, linea industrial 23 Maxi fresa de cuchillas reversibles para rebajes 169
Indice de sierras 41~48  Medidor de &ngulo digital 379
Medidor de profundidad digital 378
Juego completo de cabezal para decorar en MDF 281 Medidor digital de humedad 318
Juego completo de cabezal y cuchillas para puertas en MDF 282-283  Mejore las prestaciones de su sierra 8
Juego de 2 cabezales para ranurar 99 Mesa de trabajo Industrio para electrofresadora 357
Juego de 2 cabezales para redondear y biselar 45° 101 Mordaza de seguridad para piezas pequefias 358
Juego de 3 cabezales ajustables para perfiles machihembrados 112-113  Muela para afilado brocas XTreme ciegas 296
Juego de 3 cabezales para ranurar 928
Juego de anillos guias 369 Nueva fresa CMT para conectores STRIPLOX™ Mini 219
Juego de fresas ajustables para espigas y encastres 235 Nueva mesa profesional CMT para electrofresadora 356
Juego de fresas circulares para ranuras laterales 173
Juego de fresas de disco para espigas y encajes 231 Parde cuchillas y contracuchillas a perfilar 132
Juego de fresas para encajes articulados 176 Pardmetros de trabajo que hay que utilizar 246
Juego de fresas para ensambles “ranura y lengiieta” 173 Pares de reducciones para eje 132
Juego de fresas para ensambles 22,5° 176 Perillas para abrazaderas con escala graduada (Opcional) 360
Juego de fresas para ensambles a 45° 177 Piedra diamantada para afilado 381
Juego de fresas para ensambles en “V" 180,183 Pinza bicdnica para mandriles 123 254
Juego de fresas para ensambles en “V" 183 Pinza elastica “DING499” 253
Juego de fresas para puertas 231 Pinza eldstica “ER20" para mandriles 796.122/142/162 132
Juego de fresas para puertas de entrada e internas 230 Pinza elastica biconica EOC25 - “DIN6388" 252
Juego de fresas para rebajes 170 Plancha para el canteado de los paneles 377
Juego de fresas perfiladas para puertas y ventanas 181 Plantilla flexible para fresado curvo y en arco 376
Juego de plantillas para fresados hasta 12 radios, desde 3mm hasta 25mm.........c..uvevre 376 Plantilla para el fresado de elipses y circulos 364
Juego de recambios 245 Plantilla para ensamble de encimeras de cocina 365
Juego de soportes para mesas de trabajo 368 Plantilla para taladro universal 370
Juego destomillador dinamométrico ajustable 1~6 Nm 380 Plantilla para taladro universal espesor 32mm 3N

www.cmtorangetools.com



https://www.cmtorangetools.com/es-es/

L iy \/ ORANGE

Indice alfabético TOOLS®

Portabroca de conexidn rapida para brocas helicoidales 300 Sierra para ensambles de galleta 39
Sierra para equilibrado y para disco abrasivo 40

Recambios y Accesorios. 394~399  Sierra para maquinas seccionadoras, linea industrial 25

Recambios para mandriles portafresas 256 Sierra para multi-materiales 201

Recambios para maquinas punto/punto 254 Sierra para ranurar 39

Regla plegable 383 Sierras para maquinas portatiles 49-50

Reguladores magnéticos para cuchillas de cepilladoras 133 Sistema de junta universal para encajes 362

Retestador manual para cantos 377 Sistema de perfilado CMT 207
Sistema de tallado “3D Carver” 312~314

Sellos de alineacidn 233 Sistema FASTX4 jLa revolucion de las sierras de corona! 338

Set de accesorios para herramienta multifuncionales 94 Sistema para bandejas 382

Sierra circular CMT Contractor Tools® en embalaje Combo-pack 36 Sistema universal para el taladro de bisagras y herrajes para Ventanas.............uee 366-367

Sierra circular CMT Contractor Tools® en embalaje masterpack 36

Sierra circular con limitador para la construccidn 11 Tabla de las aplicaciones de las hojas de sierras sables 60-61

Sierra circular cromada y silenciosa para laminados, Inea industrial..........wuuesseseenn 15,17 Tabla de las aplicaciones de las sierras de corona 339

Sierra circular de corte seco para metales, linea industrial 28 Tablero para fresas y brocas de taladro 374

Sierra circular de diente en diamante (PCD) para materiales duros y abrasivos ... 33 Tirante para conexion 1S030 254

Sierra circular de diente trapezoidal cromada y silenciosa 18 Tuerca de ajuste pinza “ER32" 251

Sierra circular de diente trapezoidal en diamante PCD, 1inga XTreme........eewsevvssersssesssensns 22 Tuerca de ajuste pinza “ER40" 249

Sierra circular de diente trapezoidal negativo, linea XTreme 19 Tuerca de ajuste pinza EOC25 - “DING388" 252

Sierra circular de diente trapezoidal positivo, linea industrial 19 Tuerca de sujecion y guia de borde para ranuras 361

Sierra circular de dientes alternos con limitador, linea industrial 1

Sierra circular de dientes alternos cromada y silenciosa 14

Sierra circular de dientes altemos, linea industrial 12

Sierra circular ITK Plus® de espesor delgado para COrtes de PreCision.......sevsserssessseesss 31

Sierra circular ITK Plus® de espesor ultra-delgado para cortar a favor de Veta.......ueveseee 30

Sierra circular ITK Plus® de espesor ultra-delgado para cortar a favor y en contra de veta....30

Sierra circular ITK Plus® de espesor ultra-delgado para cortar en contra de Veta............... 31

Sierra circular ITK Plus® para materiales no ferros0S y COMPUESLOS .vvvuvevveeseeresssssssssssssssens 32

Sierra circular para cortar a favor de veta en maquinas POIAHIES ...v.uvvvsevvesersssssessssssernns 33

Sierra circular para corte de marcos, linea XTreme 13

Sierra circular para corte de precision, linea industrial 13

Sierra circular para corte de super precision, linea XTreme 16

Sierra circular para cortes de precision en maquinas porttiles 35

Sierra circular para cortes transversales en maquinas portatiles 34

Sierra circular para desbrozar 32

Sierra circular para materiales compuestos, linea industrial 29

Sierra circular para materiales no ferrosos y plasticos, Nea indUStrial .........vuuereessesseses 26

Sierra circular para materiales no ferrosos, PVC y laminados, linea industrial...........uvseees 21

Sierra circular para melamina y laminados, larga duracion, 1inea XTreme........eeresessssesnes 18

Sierra circular para melamina y revestimientos plésticos de diente cncavo, linea industrial ....16-17

Sierra circular para melamina, corte de precision, IMea iNAUSEIAl......cccvvsevverssssssssssssns 15

Sierra circular para metacrilato y plstico, linea industrial 29

Sierra circular para ranurar, linea industrial 38

Sierra de corona con avellanador 343

Sierra de corona con dientes himetalicos 344-345

Sierra de corona con dientes en diamante 346-347

Sierra de corona con dientes en diamante, corte en seco 348-349

Sierra de corona multiuso 340-341

Sierra de corona multiuso serie larga 342

Sierra estabilizadora 40

Sierra industrial para acero inoxidable 28

Sierra milltiple con dentones, linea industrial 9

Sierra milltiple con limitador, linea industrial 9

Sierra miltiple guia con dentones, linea industrial 10

Sierra miltiple ultra-delgada con dentones, linea industrial 10
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03.53.0011-X24...386~388, 391
03.53.0012-X24...386~390, 393

03.53.0013-X24............ 391
03.53.0014-X12............ 393
03.53.0017........... 389, 392
03.53.0020-X12... 387, 393
03.53.0038.......... 388, 391

...284

...288

.. 289

.. 289

...290

...290
............................... 276
276
.. 254
w254
w271
...270
w212
273
274
.. 269
268
285
287
287
....286
...286
....286
152
152
...284
152
275
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277
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....152

152
............................... 152
... 256

183.000 ...251

183.100 ...251
183.200 ...250
183.201 ...249
183.210 250
183.211 249
183.220 ..250
183.221 249
183.250 250
183.251 ..250
183.260 ...256
183.300 ...250
183.310 ...249

183.320

cODIGO

183.360
183.400
183.410
183.420
183.421
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310.21/22
310.41/42
e
311.41/42
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314.41/42

360.101
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cODIGO PAGINA

500.001.08
500.002.08

537.000.04
537.000.05
537.000.07
537.000.12
537.000.16

550-HST...oovrereerienne
550-HS2..........

550-HS2XL
550-HW1........
550-HW2.........
550-HW2XL

552-DD1 ..o,
552-DD2.......

553-CP2........
553-HW10
600.005.01.......ccomrinene 237
615.004.01........... 282-283
616.000.01......cccererenene 281

663.201
663.301
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694.001
694.002
694.003
694.004
694.005
694.007
694.008
694.009
694.011
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694.014
694.015
694.017
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694.020 ... 97
694.021

694.022
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755 o 179
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L1 203

796.002....
796.003......cvriirnnns 397
796.500......cccmririrrinns 396
796.600.......ccmmririinns

796.780....

800.005.01
800.503.......mririrrirenes
800.504
800.505....
800.506....
800.509....
800.510....
800.511....
800.512
800.513
800.514....
800.515....
800.516....
800.517....
800.518....
800.520....
800.521....
800.522....
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800.527.....
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800.616....
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8LIB oo 158

822.024B......coovvien.
822.033B......coovvrrrirenne

823.001
823371

835.503......iriiriinnas 168
835.990.....cccmmririrrirenns 168

855 e 176, 179, 211
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855.501
855.503
855.504

855.506
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855.510...ccirrrrins 183
855.604 ... 210
855.606........0merivvrinene 210
855.701
855.8 s 211
855.801

855.802
855.803

856.501
856.601
856.701
856.702
856.8 ...

866.601
866.602

880.512
880.513
880.521
880.531
880.541

881.501
881.511
881.512
881.521
881.531

900.024
900.025
900.506
900.509
900.510
900.511
900.512
900.513
900.514
900.516
900.517
900.518
900.521
900.522
900.527
900.606
900.616
900.622
900.623
900.624
900.625
900.626
900.627
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980.521 JS1110VF
980.531 JS1111DF
980.541 JSTIK s
980.542 J51120CF
980.551 JS1122AF
980.56 ...ceurerereerereennne JS1122BF
980.57........... JS1122EF
JS1122HF
JS1122VF
JS1125VF
JS1210VF
981.531 JS1222VF
981.541 JS1225VF
990 ..o 216, 394-395 | JS123XF ...
990.0 cvooeereeeereeeeenene 395 | JS1243HM.......ccooiineern.68 | K9GBS ........

981.512
981.521

990.088......... JS1411DF....vviiiinen 05| OMAZ0...........
990.5 v JS1531L.......

990.6..ooeerrreeereeeerennnne 212 | JS1617K....... S0 S
991 e JS2243HM.... OMF001
991.183 JS2345X....... OMF002
991.184 JS3456XF ..... OMF106

955503 991.283 JSBLOVF oo OMF113

955.504 ..o 991.517 JSB61ADF....ooiiririinns OMF114
955.506........... 991.521 JS617K......... OMF118
955.510........... 992 .. JS641HM OMF125
955.604........... 992.183 JS644D......... OMF126
955.701............ 992.283 JST11DF....... OMF133
9558 992.383 JST25VFR OMF136
955.801 ..oourierrirrniens 993.0 i 254 | JS920CF......ovvvverrririrnnes OMF157
955.803.....neerreeerenns 998 375 | JS922AF OMF160

JS922BF OMF165

JS922EF OMF174

JS922HF OMF183
955.902 999.500.01.... JS922VF OMF184
956.501 BAG-001......... JS925VF OMF201

956.601 BBS-001......cccoorvvirernene. 368 | JTO16.......... OMF205
956.701 BTS-002.......... JT101A0 OMF221
956.702 CMT-TGA......... JT101B......... O0MF222
956.8 ..o 208 | CMTL0..errrereerienes JT101BIF OMF223
956.851 CMTLL s JT101BR OMF226
956.852 CMT300.......c0cvvre JT1101D......... OMF228
CMT3000.......ceeeereererees JT11C ......... O0MF229
CMT333...iiens JT118A.......... OMF230
CMT333-325 ....cvvvvnns JT118B......... OMF232
CMT334 JT1198B0 OMF233

CMT650 JM23X.......... OMF243
CMT656 JT1127D......... OMF245
CMT792 JT141HM OMF251
CMTT7E .o, JTLAAD .o OMM-X33 ..o,

CMT8E ... JT218A.cooiinns OMM-X37 oo, 94

CMT900.......... JT234X..........

DAF-001 J1244D.........
DAG-001 J1244DDC
DET-001 JT301CD........

966.601 DET-002 JT318VF........

966.602 DET-003 JI341HM ...
DET-004 JT344D ..o
DHG-001 JT718BF
DMM-001.....oorrvrernns JTTA4D .o

GLAS/RTBRN
IMBALLO143
980.512
980.513
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Medidas de seguridad

Sierra
SIEMPRE
SIEMPRE
SIEMPRE
SIEMPRE

SIEMPRE
SIEMPRE
SIEMPRE

SIEMPRE
SIEMPRE

NUNCA
NUNCA
NUNCA
NUNCA
NUNCA
NUNCA
NUNCA

compruebe todas las sierras antes de su utilizacién por si tienen dafos o defectos.
lleve gafas de seguridad y proteccién auricular.
lea las instrucciones de uso del fabricante antes de trabajar con herramientas.

use una guia de proteccion y divisor cuando utilice la mesa de serrar.
No realice cortes a mano alzada.

use plantilla, especialmente cuando trabaje con piezas pequefas.
desconecte la maquina antes de limpiar o ajustar la herramienta.

mantenga sus herramientas afiladas, limpias y almacenadas en un lugar seguro para
evitar roturas y accidentes asi como para alargar la vida de las fresas y sierras.

avance en sentido contrario a la rotacion de la herramienta.
esté seguro de que su pieza de trabajo estd apoyada, antes y después del corte.

quite los elementos de proteccion de su maquina.

quite el divisor o los dispositivos anticontragolpes de su maquina.
utilice sierras danadas.

utilice sierras a las que le falten dientes o estén dafiados.

fuerce el corte o sobrecargue la herramienta.

realice ajustes con la maquina conectada.

realice ajustes mientras la herramienta esta girando.

CUADRO VELOCIDADES DE CORTE INDICADAS DE LAS SIERRAS

12.000
10.000
8.000
6.000
4.000
2.000

150 180 200 230 250 300 350 400 450 500

DIAMETRO SIERRA MM

Cabezal portacuchillas

SIEMPRE compruebe que las cuchillas no estdn dafiadas ni defectuosas antes de su uso.
SIEMPRE lleve gafas de seguridad y proteccién auricular.
SIEMPRE lea completamente el manual de instrucciones del fabricante antes de utilizar.
SIEMPRE use protector.
SIEMPRE utilice guia. No realice cortes a mano alzada.
SIEMPRE utilice plantillas, especialmente cuando trabaje con piezas pequenas.
SIEMPRE desconecte su maquina antes de ajustar o limpiar la herramienta, o antes de realizar
cambios de cuchillas.
SIEMPRE esté seguro de que la tuerca esta apretada antes de conectar la maquina.
SIEMPRE compruebe que las cuchillas estan instaladas correctamente y de manera segura en los cabezales
cuando utilice sistemas de cuchillas intercambiables.
SIEMPRE mantenga sus instrumentos afilados, limpios y almacenados en un lugar seguro para evitar su
rotura y los acc.|dentes, a§| como para. falargar la wdalde sus fresas y cuchillas. CUADRO VELOCIDADES DE CORTE INDICADAS DE LOS CABEZALES
SIEMPRE avance en sentido contrario a la rotacion de las cuchillas. 9,000
SIEMPRE esté seguro de que su pieza de trabajo estd apoyada, antes y después del corte.
g q p J poy y desp! E 7.900 E
NUNCA  quite los dispositivos de seguridad de su maquina. n: 7.000 v
. N = =
NUNCA  use cuchillas dafiadas. ‘5 5.800 =
NUNCA  fuerce el corte o sobrecargue la herramienta. 5.100
NUNCA  cambie cuchillas o realice ajustes con la maquina conectada.. .8 100 120140
S P : . . DIAMETRO CABEZAL MM
NUNCA  realice ajustes a la maquina cuando la herramienta esté girando.
Fresas
SIEMPRE verifique correctamente toda la herramienta para detectar posibles desperfectos antes de su uso.
SIEMPRE lleve gafas de seguridad y proteccién auricular. j
SIEMPRE lea completamente el manual de instrucciones del fabricante antes de utilizar. _
SIEMPRE compruebe que al menos el 75% del mango se introduce correctamente en la pinza de la fresadora.
SIEMPRE use plantillas como guia para absorber posibles desvios laterales de la fresa.
SIEMPRE use una guia de apoyo cuando utilice la mesa de trabajo.
SIEMPRE reduzca la velocidad de la fresadora cuando trabaje con fresas de didmetro grande.
SIEMPRE mantenga la guia de apoyo ajustada por si hay algdn espacio entre la guia del cojinete
y la herramienta de trabajo.
SIEMPRE tenga cuidado al desbastar grandes cantidades de madera (seccion transversal >10mm), CUADRO VELOCIDADES DE CORTE INDICADAS DE LA FRESAS
hagalo en més de un recorrido o pasada. 24.000
SIEMPRE mantenga sus instrumentos afilados, limpios y almacenados en un lugar seguro para evitar la 20000 =
rotura y los accidentes asi como para alargar la vida de sus fresas y cuchillas. 18.000 =
16000 25
NUNCA  utilice herramientas defectuosas o supuestamente defectuosas. s
NUNCA fuerce el mango al introducirlo en la fresadora. Deje unos 3,2mm (1/8”) de espacio 12.000
desde la boquilla de la fresadora al dtil cortante. 25 38 50 68 89
NUNCA fuerce la herramienta ni sobrecargue la fresadora. DIAMETRO FRESA MM
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Tabla de conversion

DECIMALES
DE PULGADAS

0.015625
0.031250
0.046875
0.062500
0.078125
0.093750
0.109375
0.125000
0.140625
0.156250
0.171875
0.187500
0.203125
0.218750
0.234375
0.250000
0.265625
0.281250
0.296875
0.312500
0.328125
0.343750
0.359375
0.375000
0.390625
0.406250
0.421875
0.437500
0.453125
0.468750
0.484375
0.500000
0.515625
0.531250
0.546875
0.562500
0.578125
0.593750
0.609375
0.625000
0.640625
0.656250
0.671875
0.687500
0.703125
0.718750
0.734375
0.750000
0.765625
0.781250
0.796875
0.812500
0.828125
0.843750
0.859375
0.875000
0.890625
0.906250
0.921875
0.937500
0.953125
0.968750
0.984375

1/64
1/64
3/64
5/64
7/64
9/64
11/64
13/64
15/64
17/64
19/64
21/64
23/64
25/64
27/64
29/64
31/64
33/64
35/64
37/64
39/64
41/64
43/64
45/64
47/64
49/64
51/64
53/64
55/64
57/64
59/64
61/64

63/64

1/32

1/32

3/32

5/32

7/32

9/32

11/32

13/32

15/32

17/32

19/32

21/32

23/32

25/32

27/32

29/32

31/32

FRACCIONES DE PULGADAS (X)

1/16

1/16

3/16

5/16

7/16

9/16

11/16

13/16

15/16

1/8

1/8

3/8

5/8

7/8

1/4

1/4

3/4

1/2

1/2

mm

0.397
0.794
1.191
1.588
1.984
2.381
2.778
3.175
3.5672
3.969
4.366
4.762
5.159
5.556
5.953
6.350
6.747
7.144
7.541
7.938
8.334
8.731
9.128
9.526
9.922
10.319
10.716
11.112
11.509
11.906
12.303
12.700
13.097
13.494
13.891
14.288
14.684
15.081
15.478
15.875
16.272
16.669
17.066
17.462
17.859
18.256
18.653
19.050
19.447
19.844
20.241
20.638
21.034
21.431
21.828
22.225
22.622
23.019
23.416
23.812
24.209
24.606
25.003

1"+ ()
25.400
25.797
26.194
26.591
26.988
27.384
27.781
28.178
28.575
28.972
29.369
29.766
30.162
30.559
30.956
Sl
31.750
32.147
32.544
32.941
33.338
33.734
34.131
34.528
34.925
35.322
35.719
36.116
36.512
36.909
37.306
37.703
38.100
38.497
38.894
392291
39.688
40.084
40.481
40.878
41.275
41.672
42.069
42.466
42.862
43.259
43.656
44.053
44.450
44.847
45.244
45.641
46.038
46.434
46.831
47.228
47.625
48.022
48.419
48.816
49.212
49.609
50.000
50.403

MiLimeTroS
2"+ (x) 3"+ (x)
50.800 76.200
51.197 76.597
51.595 76.994
51.991 77.391
52.388 77.788
52.784 78.184
53.181 78.581
53.578 78.978
53.975 79.375
54.372 79.772
54.769 80.169
55.166 80.568
55.562 80.962
55.959 81.359
56.356 81.756
56.753 82.153
57.150 82.550
57.547 82.947
57.944 83.344
58.341 83.741
58.738 84.138
59.134 84.534
59.531 84.931
59.928 85.328
60.325 85.725
60.722 86.122
61.119 86.519
61.516 86.916
61.912 87.312
62.309 87.709
62.706 88.106
63.103 88.503
63.500 88.900
63.897 89.297
64.294 89.694
64.691 90.091
65.088 90.488
65.484 90.884
65.881 91.281
66.278 91.678
66.675 92.075
67.072 92.472
67.469 92.869
67.866 93.266
68.262 93.662
68.659 94.059
69.056 94.456
69.453 94.855
69.850 95.250
70.247 95.647
70.644 96.044
71.041 96.441
71.438 96.838
71.834 97.234
72.231 97.631
72.628 98.028
73.025 98.425
73.422 98.822
73.819 99.219
74.216 99.616
74.612 100.012
75.009 101.409
75.406 100.806
75.803 101.203

4" + (x)
101.600
101.997
102.394
102.791
103.188
103.584
103.981
104.378
104.775
105.172
105.569
105.966
106.362
106.759
107.156
107.553
107.950
108.347
108.744
109.141
109.538
109.934
110.331
110.728
111.125
111.522
111.919
112.316
112.712
113.109
113.506
113.903
114.300
114.697
115.094
115.491
115.888
116.284
116.681
117.078
117.475
117.872
118.269
118.666
119.062
119.459
119.856
120.253
120.650
121.047
121.444
121.841
122.238
122.634
123.031
123.428
123.825
124.222
124.619
125.016
125.412
126.809
126.206
126.603

5"+ (x)
127.000
127.397
127.794
128.191
128.588
128.984
129.381
129.778
130.175
130.572
130.969
131.366
131.762
132.159
132.556
132.953
133.350
133.747
134.144
134.541
134.938
135.334
135.731
136.128
136.525
136.922
137.319
137.716
138.112
138.509
138.906
139.303
139.700
140.097
140.494
140.891
141.288
141.684
142.081
142.478
142.875
143.272
143.669
144.066
144.462
144.859
145.256
145.653
146.050
146.447
146.844
147.241
147.638
148.034
148.431
148.828
149.225
149.622
150.019
150.416
150.812
152.209
151.606
152.003
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Claves de lectura

Herramienta
con corte
de metal duro

IZARBII)E Herramienta

de metal duro integral

HWM Herramienta
de metal duro integral

[INTAN Herramienta
WY de cuchillas reversibles

g

Herramienta
de acero

Hss Herramienta
de acero stiper rapido

HPS Herramienta de acero
de altas prestaciones

Acero
al carbono

HL

Herramienta
de aleacion ligera

HQ Cuerpo robusto
STEEL | cortado al laser 44 HRC

BlM Bimetal

8% (o | con 8% de cobalto

revestido TiN
8% cobalto

B M Diente Bimetal
TiN

CARBIDE

Carburo
“Cermet”

Herramienta en
diamante policristalino

Herramienta en
diamante policristalino

Grano
GRIT | diamantado

Herramienta con
rodamiento de guia

1 corte lateral

2 cortes laterales

3 cortes laterales

4 cortes laterales

Zl+1 1 corte lateral
+ 1 corte frontal

e

22 +1 2 cortes laterales
+ 1 corte frontal

22 +2 2 cortes laterales
+ 2 cortes frontales

3 cortes laterales
+ 3 cortes frontales

Z4+4 4 cortes laterales
+ 4 cortes frontales

R 3 cortes laterales
con rompevirutas

~d

1 precortador

2 precortadores

4 precortadores

Rotacion derecha

Rotacién derecha
y rotacion izquierda

Herramienta

L L

golpe

Herramienta con dngulo
de inclinacion radial

2 cortes laterales
y 1 corte frontal

lH Rotacidn izquierda

a

Angulo axial

Herramienta para uso
,;‘:::-, en avance mecanico

=2 Herramienta para uso

€1 en avance manual

0z
i U" | Recorte enrasado

Fresar, cortar

(=
‘I% Perfilar

N K2 =

/]

& Escoplear
= p

X,

ll@rf Taladrar en espiral
] 0 interpolar

4‘?

No taladrar
axialmente

Usar siempre
en mesa de trabajo

Sierra silenciosa
con ranuras rellenas

Sierra silenciosa
sin ranuras rellenas

I ®

Se entrega en un practico

i 2

Embalaje i Embalaje E Embalaje ; i
() PN P 2 y funcional maletin
@ 0 de plastico @ L en “blister de carton de pléstico rigido
Maletin de pléstICO \\KORANGF] ORANGE CHROME® (0TS ORANGE SHIELD® CUNTRACTOR cMT
para fresas Sierra cromada y silenciosa Revestimiento PTFE naranja Soos CONTRACTOR TOOLS®
(AN
B
- CONTRACTOR sum{ inglo P IRENME
ITWPLUS ITK PLUS® ANGLE Angulo axial & DLCS CHROME COATING

Herramienta de altas prestaciones

QObligatorio el uso de

@ guantes de proteccién

@ Obligatorio el uso de
gafas de proteccion

QObligatorio el uso de
proteccion auricular

@ Obligatorio el uso de
maéscara antipolvo

o

Obligatorio el uso de
botas de seguridad

Obligatorio el uso de
casco de proteccion

Ensayo Vickers a la dureza
HV]_O del material evaluada
con 10 kg (HV10)

N 7 Resistencia a la flexion
/mm (expresada en N/mm?).

A

jAtencion!
Peligro general




Condiciones generales de venta en territorio peninsular espanol

INTRODUCCION
Los productos C.M.T. estan sujetos a un desarrollo continuo, obtenido a través de la blsqueda técnica, la investigacion en laboratorio y la expe-
riencia adquirida en los mercados mundiales de mayor importancia. Disefios en escala, datos y caracteristicas técnicas, fotografias, ilustraciones
del producto y embalaje, se muestran a modo informativo y no implican compromiso. C.M.T. se reserva el derecho de aportar las modificaciones
y mejorias que crea necesarias, sin el compromiso de extender la informacién a los productos ya suministrados, ni estd obligada a ello bajo
ninglin concepto.

APROBACION DEL CONTRATO

Todos los pedidos de nuestros productos se entienden aceptados exclusivamente en los precios y condiciones de venta vigentes en el momento
de la entrega de la mercancia. Cada pedido debe ser aprobado y cada suministro se lleva a cabo seglin las Condiciones Generales de Venta que
se indican a continuacion. Por lo tanto, en la asignacion de un pedido o aprobacién de una oferta, se aplican dichas Condiciones de Venta. Se
excepttan los casos de posibles condiciones especiales que hayan sido confirmadas por escrito por parte de C.M.T. Para lo que no estd previsto
en las Condiciones de Venta detalladas a continuacion se aplicaran las normas del Cédigo Civil Espafiol.

Los pedidos, atin en caso de que se hayan efectuado mediante nuestro personal de venta, estan subordinados a nuestra aprobacion, que puede
ser total o parcial. No se aceptaran variaciones de ningln tipo, ni anulaciones parciales o totales del pedido, después de los tres dias a partir
de la fecha de recepcion por parte de C.M.T.

PRECIOS

El PVP indicado en las tarifas de precios C.M.T., ofertas comerciales o aprobaciones de pedido, se cotiza al neto en euros, IVA excluido. El por-
centaje de IVA a aplicar sera el que esté en vigor.

Los precios indicados en ofertas, Tarifas de Precio y confirmacion pedido tienen caracter exclusivamente indicativo. Por lo tanto no comprometen
de modo alguno a C.M.T., que se reserva el derecho de efectuar las variaciones adecuadas de los aumentos del coste de la mano de obra y de
las materias primas, como asi también de los deméas elementos de coste que pudieran surgir durante el curso del contrato y hasta el dia del envio.

PLAZOS DE ENTREGA

Los plazos de entrega indicados en la confirmacion de pedido, tienen caracter puramente orientativo y se comunican sin garantia. Si se aprue-
ban, tienen validez en condiciones normales de trabajo, excepto en casos accidentales o de fuerza mayor imprevistos, entre ellos los retrasos
de entrega de materias primas, falta de fuerza motriz y en general, todos los hechos no imputables de delito o culpa grave a C.M.T. La falta de
cumplimiento de los plazos indicados, no conlleva cambios en cuanto a la validez del pedido, ni es motivo de anulacién total ni parcial del pedi-
do. No se podra imputar a C.M.T. ninguna responsabilidad en el &mbito patrimonial ni de ninglin otro tipo en caso de que se verifiquen retrasos
en las entregas y/o0 en los transportes, como consecuencia de causas de fuerza mayor o dependientes del comportamiento del transportista.

GARANTIA

Las herramientas profesionales y demds productos C.M.T. se realizan seglin técnicas de fabricacion rigurosas, por lo tanto se garantizan exentos
de defectos de material o de fabricacion. La garantia excluye con antelacion la obligacion a la indemnizacion por dafios directos o indirectos,
como consecuencia del empleo del producto C.M.T. alin en caso de averia; incluso en el caso de que la misma causare dafios a personas u
objetos. La garantia excluye cualquier recurso por dafios directos o indirectos. Debe considerarse excluido de la garantia, cualquier dafio ocasio-
nado por el empleo inadecuado o contrario a los limites de empleo establecidos por las normas y/o indicaciones que figuran en los catélogos
y/0 documentos técnicos C.M.T. La garantia excluye, ademas, los casos de afilado inadecuado, desgaste normal, instalacién incorrecta 0 uso
inadecuado. Se excluye también cualquier tipo de indemnizacion por dafios, ya sean directos o indirectos, excepto el caso en el cual se pueda
comprobar una negligencia grave. C.M.T. se compromete a reparar o cambiar el producto que, ya sea a través de un examen objetivo del propio
personal técnico como tras pruebas de laboratorio, resulte ser defectuoso por causas inherentes al ciclo de fabricacion. Cualquier reclamacion
por vicios o defectos de calidad del producto, alin cuando no sean evidentes, debe ser presentada dentro del plazo de quince dias a partir
de la recepcion de la mercancia y exclusivamente por escrito. El defecto que debiere detectarse en un segundo momento debera comunicarse
inmediatamente, con descripcion detallada de las condiciones de empleo: en tal caso C.M.T. se reserva amplia discrecion en el orden de la
aceptacion de la reclamacion. El producto efectivamente defectuoso, tendra que ser enviado a nuestra sede previa autorizacion a la devolucion,
acompandndolo con informaciones detalladas sobre el empleo efectuado y las presuntas causas de defecto. Ante la falta de lo anteriormente
detallado, C.M.T. rechazara el producto y no respondera por dafios directos o indirectos causados por los productos al usuario y/o terceros, a
objetos o al medio ambiente.

DERECHOS DE AUTOR

Este catalogo esta bajo tutela de la ley sobre los derechos de autor, por lo tanto se prohibe toda reproduccién de textos, dibujos e instalaciones,
ya sea total o parcialmente, mediante cualquier método electrénico, mecanico, fotocopia, microfilme, grabacion, etc. En relacion a la proteccion
de los derechos de autor, se ruega a nuestros Clientes distribuidores y revendedores, tengan en cuenta e informen al personal dependiente, que
toda solicitud de herramientas, con referencia a los cédigos de identificacion C.M.T., vincula al vendedor a ofrecer los productos C.M.T. y no
articulos similares de otro origen. La falta de respeto de dichas normas, conlleva la aplicacion de las sanciones previstas por la ley.

TRIBUNAL DE COMPETENCIA

El tribunal de competencia para cualquier pleito es exclusivamente el de Valencia, sin posibilidad alguna de modificar, con renuncia por la parte
contraria a cualquier tipo de excepcion al respecto. Por lo tanto, el comprador renuncia a todo derecho o excepcién contraria al integro respeto de
esta clausula, estando en total conformidad. Los contratos, aln cuando se estipulen con compradores extranjeros o por materiales suministrados
en el extranjero, estan regidos por la legislacion Espafiola.

®: CMT, el logotipo CMT y el color anaranjado del revestimiento de la superficie de las herramientas son marcas registradas de C.M.T. UTENSILI S.p.A.
Cualquier otra marca es propiedad de su respectivo fabricante.

© C.M.T. UTENSILI S.P.A.
Este documento ha sido enviado para uso personal.
Se prohibe cualquier uso diferente y/o reproduccion sin previa autorizacion escrita de C.M.T. UTENSILI S.p.A.
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